UNIWORX® - KUGEL- UND TORUSFRASER

Universalfraser mit maximalen Variationen fiir die Feinzerspanung

Eigenschaften

@ Fiir Kugel- und Torusplatten

@ V-formiger Plattensitz fiir form- und kraftschliissige
Verbindungen von Werkzeugtrager, Platte und
Pass-Schraube

@ Einfache Positionierung der Platten

@ In einer Aufspannung gefertigter Schliff der Wende-
schneidplatten mit wendelférmiger Spannute sorgt
fiir ein leichtes Schnittverhalten und beste Oberfla-
chengiiten

@ Verschiedene Beschichtungen und Schneidstoffe,
speziell auf die Feinzerspanung abgestimmt

Bearbeitungsarten

&

Anschlussformen

=85

GroBen Seite
g 8mm,r3|rd 112
@ 10 mm, r4 | r5 114
9 12mm,r5 | r6 116
@ 16 mm, r7 | r8 119
@ 20 mm, r8 | r10 122
(s
0ce
Schneidstoffe
Anwendung 1SO Anwendungs- Durchmesser Starke Radius
Qualitat g daten (mm) Torus | Kugel
Beschichtung
B R | . o | o [ o
0,08-0,16 0,1-0,3 8 2,0 314
0,1-0,2 0,1-0,3 10 2,75 415
HSC 05 |
—— VIV IV - || o02-024 01-03 12 33 516
0,16-0,32 0,1-0,5 16 4,0 718
0,2-0,4 0,1-0,5 20 5,0 8110
0,1-0,2 0,1-0,2 8 2,0 3|
0,1-0,2 0,1-0,2 10 2,75 4|
CBN fiir Guss - - |- -] - 0,1-0,2 0,1-02 12 33 51
0,1-0,2 0,1-0,2 16 4,0 71
0,1-0,2 0,1-0,2 20 5,0 8 |
gHauptanwendung ?Nebenanwendung ?? Grobzerspanung V? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung
e I Pokolm
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© UNIWORX® © KUGEL- / TORUSFRASER

Wendeschneidplatten
S
@Q
UNIWORX®
o ® d s r M
G8mm-r3|rd
N 08835V ROHX 08T1 HSC 05 PVTi 8 2 4 M3
Unsere Kugel- / Torusfraser bieten lhnen hochste Prazision. Zum einen durch den V-for- ©
migen Plattensitz, zum anderen durch den Schliff in einer Aufspannung. Die wendelf6r- K/) 08836V ROHX 08T1 HSC 05 PVTiH 8 2 4 M3
mige Spannute fiihrt zu einem besonders leichten Schnittverhalten und hoher Laufruhe.
AusschlieBlich fiir Schlicht- und Vorschlicht-Operationen.
08 093 VR3 ROHX 08T1 CBN fiir Guss unbeschichtet 8 2 3 M3
I @ 08 835VR3 ROHX 08T1 HSC 05 PVTi 8 2 3 M3
o l
y - 08836 VR3 ROHX 08T1 HSC 05 PVTiH 8 2 3 M3

Wendeplattenfraser

Anwendungsdaten (fz / ap)

r I, I, I, d, d,
Werkstoff
Einschraubfraser
ABC Qualitat Vorschub
ds 08214 M6 | 8 8 [3]4] 26 - 1189 M 6 96 | 2 'D 'E ! M ﬁ Beschichtung Spantiefe
d, ] 2 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
o) HSC 05 PVTi a, (mm) 0,1-0,2 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 )
. f, (mm) 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
HEE T a (mm) 0,102 0,1 0,102 0,102 -
CBN fiir Guss f, (mm) ) ) 0,1-0,2 ] ]
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,2
Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)
Werkstoff
Schaftfraser
5008114 | 8 | 8 [314]5s50 | - | 20| 12 -2 | ARG IvoR
d, D, E
Qualitat
Beschichtung e
HSC 05 PVTi 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 100 250 400
HSC 05 PVTiH Grob 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 | 200 500 800
CBN fiir Guss Grob ) } 500 750 1000 ) )
unbeschichtet Fein 500 750 1000
(ims (POKOLN J——— (4= ‘
30522 08 500 TV 08-2 T8 500 T8 502
Passungsschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wech-
A > Seite 171 B > Seite 172 momentschraubendreher Torque Vario® selklinge fiir Torque
C > Seite 173 D > Seite 173 Vario®, E > Seite 174
neu]  Neuin unserem Programm! A lieferbar solange Vorrat reicht 7] Auf Anfrage ab Lager lieferbar, freibleibend Hauptanwendung Nebenanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung Feinzerspanung

B B C Pokolm



© UNIWORX® © KUGEL- / TORUSFRASER

Wendeschneidplatten
S
@Q
UNIWORX®
o 2 d s r M
G10mm-r4 | r5
N 10835V ROHX 10T2 HSC 05 PVTi 10 2,75 5 M 3,5
Unsere Kugel- / Torusfraser bieten lhnen hochste Prazision. Zum einen durch den V-for- ©
migen Plattensitz, zum anderen durch den Schliff in einer Aufspannung. Die wendelfor- K/) 10836V ROHX 10T2 HSC 05 PVTiH 10 2,75 5 M 3,5
mige Spannute fiihrt zu einem besonders leichten Schnittverhalten und hoher Laufruhe.
AusschlieBlich fiir Schlicht- und Vorschlicht-Operationen.
10093 V R4 ROHX 1072 CBN fiir Guss | unbeschichtet 10 2,75 4 M 3,5
10 835 V R4 ROHX 10T2 HSC 05 PVTi 10 2,75 4 M 3,5
y “ - 10 836 V R4 ROHX 10T2 HSC 05 PVTiH 10 2,75 4 M3,5

Wendeplattenfraser

Anwendungsdaten (fz / ap)

r I, I, I, d, d,
Werkstoff
Einschraubfraser
ABC Qualitat Vorschub
d 10214M6 | 10 | 10 | 4|5 (24,5| - - M 6 9,75| 2 'D 'E ! M ﬁ Beschichtung Spantiefe
3 '
d, : 2 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
o) HSC 05 PVTi a, (mm) 0,1-0,2 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 )
. f, (mm) 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,1-0,2 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 -
CBN filr Guss f, (mm) ) ] 0,1-0,2 ] )
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,2
] Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)
Werkstoff
Schaftfraser
3010114 | 10 | 10 [4;5] 30| - | 20| 12 -2 [ AR lmor
d, D, E
Qualitat
Beschichtung e
HSC 05 PVTi 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 100 250 400
HSC 05 PVTiH Grob 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 | 200 500 800
CBN fiir Guss Grob ) } 500 750 1000 ) )
unbeschichtet Fein 500 750 1000
(ims (POKOLN J——— (4= ‘
35520 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
Passungsschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wech-
A > Seite 171 B > Seite 172 momentschraubendreher Torque Vario® selklinge fiir Torque
C > Seite 173 D > Seite 173 Vario®, E > Seite 174
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend ?Hauptanwendung ?Nebenanwendung ?@ Grobzerspanung V? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung

. e C Pokolm



UNIWORX® GEL- / TORUSFRASER

Wendeplattenfraser

UNIWORX®

G12mm-r5] r6

. . .. . . .. Schaftfraser
Unsere Kugel- / Torusfraser bieten lhnen hochste Prazision. Zum einen durch den V-for- _

migen Plattensitz, zum anderen durch den Schliff in einer Aufspannung. Die wendelfor- d, 5012114 12 | 12 | 5]6 | 50 | - | 50 12 -2 A’D'?’EC' Ll o)
mige Spannute fiihrt zu einem besonders leichten Schnittverhalten und hoher Laufruhe.
AusschlieBlich fiir Schlicht- und Vorschlicht-Operationen.

|opetzim]

Wendeplattenfraser

r I, I, I, d, d,
DuoPlug® [DE[[H = L//}E 0
A, B, C, 40 520 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
d; 1221456 | 12 | 12 1 5]6 | 335 - : M7 108 2 D, E ™ &0 ﬁ Passungsschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wech-
d A > Seite 171 B > Seite 172 momentschraubendreher Torque Vario® selklinge fiir Torque
2 C > Seite 173 D > Seite 173 Vario®, E > Seite 174
Wendeschneidplatten
S
QQ
5 &
I\ *F d s r M
12835V ROHX 1233 HSC 05 PVTi 12 3,3 6 M4
Einschraubfraser 12836V |  ROHX 1233 HSC 05 PVTiH 12 33 6 M4
12214m6 | 12 | 12 |56 |285( - | - | me |[ns| 2 | ABC Ivor
d; ! ! D, E |
d,
12 093 VR5 ROHX 1233 CBN fiir Guss unbeschichtet 12 3,3 5 M4
I @ 12 835VR5 ROHX 1233 HSC 05 PVTi 12 33 5 M4
; — 12 836 VR5 ROHX 1233 HSC 05 PVTiH 12 3,3 5 M4
Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
. f, (mm) 0,12-0,18 0,12 0,12-0,18 0,12-0,18
B HS AT a, (mm) 0,1-0.2 0.1 0,1-0.2 0,1-0.2 :
. f, (mm) 0,12-0,18 0,12 0,12-0,18 0,12-0,18
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,10,2 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 -
CBN fiir Guss f, (mm) . ] 0,1-0,2 ] ]
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,2
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend ? Hauptanwendung ?Nebenanwendung ? @ Grobzerspanung V ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
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© UNIWORX® © KUGEL- / TORUSFRASER

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)
Werkstoff

Qualitat

Beschichtung Anwendung

UNIWORX®

g16 mm-r7 | r8

Unsere Kugel- / Torusfraser bieten lhnen hochste Prazision. Zum einen durch den V-for-
migen Plattensitz, zum anderen durch den Schliff in einer Aufspannung. Die wendelfor-

. 750 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 : - _ : ,
HSC 05 PVTi Fein 150 225 300 | 700 150 200 | 200 275 350 | 100 250 400 - mige Spannute fiihrt zu einem besonders leichten Schnittverhalten und hoher Laufruhe.
HSC 05 PVTiH Grob gy - 150 225 300 | 200 500 800 ) AusschlieBlich fiir Schlicht- und Vorschlicht-Operationen.
Fein 150 225 300 | 700 150 200 | 200 275 350 | 200 500 800
CBN fiir Guss Grob ) ) 500 750 1000 ) )
unbeschichtet Fein 500 750 1000

Wendeplattenfraser

DuoPlug®

1621456 | 16 [ 16 (718 40 | - | - | M0 15| 2 | APC (M@ONR

1y

Einschraubfraser

A B, C
d, 16214 | 16 | 16 [ 718|365 - | - M8 138 2 o E af o/

2

|epalkeim

Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend vHauptanwendung ?Nebenanwendung ?@ Grobzerspanung V? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




GEL- / TORUSFRASER

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Wendeplattenfraser

Werkstoff
r I, l, L d, d,
Schaftfraser Qualitit P
d 6016114 | 16 | 16 | 718 | 60 | - | 26 | 20 -2 | MRS (o Beschichtung
2 ] HSC 05 PVTi 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
L Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 100 250 400
HSC 05 PVTiH Grob 150 225 300 - 150 225 300 | 200 500 800 )
Fein 150 225 300 100 150 200 | 200 275 350 | 200 500 800
CBN fiir Guss Grob ) } 500 750 1000 ) )
unbeschichtet Fein 500 750 1000
S
o (POKOLH s (% ;
50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
Passungsschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wech-
A > Seite 171 B > Seite 172 momentschraubendreher Torque Vario® selklinge fiir Torque
C > Seite 173 D > Seite 173 Vario®, E > Seite 174
Wendeschneidplatten
S
QQ
N &
o F d s r M
16835V ROHX 16T3 HSC 05 PVTi 16 4 8 M5
16 836V ROHX 16T3 HSC 05 PVTiH 16 4 8 M5
16 093 V R7 ROHX 16T3 CBN fiir Guss unbeschichtet 16 4 7 M5
(O .
\/, 16 835V R7 ROHX 16T3 HSC 05 PVTi 16 4 7 M5
; d 16 836 V R7 ROHX 16T3 HSC 05 PVTiH 16 4 7 M5
Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
. f, (mm) 0,16-0,24 0,16 0,16-0,24 0,16-0,24
HEEE a, (mm) 0,1-03 0,1 0,1-0.3 0,1-0.3 :
. f, (mm) 0,16-0,24 0,16 0,16-0,24 0,16-0,24
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,1-0,3 0,1 0,1-0,3 0,1-0,3 -
CBN fiir Guss f, (mm) ) ) 0,1-0,2 ] ]
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,2
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend ? Hauptanwendung ?Nebenanwendung ? @ Grobzerspanung V ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung

B B <~ Pokolm




UNIWORX® GEL- / TORUSFRASER

Wendeplattenfraser

UNIWORX®

G20mm-r8 | r10

Schaftfraser

Unsere Kugel- / Torusfraser bieten lhnen hochste Prazision. Zum einen durch den V-for- B C
migen Plattensitz, zum anderen durch den Schliff in einer Aufspannung. Die wendelfor- d, 8020114 | 20 | 20 |8|10| 80 | - | 80 20 - | 2 A Ll o)
mige Spannute fiihrt zu einem besonders leichten Schnittverhalten und hoher Laufruhe. ]
AusschlieBlich fiir Schlicht- und Vorschlicht-Operationen.
Wendeplattenfraser
r I, I, I, d, d,
DuoPlug® [DE[[H = L//}E 0
A, B, C, 50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
d; 202145G | 20 | 20 |8]10(42,5) - : M12 (185 2 D, E ™ &0 ﬁ Passungsschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wech-
d A > Seite 171 B > Seite 172 momentschraubendreher Torque Vario® selklinge fiir Torque
2 C > Seite 173 D > Seite 173 Vario®, E > Seite 174
Wendeschneidplatten
S
QQ
B &
o> *F d s r M
20835V ROHX 2050 HSC 05 PVTi 20 5 10 M5
Einschraubfraser .
20836V ROHX 2050 HSC 05 PVTiH 20 5 10 M5
A B, C,
d 20214 | 20 | 20 (8110 37 | - | - M10 | 18 | 2 o iafl o/
3 . -
d
20 836 VRS ROHX 2050 HSC 05 PVTiH 20 5 8 M5
20093 VRS ROHX 2050 CBN fiir Guss unbeschichtet 20 5 8 M5
Anwendungsdaten (fz / ap)
Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
. f, (mm) 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
B HS AT a, (mm) 0,1-0.2 0.1 0,1-0.2 0,1-0.2 :
. f, (mm) 0,08-0,12 0,08 0,08-0,12 0,08-0,12
HSC 05 PVTiH a, (mm) 0,10,2 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 -
CBN fiir Guss f, (mm) . ] 0,1-0,2 ] ]
unbeschichtet a, (mm) 0,1-0,2
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend ? Hauptanwendung ?Nebenanwendung ? @ Grobzerspanung V ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung

B I <~ Pokolm





