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WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG FRASSTRATEGIEBERATUNG

TRIGAWORX" VHM FRASER

4 Z, fir Stahl, extreme Zerspanung, hohe Vorschiibe

0374 55

Vierschneider, glatter Zylinderschaft,

spezieller Stirnanschliff, beschichtet

© kurze und lange Ausfiihrung

© Schruppen in gro3en Tiefen durch IKZ moglich
© sehr gute Laufruhe

® extrem hohe Vorschiibe realisierbar

VOLLHARTMETALLFRASER
I, dy 1 v Sdy, 2
ey 0374 55 062 6 6 21 | 58| 57 | 05| 6 4 M—»
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0374 55 0822 8 | 8 |6 | 78| 100|07| 8 | 4 | CIL
- 0374 55 102 10 | 10 | 32| 98| 72 |osst| 10| 4 |
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- 0374 55 1222 12 | 12 | es | 118 10| | 12| 4 |
}(TA\F 0374 55 162 16 | 16 | 44 | 158| 92 | 14%| 16 | 4 | HSC
0374 55 1622 16 | 16 | 65 | 158| 150 | 14%| 16 | 4 |V HSC CXJ
m—> ab Lager lieferbar Arbeitstiefe a:ii?BZZtrtiiritung C{L Lange Ausfiihrung
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WERKZEUGSYSTEME

PROZESSOPTIMIERUNG

FRASSTRATEGIEBERATUNG

Zahnvorschiibe/Schnitttiefen fiir Frasen 3D
Vorschub pro Zahn (fz), Schnitttiefe (ap)

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,5 0,1-0,7

ap (mm) 0,1-03 0,1-03 0,1-03
Normale Werkzeugstahle/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,4 0,1-0,4
Stahlguss ap (mm) 0,1-03 0,1-0,3 0,1-0,3
Werkzeugstdhle, schwer zerspanbar/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-04 01-04
Stahlguss, schwer zerspanbar ap (mm) 0,1-0,3 0,1-03 0,1-03

0,1-0,8 0,1-0,8 maximal
0,1-0,3 01-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %

Schnittgeschwindigkeiten Vc = m/min

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl 150 - 250 150 - 250
Normale Werkzeugstahle/ 150 - 250 150 - 250
Stahlguss
Werkzeugstéhle, schwer zerspanbar/ 80-180 80 - 180
Stahlguss, schwer zerspanbar
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HAUPTANWENDUNG Grobzerspanung ? Mittlere Zerspanung ‘v’ Feinzerspanung V
NEBENANWENDUNG Grobzerspanung ? Mittlere Zerspanung g Feinzerspanung g
Pokolm Telefon: +49 [0] 52 47/93 61-0 Voha Telefon: +49 [0] 22 66/47 81-11
Frastechnik GmbH & Co. KG  Telefax: +49 [0] 52 47/93 61-99 Vollhartmetall-Werkzeuge GmbH  Telefax: +49 [0] 22 66/47 81-40
Adam-Opel-StraBe 5 E-Mail:  info@pokolm.de Schreinerweg 2a + 2b E-Mail:  info@voha-tosec.de
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