VZORCE A

PRIKLADY VYPOCTU

Vzorce

Vypocet otacek
[min -1 ]:*

V- 1000
- Dc/eff

Vypocet fezné
rychlosti [m/min]:*

_ Dejef -
1000

* Berte prosim v Gvahu, Ze pfi rovin-
ném obrabéni je nutné pii vypoctu
zadat efektivni primér nastroje (viz
kapitola Jakost opracovani)

Legenda

a, Sitka zabéru (mm)
a, Hloubka fezu (mm)

D, Pramér frézy (mm)

Vypocet posuvu na zub
[mm/Zahn]:

Vypocet posuvu
na otacku [mm/U]:

fo= z-1,

Vi
n

fn=

Efektivni pramér nastroje
Posuv na zub (mm/zub)
Délka frézy (mm)

Posuv na otacku (mm/ot.)

Vzorce pro vypocet efektivniho priméru nastroje najdete v kapitole Jakost opracovani.

Vypocet rychlosti posuvu
[mm/min]:

Vi=n-z-f,

Vypocet casu
obrabéni [min]:

Otacka vietene (ot./min.)
Potiebny vykon stroje (kw)
Objem odebraného materialu
(cm3/min)

Cas obrabéni (min)

Vypocet potiebného
vykonu stroje [kW]:

A -ap- Vs
18000

Vypocet objemu odebrané-
ho materidlu [cm3/min]:

A -ap- Vs
1000

* Prosim berte v ivahu: Uvedené
vzorce pro vypocet piikonu plati pro
obrabéni oceli.

Rezna rychlost (m/min)
Rychlost posuvu (mm/min)
Efektivni pocet zubu

Priklad vypoctu

Fréza:

Zvolena VBD:
dle tabulky

Velikost VBD:
Pramér frézy:
Efektivni pocet zubi:

Hloubka fezu:
dle tabulky

Sitka zabéru:
Obrabény material:

Zvolend fezna rychlost:
dle tabulky

Zvoleny posuv na zub:
dle tabulky

35200

0312840 (P40,

@12 x3,97 mm
35 mm
3

1,5 mm

25 mm
1.1730, Grobbearbeitung

V. =250 m/min

f,=0,6 mm

Vypocet otacek:
e 250 - 1000
- 35

Vypocet rychlosti posuvu:

Vi=  2275-3-0,6

= 2275 U/min

= 4095 mm/min

Vypocet objemu odebraného materialu:

Q= 1000

(25-1,5 - 4095)

=154 cm®/min

Vypocet potiebného vykonu stroje:

18000

(25-1,5 - 4095)

=8,5kW




