COOLCAP®- AUFNAHMEN

Fiir eine effiziente Kiihlung und gesteigerte Prozess-Sicherheit
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PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© COOLCAP®

© AUFNAHMESYSTEME

COOLCAP® - FRASER- UND
MEDIUM-OPTIMIERTE KUHLAUFNAHMEN

OOLCAP®-Aufnahmen von POKOLM gelten als das
C Optimalsystem fiir eine effektive Kiihlung von Fra-
sern. Denn bei COOLCAP®-Aufnahmen sind der Volu-
menstrom und die Austrittsgeschwindigkeit optimal auf
die unterschiedlichen Fraserdurchmesser und auch auf
die verschiedenen Kiihimedien abgestimmt. Die effek-

tive Direktkiihlung ermdglicht hohere Geschwindigkei-

ten, zudem werden Spane sicher aus der Schnittzone
entfernt.

Und die bestmdgliche Schmierwirkung in der Schneidzone ga-
rantiert zusatzlich eine hohe Oberflachenqualitat. So wird lhr
Frasprozess einfach schneller, effizienter und sicherer - unver-
zichtbare Voraussetzungen fiir ein optimiertes Zerspanungs-

ergebnis.

Maschinenseitiger Anschluss

COOLCAP®-Aufnahmen gibt es in
den Bauformen HSK 63 - Form A,
HSK 100 - Form A und SK 40,
DIN 69 871 AD

Kithimedien

COOLCAP®-Aufnahmen werden mit
unterschiedlichen Kappen fiir Luft /
MMS oder fiir Emulsion / Kiihlwasser
ausgestattet

Fraser

COOLCAP®-Aufnahmen sind konzipiert

und lieferbar fiir Vollhartmetallfraser und
Verlangerungen mit den Durchmessern
06,8,10,12 und 16 mm zum Ein-
schrumpfen oder fiir Weldon-Anschluss




COOLCAP® GUTE EIGENSCHAFTEN AUF EINEN BLICK

Volumenstrom und Austrittgeschwindigkeit sind ideal auf unterschiedliche
Fraserdurchmesser abgestimmt

Unterschiedliche COOLCAP®, konstruktiv ausgelegt fiir die unter-
schiedlichen Kiihimedien Luft / MMS bzw. Emulsion / Kiihlwasser

#

Ringformiger Kiihlstrahl fiir optimales Kiihlergebnis und Freispiilen
von Spanen

Die gezielte Zufiihrung reduziert den Druckluftverbrauch
und erhdht gleichzeitig die Effektivitat

Standzeiterhohung des Fraswerkzeugs

Durch die geringe Masse der Kappe von unter 30 g wir die hohe Wucht-
glite der Aufnahme (G6,3 bei 18.000 / 12.000 1/min) nicht beeinfluBt

Kappen sind bei Bedarf einfach, schnell und kostengiinstig ohne Einfluss auf
die Nutzbarkeit der Aufnahme austauschbar

Durch die nachtrdgliche Montage der Kappe kann diese den
Schrumpfvorgang nicht behindern

Abdichtung ohne empfindliche Dichtung oder andere Dichtungsmittel

Der Ringspalt reduziert die Gefahr der Verstopfung durch Partikel
COOLCAP® in Aktion: gleichmaBiger

Einfache Montage mittels Applizierwerkzeug naférmiaer Kiihlstrahl
ringférmiger Kiihlstra

OOO® ® ®© G ® ©® O ©®

Gesteigerte Prozess-Sicherheit bei Verwendung von Wendeplattenwerk-
zeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen
der Spéane aus dem Zerspanbereich

COOLCAP® Funktionsweise

Austauschbare COOLCAP®-Kappen, die jeweils
optimal auf die unterschiedlichen Kiihimedien
abgestimmt sind, machen einen entscheidenden
Faktor fiir ein sehr gutes Zerspanungsergebnis aus.

COOLCAP® fiir Emulsion

gewabhrleistet einen groBt-

maglichen und zielgerichteten

Volumenstrom, der Spéane KiihImittelzufuhr
auch bei groBen Werkzeugen

effektiv aus der Schnittzone

entfernt.

COOLCAP® filr Luftkiihlung Feingewinde

sorgt durch die extrem kleine Vel

Austrittsoffnung zudem fiir reservoir
einen sparsamen Einsatz
teurer Druckluft. KiihImittellenkung

Zpokolm




UFNAHMESYSTEME

HSK 63 FORM A

zum Einschrumpfen | CoolCap®

aus dem Zerspanbereich

 Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hochste Prazision

« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

* mit innerer KiihImittelzufuhr und Bohrung fiir das Kiihimittel-Ubergabe-Rohr

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane

zum Einschrumpfen |
CoolCap®

y fiir @ 6
/:E*—Zﬂj 5006 A63 SR1 | 6 50 | 76 [16,5]|244 I-(I553K Form A A, |I\3/|,’C, H, ¥ ]
= O 7506 A63SR1 | 6 75 | 101 | 16,5 (28,33 I:;SgK Form A A, |I\3/|,C’\i H, n
< 10006 A63SR1 | 6 | 100 [ 126 | 16,5 | 32,3 I-LS3K Form A A, ||\3/|',C|\] H, ¥ ]
;
i ds 5008 A63 SR1 | 8 50 [ 76 [20,5]|27.4 I:;SgK Form A A, |3|', ﬁ, l, ¥ ]
7508 A63SR1 | 8 75 | 101 | 20,5 (32,33 H653K Form A A, |\E/;|', I’?l, l, n
10008 A63SR1 | 8 | 100 | 126 | 20,5 | 36,3 I-gs3K Form A A, '5',’ % l, ¥ n
5010 A63SR1 | 10 | 50 | 76 |22,5]|304 H653K Form A A'|5|', I’E\l, J ¥ n
7510A63SR1 | 10 | 75 | 101 [22,5]|34.3 I-:ngK Form A Al\IjI’I’E\IJ ] | [=lE
100 10 A63 SR1 | 10 | 100 | 126 | 22,5 | 38,3 I-:353K Form A A,'\I:,' I’:;l, J ¥ ]
6012 A63SR1 | 12 | 60 | 86 |26/5| 36 H653K Form A A, |3|', I;\,l K, ¥ n
7512 A63SR1 | 12 | 75 | 101 | 26,5|38,33 I:SSgK Form A A'|5|', l;\,l K, n
10012 A63 SR1 | 12 | 100 | 126 | 26,5 | 42,3 I-:SS3K Form A A, |\|§|', i’] K, ¥ n
DA  innere Kiihimittelzufuhr s geeignet fiir HSC-Bearbeitung Wauchtgiite [ weldonfliche
[vev]  Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




zum Einschrumpfen |

CoolCap®

di

ds

ds

fiir @ 16

6016 A63SR1 | 16 | 60 | 86 [31,5( 41 | HSK | Form A - - |ABG,L, q
100 16 A63 SR1 | 16 | 100 | 126 | 31,5[ 47,3 | HSK | FormA — - |AB,G,L, \
63 virial
G | e ® ® ®
KMR-63A SCHLUESSELHSK63 SR1 506 SW17 SR1 508 SW21 SR1 510 SW22
Kiihmitteliibergabe- Montageschliissel fir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
rohrchen Kiihlmittelrohrchen Schrumpf-@ 6 > Seite 12 Schrumpf-@ 8, D > Schrumpf-@ 10
A > Seite 12 B > Seite 12 Seite 12 E > Seite 12
(:; (:; ™ P =,
S e -

SR1 512 SW27 SR1 516 SW32 SR1 A06 SW17 SR1 A08 SW21 SR1 A10 SW22
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10
F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 1> Seite 12

(Fm (-":m OBy .
(- o 3 e
SR1 A12 SW27 SR1 A16 SW32 SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Applizierwerkzeug Drehmomentschliissel
Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 M > Seite 13 3/8"
K> Seite 12 L > Seite 12 N > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und I6sen!

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




© COOLCAP®

fiir WELDON |
CoolCap®

© AUFNAHMESYSTEME

HSK 63 FORM A

fiir WELDON | CoolCap®

 Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hochste Prazision

« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

* mit innerer KiihImittelzufuhr und Bohrung fiir das Kiihimittel-Ubergabe-Rohr

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane
aus dem Zerspanbereich

fiir @10
5010 A63SRTW | 10 | 50 | 76 |22,5(30,4| HSK | FormA - - | GD,EF q
63 v (Yl
fiir 9 12
6012A63SRTW | 12 | 60 | 86 |26,5| 36 | HSK | FormA = - |ADEG, q
63 ALY
fir @ 16
6016 A63SRTW | 16 | 60 | 8 (31,5 41 | HSK | FormA = - [B,D,EH, " =
63 L | el
2 D b D . e
M12X10 M14X12 M10X10 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
Spannschraube Spannschraube Spannschraube KiihImitteliibergabe- Montageschliissel
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 rohrchen fir KiihImittelrohr-
D > Seite 12 chen, E > Seite 12
O O O O O
L L "
SR1 510 SW22 SR1 512 SW27 SR1 516 SW32 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Schrumpf-@ 10, F > Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12
Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 1> Seite 12
e - -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir COOLCAP®- Drehmomentschliissel
Schrumpf-@ 16 Applizierwerkzeug 3/8"
K> Seite 12 L > Seite 13 M > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und l6sen!

[ Weldonflache
|ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend

Wuchtgiite

Auf Anfrage

BE Innere KihImittelzufuhr
[vew]  Neu in unserem Programm!

Hsq  geeignet fiir HSC-Bearbeitung

lieferbar solange Vorrat reicht




HSK 100 FORM A

zum Einschrumpfen | CoolCap®

 Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hochste Prazision
« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 12.000 1/min
* mit innerer KiihImittelzufuhr und Bohrung fiir das Kiihimittel-Ubergabe-Rohr

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane
aus dem Zerspanbereich

zum Einschrumpfen |
CoolCap®

da

firg 6
100 06 A1T00SR1 | 6 | 100 | 129 | 16,5 32,3 | HSK | Form A - - |A B CH, q
100 M|
firg 8
100 08 A1T00SR1 | 8 | 100 | 129 [ 20,5| 36,3 | HSK | Form A = - |ABD,I q
100 N |
fiir @10
100 10 A100SR1 | 10 | 100 | 129 [ 22,5| 38,3 | HSK | Form A = - | ABEJ, ;
100 wn |
fiir 912
100 12 A100SR1 | 12 | 100 | 129 | 26,5 | 42,3 | HSK | Form A - - | ABFEK 0
100 M|
fiir 9 16
100 16 A100SR1 | 16 | 100 | 129 | 31,5 (47,3 | HSK | Form A - - |ABGL "
100 M|
n " 1 .
0 b= O O O
KMR-100A SCHLUESSELHSK100 SR1 506 SW17 SR1 508 SW21 SR1 510 SW22
Kiihlmitteliibergabe- Montageschliissel fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
rohrchen Kiihlmittelréhrchen Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 D > Seite 12 E > Seite 12
C; (:‘; F i F
L= L <
SR1 512 SW27 SR1 516 SW32 SR1 A06 SW17 SR1 A08 SW21 SR1 A10 SW22
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fir
Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10
F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 J > Seite 12
e Y Ay -
L= L \* %4 e
SR1 A12 SW27 SR1 A16 SW32 SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir COOLCAP®- Drehmomentschliissel
Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Applizierwerkzeug 3/8"
K > Seite 12 L > Seite 12 M > Seite 13 N > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und I6sen!

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© COOLCAP®

fiir WELDON |
CoolCap®

© AUFNAHMESYSTEME

HSK 100 FORM A

fiir WELDON | CoolCap®

 Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hochste Prazision

« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 12.000 1/min

* mit innerer KiihImittelzufuhr und Bohrung fiir das Kiihimittel-Ubergabe-Rohr

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane
aus dem Zerspanbereich

fiir @10
100 10 AT00SRTW [ 10 | 100 | 129 | 22,5 (30,4 | HSK | Form A - - | GD,EF q
100 v (Yl
fiir 9 12
10012 A100SRTW | 12 | 100 | 129 [ 26,5| 36 | HSK | Form A = - |ADEG, 0
100 ALY
fir @ 16
100 16 ATOOSRTW | 16 | 100 | 129 (31,5 41 | HSK | Form A = - [B,D,EH, 8 .
100 L | el
2 D b D = e
M12X10 M14X12 M10X10 KMR-100A SCHLUESSELHSK100
Spannschraube Spannschraube Spannschraube KiihImitteliibergabe- Montageschliissel
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 rohrchen fir KiihImittelrohr-
D > Seite 12 chen, E > Seite 12
O O O O O
L L "
SR1 510 SW22 SR1 512 SW27 SR1 516 SW32 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12
F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 1> Seite 12
e - -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir COOLCAP®- Drehmomentschliissel
Schrumpf-@ 16 Applizierwerkzeug 3/8"
K> Seite 12 L > Seite 13 M > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und I6sen!

B Innere Kiihimittelzufuhr s geeignet fiir HSC-Bearbeitung Wuchtgiite [ Weldonflache
[vev]  Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69871AD

zum Einschrumpfen | CoolCap®

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision

¢ gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/mine

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane
aus dem Zerspanbereich

zum Einschrumpfen |
CoolCap®

5006750kt [ 76|50 [60.1 165284 SKa0DNS%TI] ~ [ = T ABG. [ sy
100067505R1 6100 11911165 [32.3 [ska0 DN Ss&71 [ |- [ ARG, [y
== |
<
- 5008 750SR1 | 8 | 50 |69.1]20,5 27,4 [Sk40[DING9871] - | - | A CH, I
H 10008750 SR1 | 8 | 100 [119,1]20,5 | 36,3 |sk 40 D|N/22871 S AL’CMH o
e R AD L | Vs
50107505%1 [ 10 ['50 691 [2255 T304 skaaomssar[ - = T A0 [ gy
1001075051 | 10 100 118,/ 72,5 383 |sk 40 DN %871 - | A DL | gy o
60127505k1 |72 |60 (791 [265] 36 [Ska/onsoert] = =T AE) [ yipq
1001275051 | 12 [ 100 (1181265 23 [skaolow Tt - || AED | gy

O O O O

KBSK40-69872A SR1 506 SW17 SR1 508 SW21 SR1 510 SW22 SR1 512 SW27
Anzugsbolzen mit Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Durchgangsbohrung Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 D > Seite 12 E > Seite 12
" Ly e P P
C/ - - - -

SR1 516 SW32 SR1 A06 SW17 SR1 A08 SW21 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12
F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 J > Seite 12

P By -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir Applizierwerkzeug Drehmomentschliissel
Schrumpf-@ 16 L > Seite 13 3/8"
K> Seite 12 M > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
kdnnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und lésen!

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© COOLCAP® & AUFNAHMESYSTEME

SK 40 DIN 69871AD

zum Einschrumpfen | CoolCap®

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision

¢ gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

 mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane
aus dem Zerspanbereich

zum Einschrumpfen |
CoolCap®

fir @ 16
6016 750SR1 | 16 | 60 |79,1|31,5| 41 [SK40|DIN 69871| - - A F K q
AD L) [
10016 750 SR1 | 16 | 100 (119,1| 31,5| 47,3 [SK40|DIN 69871 - - A F K ,
AD LM ﬁ .{'
== |
<
= NG = ; y - )
=
L_l? KBSK40-69872A SR1 506 SW17 SR1 508 SW21 SR1 510 SW22 SR1 512 SW27
& - Anzugsbolzen mit Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
A Durchgangsbohrung Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 D > Seite 12 E > Seite 12
L o/ L \ =
SR1 516 SW32 SR1 A06 SW17 SR1 A08 SW21 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fir

Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 6 Schrumpf-@ 8 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12

F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 J > Seite 12
F - -
SR1 A16 SW32 SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Aufschraubkappe fiir Applizierwerkzeug Drehmomentschliissel

Schrumpf-@ 16 L > Seite 13 3/8"

K > Seite 12 M > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und I6sen!

B Innere Kiihimittelzufuhr s geeignet fiir HSC-Bearbeitung Wuchtgiite [ Weldonflache
[vev]  Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage |ﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69871AD

fiir WELDON | CoolCap®

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision

¢ gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/mine

« mit effektiver Direktkiihlung fiir Vollhartmetallfraser durch ringférmigen Kiihlstrahl

« fiir eine gesteigerte Prozess-Sicherheit bei der Verwendung von Wendeplatten-
werkzeugen in Verbindung mit Verlangerungen durch das Entfernen der Spane aus
dem Zerspanbereich

fiir WELDON |
CoolCap®

fiir@ 10

d
: 5010750 SRTW | 10 50 (69,1|22,5] 30,4 [SK40 DINA63871 - - |G I?(,’Ii, H, Mlﬁl I
d 6012 750 SRTW | 12 60 |[79,1(26,5| 36 |SK40 DIN§3871 - - A, E’f l, Ml?l I
<t
-
1
gz 6016 750 SRTW [ 16 60 | 79,1315 41 |SK40 DIN/-(\53871 - - B, [I)(,’E,J, Ml%l I

2 D 2 D =) s O

M12X10 M14X12 M10X10 KBSK40-69872A SR1S10 SW22
Spannschraube Spannschraube Spannschraube Anzugsbolzen mit Aufschraubkappe fiir
A > Seite 12 B > Seite 12 C > Seite 12 Durchgangsbohrung Schrumpf-@ 10
D > Seite 12 E > Seite 12
O O O O O
e/ L L=
SR1 512 SW27 SR1 516 SW32 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27 SR1 A16 SW32
Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fiir Aufschraubkappe fir | Aufschraubkappe fiir | Aufschraubkappe fiir
Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16 Schrumpf-@ 10 Schrumpf-@ 12 Schrumpf-@ 16
F > Seite 12 G > Seite 12 H > Seite 12 | > Seite 12 1> Seite 12
";—'E?, - Ty
SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
COOLCAP®- Drehmomentschliissel
Applizierwerkzeug 3/8"
K> Seite 13 L > Seite 13

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in lhrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und ldsen!
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Bezeichnung

weitere Schrauben und Scheiben | Gewindestift

M12X10 Spannschraube M 12 | L10 | DIN 913 M 12 L10 DIN 913
j > M14X12 Spannschraube M 14 | L12 | DIN 913 M 14 L12 DIN 913
M10X10 Spannschraube M 10 | L10 | DIN 913 M 10 L10 DIN 913
HSK-Zubehor | Kiihimitteliibergaberohrchen
KMR-63A KiihImitteliibergaberohrchen fiir HSK 63 | Form A + E fiir HSK | Form A
63 +E
B:] KMR-100A KiihImittelibergabershrchen fiir HSK 100 | Form A fiir HSK | Form A
100
SCHLUESSELHSK63 Montageschliissel fiir KiihImittelréhrchen HSK 63 HSK 63
SCHLUESSELHSK100 Montageschliissel fiir Kiihlmittelrohrchen HSK 100 HSK 100
Anzugsbolzen ohne Dichtringnute
KBSK40-69872A | Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK 40 | DIN 69 872 A | SK40 | DIN 69 ohne
| ohne Dichtringnute 872 A |Dichtring-
A [ — nute
CoolCap® | CoolCap® fiir Wasser/Emulsion
SR1 506 SW17 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-0 6 fiikr__\'r\llﬁsser-
fiir Wasserkiihlung DIy
SR1 508 SW21 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 8 f'L"kf,,\a/lasser-
fiir Wasserkiihlung anung
SR1 510 SW22 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 10 fiikr,,\'l\lllasser-
fiir Wasserkiihlung HhIciy
SR1512 SW27 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 12 fﬁkf__\alfssef-
fiir Wasserkiihlung anung
SR1 516 SW32 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 16 fﬁl:,,\"\lllassef-
fiir Wasserkiihlung i
CoolCap® | CoolCap® fiir Luft/ MMS
SR1 A06 SW17 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-0 6 ﬂ}r Luﬂkigh-
fiir Luftkiihlung und MMS R

SR1 A08 SW21

COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-0' 8

fiur Luftkiih-

fir Luftkiihlung und MMS lmnl/lgw?snd
SR1 A10 SW22 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 10 ﬁ}r Luftkﬂdh-
fiir Luftkiihlung und MMS "M,

SR1 A12 SW27

COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 12

fiir Luftkiih-

fiir Luftkiihlung und MMS lu'lb?r\/lllsnd
SR1 A16 SW32 COOLCAP®-Aufschraubkappe fiir Schrumpf-@ 16 ﬁ}' Luf‘k“dh'
fir Luftkiihlung und MMS "M,




Zubehor

Bezeichnung

CoolCap® | CoolCap® Applizierwerkzeug

SR1 ZSW 001 COOLCAP®-Applizierwerkzeug SR1 Universalschliissel SR1
Universal-
schliissel

CoolCap® | CoolCap® Drehmomentschliissel

DMS 3/8 8-60 NM Drehmomentschliissel 3/8" fiir SR1 ZSW 001 fiir SR1
ZSW 001

Achtung: zum Lieferumfang jeder COOLCAP® Kiihlaufnahme gehort jeweils eine Kappe. Bitte geben Sie in Ihrer
Bestellung an, ob Sie eine Kappe fiir Luft/MMS oder eine Kappe fiir Emulsion/Kiihlwasser wiinschen. Weitere Kappen
konnen separat dazu bestellt werden. Kappen nur mit Applizierwerkzeug oder Ringschliissel anziehen und lésen!
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DAS COOLCAP® APPLIZIERWERKZEUG

Das COOLCAP®-Applizierwerkzeug ist ein universell einsetz-
bares Tool.

Denn damit reicht ein einziges Werkzeug aus, alle erhaltli-
chen COOLCAP®-Kappen prozesssicher zu befestigen bzw.
zu lésen.

So profitieren Sie von einer minimalen Lagerhaltung und l3s-
tiges Suchen passender Ringschliissel oder anderer geeigne-
ter Werkzeuge entfallt.

Die verschiedenen Schliisselweiten sind deutlich gekennzeich-
net - entsprechende Anzugsmomente werden jeweils dazu
angegeben. Eine Fehlbedienung des COOLCAP®-Systems ist
somit quasi ausgeschlossen und eine lange Lebensdauer der
Kappen ist garantiert.

Funktionsweise des COOLCAP® Applizierwerkzeugs

Das Applizierwerkzeug (Bestell-Nr. SR1 ZSW 001) wird mit der zu der
Kappe passenden Offnung so weit wie méglich iiber den Sechskant
der Kappe gefiihrt. Dabei ist die entsprechende Schliisselweite zu
beachten.

Zur Befestigung der Kappe wird der Drehmomentschliissel
(3/8", Bestell-Nr. DMS 3/8 8-60Nm) in den mittigen Vierkant des
Werkzeugs eingesetzt und die Kappe mit dem vorgegebenen Dre-
hmoment festgezogen (Drehrichtung rechts). Das Anzugsmoment
entspricht generell der Schliisselweite. Dies erleichtert die Handha-
bung.




HINWEISE UND TECHNISCHE ANGABEN

Wichtige Anwendungshinweise - bitte unbedingt beachten!

@ Beim Ein- und Ausschrumpfen von Werkzeugen sind die Kappen des COOLCAP®-Systems grundsatzlich zu entfernen
@ COOLCAP® darf nicht mit zusatzlichen Dichtmitteln wie PTFE-Gewindedichtband o.4. abgedichtet werden

@ Fiir das Anziehen und Losen der Kappen diirfen keine Maulschliissel, Rohrzangen, verstellbare Schraubenschliissel
o0.4. verwendet werden. Eine Gewahrleistung ist bei der Verwendung ungeeigneter Werkzeuge ausgeschlossen

@ Empfohlene Anzugsmomente

Schrumpfdurchmesser Schliisselweite Anzugsmoment
(mm) (mm) (Nm)
6 17 17
8 21 21
10 22 22
12 27 27
16 32 32

Fiir eine lange Lebensdauer und ein prozesssicheres Anziehen und Losen der Kappen sind die angegebenen Anzugsmo-
mente unbedingt einzuhalten.

HINWEIS ZUR WUCHTGUTE:

Die Wuchtgiite betrdgt bei allen Aufnahmen
G 6,3 bei 18.000 1/min
Dieser Wert wird auch bei mehrmaligem Losen und Wechseln der COOLCAP®-Kappen sicher erreicht.

Die Wuchtgiite wird auch durch einen Wechsel zwischen Kappen fiir Luftkiihlung oder Emulsionskiihlung nicht negativ beein-
fluBt. Eine Beschddigungsgefahr fiir die Maschinenspindel durch veranderte Wuchtgiiten ist somit generell ausgeschlossen.
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Fon: +49 5247 9361-0
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