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FRASSTRATEGIEBERATUNG

WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG

FRASVORFUHRUNG

Bearbeitung eines 2 1/2 -D Modells mit 10 Werkzeugen
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Technische Daten

Schritt 1: Baseworx® Schritt 2: Mirroworx®

Strategie Planen Elnweg m/min 250 Strategie Planen Splrale m/min 461
Frasertype Baseworx® n 1/min 1530 Frasertype Mirroworx® n 1/min 3500
Artikel-Nr. 552 388 fz mm 0,39 Artikel-Nr. 242 384 fz mm 1
WSP 03 88 840 Vf  mm/min 3000 WSP 04 84 835 Vi mm/min 7000
Durchmesser 52 ap mm 0,5 Durchmesser 42 ap mm 0.01
Zahnezahl 5 ae mm 35 Zahnezahl 2 ae mm 25
Strategie Bohren m/min 100 Strategie Schruppen Tasche Radius
Frasertype Rapidream n 1/min 3200 z-konstant Vc m/min 151
Artikel-Nr. 035100 415 fu mm 0,31 konturparallel n 1/min 3000
Durchmesser 10 Vf  mm/min 1000 Frasertype Nanoworx® fz mm 0,25
Zahnezahl 2 Bohrtiefe mm 12 Artikel-Nr. 416 256 Vi mm/min 3000
Durchmesser 16 ap mm 0,5
Zahnezahl 4 ae mm 12
Strategie Schruppen Tasche Radius 0,4 Strategie Vollnut Radius 1
z-konstant Vc  m/min ~150 z-konstant Ve  m/min 180
konturparallel n 1/min 12000 1 Seite schlichten n 1/min 2300
Frasertype Trigaworx® fz mm 0,13 Frasertype Slotworx® fz mm 0,15
Artikel-Nr. 0374 55 042 Vf  mm/min 6000 Artikel-Nr. 325267 Vf  mm/min 1000
Durchmesser 4 ap mm 3 Durchmesser 25 ap mm 2
Zahnezahl 4 ae mm 0,15 Zahnezahl 3 ae mm 25
Schritt 7: Quadworx® Schritt 8: Quadworx®
Strategie Schruppen Tasche Radius Strategie Stechfrasen Radius
z-konstant Vc  m/min 25‘I stechen/ziehen Vc m/min 353
konturparallel n 1/min 3200 Frasertype Quadworx® n 1/min 4500
Frasertype Quadworx® 174 mm 0,83 Artikel-Nr. 325248 fz mm 0,74
Artikel-Nr. 325248 Vf  mm/min 8000 WSP 03 48 842 Vi mm/min 10000
Durchmesser 25 ap mm 0,5 Durchmesser 25 ap mm 12
Zahnezahl 3 ae mm 15 Zahnezahl 3 ae mm 1
Schritt 9:  RIB-Cutter Schritt 10: Kugelfraser
Strategie 2D-Rampe m/min 169 Strategie Schlichten Kontur m/min
Frasertype Ribcutter n  1/min 17900 Frasertype Kugelfraser n 1/min 1 7500
Artikel-Nr. 0816 46 0300 fz  mm 0,036 Artikel-Nr. 1192 85 0101 fz mm 0,037
Durchmesser 3 Vf  mm/min 1300 Durchmesser 1 Vi mm/min 1300
Zahnezahl 2 ap mm 0,1 Zahnezahl 2 ap mm 0,15
Radius 0,2 ae mm 1,5 Radius 0,5 ae mm 0,05

@ Planfrasen Nuten/Schrupp mit Werkzeug 0380 56 120; n = 9600 / fz = 0,26 / ap = 15,5 / Vf = 10000
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