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 Plaquettes

Plaquettes de CouPe « m35 PCtC » en nouVeau Carbure 
aVeC un nouVeau reVêtement – sPéCiales Pour le titane  
et les alliaGes Hautement resistants à la CHaleur

qualité revêtement usinage

M 40 PVST Usinage à sec avec de grandes vitesses de coupe

P 25 PVGO
Usinage humide jusqu’à 120 m/min, à sec à plus de 
150 m/min

M 35 PCTC
Usinage humide et à sec à grandes vitesses de coupe 
et avances rapides

 u La forte résistance à la température du nouveau carbure de 
qualité « m35 » permet d’obtenir des tranchants aiguisés 
pendant un temps exceptionnellement long et aussi à des 
températures élevées

 u Le revêtement CVD « PCtC » également nouvellement conçu ga-
rantit une extrême résistance à l’usure grâce à sa structure inno-
vante et sa solidité

 u Avec leur surface de revêtement extrêmement lisse, les pla-
quettes sont aussi parfaitement adaptées à l’usinage à sec

 u La combinaison de carbure et de revêtement permet 
d’atteindre de grandes vitesses de coupe et des avances ra-
pides

 u La somme de ses propriétés qualifie les nouvelles plaquettes 
pour l’usinage du titane et des alliages hautement résistants 
à la chaleur

 u Actuellement disponibles :     
- plaquettes rondes r 3,5, 5, 6 et 8 mm 
- plaquettes d’avance rapide rp 1,4 mm  
  pour slotworx® taille M 
- plaquettes de fraise d’angle r 0,8 mm  
  pour slotworx® taille M

 u Comparatif des matières de coupe :
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Comparatif des formes d’usure des matières de coupe 
Outil 42 200
Attachement 50 16 710
Longueur du porte à faux [mm] 83
Refroidissement Emulsion
Plaquette 03 12 896K / 03 12 8099K
Carbure / Revêtement PVst / PCtC
Vc [m/min] 44
Vf [mm/min] 200
n (S) [min-1] 333
dc [mm] 42
fz [mm] 0,15
ap [mm] 1,5
ae [mm] 28
Temps d‘ utilisation [min] 40 / 50 (+ 25%!)
Longueur d‘ utilisation [m] 8 / 10
Taux d‘ enlèvement de copeaux [cm3/min] 8,4

exemple d‘ usinage: inConel 718

Plaquettes rondes

Plaquettes pour fraises à  
dresser et à rainurer  
slotworx® Taille M

Plaquettes pour  
fraises grande avance  
slotworx® Taille M

Nouvel emballage avec 
les indications les plus 
importantes et les données 
de coupe

Comparatif des matières 
de coupe 

40 minutes usure identique – 50 minutes (+25% !)



Pokolm Frästechnik GmbH & Co. KG
Adam-Opel-Straße 5 
33428 Harsewinkel 
Allemagne

Téléphone: +49 5247 9361-0 
Téléfax: +49 5247 9361-99

info@pokolm.com 
www.pokolm.com

Vue Générale des matières de CouPe
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Plaquettes rondes

Plaquettes pour fraises à dresser et à rainurer slotworx® taille m

Plaquettes pour fraises grande avance slotworx® taille m

Plaquettes amovibles

n° d
e c

omman
de

Dési
gnati

on DIN

Quali
té

Revê
tem

en
t d

l s r M

04 67 8099 R08 XDMT 10T308 ER M35 PCTC 10 3,58 0,8 M 2,5
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02 07 8099 RDMT 0702 MOEN M 35 PCTC 7 2,38 3,5 M 2,5

02 10 8099 RDMT 1003 MOEN M 35 PCTC 10 3,18 5 M3,5

03 12 8099K RDMT 12T3 MOEN M 35 PCTC 12 3,97 6 M3,5

04 16 8099 RDMT 1604 MOEN M 35 PCTC 16 4,76 8 M4,5
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Plaquettes amovibles
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04 67 8099 HF XDMT 10T3 ER M35 PCTC 10 3,58 1,4 M 2,5
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