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© COOLCAP® © SYSTEMES D‘ATTACHEMENT

ATTACHEMENTS DE REFROIDISSEMENT COOLCAP®
OPTIMISES POUR FRAISES EN CARBURE MONOBLOC

es attachements COOLCAP® POKOLM sont le nouveau
systéme optimal pour un refroidissement efficace

des fraises en carbure monobloc. Dans les attache-
ments COOLCAP® le débit volumétrique et la vitesse
d'échappement sont adaptés de facon optimale aux
différents diamétres de fraises ainsi qu'aux différents
fluides réfrigérants.  Le refroidissement direct effi-
cace permet un usinage a des vitesses plus élevées et
assure |'enlévement fiable des copeaux de la zone de

coupe. Les propriétés lubrifiantes optimales dans la
zone de coupe garantissent en outre une haute qualité
de finition.

Votre opération de fraisage est plus rapide, plus efficiente

et plus sdre - des conditions indispensables pour un résultat
d'usinage optimal.

Raccordement c6té machine

Les attachements COOLCAP® sont
disponibles dans les versions HSK 63 -
forme A, HSK 100 - forme A

et ISO 40, DIN 69 871 AD

Réfrigérants

Les attachements COOLCAP® sont dotés
de différents écrous spéciaux pour air /
micropulvérisation ou émulsion / eau
de refroidissement

Fraises

Les attachements COOLCAP® sont congus

et livrables pour fraises carbure mono-
bloc et rallonges avec les diamétres @ 6,
8, 10, 12 et 16 mm pour frettage ou
raccord Weldon




LES EXCELLENTES CARACTERISTIQUES COOLCAP®
EN BREF

@ Le débit volumétrique et la vitesse d'échappement sont adaptés de
facon idéale aux différents diamétres de fraises

@ Différents attachements COOLCAP®, de construction adaptée pour
divers réfrigérants air / micropulvérisation ou émulsion / eau de
refroidissement

Jet de refroidissement annulaire et évacuation des copeaux

L'acheminement ciblé du réfrigérant réduit la consommation d'air
comprimé et augmente en méme temps l'efficacité

Augmentation de la durée d'utilisation de I'outil de fraisage

Le poids minimal de I'écrou spécial étant inférieur a 30 g n'influence pas
I'excellent taux d'équilibrage de I'attachement (G6,3 a 18 000 / 12 000 t/min)

Au besoin, les écrous spéciaux s'échangent facilement, rapidement et a moindre
codt, sans que le fonctionnement de I'attachement n'en soit influencé

L'écrou spécial étant monté ultérieurement, il ne peut pas entraver
le frettage

Etanchéification sans joint sensible et sans autre moyen d'étanchéité

La fente annulaire réduit le risque d'obstruction par des particules
L'attachement COOLCAP® en action :

Montage facile avec un outil applicateur . o )
jet de refroidissement annulaire

OO ® ©® O® OO

L'utilisation d'outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des
rallonges permet d‘augmenter la fiabilité du process par I'élimination des
copeaux de la zone d'usinage

Fonctionnement COOLCAP®

Les écrous spéciaux interchangeables COOLCAP®
qui sont tous adaptés de facon optimale aux diffé-
rents réfrigérants constituent un facteur essentiel
pour un excellent résultat d'usinage.

COOLCAP® pour émulsion

garantit un débit volumétrique

optimal et ciblé qui évacue

efficacement les copeaux de Arrivée du
la zone de coupe, méme si les réfrigérant

outils sont grands.

COOLCAP® pour refroidisse- AL

ment a l'air assure une utilisa- Réservoir du

tion économe de I'air com- débit volumétrique
primé colteux grace a l'orifice

de sortie qui est extrémement Ecoulement du
petit. réfrigérant
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® SYSTEMES D‘ATTACHEMENT

HSK 63 FORME A

pour le frettage | CoolCap®

¢ Attachements cones creux selon la norme DIN 69893 forme A, précision maximale

 équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 18 000 1/min

* avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant

* avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire

« |'utilisation d'outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la

zone d'usinage 1/2)
pour le frettage |
CoolCap®
\$
N
y pour @ 6
2
5006 A63SR1 | 6 50 | 76 [16,5|24,4| 63 | formeA - - |A B CH, q =
Fa_gj M, 4] | [ |EN
O
7506 A63SR1 | 6 75 | 101 [ 16,5 (28,33 63 | forme A - - |A B CH, ,
N M N .{'
10006 A63SR1 | 6 | 100 [ 126 | 16,5 (32,3 | 63 | forme A = - |A B CH, q =
:
1
d 5008 A63 SR1 | 8 50 | 76 [20,5|27,4| 63 | formeA = - |ABD,I ' =
de : M, N [ﬁ .:l [H]
7508 A63SR1 | 8 75 | 101 {20,5(32,33| 63 | formeA - - |ABD,I !
' MN 1]
10008 A63SR1 | 8 | 100 | 126 | 20,5(36,3 | 63 | formeA - - |ABD,I 0
M, N Iﬁ’ l:'
pour @ 10
5010 A63SR1 | 10 | 50 | 76 |22,5(30,4 | 63 | formeA - - | ABE]J, 0
M, N M '2' ]
7510A63SR1 | 10 | 75 | 101 [22,5|34,3| 63 | formeA - - | AB,E]J, !
M, N l{l ]
100 10 A63 SR1 | 10 | 100 | 126 | 22,5383 | 63 | forme A - - | ABE]J, q
M. N ] ]
pour @ 12
60 12 A63SR1 | 12 [ 60 | 86 [26,5| 36 | 63 | formeA - - | A B EK q =
M, N M .}' [H]
7512 A63SR1 | 12 | 75 | 101 | 26,5(38,33| 63 | formeA - - | ABEK ,
M, N .{'
100 12 A63SR1 | 12 | 100 | 126 | 26,5 (42,3 | 63 | forme A = - | A B FK q =
M, N M .:' [H]
B avec arrosage par le centre Approprié pour usinage UGV Taux d'équilibrage [ Surface Weldon
o Nouveau dans notre programme! Livrable selon stock disponible [7] surdemande M Disponibles sur stock




/2

pour le frettage |
CoolCap®

pour @ 16

d
6016 A63SR1 | 16 | 60 | 86 |31,5| 41 | 63 | formeA - - |ABGL q
Fm_ﬁj M. N 4] | [ |EN
O
100 16 A63SR1 | 16 | 100 | 126 | 31,5 (47,3 | 63 | fi A - - |ABG,L ,
o orme VN lﬁ .:'
3 = ® ® ®
3; KMR-63A SCHLUESSELHSK63 SR1506 SW17 SR1 508 SW21 SR1S10 SW22
d Tuyau de transmission Outil de montage pour Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux
de réfrigérant tubes d'adduction C> Page 12 D > Page 12 E > Page 12
A > Page 12 B > Page 12
O O C O O
o/ L4 =

SR1 512 Sw27
Ecrous spéciaux

SR1 516 SW32
Ecrous spéciaux

SR1 A06 SW17
Ecrous spéciaux

SR1 A08 SW21
Ecrous spéciaux

SR1 A10 SW22
Ecrous spéciaux

F>Page 12 G > Page 12 H > Page 12 I > Page 12 J > Page 12
o Y ACP L
L= L " 3 e
SR1 A12 SW27 SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 12 M > Page 13 N > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priére d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous

spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

Zpokolm
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& SYSTEMES D’ATTACHEMENT

HSK 63 FORME A

Méplat Weldon | CoolCap®

Méplat Weldon |
CoolCap®

pour @ 10

50 10 A63SRTW | 10 | 50 | 76 |22,5(30,4| 63 | formeA = - |GD,EF

Attachements cones creux selon la norme DIN 69893 forme A, précision maximale
équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 18 000 1/min

avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant
avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire

I'utilisation d'outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la
zone d'usinage

v | mES

pour @ 12

6012 A63SR1TW | 12 | 60 | 86 |26,5| 36 | 63 | formeA = - |ADEG, q =
J,LM Ml:l [ E
pour @ 16
6016 A63SRTW | 16 | 60 | 86 |31,5| 41 63 | forme A = - [B,D,EH,

K, LM Ml&l [ E

2 PO BEDO | b= =

M12X10 M14X12 M10X10 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
vis de serrage vis de serrage vis de serrage Tuyau de transmission | Outil de montage pour
A > Page 12 B > Page 12 C> Page 12 de réfrigérant tubes d'adduction, E >
D > Page 12 Page 12
O O O O O
L L "
SR1 510 SW22 SR1 512 SW27 SR1516 SW32 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux
F > Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J > Page 12
o - -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 13 M > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priére d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous
spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

B avec arrosage par le centre Approprié pour usinage UGV Taux d'équilibrage [ Surface Weldon
o Nouveau dans notre programme! Livrable selon stock disponible [7] surdemande M Disponibles sur stock




HSK 100 FORME A

pour le frettage | CoolCap®

¢ Attachements cones creux selon la norme DIN 69893 forme A, précision maximale

 équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 12 000 1/min

* avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant

* avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire

« |'utilisation d’outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la
zone d'usinage

pour le frettage |
CoolCap®

. pour @ 6
2
100 06 AT00SR1 | 6 | 100 | 129 | 16,5 32,3 | 100 | forme A s - A,&'CNH, MI}IEI
O
N pour @ 8
= 100 08 AT00SR1 | 8 | 100 | 129 | 20,5 | 36,3 | 100 | forme A = - AI\?I%I @I?IEI
-
. s 100 10 AT00 SR1 | 10 | 100 | 129 | 22,5|38,3 | 100 | forme A - - AI\?IF\IJ MIQIIII
100 12 A100 SR1 | 12 | 100 | 129 | 26,5 | 42,3 | 100 | forme A = - A&';\IK ﬁlfl
100 16 AT00 SR1 | 16 | 100 | 129 | 31,5|47,3 | 100 | forme A = - AIE;/I‘IE\IL ﬁlﬁl@

KMR-100A
Tuyau de transmission

9

SCHLUESSELHSK100
Outil de montage pour

[ IE= O

SR1506 SW17
Ecrous spéciaux

SR1508 SW21
Ecrous spéciaux

SR1510 SW22
Ecrous spéciaux

SR1 512 Sw27
Ecrous spéciaux

SR1 516 SW32
Ecrous spéciaux

SR1 A06 SW17
Ecrous spéciaux

SR1 A08 SW21
Ecrous spéciaux

de réfrigérant tubes d'adduction C> Page 12 D > Page 12 E > Page 12
A > Page 12 B > Page 12
C; (:‘; F Y Y
L= L <

SR1 A10 SW22
Ecrous spéciaux

F>Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J > Page 12
e Y Ay -
L L= \® 4 i
SR1 A12 SW27 SR1 A16 SW32 SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 12 M > Page 13 N > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priere d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous

spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

Zpokolm
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& SYSTEMES D’ATTACHEMENT

Méplat Weldon |
CoolCap®

HSK 100 FORME A

Méplat Weldon | CoolCap®

¢ Attachements cones creux selon la norme DIN 69893 forme A, précision maximale
 équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 12 000 1/min
* avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant
* avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire
« |'utilisation d’outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la
zone d'usinage

pour @ 10

100 10 ATOOSRTW | 10 | 100 | 129 | 22,5(30,4| 100 | forme A - - C‘|,DL',E\‘/|F' M ] [ 0
100 12 A1T00SR1TW | 12 | 100 | 129 | 26,5| 36 | 100 | forme A - - A,J’DI,-’EMG, M ] [ 0
100 16 AT00SRTW | 16 | 100 | 129 | 31,5 | 41 100 | forme A - - B'K[,)LEMH' [ﬁ lil [ @

n

B D B D = fre=
M12X10 M14X12 M10X10 KMR-100A SCHLUESSELHSK100
vis de serrage vis de serrage vis de serrage Tuyau de transmission | Outil de montage pour
A > Page 12 B > Page 12 C> Page 12 de réfrigérant tubes d'adduction
D > Page 2 E > Page 12
O O O O O
L L "

SR1 510 SW22
Ecrous spéciaux

SR1 512 SW27
Ecrous spéciaux

SR1516 SW32
Ecrous spéciaux

SR1 A10 SW22
Ecrous spéciaux

SR1 A12 SW27
Ecrous spéciaux

F > Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J > Page 12
e - -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 13 M > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priere d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous
spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

,
Bl avec arrosage par le centre

b

< Nouveau dans notre programme!

Approprié pour usinage UGV

Livrable selon stock disponible

Taux d'équilibrage
[2] surdemande

[ Surface Weldon
M Disponibles sur stock




ISO 40, DIN 69871AD

pour le frettage | CoolCap®

¢ (Cones a forte conicité attachements DIN 69871 AD, précision maximale

 équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 18 000 1/min

* avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant

* avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire

« |'utilisation d’outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la
zone d'usinage

pour le frettage |
CoolCap®

pour @ 6

5006750k1 |76 [ 50 [60.11165[ 284 40 [ONSSETI] ~ [ = [ ABG. [ gy
100067505R1 |6 [ 100 11911165 [323[ 40 [owssert[ |- [ ABG. [y
== |
<
- 5008 750SR1 | 8 | 50 |69.1]20,5]274] 40 [DING9871] - | - | A CH, I
H 10008 750SR1 | 8 | 100 [119,1]20,5|363 | 40 szzsﬂ S AL’CMH o
e R AD L |VisemE
50107505R1 10 [ 50 691 [2255304] 40 ToNsSer [ - T~ T A1 Ty pg
1001075051 | 10 100 116,172,538 | 40 [oN8%TI| - | A DL | gy g
s127505k1 | 72 [0 701 [265] 36 [0 o soem[ [~ AE) [ vipgrmgs
1001275051 | 12 [ 100 (1181265 [ 423 [ 40 [oWgseTt| - || AED | gy

O O O O

KBSK40-69872A SR1506 SW17 SR1508 Sw21 SR1510 SW22 SR1512 SW27
Embout de tirage avec Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux
alésage intégral B > Page 12 C> Page 12 D > Page 12 E > Page 12
A > Page 12
C; g, iz s, g,
W A= L W
SR1 516 SW32 SR1 A06 SW17 SR1 A08 SW21 SR1 A10 SW22 SR1 A12 SW27
Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux
F > Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J>Page 12
s APy -
& 3 e
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 13 M > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priére d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous
spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

e e S Pokolm




© COOLCAP® © SYSTEMES D‘ATTACHEMENT

pour le frettage |
CoolCap®

ISO 40, DIN 69871AD

pour le frettage | CoolCap®

pour @ 16

Cones a forte conicité attachements DIN 69871 AD, précision maximale
équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 18 000 1/min
avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant
avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de
refroidissement annulaire
I'utilisation d'outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la

zone d'usinage

Qn

6016750 SR1 | 16 | 60 [79,13155] 41 | 40 [DIN69871] - | - | AFK ‘
AD L |MMoE
10016 750 SR1 | 16 | 100 [119,1)31,5[47,3 | 40 [DIN69871| - | - | AFK, ‘
AD LM waf [ JenfE

iiGHE

KBSK40-69872A
Embout de tirage avec

SR1506 SW17
Ecrous spéciaux

SR1508 SW21
Ecrous spéciaux

SR1S10 SW22
Ecrous spéciaux

SR1S12 SW27
Ecrous spéciaux

alésage intégral B > Page 12 C> Page 12 D > Page 12 E > Page 12
A > Page 12
L o/ L \ =

SR1 516 SW32
Ecrous spéciaux

SR1 A06 SW17
Ecrous spéciaux

SR1 A08 SW21
Ecrous spéciaux

SR1 A10 SW22
Ecrous spéciaux

SR1 A12 SW27
Ecrous spéciaux

F>Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J > Page 12
=, - -
SR1 A16 SW32 SR1ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
Ecrous spéciaux clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 12 L > Page 13 M > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priere d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous
spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

,
Bl avec arrosage par le centre

b

< Nouveau dans notre programme!

Approprié pour usinage UGV
Livrable selon stock disponible

Taux d'équilibrage
[2] surdemande

[ Surface Weldon
M Disponibles sur stock




ISO 40, DIN 69871AD

Méplat Weldon | CoolCap®

¢ (Cones a forte conicité attachements DIN 69871 AD, précision maximale
 équilibrés avec précision sur G 6,3 gmm a 18 000 1/min
* avec alimentation interne en réfrigérant et trou pour le tube de transmission du réfrigérant
* avec refroidissement direct efficace pour fraises en carbure monobloc par jet de

refroidissement annulaire

« |'utilisation d’outils a plaquettes interchangeables en combinaison avec des rallon-
ges permet d'augmenter la fiabilité du process par I'élimination des copeaux de la

zone d'usinage

Méplat Weldon |
CoolCap®

d2

cpakatm

di
ds

pour @ 10

SR1 512 SW27

SR1 516 SW32

SR1 A10 SW22

SR1 A12 SW27

5010750 SR1TW | 10 | 50 [69,1|22,5|30,4 | 40 |DIN69871| - - |GD,EH, 7 =
e A lial L) el
pour @ 12
6012 750SR1TW | 12 | 60 |79,1(26,5| 36 | 40 |[DIN69871| - = A D, FI q =
AD KL ving [ D
pour @ 16
6016 750 SRTW | 16 | 60 |79,1(31,5| 41 40 (DIN 69871| - = B,D,G,J, 0
AD K, L [ﬁ 'f' I [v]
IIE!.! = \
e EEES
M12X10 M14X12 M10X10 KBSK40-69872A SR1510 SW22
vis de serrage vis de serrage vis de serrage Embout de tirage avec Ecrous spéciaux
A > Page 12 B > Page 12 C> Page 12 alésage intégral E > Page 12
D > Page 12
O O C C C
L= L L "

SR1 A16 SW32

Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux Ecrous spéciaux
F > Page 12 G > Page 12 H > Page 12 | > Page 12 J > Page 12
";—'E?, - Ty
SR1 ZSW 001 DMS 3/8 8-60 NM
clef universelle Clé dynamométrique
K> Page 13 L > Page 13

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priere d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous
spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

Zpokolm
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© COOLCAP® © SYSTEMES D‘ATTACHEMENT

Accessoires

Désignation
Autres vis et rondelles | Tige filetée
M12X10 vis de serrage
j > M14X12 vis de serrage
M10X10 vis de serrage
Accessoire HSK | Tuyau de transmission du réfrigérant
KMR-63A Tuyau de transmission de réfrigérant pour HSK 63 | pour HSK'| Forme A
Forme A+E 63 +E
KMR-100A Tuyau de transmission de réfrigérant Pour HSK 100 | Pour HSK | Forme A
] Forme A 100

Accessoire HSK | Clé de montage pour tuyau de transmission du réfrigérant
SCHLUESSELHSK63 Outil de montage pour tubes d'adduction HSK 63 HSK 63

SCHLUESSELHSK100 Outil de montage pour tubes d'adduction HSK 100 HSK 100

nure pour rondelle d'étanchéité

KBSK40-69872A Embout de tirage avec alésage intégral SK 40 | SK40 | DIN 69 | sansrainure
872 B pour rondelle

— 1A 1 DIN 69 872 B | sans rainure pour rondelle d'étanchéité d'étanchéite
{ L [ | R
CoolCap® pour eau/émulsion
SR1 S06 SW17 Ecrous spéciaux pour émulsion
eau de refroidis-
sement
SR1 508 SW21 Ecrous spéciaux pour émulsion /
eau de refroidis-
sement
SR1 510 SW22 Ecrous spéciaux pour émulsion /
eau de refroidis-
sement
SR1 512 SW27 Ecrous spéciaux pour émulsion /
eau de refroidis-
sement
SR1 S16 SW32 Ecrous spéciaux pour émulsi-
on/eau de
refroidisse-
ment

CoolCap® pour air/micropulvérisation
SR1 A06 SW17 Ecrous spéciaux pour air/

micropulvéri-
sation

SR1 A08 SW21 Ecrous spéciaux pour air/
micropulvéri-
sation

SR1 A10 SW22 Ecrous spéciaux pour air/
micropulvéri-
sation

SR1 A12 SW27 Ecrous spéciaux pour aifl_
micropulvéri-

sation
SR1 A16 SW32 Ecrous spéciaux pour air/
micropulvéri-

sation




Accessoires

Désignation
Clé universelle
SR1 ZSW 001 clef universelle pour COOL-
CAP®

Clé dynamométrique

DMS 3/8 8-60 NM Clé dynamométrique pour SR1
ZSW 001

Attention : les attachements de refroidissement COOLCAP® sont tous livrés avec un écrou spécial. Priére d'indiquer dans votre
commande si vous désirez un écrou spécial pour air/micropulvérisation ou un écrou spécial pour émulsion/eau de refroidis-
sement. Vous pouvez commander séparément des écrous spéciaux supplémentaires. Pour serrer et desserrer les écrous

spéciaux, seulement utiliser un outil applicateur ou une clé a écrou spécial !

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© COOLCAP® © SYSTEMES D‘ATTACHEMENT

L'OUTIL APPLICATEUR COOLCAP®

Fonctionnement de I'outil applicateur COOLCAP®

Placer I'outil applicateur (réf. SR1 ZSW 001) avec I'ouverture appro-
priée a I'écrou spécial au-dessus du six-pan de I'écrou spécial. Veiller

a avoir la largeur de clé adéquate.

Pour fixer I'écrou spécial, insérer la clé dynamométrique (3/8", réf.
DMS 3/8 8-60Nm) dans le quatre-pans central de I'outil et serrer
I'écrou spécial avec le couple de serrage prédéfini (sens de rotation
vers la droite). Le couple de serrage correspond en général a la lar-

geur de clé. Cela facilite le maniement.

L'outil applicateur COOLCAP® est un outil a utilisation uni-
verselle.

Un seul outil suffit pour fixer et desserrer avec fiabilité tous
les écrous spéciaux COOLCAP® disponibles.

Cela vous permet ainsi d'avoir un stock minimal et vous évite
de toujours chercher la clé a douille appropriée ou un autre
outil.

Les différentes ouvertures de clé sont clairement identifiées -
avec indication des couples de serrage correspondants. Cela
exclut quasiment toute erreur d'utilisation du systéme COOL-
CAP® et garantit une longue durée d'utilisation des écrous
Spéciaux.




CONSIGNES ET DONNEES TECHNIQUES

Remarques importantes - respecter impérativement !

@ Pour fretter et défretter les outils, toujours enlever les écrous spéciaux du systétme COOLCAP®
@ Ne pas étanchéfier COOLCAP® avec des produits supplémentaires, par ex. avec une bande d'étanchéité en PTFE, etc..

@ Pour serrer et desserrer les écrous spéciaux, ne pas utiliser de clé a fourche, de clé a molette, etc.. Une garantie est
exclue en cas d'utilisation d'outils non appropriés.

@ Couples de serrage recommandés

Diamétre de frettage Largeur de clé Couple de serrage
(mm) (mm) (Nm)
6 17 17
8 21 21
10 22 22
12 27 27
16 32 32

Pour une longue durée d'utilisation ainsi que pour le serrage et le desserrage fiables des écrous spéciaux, observer
impérativement les moments de serrage indiqués.

REMARQUES CONCEDRNANT LA QUALITE D'EQUILIBRAGE :

Pour tous les attachements, le taux d'équilibrage est

G 6,34 18000 1/min

Cette valeur est également aassurée lors d'un desserrage répété et lors de I'échange des écrous spéciaux COOLCAP®.
Le fait d'échanger les écrous spéciaux pour refroidissement a air contre des écrous a émulsion n'a aucune influence

négative sur le taux d'équilibrage. Un endommagement de la broche di a un changement de qualité d'équilibrage
est donc exclu de maniére générale.

e e S Pokolm
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