
MONTAGEANLEITUNG

für SPINWOrX® SchNEIdPLATTEN

Um einen optimalen und sicheren Einsatz der Werkzeuge zu gewährleisten, beachten Sie bei der Montage bitte 
folgende Hinweise:

Die Schneidplatten (1) in den dafür vorge-
sehenen Plattensitz setzen. Den Stift (2) am 
Gewinde mit der mitgelieferten Paste (4), 
Artikel-Nummer „Z 00043“, versehen und 
darauf achten, dass diese nicht auf die Lauf-
fläche gelangt. Überschüssige Mittel sind vor 
dem Einsatz des Werkzeuges zu entfernen. 

SchrITT 1: EINSETzEN dEr SchNEIdPLATTE

SchrITT 2: MONTAGE dES STIfTES
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Den Stift (2) von hinten in die Verschraubung 
einsetzen und mit dem Drehmomentschlüssel 
(3) nach angegebenem Anzugsmoment anzie-
hen. Wir empfehlen hierzu die Verwendung 
unserer voreingestellten Drehmomentschlüssel.
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Drehmoment- 
schlüssel (3)

Stift (2)

Schneid- 
platte (1)

Paste (4)

Schneid-
platte

Torx 
 Größe

Anzugs- 
moment 

DR07-8... T6 0,5 Nm

DR10-8...
DR12-8... T10 1,4 Nm

DR16-8...
DR20-8... T20 2,5 Nm

ANzUGSMOMENTE

Z 
00

04
3



Pokolm 
frästechnik Gmbh & co. KG

Adam-Opel-Straße 5 
33428 Harsewinkel 
Germany

fon:  +49 5247 9361-0 
fax:  +49 5247 9361-99

info@pokolm.com 
www.pokolm.com

M
A-

24
5 

09
20

16

ASSEMbLING INSTrUcTION

fITTING Of SPINWOrX® INSErTS IN ThE TOOL

In order to maintain optimum and safe use of these tools, you should pay attention  
to following notice:

Place the inserts (1) into the seat provided. App-
ly the paste included (4) to the thread of the pin 
(2) and make sure no paste (catalogue number  
„Z 00043“) gets onto the contact surface.  
Remove any surplus before using the tool.

STEP 1: PLAcING INSErTS INTO ThE SEAT

STEP 2: INSErTING ThE PIN

Insert the pin (2) into the screw attachment 
from behind and use the torque key to tighten 
according to the specified tightening torque. 
We recommend using our pre-set torque keys.

Pre-set Torque 
key (3)

Pin (2)

Insert (1)

Paste (4)

Insert Torx 
 size

Tightening 
torque

DR7-8... T6 0.5 Nm

DR10-8...
DR12-8... T10 1.4 Nm

DR16-8...
DR20-8... T20 2.5 Nm

TIGhTENING TOrqUES
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