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INFORMACION GENERAL

La edicion del presente catalogo sustituye todas las ver-
siones anteriores.

Pokolm-Voha se reserva el derecho a modificar en todo
momento cualquier caracteristica técnica descrita en el
mismo sin ningun tipo de preaviso.

Ello es valido tanto para adaptaciones a nuevas normas
internacionales, modificaciones de las mismas o cualquier
perfeccionamiento técnico de los productos o de los sis-
temas de fabricacion. Sin embargo puede suministrarse
todavia algin producto en ejecucion antigua en caso de
disponer de existencias del mismo.

Los productos del presente catalogo han sido diseia-
dos de acuerdo a los ultimos avances tecnoldgicos. Los
valores indicados en el mismo son el resultado tanto de
ensayos realizados en nuestro laboratorio 1+D como de
pruebas practicas realizadas en clientes.

Deben ser tomadas como guia orientativa ya que estos
parametros dependen en gran medida de las condiciones
particulares de cada aplicacion.

Por lo tanto podemos garantizar estos valores aunque no
podemos asumir ninguna responsabilidad por cualquier
error, imprecision u omision de cualquier dato que figure
en el presente catalogo.

Editado por:

Pokolm Voha-Tosec

Frastechnik GmbH & Co. KG Werkzeuge GmbH

Adam-Opel-StraBe 5 Schreinerweg 2a + 2b

33428 Harsewinkel 51789 Lindlar

Teléfono:+49 5247 9361-0 Teléfono:+49 2266 4781-0

Fax: +49 5247 9361-99 Fax: +49 2266 4781-40

E-Mail: info@pokolm.de E-Mail: info@voha-tosec.de WWW.POKOLM-VOHA.COM
Internet: www.pokolm.com Internet: www.voha-tosec.com WWW.SONDERWERKZEUGE.DE

© 2010 Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG/Voha-Tosec Werkzeuge GmbH

Esta publicacion no puede ser reproducida, ni siquiera parcialmente, ni memorizada en un sistema informatico, ni
transmitida electronicamente, mecanicamente o por cualquier otro medio salvo autorizacion

expresa y por escrito de Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG
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PEDIDOS Y SERVICIO DE INFORMACION ON-LINE

Servicios

@ Si el material esta disponible en nuestra delegacion de Bar-
celona, el plazo de recepcidon de pedidos se alarg

19.00 horas!

Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

ﬁ +49 5247 9361-0

(= +49 5247 9361-99

@ 7:30 - 18:00 horas (los laborables)
Voha-Tosec

Werkzeuge GmbH

ﬁ +49 2266 4781-0

= +49 2266 4781-40

@ 8:00 - 17:00 horas (los laborables)

a hasta las

Se lo ponemos facil:

iAprovechen todos nuestros servicios!

Informacion "on-line"

@ Toda la informacién disponible con un
solo “click” del ratén!

@ Vean en la pagina 11 cdmo acceder a través
de Internet

Catélogo CD-ROM

@ Toda la informacién relevante de las
herramientas

@ Exportacién de datos para programacion CAD/
CAM

@ Vean en la pagina 12 la descripcién detallada.

Plaquitas | Platos | Know-How

Fresas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

| Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Indice




PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Aprovechen la preparacion técnica y experiencia
DE TODO EL EQUIPO DE POKOLM-VOHA.

iNo dude en plantearnos su aplicacion! Mas informacion en: pO kO] m C VO h a

W\ POKOLM-\\QHADE 0000000000000 @ pREMIUMTIQOLS
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COMO UTILIZAR ESTE CATALOGO

En esta columna encontraran los co-
nos y accesorios compatibles con el
plato representado en la misma fila.

Este simbolo indica todo un grupo
de articulos nuevos...

... mientras que en esta columna in-
dica un nuevo articulo dentro de la
gama ya existente.

Caracteristicas especiales de este ar-
ticulo. El significado de los simbolos
lo encontrardn en la guia rapida que
figura al final de este catalogo.

°Accesorios compatibles con cada
articulo.

Croquis con las cotas dimensionales
del articulo representadas por los
simbolos que se detallan seguida-
mente: d1 = didmetro de la fresa d
= didmetro de la plaquita d2 = dia-
metro del mango d3= didmetro del
cuerpo |1= longitud total |2 longitud
de corte 13 = longitud del cuerpo z =
numero de dientes

Este simbolo se refiere a la disponi-
bilidad del articulo en fabrica.

Informacidn adicional sobre esta
gama de productos.

pokolmCvoha

PLATOS PARA ESCUADBRAR' Y
RANURAR

Slotworx® | Tamafo M

Para un uso universal como el desbaste y acabado de aceros, aluminio, grafito y plasti-
cos. Aplicacion para plaquitas de la gama Slotworx M hasta un radio de 2mm.

Platos

N Y AVAVAVLYL
DuoPlug® “
216267SG| 16 | 10 | 1-2 [ 38 | 2,5 = 10 | 15 '
A AB Vg o
2202675G | 20 10 | 1-2 | 40 | 2,5 - 12 |186] 2 . p
ap VNGO
325267SG| 25 | 10 | 12 | 43 | 2,5 = 16 [215] 3 i
ap  |[VINIEEO
o
25505 KP 08 500 P
A > Seite B > Seite
Plato para acoplamiento roscado
216267 | 16 | 10 [ 12 | 29 | 25 = 8 |138] 2 ?
ac  [ViEnEol
-.d_%._ 220267 20 | 10 | 12| 29 | 25 - 10 | 18 2 ?
Ldal Pial i 1)
325267 | 25 | 10 | 1-2 | 33 | 25 = 2|2 3 ?
Al "o
432267 | 32 | 10 | 1-2 | 43 | 2,5 - 16 | 29 4 "
< [ e |Mang
K q_‘_'“ 542267 42 | 10 [ 1-2 | 43 | 25 ° 16 | 29 5 bC MIEIQ]
1 .
TLd N - - c———
25505 KP 25505 P 08 500 P
A > Seite B > Seite C> Seite
Platos con agujero ° \
542367 | 42 | 10 | 1-2 | 43 | 25 = 16 | 35 M "o
ds Mg 8 g
dg 652367 | 52 | 10 | 12| 53 | 25 - 22 | 40 6 :'Q]
inge! [ . AB m
LR o
=0 -
e SRl I o
Ldy X 25505 P 08 500 P
A > Seite B > Seite

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica

_
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Plaquitas

Servicios

Descripcion del articulo con sus
caracteristicas principales.

Servicios

Know-How

v
weitere Infos ab Seite &

o o
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Know-How

Pestafia que indica el capitulo del ca-
talogo donde se encuentran ...

Fotografia de muestra de este arti-
culo.

Informacidn adicional relativa a las
plaquitas.
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Grupos de materiales a mecanizar.
Informacion detallada en el capitulo
de Parametros de corte.

Accesorios

Herramientas
especiales

Recomendacién sobre la idoneidad
de este articulo para una aplicacién
determinada en funcion del material
a mecanizar. Informacion detalla-
da en el capitulo de Parametros de
corte.

Parametros de corte

Dibujos de los diferentes tipos de
plaquitas con sus caracteristicas
principales (Angulo de incidencia,
superficie plana/concava, etc.)

? Semi-desbaste ? Acabado
7 Semi-desbaste ¥ Acabado

—E!

Utilizacién optima (12 opcion) & Desbaste
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste

Indice

Seleccion rapida para encontrar rapi-
damente la plaquita que mejor se
adapta al tipo de operacion a reali-
zary al material a mecanizar.

Herramientas
especiales

Indice

Platos

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte
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POKOLM-VOHA

@BUSCA CONSEJO DEL CONSEJERO QUE SE
CORRIGE CADA DIA (LEONARDO DA VIN-
Cl) ...

Porque en POKOLM-VOHA cada dia trabajamos para pro- La calidad no cuesta, mientras que la no calidad es cara
porcionarles las herramientas que les garanticen el maxi- (Gordon Selfridge)

mo rendimiento.

Las soluciones a sus requerimientos son la base de las
constantes mejoras técnicas introducidas en los productos
y en el desarrollo de novedades.

Es condicién necesaria -pero no suficiente- que pongamos
en sus manos una herramienta excelente pero, para satis-
facer con eficacia y eficiencia sus necesidades de meca-
nizado, nos ponemos a su disposicion para asesorarles en
la estrategia y las condiciones de corte que les permitan
obtener el maximo rendimiento de esta herramienta.

Todo el equipo de POKOLM-VOHA cuenta con la prepara-
cién técnica y la experiencia para plantearle la solucion
mas eficiente a su operacion de fresado para ahorrarles
tiempo y dinero.

Llevadera es la labor cuando muchos comparten la fatiga

(Homero)

El servicio técnico y comercial de POKOLM-VOHA estd a su
disposicion para ayudarle en la resolucién de sus proble-
mas de fresado de forma gratuita y sin ningiin compromi-
so por su parte desde la misma programacién CAD-CAM
de la aplicacion hasta el mantenimiento de las herramien-
tas para obtener el maximo rendimiento de las mismas a
lo largo de toda su vida util.
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8
&
UN RESULTADO OPTIMO REQUIERE LA MEJOR
ESTRATEGIA E
=
£
El trabajo de la 72 edicién del European High-Speed-Machining-Award 2006 consistia en
realizar un molde de un conejo de Pascua de chocolate para la pasteleria Roman Haus-
wirth en Kittsee (Austria) en un fichero CAD. La pieza final consiste en una geometria
compleja con varios grados de exigencia en sus formas y con unas paredes casi rectas @
con una elevada calidad superficial y precision. 5
g
J Material: 1.2343, Dureza 52-54 HRC E,'
oA, La precision del contorno del molde era +/-0,015mm con una rugosidad buena superfi- =
K » cial. La herramienta mas pequefa utilizada era de @ 2mm.
)' ! La calidad superficial fue de 0,5-0,6 Ra.
Cﬂ s U C La rugosidad superficial de la letra fue de 0,8-1,0 Ra y la herramienta mas pequefa uti- g
lizada tenia un didmetro de tan sélo 1 mm. =
Anilisis de la pieza ,hembra del molde” §
@ La dureza de la pieza de este molde no presenta una dificultad afiadida S
@ Paredes verticales en el pie del conejo hasta 20mm, mecanizando con una fresa de @ =
2mm correspondiente a 10 x D. ;
@ Para la letra/ grabacién deberian mecanizarse a una mayor velocidad S
@ Pero: el husillo con 60.000 r.p.m. no tenia la suficiente potencia para la herramienta
Trigaworx® de @ 12mm planificada. g
E
g
;S
©
Formulacién de la estrategia =
@ Aplicacién con la menor cantidad de herramientas
@ Evitar el coste del tiempo para el cambio de herramienta
@ Llainclinacién de la pieza en el proceso de fresado permite el empleo de herramien- 8
tas mas cortas en la zona del pie del conejo 2
@ Estrategias de mecanizado constante en Z y balanceo g
@ Sistema CAM: Tebis
@ Maquina: Hermle C30
@ Herramienta para fresar: Pokolm-Voha
£38
Determinacion de la estrategia y de las herramientas % §
@ Herramientas Trigaworx® ideales para el desbaste de este tipo de piezas =
@ El re-mecanizado de los restos de material es posible con herramientas téricas -
@ Evitar velocidades de corte en el centro donde suele ser 0
@ Fresas de punta esférica para el mecanizado de acabado en el ,conejo” *g
@ Herramientas téricas de acabado con el cabezal inclinado permiten mayores pasadas Y
para la misma calidad 2
5
£
Como conseguir en 10 pasos una forma perfecta en el HSM-Award. Para una mayor informacién detallada consulte
nuestro Flyer “Nadie fresa el conejo mas rapido”. ¢
°
[=

——
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AUNQUE NUESTRO SERVICIO Y NUESTRO ASESO-
RAMIENTO NO CUESTEN NADA, VALEN MUCHO.

Buscamos ofrecer soluciones fiables e inteligentes para  a trabajar, su mecanizado y las herramientas - con sus
cualquier aplicacion de fresado por medio de nuestro  correspondientes condiciones de corte — que mejor se
Departamento Técnico-Comercial y de 1+D los cuales, jun-  adapten a su aplicacion.

to a la colaboracion de ingenieros y técnicos de todo el Con POKOLM-VOHA contaran con un colaborador inte-
mundo que nos plantean sus problematicas, nos permiten  resado e involucrado en la mejora y optimizacion cons-
mejorar y progresar en calidad, gama de productos y so- tante de sus procesos.

luciones eficientes e innovadoras para atender las deman-

.. . En el mundo actual, las propuestas y soluciones particu-
das cada vez mas exigentes de los clientes. prop y P

lares son cada dia mas importantes y constituyen la base

El mejor producto pierde valor si no se emplea de forma de las continuas mejoras técnicas introducidas en nuestra
adecuada. Por lo tanto les ofrecemos el servicioy aseso-  gama de articulos y en el desarrollo de nuevos productos.
ramiento técnico de nuestros Ingenieros de Aplicaciones

para ayudarles en la resolucion de sus problemas de me- pO kO] m O VO ha

canizado, facilitandoles informacion sobre los materiales PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
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POKOLM E-COMMERCE: NUESTRA TIENDA VIRTUAL

Gracias a nuestro E-commerce, le podemos

ofrecer todos nuestros servicios desde nuestra
tienda virtual como, por ejemplo registrar pedidos
y enviar las ofertas o confirmaciones de pedido por

G FRASSTRATEGIERERATUNG

e-mail en formato pdf.

Seleccion rapida, sencilla y precisa de herramientas
online

Su ventaja:

Mediante un solo "click”, tendra al instante toda la
informacion relevante de nuestras herramientas en
su ordenador:

@ Foto de muestra

@ Dibujo de la herramienta

@ Dimensiones de la misma

@ Accesorios y recambios compatibles
@ Mangos y plaquitas compatibles

iTan solo necesita una conexion a Internet!

Qate Gewteben  frectt  Chonk  Leascen Dve (i
6 B o 2 (] Wt it st phs sttt g stdgpms

John Doe Ltd.

for the attention of John Doe

123 Exampleroad

Quotation
Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG - Adam-Opel-Str  » D-33428 Harsewinkel
Document no. 2009-1006520
Reference no.
Date 13.08.2009

1234 Examplecity

CustomerIDNo.  D017200
Please Indicate on all

Our tax ident no. 35157600403

Mode of shipment UPS

‘Terms of shipment

Contact Dirk Varmholt
Reference
Your reference John Doe
Your document no,
Your tax ident. no.
Your contact Dirk Varnholt
Extension 4495247 /93 61-12
E-Mail dirkvarnholt@pokolm.de
Yoursalesrep.  Gerhard Maurus
Extension +49171/87 91207
E-Mall Gerhard Maurus @pokolm.de
Dear Mr. John Doe!
We thank you for your inquiry and would fike to submit the following quolation to you.
item  item no. designation week  uantity SU price  total price TC
1 32200 threaded shank end mil body 00133 1pes 1434 1434 0
for round inserts
d1=32 | d=16 | r=8 | 13=435
¥ 42=M 16 | d3=20 | =2
-ty internal coolant supp

2 0416842

Further Information at www.pokolm.com/artikel. php?id=32+200

indexable round inse 8,72 8720 0

P40 PSR coated
Furge Information at www.pokolm.com/artikel. php?id=04+16-+842
#ie number: - 82090020

Telephone: +49 0] 52 47193 610

Kontor 11310100 BLZ 478615 18
1BAN DEL0 4786 1515 001 3101 00
BIC GENODEMIHWI

KonloNe3 605 391 - BLZ 480 700 42
1BAN DESA 4807 0042 0360 5391 00
BIC DEUTDE3B484

e Geselschaf is ene KG mit Stz in Harsewinkel, AG Gltersioh HRA 4056,

mit itz in Harsevinkel, AG Giersoh HRB 3651, Geschaftsfihver: Natafe Pokolm, Marco Poloim

Spokolm
Pt oo COMPASY  SWOP/PRODINTS  SEEVIEE  wWEWS  DOWSLOADS  Wikd DwiD)
A 432 200

Threaded Shank End Mill Body for Round Inserts

Herramientas
especiales

[
2
=l
=

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

Parametros de corte
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EN 5 MIN OBTIENE UNA RESPUESTA A SU CON-

SULTA

EL CATALOGO ELECTRONICO POKOLM-VOHA

1. Ver catélogo
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2. Acceso directo a PDF & Video
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6. Configuracion de producto

1B Pokairn €8 3.0.3.0
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7. Lista resultante
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9. Historial de pedidos
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Extras

Calculadora de parametros

i Formelrechner 1.0

Bearbeiten  Ansicht  Hife

250
) poko!m En

N2 articulo

Eingabe

@ Bitte geben Sie Thre Bezeichnung ein Fir Artikel
20 200
Rundplatten-Einschraubfraser
@20|r5

\ |
oK ] 5hhrecher\|

Exportar

Consulta de disponibilidad
de stock

220,29 € 32500€ @

1=
136,16€ ©

16€

1x
177,28€ ©

28€

1x
220,29€ @

29€

Con la calculadora de
pardmetros de corte para
moviles y PDA's se pueden
obtener de forma rapida
los avances, giros, veloci-
dades de corte o avances
por diente - los resultados
se obtienen de forma au-
tomatica gracias a las for-
mulas ya memorizadas

Introduzca su referencia
para este articulo.

Exportacion de datos CAD/
CAM en varios formatos de
programacion

Consulte la disponibilidad
de este articulo.

Herramientas
especiales

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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RECOVER

= RECUPERACION DE HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Con nuestro servicio RECOVER les garantizamos el maxi-
mo rendimiento de su herramienta a lo

largo de toda su vida util.

El servicio RECOVER de Pokolm-Voha, desarrollado sélo
por especialistas, recupera las herramientas a sus carac-
teristicas originales garantizandoles un rendimiento como
minimo del 90% del de una herramienta nueva. El ser-
vicio RECOVER consta de las siguientes fases:

@ Inspeccion

@ Recuperacion y reproduccion de la geometria original
@ Modificacién y afilado

@ Recubrimiento

Las herramientas se inspeccionan y se marcan individu-
almente para asegurar la trazabilidad del proceso y la
devolucién a su remitente. Posteriormente se afilany
recuperan reproduciéndose sus geometrias originales en
modernas rectificadoras y devolviendo sin cargo aquéllas
Cuya reparacion no sea economicamente rentable.
Recover de Pokolm-Voha se ofrece tanto para platos PO-
KOLM y fresas VOHA como de otros fabricantes sin ningtin
tipo de diferencia en el servicio realizado.

Pueden enviar sus herramientas a recuperar a nuestro
centro RECOVER:

Voha-Tosec
Werkzeuge GmbH

Schreinerweg 2a + 2b
D-51789 Lindlar

Teléfono:+49 2266 4781-0
Teléfax: +49 2266 4781-40

Internet: www.voha-tosec.de
eMail: info@voha-tosec.de
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Herramientas para fresar  Optimizacion de procesos Estrategias de mecanizado

Spokolm
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Newsletter — Una informacion adicional de fresado
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@ Todo sobre fresado oo e ———
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EL CENTRO KNOW-HOW POKOLM ACADEMY

Avance gracias al conocimiento

La mejor herramienta no garantiza el éxito si no se
emplea en las condiciones adecuadas. Por tanto les
ofrecemos el servicio y asesoramiento técnico de nuestros
Ingenieros de Aplicaciones para ayudarles en la
optimizacion de sus procesos de fresado.

Muchos caminos pueden llegar a un buen resultado -
iPero cual es el mas rentable? ;Como logramos afrontar
los nuevos retos del mercado? Cual es la mejor estrate-
gia? La POKOLM ACADEMY les da la respuesta. Expertos
altamente cualificados forman y ensefian nuevas filosofias
de fresado en seminarios y Workshops: PENSAR EN SOLU-
CIONES. Aprovéchense Vds. de la amplia experiencia en

la materia que ofrecemos. Visite nuestra ACADEMY con
todas las ventajas siguientes:

@ Conocimiento exhaustivo sobre toda la gama de pro-
ductos y sus posibilidades de aplicacién

@ Actualizar filosofias y estrategias para diferenciarse de
la competencia

@ Nuevas estrategias de fresado para optimizar procesos

@ Consolidar y mejorar su posicién en el mercado

{Vds también desean trabajar eficazmente?

Pdngase en contacto con su Ingeniero de Aplicaciones. El
le informara personalmente del programa y fechas de los
seminarios.

Formacion significa evolucion. Por eso nos alegramos en
darles la bienvenida en un ambiente agradable en nuest-
ro centro Know-How.

Ademas de seminarios y workshops, también les ofrecemos:

@ Presentacion del programa
POKOLM-VOHA

@ Presentacion de los servicios de
POKOLM-VOHA

@ Tecnologia de fresado

@ Demostraciones practicas de
fresado

@ Desarrollo de estrategias

@ Seleccién de herramientas

@ Empleo del CD-ROM y exporta-
cién datos para CAM

@ Creacion de programas CNC

@ Aplicaciones de fresado segun la
solicitud del cliente

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte
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EQUILIBRADO

Calidad de equilibrado de los conos Pokolm

Cono SK/BT
Figura
- ‘ - I!
A -

Tamano 30 40 50 32 40 50 63 63 80 100
Forma

Todos,

Todos Todos Todos excepto Forma F Todos Todos

forma F
Calidad de equilib- 2,5 6,3 16 25 2,5 2,5 6,3 2,5 6.3 16
rado G
rpm 30.000 18.000 8.000 30.000 30.000 30.000 20.000 30.000 12.000 8.000

Si sus necesidades de equilibrado son mas exigentes que los valores estandar indicados en la presente tabla, podemos
fabricar ejecuciones mas precisas bajo demanda.

100,0
10,0
2 —(G 40)
<
£
EE
2= (_
23 —(G19)
e
28
g -{G63)
1,0
G629
\\ R P 1 HSK 50/HSK 63 F/SK 30/HSK|40/HSK 32
~\~ =l -- -~ do -
‘\\‘\\\ I -
—— D
T len
0,1 (G0,4)
5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000
Giros [U/min] DIN/ISO 1940
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Servicios

Formulas y definiciones

Know-How

g
5
-9
Grados de precision de equilibrado G y sus aplicaciones tipicas
Cuanto menor sea la clase de equilibrado G, mejor equilibrado conllevara
G 0,4 Por ej. Rectificadoras de alta precision y nanomecanizado g
G1 Por ej. Motores de poca potencia, accionamientos de rectificadoras y de videos f_f
G 2,5 Porej. Ejes de maquina-herramienta, motores eléctricos, turbinas
G 6,3 Por ej. Piezas rotatorias de maquina-herramienta, cigliefiales de motores de automocion
G 16  Por ej. Transmisiones, ejes articulados tipo cardan
G40 Por ej. Ruedas de coche, mecanismos de engranajes "
g
(%}
=}
)
K]
©
>
g
S
Caélculo del desequilibrio residual Calculo de la velocidad de giro  |Calculo del coeficiente del equilibradg Calculo de la masa necesaria para g
(gmm/Kg) (1/s) G (mm/s) compensar el desequilibrio (Kg) ~§
B
om u _ 2mn Gee-me U-mn e &M 8
“m = 760 T m30 oo =
8
S
g
<
Definicién de simbolos "
G  Valor del grado de calidad de precisién del equili- Desequilibrio (m.e) [gmm] EY
brado [mm/s] 59
Desequilibrio residual [gmm/Kg] o excentricidad Masa del rotor (herramienta) [g] =
del centro de gravedad [um]
Fuerza centrifuga debida al desequilibrio (U - o) [N] *g
Velocidad de giro (2  p * f) en radianes [1/s] o
Desplazamiento del eje de masa para ;
Velocidad de giro (n/60) [1/s] compensar el desequilibrio [mm] 2
Masa necesaria para compensar el desequilibrio E
[rpm] -
S
2
£
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El desequilibrio y sus factores

Definicion de desequilibrio

Eje de rotacién Eje de inercia

El desequilibrio se produce cuando el eje de rotacion del rotor no coincide con su eje de inercia originandose,
por lo tanto, un giro no concéntrico. Con el equilibrado determinamos este desequilibrio e intentamos com-
pensarlo.

Factores que originan desequilibrio

© Disefio asimétrico de los conos TC, BTy HSK (ranuras  La correccién del desequilibrio se efectua sacando o

para cambio de herramienta) anadiendo material al elemento rotatorio. En las figuras
© Chavetas de arrastre en conos TC'y BT adjuntas se presentan algunos ejemplos de equilibrado
@ Chavetas de arrastre en conos HSK - forma A, C, CE eliminando materia.

@ Planos de arrastre tipo Weldon

@ Tornillos de fijacion por ej. en porta-fresas tipo Wel-
don

@ Forma asimétrica de las herramientas

@ Pinzas y tuercas de sujecion

@ Tolerancias de fabricacion

Equilibrado por elimi-
nacion de materia con
taladrado selectivo. Ejemplo
Cono desequilibrado Cono equilibrado con un de cdlculo e imagen detallada
agujero en oposicion para en la pagina siguiente.
compensar el desequilibrio
original del cono
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Ejemplo de calculo:

Cono de fijacion térmica HSK 63 A
Peso: 760 g

Radio del cono: 31,5 mm

Grado de equilibrado G 6,3 a 20.000 rpm

U-2-m-n G-m-60
G —— <—> U= ——— 4

/) m

6,3 -760 - 60
U= —— = U= 2,286 gmm
2 - w-20.000
2,286
e= —— => e= 3um ) AN
760 m

.S" = centro de masa o centro de gravedad

Calculo del desequilibrio del ejemplo anterior:

m-e 760 - 0,003
mn= ———— —> m=  —- = m, = 0,0729
r 31,5

Esto significa que el equilibrado exacto del cono exige eliminar una cantidad de material de 0,072 g (insignificante
en relacion al radio del cono de 31,5 mm)

Efectos del desequilibrio y su importancia:

Los efectos negativos del desequilibrio de la herramienta/porta-herramientas pueden dividirse en dos categorias:
Efectos sobre la pieza mecanizada: Las vibraciones se manifiestan en forma de ligeras ondulaciones de la superficie
mecanizada que impiden mantener tolerancias estrechas y buenos acabados superficiales y reducen la duracion de la
herramienta. Efectos sobre la maquina: Las cargas anadidas sobre los rodamientos del husillo causan su desgaste o
rotura prematura pudiendo provocar incluso daios en el acoplamiento del husillo.Todos estos problemas se presen-
tan tanto en fresado convencional como en alta velocidad aunque, en este tltimo caso, se agravan de forma impor-
tante.

Herramientas
especiales

—

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

Parametros de corte
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VOLUMEN DE ARRANQUE DE VIRUTA Y ESPESOR
DE VIRUTA MEDIO ESPESOR DE VIRUTA MEDIO

Analisis comparativo entre plaquitas redondas y rectangulares

El espesor de viruta, en el caso del fresado, es variable a medida que gira la fresa. A lo
largo de una revolucién empieza con un espesor fz correspondiente al avance por diente
y se reduce hasta cero. De esta forma, para facilitar el calculo de los parametros de corte
se define el parametro espesor de viruta medio hm.

Calculo del espesor de viruta medio

En comparacién con plaquitas |
rectangulares

® lo
- - r Vf s

Ejemplo de una aplicacion:

Plato: 35200

Numero de dientes: 3

Espesor medio h deseado: 0,15

Tamaiio plaquitas: @12 x3,97 mm

Profundidad de pasada axial a : 2

Profundidad de pasada radial ge: 60%

o
o

fzz0,15\/ 12 \/i = 0,47 mm
2 60% * 35

Por lo tanto,
@ con plaquitas redondas el avance por diente aumenta un factor de 2,4 en rela-
cion a las rectangulares!

Espesor de viruta medio recomendado para plaquitas redondas:

WSP @ 5 7 10 12 16 20
hm 0,07 0,1 0,15 0,15 0,2 0,25
Definicion de simbolos
a, Profundidad de pasada axial [mm] f Avance por diente [mm]
d  Didmetro de las plaquitas [mm] h,  Espesor de viruta medio [mm]
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CALCULADORA DE PARAMETROS DE CORTE

para moviles o PDA's

Aprovechen nuestra calculadora de parametros de
corte en cualquier lugar.

Con la calculadora de parametros de corte para moviles y
PDA’s se pueden obtener de forma rapida y en cualquier
momento las condiciones de corte iddneas.

Avances, giros, velocidades de corte o avances por diente
se pueden calcular de forma facil; los resultados se obtie-
nen de forma automatica gracias a las férmulas ya memo-
rizadas. Ejemplo: Si usted introduce la velocidad de corte
y el didmetro de la herramienta ya obtiene directamente
los giros.

Para su instalacion introduzca esta direccion en su dispo-
sitivo movil o PDA:

http://downloads.pokolm.de/sonstiges/Schnittdaten-
rechner.jar (713KB)

descarge el paquete para su teléfono movil.

[o5wnioad von Schnitt... 600 0 &agd FUGE valll |

Name: Schnittdatenrechner }
Version: 1.0.0.91
[Anbieter: Pokolm Fraestechnik GmbH u.
Co. KG
GroBe: 11.7KB

Beschreibung:
Einfache Berechnung von
Schnittdaten

! Einrichten von

Anwendungsberechtigungen.
T

Descargar programa

Iniciar programa

Schnittdatenrechner
Spokolm
V¢ (m/min) 250
D (mm) 35
N (-1/min) 2273.64
Vf (mm/min) 4092.56
fz (mm) 0.6]
z3.0
http://www.pokolm.de

Schnittdatenrechner
Spokolm

Ve (m/min) 250

D (mm) 35

N (-1/min) 2273.64

Vf (mm/min) 4092.56

fz (mm) 0.6

z3.0

http:/fwww/
Neue Berechnung
Fz loschen
SchlieRen

Einfligen

Introducir datos

Funciones especiales

Herramientas
especiales

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios
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CALIDAD SUPERFICIAL Y RUGOSIDAD

En el fresado de formas, la rugosidad se origina por el paso de una herramienta esféri-
ca sobre una superficie produciendo por lo tanto surcos sobre la misma. Si el corte es
transversal existe una relacion directa entre la trayectoria de la herramienta y el perfil
generado, tal como se muestra en las figuras adjuntas reflejan la topografia superficial
de la pieza fresada.El objetivo del acabado de una pieza reside en conseguir una cali- e
dad superficial lo mas cercana posible a la requerida en la pieza final intentando evitar %o Ty3
sobre todo cualquier operacion manual de acabado. Los factores que influyen en el i

acabado final de una pieza fresada se pueden resumir en los siguientes puntos:

@ Geometria de la pieza y material a fresar

@ Rigidez de la maquina y tipo de sujecion

@ Voladizo de la herramienta y sus parametros de corte
@ Precision, geometria y tipo de herramienta

Junto a estos aspectos, la estrategia que se elija para el acabado repercutira decisi-
vamente en la calidad de la superficie y el tiempo empleado en la operacion. Por lo
tanto habra que tenerlo en cuenta al determinar los parametros de corte y buscar
el compromiso entre acabado y tiempo maximo admisible en la pieza a mecanizar
para conseguir los requerimientos minimos de rugosidad R, .

Ejemplo de una aplicacion:

Material: ~ 1.2312, maquina con cono TC-40 Superficie a mecanizar: 150 x 200 mm

Fresa: 08214 cond, =8 mm,Z=2 n=14.000 rpm V.= 350m/min

Parametros Resultados

Rugosidad superficial [mm] Distancia fresada [mm] Tiempo empleadd

Estrategia de fresado 1| 0,08 0,08 2.240 0,0002 375.000 2 h 47 min
Estrategia de fresado 2| 0,08 0,16 2.240 0,0008 187.500 1 h 24 min
Estrategia de fresado 3| 0,16 0,16 4.480 0,0008 187.500 42 min
Estrategia de fresado 4| 0,16 0,32 4.480 0,0032 93.750 21 min
Estrategia de fresado 5| 0,32 0,16 8.960 0,0008 187.500 21 min

Se puede concluir lo siguiente:

@ Doblar la profundidad de pasada axial a, o el avance Con f = ae se obtiene en la mayoria de los casos una
por diente f, supone reducir el tiempo de fresado ala  superficie bastante limpia, con marcas simétricas en la
mitad (50%). superficie.

Si mantenemos fz=ae:

© Doblar la profundidad de pasada axial ae o el avance por diente f, implica
reducir el tiempo de fresado a la cuarta parte (25%).

© Reducir a la mitad la profundidad de pasada axial a_ y el avance por diente f,
da como resultado una superficie 4 veces mas lisa.

Definicion de simbolos

d, Diametro de la fresa [mm] d,  Didmetro de corte efectivo de la fresa [mm] r Radio de la fresa [mm]
Rya, Rugosidad en direccion radial (la de R, f, Rugosidad en direccion radial (la de avance de la fresa) [mm] a, Profundidad de pasada radial [mm]
f, avance de la fresa) [mm] B Angulo de la fresa respecto a la superficie a mecanizar [°] a, Profundidad de pasada axial [mm]

Avance por diente [mm]
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Formulas

@ Calculo de la rugosidad en direccién axial (de la propia fresa)

d, | d -a
2 4
Ejemplo:
d, 12
a =0,2

12

Rypp= — —

th,0,2
2

12'-0,2°
— == 0,000833

12°-0,2°
T 0,000833

=

No inviertan su tiempo en célculos:
En la tabla adjunta podran encontrar los didmetros de corte efectivos para fresas esféricas en funcion de su profundi-

d=2 Vap (d,-ay)

Ejemplo:
d =1
a =0,2

p

deff =2

0.2-(12-0,2) = 3,07

Herramientas
especiales

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

dad de pasada ap.
Diametro de la fresa d,: -
8
0,1 0,60 0,87 1,08 1,25 1,40 1,54 1,66 1,78 1,99 2,18 2,52 2,82 ':'Z
0,2 0,80 1,20 1,50 1,74 1,96 2,15 2,33 2,50 2,80 3,07 3,56 3,98 g
0,3 0,92 1,43 1,80 2,11 2,37 2,62 3,84 3,04 3,41 3,75 4,34 4,86 E
0,4 0,98 1,60 2,04 2,40 2,71 2,99 3,25 3,49 3,92 4,31 5,00 5,60
0,5 1,00 1,73 2,24 2,65 3,00 3,32 3,61 3,87 4,36 4,80 5,57 6,24

Indice
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Calculo del diametro de corte efectivo de una fresa esférica inclinada respecto a la superficie a mecanizar
(husillo inclinado o superficie en pendiente)

5.4 Ejemplo:
d=d, sin (B+arc cos(1 —d—”)) d, =12
! a =0,2
B =15°

Esta formula se aplica para angulos B positivos

d=12-sin (15 + arc cos(1 - %)) =5,97

En algunos tipos de fresas, como en las esféricas y téricas, la velocidad de corte no es constante a lo largo del filo de la
fresa ya que todos los puntos del filo no tienen el mismo radio de giro respecto al eje. Por lo tanto hay que considerar
el didametro efectivo (o real) que esta comprometido en el corte en cada instante para calcular los pardmetros de corte.
Su valor depende del didmetro de la fresa, la profundidad de pasada ap y la pendiente de la superficie mecanizada.
También influye el movimiento de la fresa en relacion a la pendiente ya que si es un movimiento ascendente o descen-
dente variara la zona de corte siendo la velocidad de corte efectiva menor en este segundo supuesto.

No inviertan su tiempo en célculos:

En la tabla adjunta podran encontrar los didmetros de corte efectivos para fresas esféricas en funcion de la profundidad
de pasada ap y del angulo de la fresa respecto a la superficie a mecanizar.

Diametro de la fresa d,:

5 6 7
0,1 0,73 117 1,55 1,89 2,21 2,52 2,82 3,11 3,66 4,20 5,23 6,22
0,2 0,89 1,46 1,93 2,34 2,73 3,09 6,44 3,78 4,42 5,04 6,21 7,32
fg 0,3 0,97 1,65 2,19 2,67 3,10 3,51 3,90 4,28 4,99 5,67 6,95 8,16
0.4 1.0 1,78 2,39 2,92 3,40 3,85 4,28 4,68 5,46 6,19 7,56 8,85
0,5 0,98 1,88 2,55 3,13 3,65 4,13 4,59 5,03 5,86 6,63 8,09 9,45
0,1 0,79 1,31 1,77 2,19 2,59 2,99 3036 3,74 4,46 5,16 6,53 7,85
0,2 0,93 1,57 2,12 2,62 3,08 3,53 3,69 4,38 5,19 5,97 1,47 8,92
in 0,3 0,99 1,74 2,36 2,92 3,43 3,92 4,40 4,85 5,73 6,57 8,18 9,72
0,4 1,00 1,86 2,54 3,15 3,71 4,24 4,74 5,23 6,17 7,06 8,76 10,38
0,5 0,97 1,92 2,68 3,33 3,93 4,50 5,04 5,55 6,54 7,48 9,26 10,95
0,1 0,84 1,43 1,97 2,47 2,96 3,43 3,89 4,34 5,22 6,09 1,71 9,42
0,2 0,69 1,67 2,30 2,87 3,41 3,94 4,45 4,95 5,91 6,85 8,68 10,44
:,?‘ 0,3 1,00 1,82 2,51 3,14 3,74 4,30 8,85 5,39 6,42 7,42 9,35 11,20
04 0,99 1,91 2,67 3,35 3,99 4,59 5,17 5,74 6,83 7,88 9,89 11,83
0,5 0,94 1,97 2,79 3,51 4,19 4,83 5,44 6,03 7117 8,27 10,36 12,37
0,1 0,88 1,55 2,16 2,74 3,30 3,84 4,38 4,91 5,95 6,96 8,96 10,92
0,2 0,98 1,76 2,46 3,10 3,72 4,32 4,90 5,48 6,59 7,69 9,82 11,89
Eg 0,3 1,00 1,89 2,65 3,30 4,01 4,65 5,27 5,88 7,06 8,21 10,44 12,61
0,4 0,97 1,69 2,78 3,53 4,23 4,91 5,57 6,20 7,44 8,64 10,95 13,19
0,5 0,91 1,99 2,87 3,67 4,41 5,12 5,80 6,47 1,75 9,00 11,39 13,69
0,1 0,92 1,65 2,33 2,98 3,61 4,23 4,84 5,44 6,62 7,79 10,08 12,34
0,2 0,99 1,84 2,60 3,31 4,00 4,67 5,32 5,96 7,22 8,46 10,88 13,25
:g; 0,3 0,99 1,94 2,76 3,52 4,26 4,96 5,66 6,33 7,65 8,94 11,46 13,91
0,4 0,95 1,99 2,87 2,68 4,45 5,19 5,91 6,62 7,99 9,33 11,93 14,45
0,5 0,87 2,00 2,94 3,79 4,60 5,37 6,12 6,85 8,27 9,65 12,32 14,91

Definicion de simbolos

d, Diametro de la fresa [mm] d,  Didmetro de corte efectivo de la fresa [mm] r Radio de la fresa [mm]
R,.a, Rugosidad en direccion radial (la de R, f, Rugosidad en direccion radial (la de avance de la fresa) [mm] a, Profundidad de pasada radial [mm]
fz  avance de la fresa) [mm] B Angulo de la fresa respecto a la superficie a mecanizar [°] EN Profundidad de pasada axial [mm]

Avance por diente [mm]
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2
2
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&
3
(=}
=
]
2
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I
e Célculo del didmetro de corte efectivo de una fresa térica
g
| Ejemplo: f—:
d=(d; =2r) +2 Va, (2r-a) d1 =12
r =5
| ; . ) Y. ap =0,2
. . Esta formula se aplica para angulos B positivos
d, E
| £
- dy=(12-2-5+2V0,2-(2-5-0,2) =48 5
=
No inviertan su tiempo en célculos: 3
En la tabla adjunta podran encontrar los didmetros de corte efectivos para fresas téricas en funcién de la profundidad =
de pasada ap y del radio de la fresa r.
Didmetro de la fresa d1:
12 8
%
0,1 3,25 5,25 7.25 9,25 13,25 17,25 =4
0,2 3,74 5,74 7,74 9,74 - 13,74 17,74 - =
~ 0,3 4,1 6,11 8,11 10,11 - 14,11 18,11 - >
0,4 4,40 6,40 8,40 10,40 - 14,40 18,40 - g
o
0,5 4,65 6,65 8,65 10,65 - 14,65 18,65 - ©
0,1 2,40 4,40 6,40 8,40 11,40 12,40 16,40 -
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TIPOS DE DESGASTE EN EL FRESADO 1

Filo recrecido (Material soldado en el filo)

Se acumula material en el filo de corte debido a una
mala evacuacion de viruta produciéndose el recreci-
miento del filo de corte. Ello provoca una mala calidad
superficial en la superficie mecanizada y el desmorona-
miento del filo de corte cuando se arranca dicho filo.

Astillado del filo de corte

Un esfuerzo excesivo en el corte produce pequenas frac-
turas del filo de la plaquita que causa un acabado super-
ficial deficiente y un desgaste excesivo en la cara de inci-
dencia de la plaquita.

Desgaste rapido de los flancos

Se produce un rapido desgaste de los flancos de la plaquita
que causa un pobre acabado y riesgo de rotura del filo de
corte.

Microfisuras térmicas

Pequenas fisuras perpendiculares a la arista de corte
causadas por choque térmico producen virutas dentadas
y un mal acabado superficial.
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Fractura en el filo de corte

Vibraciones o una pasada excesiva pueden provocar ro-
turas que causan un mal acabado superficial y riesgo de
rotura de la plaquita.

Craterizacion

Un excesivo desgaste en forma de crater causa un filo
endeble que provoca una rotura por la arista de corte que
ocasiona un mal acabado superficial.

Rotura de la plaquita

Una excesiva solicitacién mecanica provoca la rotura de la
plaquita que puede dafar al propio asiento de la plaquita
y a la misma pieza a mecanizar.

Deformacion plastica

Una elevada temperatura de mecanizado y un gran es

fuerzo mecanico pueden dar lugar a una deformacion
plastica del filo de corte que ocasiona una mala forma-
cién de la viruta y una mala calidad superficial.

Herramientas
especiales

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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OPTIMIZACION DE LOS PROCESOS DE FRESADO

Si no esta plenamente satisfecho con su proceso de fresado, le recomendamos revisar los puntos siguientes:

@ ¢El diametro del plato y el de las plaquitas son los idoneos para la maquina? En ambos casos siempre es mejor emple-
ar diametros mas pequenos.

@ ¢Han elegido la calidad de metal duro de la plaquita mas adecuada para el material a fresar?

@ ¢Los parametros de corte coinciden con los recomendados en el presente catalogo?

En el fresado influyen muchos factores. Con todas las condiciones correctas para la operacion a realizar, puede obtener-
se un considerable aumento de la productividad si se combinan adecuadamente la calidad y geometria de las plaquitas
con los parametros de corte para la operacion a realizar.

POKOLM-VOHA les brinda la colaboracién de sus Ingenieros de Aplicaciones para ayudarles a optimizar sus
procesos. No duden en plantearnos su problematica.

Desgaste y duracion de la her-

ramienta
(vean también el apartado “Tipos de
desgaste en el fresado”)

El desgaste es el producto de la interaccion entre la herramienta, el material a fresar y las condiciones de mecanizado.
El desgaste de la herramienta es inevitable y como tal no resulta un proceso negativo. Sin embargo cuando la destruc-
cion del filo se produce de forma prematura o éste se fractura, deberemos intentar analizar las causas y establecer las
medidas correctoras necesarias para subsanarlo. Veamos las mas habituales:

Tipo de desgaste Causas y medidas correctoras

Filo recrecido @ Seleccionar una geometria de corte mas positiva, disminuir el chaflan o emplear
plaquitas concavas o platos con asiento positivo para mejorar la evacuacion de la
viruta.

@ Velocidad de corte y avance bajos, refrigeracion insuficiente: Aumentar velocidad

de corte y avance, mejorar la refrigeracion del filo de corte para evacuar el calor del

proceso aumentando su presion y caudal

Material muy pegajoso como ciertos aceros inoxidables o aluminio puro

Elegir una calidad de metal duro més tenaz con un recubrimiento con buenas

propiedades deslizantes para evitar adherencias

®O

Astillado del filo @ Velocidad de corte baja, avance por diente demasiado grande, pasada demasiado
de corte grande, calidad de metal duro demasiado fragil, geometria demasiado débil, material
pastoso, filo recrecido:

@ Seleccionar un metal duro mas tenaz, una geometria de plaquita mas robusta y posi-
tiva.

@ Probar con un corte mds suave con plaquitas concavas o platos con asiento positivo,
mejorar la rigidez.

@ Incrementar la velocidad de corte y reducir el avance y la pasada axial.

Los tipos de desgaste estan clasificados alfabéticamente.
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Tipo de desgaste Causas y idas correctoras
Microfisuras térmi- @ Velocidad de corte demasiado elevada, avance por diente bajo, excesivas variaciones de
cas temperatura, presion y caudal de refrigerante desigual o insuficiente, corte interrumpi-
do. 8
5
. . . . . -9
@ Reducir el angulo de incidencia.
@ Aplicar el refrigerante con presion y caudal suficientes a la zona de corte o prescindir del
mismo -mecanizado en seco-.
wv
&
E
Craterizacion @ Reducir la velocidad de corte y auemntar el avance por diente, seleccionar un metal =
duro mas tenaz con mejor resistencia a los choques térmicos, elegir un plato y una placa
mas robustos.
@ Disminuir el angulo de incidencia, reducir la pasada axial y radial.
@ Reducir la velocidad de corte y el avance por diente, seleccionar un metal duro mas 8
resistente al desgaste. =
Fractura en el filo @ Excesiva temperatura en el desprendimiento, velocidad de corte y avance por diente 3
. (%}
de corte dema5|ado eleyados. . ' ' E
@ Mejorar la refrigeracion de la zona de corte, reducir en primer lugar la velocidad de cor{ =
te para obtener una temperatura mas baja y luego el avance, seleccionar una plaquita i
con una geometria mas positiva, seleccionar una plaquita mas dura y con un recubri- 8
miento con mejor resistencia térmica S
Rotura y desgarre Plaquita demasiado desgastada o mal montada, plaquita pequefa, metal duro
de la plaquita demasiado fragil, excesiva y variable carga mecanica sobre la plaquita, vibraciones, g
filo recrecido: 3
@ Montar una plaquita adecuada y en buen estado. 5
@ Controlar el desgaste del filo, cambiar la estrategia con una mejor proporcién entre 8
pasada axial y radial. =
@ Seleccionar un metal duro mas tenaz y una geometria mds robusta.
@ Reducir la profundidad de pasada.
@ Mejorar la estabilidad (Véan el capitulo relativo a "Vibraciones"). 8
@ Si la plaquita se rompe siempre en el mismo sitio, revisar la programacién ya que pue- 2
de ser debido a una excesiva carga sobre la plaquita o excedentes de material demasi- g

ados grandes.

Herramientas
especiales

Deformacion pla-
stica

@

Temperatura de corte demasiado alta combinada con una elevada presion, filo demasiadg
desgastado, vibraciones. Mejorar |a refrigeracion de la zona de carte, reducir en primer
lugar la velocidad de corte para obteneruna temperatura mas ba#a y luego el avance,
seleccionar una plaquita mas dura g con mejor resistencia a la deformacion plastica, mon-
tar,éorrectamen e una plaquita en buen estado, controlar el desgaste del filo, y mejorar la
rigidez.

Desgaste rapido de
los flancos

®

Velocidad de corte demasiada elevada, avance por diente bajo, metal duro demasiado
fragil, material a mecanizar muy abrasivo.Reducir la velocidad de corte y aumentar el
avance por diente, seleccionar un metal duro mas tenaz con mayor resistencia al desgaste
seleccionar una plaquita mas robusta con geometria positiva.

Los tipos de desgaste estan clasificados alfabétid

—

Parametros de corte

Indice
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OPTIMIZACION DE PROCESOS DE FRESADO

Factores que influyen negativamente en el fresado:

Tipo de desgaste Causas y medidas correctoras

Rebabas © Filo de corte romo - no corta correctamente-, excesivo esfuerzo en la direccion de
avance del fresado.

@ Cambiar la herramienta por otra bien afilada, seleccionar una geometria de corte mas
positiva (p. ej., plaquita concava o plato con asiento positivo), aumentar el angulo de
incidencia, cambiar el sentido de fresado (en concordancia o en oposicion).

Embotamiento © Materiales pastosos y pegajosos, adherencias en la herramienta. Emplear plaquitas
con geometria positiva y con recubrimiento con buenas propiedades deslizantes
para facilitar la evacuacion de la viruta, mejorar la refrigeracion del filo de corte au-
mentando su presion y caudal, incrementar el avance por diente para que el espesor
de viruta sea menor y no conlleve tanta temperatura.

Sobrecarga de la © Sobrecarga de la maquina debido a una gran absorcién de potencia, plato o plaqui-
maquina tas demasiado grandes.Reducir la velocidad de corte, la pasada axial o el avance
por diente para consumir menos potencia, elegir un plato o unas plaquitas mas
pequefas o seleccionar una herramienta con una geometria mas positiva (plato de
7°,12°0 179).

Rayas y superficie @ Rayas y superficie irregular de la pieza. Seleccionar una herramienta mas pequefia y

irregular con el filo bien afilado, reducir el dngulo de incidencia, verificar el salto del husillo
de la maquina.

Mala calidad su- © Salto axial, avance demasiado elevado, baja velocidad de corte, radio de la plaquita o

perficial chaflan demasiado pequeos, excesivas vibraciones (véase la pagina 33).

@ Verificar salto del husillo, porta-herramientas y herramienta, reducir el avance y la
velocidad de rotacion, aumentar la velocidad de corte, utilizar plaquitas con radio
mayor o con chaflan.

@ (Es demasiado alto el avance?

Informacion adicional en la pagina 24.

Mala evacuacién @ La viruta no se evacta, se queda en la misma pieza: Mal control de la viruta (Viruta
. larga).Mejorar la refrigeracién por taladrina o aire de forma que no sélo actue sobre

la zona de corte sino que facilite su evacuacion y no se interponga en la trayectoria
del plato.

@ Elegir platos con ranuras mas amplias y menor nimero de dientes para facilitar la
evacuacion de viruta.

@ Reducir la profundidad de pasada axial/radial o el avance para disminuir el espesor de
la viruta y de esta forma facilita su evacuacion.

En materiales blandos y pastosos: Emplear plaquitas con geometria positiva y con re-
cubrimiento con buenas propiedades deslizantes. Seleccionar una geometria de corte
mas positiva (p. ej., plaquita cdncava).

Los tipos de desgaste estan clasificados alfabéticamente.
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Tipo de desgaste

Vibraciones

e \a
ia vd q\é‘vor desgase &€
ones: :;‘\M de \a mis

e yipradh
5 Vibra i
Y:esa. menor 8¢

@ Excesivo salto del husillo o poca potencia de la maquina, mala seleccion de plaquitas,

@ Mejorar la puesta a punto de la maquina, trabajar en otra maquina mas rigida o

@ En grandes voladizos se pueden reducir mucho las vibraciones con la utilizacion de

@ Para el fresado de cavidades profundas que requieren voladizos largos, les ofrece-

@ En condiciones inestables, se puede mejorar la rigidez con algun utillaje o algin

@ Las vibraciones también pueden ser originadas por resonancias. En este caso se

Causas y medidas correctoras

voladizo muy largo.

potente, utilizar herramientas y plaquitas mas pequefias, escoger una herramienta tan
corta como sea posible.

Nuestro catdlogo electrénico POKOLM-VOHA les ayudara en su seleccion.

nuestro sistema patentado DuoPlug® con alargaderas integrales en metal duro o
alargaderas antivibratorias en acero DENSIMET. En maquinas con cono TC-50 o
similar, recomendamos montar directamente la herramienta en el mismo husillo de
la maquina.

mos - junto con las alternativas mencionadas anteriormente - nuestra gama Triga-
worx® o Quadworx® especialmente desarrollada para aplicaciones profundas.

elemento de sujecion que actle sobre la misma pieza a mecanizar para mejorar su
fijacion.

puede actuar variando la velocidad de corte, el avance por diente o escogiendo una
geometria de corte mas positiva.

Roturas en la pieza

® Esfuerzo demasiado elevado, direccion de avance del fresado desfavorable, material
poroso.

@ Seleccionar una geometria de la plaquita mas positiva o afilada, plato con asiento
positivo, cambiar el sentido de fresado (en concordancia o en oposicion).

@ Hacer un chaflan de refuerzo a la salida de la pieza.

Si estas recomendaciones no son suficientes para subsanar sus problemas de fresado, no duden en contactar-
nos y alguno de nuestros Ingeniero de Aplicaciones se pondra a su disposicion para buscar la solucion.

Los tipos de desgaste estan clasificados alfabéticamente.

Herramientas
especiales

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas Platos Know-How Servicios

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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EL PROGRAMA POKOLM-VOHA

mas de 500.000 combinaciones posibles

Conos para fijacion térmica

TC-
Salida cero

Conos con mango conico
(Reductores a CM)

Conos extra-cortos
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HSK

; N\
| ,, @)
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i
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! — ]
6 i
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| M 1O o+ — roscado
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HM .
v Y con acoplamiento roscado Y |
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Platos con das
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1!

Fresas con Fresas frontales
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Fresas toricas

Fresas integrales de metal duro

de bola

3
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Combinable con fijacion térmica
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PLATOS

Un programa completo:

Una solucidn para cada problema de fresado.

El programa POKOLM de platos para plaquitas intercambiables de fijacion mecanica esta estudiado para cubrir un amp-

lio campo de aplicaciones. En un sector de maximas exigencias, como es el caso de la fabricacion de troqueles, moldes
y matrices, el prorama standard POKOLM-VOHA cubre la practica totalidad de aplicaciones posibles.

O

Iy

ol

El asiento patentado para las plaquitas de los
platos POKOLM asegura su 6ptimo posicio-
namiento y un reparto de fuerzas en el plato
muy equilibrado que garantiza una gran dura-
cion del mismo y una excelente estabilidad,
incluso al fresar con grandes avances.

Los platos POKOLM tienen distintas inclinaci-
ones — de 02 hasta 17°- del asiento de las
plaquitas para ofrecer una dptima solucion a
todas las aplicaciones, maquinas y materiales.

Con el sistema DuoPlug ® se obtiene una
union sin juego que se caracteriza por una
gran rigidez y salto practicamente nulo -
condicion fundamental para el mecanizado
HSC - incluso con grandes profundidades de
voladizo.

Seguridad en el desbaste. El doble asiento
tiene 2 funciones: amortiguar los golpes del
fresado para proteger el asiento del plato y
facilitar un mecanizado suave y sin vibracio-
nes, caracteristicas a destacar de los platos
POKOLM.

O,

!
Bl
1

Para el mecanizado de materiales No Fér-
ricos, se ofrecen herramientas con geome-
trias especificas y recubrimientos particula-
rizados para estos materiales.

Siempre en la vanguardia tecnoldgica. Casi
todos los conos y alargaderas estan pro-
vistos de conductos para la refrigeracion
interna (IK).

Platos con corte central con capacidad de
taladrado. Pueden emplearse para pene-
trar en plena materia con un angulo de
inmersion de hasta 902

Geometrias optimizadas, calidades de
metal duro especialmente desarrolladas
para aceros inoxidables y aleaciones resis-
tentes al calor para garantizar un fresado
optimo.

Encontraran informacion detallada sobre las caracteristicas de los platos POKOLM en las paginas siguientes.
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PRESENTACION PLATOS POKOLM PARA
PLAQUITAS INTERCAMBIABLES DE FIJA-
CION MECANICA

@ GRAN RENTABILIDAD

Los 7 tamafios de plaquitas redondas, junto a los distintos tipos de platos — combinados ademas con las 5 inclinaciones
posibles del asiento de las plaquitas — y de dimensiones, permiten ofrecer una dptima solucion para casi todas las apli-
caciones, maquinas y materiales.

La ejecucion standard para uso general con inclinacion
de 02 del asiento de las plaquitas se complementa con
las siguientes geometrias: g5x1,50 212 x3,97
7 Para maquinas con poca potencia y aceros con
4[| menos de un 10% de cromo
° o7x1,99 016x4,76
12:_1 Para aceros con mas del 10% de cromo
° 07x2,38 020 x 6,00
17°] | Para un corte muy suave en platos de escua-
<l drar
010x3,18

Optimo reparto del esfuerzo

@uerza de Bridas
etencion
_>

El asiento patentado para las plaquitas de los platos POKOLM asegura

un reparto del esfuerzo axial y radial en el plato muy equilibrado ya que
la plaquita no queda sélo sujeta por un tornillo Torx, sino que se apoya
en su alojamiento que queda encajado en el propio plato. Por lo tanto,

la presion de corte no actta soélo en el tornillo sino que queda absorbida
por el mismo plato.

En comparacion con otros tipos de asiento, la doble sujecion que propor-
ciona a la plaquita el alojamiento POKOLM le confiere un mayor poder de
corte que permite el fresado con grandes avances y garantiza una mayor
duracion de las plaquitas.

Doble sujecion

Alojamiento

Presion de corte
Presion de corte

TornilloTorx

Larga duracion

Las amplias ranuras con un perfil optimizado de los platos POKOLM facilitan la total evacuacién de viruta, la cual viene
favorecida por los conductos de refrigeracion interna dirigidos directamente hacia la zona de corte.

Los productos POKOLM estan fabricados con acero de alta resistencia de la mejor calidad y se recubren para mejorar sus
caracteristicas de tenacidad y resistencia térmica pudiendo, por lo tanto, garantizar una gran duracion tanto para los
platos como para los conos POKOLM.
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@ PLATOS PARA COPIADO

La serie Uniworx® esta formada por platos con cabeza de bola y térica.
Las plaquitas UNIWORX®en forma de V se montan en un alojamiento es-
pecial que, con el tornillo de fijacion, forman una unién muy rigida y pre-
cisa que garantiza dptimos resultados en acabados de precision.

Las nuevas plaquitas téricas Uniworx® se pueden montar en los mismos
platos y estan disponibles en 2 tipos de recubrimientos, uno para aceros
y otro para aluminio. Para materiales templados, POKOLM ofrece plaqui-
tas toricas con el filo en CBN que también pueden emplearse para acaba-
dos de moldes de grandes dimensiones.

Estos ejemplos ponen de manifiesto el amplio campo de aplicacion de la
serie Uniworx® desde el pre-acabado hasta el acabado final de formas y
perfiles de grandes y pequefas dimensiones.

La gran exactitud de las plaquitas se obtiene rectificindolas montadas en
el propio cuerpo para poder garantizar la precision de su forma y asi po-
der garantizar un corte suave y ligero.

Beneficiense de las siguientes ventajas:

Excelente calidad superficial gracias a las plaquitas de gran
precision

Posicionamiento exacto de las plaquitas en el asiento en forma
deV

Diferentes calidades de metal duro y recubrimientos para super
acabados

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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SLOTWORX®

@ ESTE ES EL QUE ME FALTABA

La serie Slotworx® presenta platos para escuadrar y ranurar para un uso
universal como el desbaste y acabado de acero, aluminio, grafito y plasti-
co en aplicaciones tan dispares como la fabricacién de moldes y matrices
o las tipicas del taller mecanico.

El fresado con los platos Slotworx® muy fino y preciso gracias a los aloja-
mientos de las plaquitas con su encaje en el mismo plato y las plaquitas
romboidales rectificadas y recubiertas que garantizan una gran duracion.
Su geometria positiva en forma de hélice proporciona una gran poder de
corte al filo para facilitar un corte suave y con una excelente calidad su-
perficial tanta en escuadrado como en el ranurado.

Las plaquitas Slotworx® permiten obtener superficies lisas y precisas has-
ta el mismo fondo de la pieza e con posadas ap de hasta 7 mm para log-
rar grandes volimenes de viruta y elevadas velocidad de corte.

Beneficiense de las siguientes ventajas:

Aplicacion universal: desbaste y acabado de aceros, aluminio, grafi-
to, plastico y aceros templados y aceros inoxidables

Fresado de cajeras, ranuras, fondos y contornos tanto atacando en
plena materia como en rampa o en hélice

refrigeracion directa en la zona de corte

excelente calidad superficial gracias a las plaquitas rectificadas

@ Slotworx® "L" para fresado de cajeras

> Slotworx® "M" para fresado en hélice
Slotworx® "L" para fresado en rampa
Slotworx® "S" para fresado de contornos

o Slotworx® "L" para fresado de ranuras
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Servicios

BASEWORX®

Know-How

@ PLATOS PARA PLANEAR

La serie Baseworx® se ha deserrollado para el planeado de alto rendi-
miento con grandes pasadas incluso en cavidades profundas gracias al
corte suave que permite su geometria extremadamente positiva (angulo
de corte de 20°) lo cual, asimismo, conlleva una menor absorcion de po-
tencia del husillo. Constituye la mejor eleccion para el desbaste y acaba-
do de aceros y aluminio.

Un planeado tipico para un plato Baseworx® con una profundidad de
pasada de 3 mm y avance por diente de 0,5 mm/Z permite alcanzar volu-
menes de evacuacion de viruta muy elevados. En funcién de las condi-
ciones de la maquina, se pueden llegar a extraer hasta 2.000 cm 2 /min
de material. La superficie obtenida es bastante regular y precisa con ex-
cedentes maximos de 0,1 mm, requiriendo tan sélo una pasada con una
plato Mirroworx® para tener un acabado perfecto.

Este ejemplo pone de relieve las ventajas de la serie Baseworx®; gran vo-
lumen de arranque de viruta y buena calidad superficial trabajando con
grandes avances, lo que supone un corto tiempo de mecanizado. Reduc-
cion de costes y aumento de la productividad!

Plaquitas

Fresas

Conos y alargaderas

Beneficiense de las siguientes ventajas:

Geometria positiva (dngulo de corte de 20°) menor consumo de
potencia

Fresado de chaflanes

Gran nimero de dientes (Con una pasada de 2,2 mm, 8 filos de cor-
te)

Utilizacion en aplicaciones inestables (con presencia de vibracio-
nes)

Fijcacion muy estable y precisa de las plaquitas gracias a su aloja-
miento en el plato

Accesorios Fijacion térmica

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Indice
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MIRROWORX®

@ FRESAR EN VEZ DE RECTIFICAR

La serie Mirroworx® presenta platos para planear superficies lisas y ob-
tener de forma eficiente una superficie extremadamente plana, regular y
precisa, gracias a un corte muy suave.Asi se evita el rectificado posterior,
reduciéndose el tiempo de mecanizado y, consecuentemente, los costes.
Los nuevos platos Mirroworx® tienen dos asientos regulables para las
plaquitas que permiten un ajuste del orden de um y pueden emplearse
para planear frontalmente, en cavidades profundas y cerca de paredes
verticales.

El tipo de metal duro y el recubrimiento de las plaquitas Mirroworx®
permiten alcanzar avances de hasta 10.000 mm/min y mecanizar hasta
90.000 cm3 de superficie con un minimo coste.

Beneficiense de las siguientes ventajas:

Rugosidad superficial Rz < 2,5 um, valor que permite eliminar 6 re-
ducir el rectificado

Equilibrado fino ya que el reglaje del plato permite compensar

el salto del husillo

Utilizacion en aplicaciones inestables

Corte muy fino y suave

Fijacion muy estable y precisa de las 2 plaquitas de corte
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Servicios

QUADWORX®

Know-How

@ AVANCES AL CUADRADO

Quadworx® - con este desarrollo Pokolm presenta una herramienta al
mercado, capaz de utilizar la filosofia de fresado de gran avance.

Plaquitas

Grandes avances en el desbaste de aceros, fundicion, aceros bonificados
y aceros inoxidables y resistentes al calor para facilitar un mejor mecaniz-
ado con la generacion Quadworx® para aumentar la productividad.

La gama de platos Quadworx® estd disponible con acoplamiento roscado
y con agujero, como asi también el sistema patentado DuoPlug® para un
salto practicamente nulo y de una gran rigidez. Todas las herramientas
disponen de refrigeracion interna para mejorar la productividad y favore-
cer la evacuacion de virutas, sobretodo en cavidades profundas.

Fresas

Conos y alargaderas

Beneficiense de las siguientes ventajas:

cuatro dientes de corte por cada plaquita para una
mayor productividad

gran volumen de arranque de viruta y corte extrema-
damente suave

el disefio del asiento de las plaquitas garantiza una
exacta posicion de las mismas, evitando cualquier po-
sibilidad de movimiento.

el 6ptimo posicionamiento de las plaquitas garantizan
la maxima fiablidad, incluso en corte interrumpido

se obtienen buenas calidades superficiales en el des-
baste tanto con filos planos como con filos téricos

Fijacion térmica

Accesorios

. Herramientas
Parametros de corte
especiales

Indice
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COMPARACION TECNICA

Acoplamiento roscado vs. Sistema POKOLM DuoPlug®

Diferencias entre ambos sistemas:

Acoplamiento roscado POKOLM

Nuestro standard de alto rendimiento

Sistema POKOLM DuoPlug® -
patentado- La unidn perfecta

Acoplamiento roscado POKOLM

Las flechas negras
muestran la distri-
bucion de fuerzas
en la unién Plato -
Mango

Rosca
Posicionamiento
Superficie de
contacto

El acoplamiento roscado POKOLM standard se fabrica
bajo los mas estrictos criterios de tolerancias en su fabri-
cacion para garantizar la maxima precision del conjunto
de herramientas POKOLM (mango, alargadera, plato,
plaquita).

Pokolm-DuoPlug® =

= Rosca + Fijacion Térmica
|

Las flechas negras
muestran la distri-
bucion de fuerzas
en la union Plato
- Mango

Superficie de contacto
Fijacion térmica
Rosca fina

El sistema POKOLM DuoPlug® ofrece maxima rigidez y
minimo salto lo cual comporta una gran precision, reduc-
cién de las vibraciones y mejores resultados en el meca-
nizado y en la duracién de las herramientas. A diferencia
de otros sistemas de sujecion, el sistema DuoPlug® com-
bina el ajuste mecanico del acoplamiento roscado y la
fijacion térmica, mejorando notablemente las caracteristi-
cas de precision y robustez. Para informacién adicional o
sobre las instrucciones de montaje del sistema Duoplug®,
consulten el correspondiente capitulo en la seccién *
Parametros de corte ".

La conclusion es la siguiente:

El sistema DuoPlug® perfecciona la unidn por acoplamien-
to roscado al incrementar la presion de la union entre
cono y plato resultando una maxima precision incluso en
combinaciones largas y finas.
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Acoplamiento roscado POKOLM

Nuestro standard de alto rendimiento

Caracteristicas

@ Rigidez al no concentrarse todo el esfuerzo en un solo
punto

@ Gran precision

@ Mayor resistencia al desgaste y a la temperatura
gracias al material de base y al recubrimiento especial

@ Gran duracion (Son posibles muchos de cambios de
herramienta)

@ Facil y rdpido montaje gracias a los chaflanes redon-
deados de los conos

Ventajas

@ Mayor fiabilidad

@ Para aplicaciones de desbaste y acabado

@ Mayor resistencia al desgaste y a la temperatura

@ Menores costes de herramientas dada la mayor dura-
cion de las mismas

@ Mayor rigidez al aumentar la superficie de contacto

entre plato y cono

Campo de empleo recomen-
dado

©)
©)

Solucién econdmica para voladizos cortos o medios

Especialmente adecuado para mecanizados junto a
paredes perpendiculares

Sistema POKOLM DuoPlug® -
patentado- La unidn perfecta

Caracteristicas

@ Méaxima rigidez y minimo salto

® Estabilidad excelente

@ Lla fijacion térmica permite una unidn sin juego entre

cono y plato

@ Gran precision y robustez de la unién

@ Mayor presion en la unién en relacion con los mangos

con acoplamiento roscado

@ Mayor resistencia al desgaste y a la temperatura gra-

cias al material de base y al recubrimiento especial

Ventajas

@ Mayor duracién de las herramientas

Reduccion de las vibraciones en voladizos largos
Méxima precision en aplicaciones de acabado
Mayor fiabilidad al mejorar la robustez de la unién

Mejor rendimiento en aplicaciones de desbaste

® ®© ®© ® ©®

Mayor resistencia al desgaste y a la temperatura

Campo de empleo recomendado

@ Para maxima precision en aplicaciones de acabado

@ Para mejorar la rigidez en aplicaciones de desbaste y

acabado a partir de profundidades medias

@ Especialmente adecuado para mecanizados junto a
paredes perpendiculares al permitir combinaciones
largas y finas

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 2,5 | neutro

Herramienta recomendada para su aplicacién en matrices y grabados.
Mayores avances gracias a la mayor cantidad de filos de corte.

DuoPlug®

3122255G | 12 5 [25(245| 13| - 7 [108]| 3 310-311 s B =
ascoe HBEO
ds - - s
® d, 4152255G | 15 5 25| 28 |13 10 14 4 310-311 l:'a%g
=) A B, CD,E
-
ng_ %p_:gh_ﬂm i 4162255G | 16 5 (25| 28 | 13| - 10 | 15 | 4 A3I;0C31D1 ; N 5 &
a | i— ) . )
i._._s © 5202255G | 20 5 2528 | 1.3 12 {185 5 A3B10c31[)1 ; 1] 5%
. =
T
i d N
- di - ‘1;] @__ L7 = _— e
21500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
210225| 10 5 125 19 - - 5 195 2 312-313 !
ds A B CD,E M."agﬂ
d 312225M5 | 12 5 [25(205]| 13| - 5 197 3 312-313 a B
g A B,C,D,E L4l [} Y/
312225 | 12 5 125(205( 13| - 8 (11,8 3 314-318 !
A/B.CD,E MI.IE
415225 | 15 5 2,51205] 1.3 - 8 |138]| 4 314-318 'a B
A B, CD,E Ml"ag
520225 | 20 5 [25(255]| 13| - 10 | 18 5 319-323 o B
AB CD,E M'"“
o @ — || @ | —— | ———
21500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con mango cilindrico
3008125 | 8 5 (25 30 - 18 | 10 - 1 366-370 ;
d, A B, CD,E 5g§\
3010125 | 10 5 1251 30 - 24 | 10 - 2 366-370 ;
A B CD,E Maﬁ
3012125 | 12 5 [25]30 | 13|24 | 12 - 3 385 ;
AB . CD,E MbQ]
e 3016125 | 16 5 (25|30 | 13(235]| 16 - 5 375-378 ;
" A B CD,E Mlag
= 14, o CFoRo0 J—— s | ——— | ————r
21500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 140

Know-How

0105 835

v \ AL - AR=A1 - AR
0105 850 ? ? P25 PVTi
0105 870 v ? g g Cermet PVTi

Herramientas . AR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste N7 Semi-desbaste / Acabado

—

Indice
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Platos

DuoPlug®

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 3,5x 1,99 | neutro

Herramienta recomendada para su aplicacién en matrices y grabados.
Mayores avances gracias a la mayor cantidad de filos de corte.

2122355G | 12 7 35 (245| - - 7 (108 2 310-311 ‘s B
d B,C,D,EF \ﬁl.lb%gﬁ
3 |
3152355G | 15 7 35128 | 15 - 10 14 3 310-311 f =
% 4 AcoEr VNIBEO
o — 525235S5G | 25 7 35 (30 | 15 - 16 [235| 5 310-311 = B
§ Spokolm | Acoer AMBEO
D]
o~ —
(o (o (PoKOLH ——= s =
25500 25500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
12200 | 12 7 35 (285 - - 8 [118] 2 314-318 ‘s B
B,C,D,EF lﬁl"ggg
d 12200 M5 | 12 7 3,5 28,5 - 5 111,8] 2 312-313 ;
d: B,C,D,EF PO R
' 315235 | 15 7 35(285| 1,5 - 8 [138]| 3 314-318 ‘s B
A CD,EF Ml"bg
420235 20 7 351285( 1,5 - 10 18 4 319-323 "
A CD,EF Yo
525235 | 25 7 35 (285 1,5 - 12 21 5 324-329 ‘s B
A CD,EF ViR ol
630235 | 30 7 35 (285 1,5 - 16 | 29 6 330-335 'a B
A CD,EF ."ag
o o CPokoN }—— _m 5
25500 25500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
3
42/3)
2
o
T
2
2
N
3012100 12 | 7 | 35|30 | - | 23 [ 12| - 2 385 ;
d A, B, CD,E MbQ]ﬁ
2
ot
d P
—N 1 1 @__ \,,/ %E\ _— | = E
25500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502 El
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 =
b
¢
[
3
5
=]
©
(=]
s
©
>
8
o
o
9)
Plaquitas S
para mas informacion véase £
pagina 142 ~§
o
S
=
.u=-‘
0107 835 ? ? g g g HSC 05 PVTi
. 3
0107 840 V P40 PVTi -
RS 3
)
0107 842 V @ g P40 PVSR g
0107 850 % ? P25 PVTi
d 0107 860 g g V % ? K10 PVTi @
£ 3
Rl
0107870 ? ? @ g Cermet PVTi E'g
C o
58
=
RDHX c6ncava
0107 831P v K10 Pulida o
b/ S
f 0107 880 D g K10 PVDiaN 2
‘\.-- §
I 0107 880 K10 PVTi 2
< V|V A4
Ld | __[sl, S
(-
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 3,5x1,99 | neutro

Herramienta recomendada para su aplicacion en matrices y grabados.
Mayores avances gracias a la mayor cantidad de filos de corte.

4012100 | 12 7 3,5 | 40 - 195| 16 - 2 375-378 ;
d, B,C,D,EF M[bgﬁ\
6012100 | 12 7 3,5 60 - 195] 16 - 2 375-378 ;
B,C,D,EF Mlagﬁ
8012100 | 12 7 3,5 80 - 195| 16 - 2 375-378 :
> N AN Y-}
£ 3015100 | 15 7 3,5 30 1,2 1195( 12 - 3 385 ;
" A CD,EF @IQQ]
E - N3015100 | 15 7 3,5 30 1,2 1195] 16 - 3 375-378 l QQ]
= A CD,EF
=~ 14, (i) (i) CROKOLH J—— (= w
25500 25500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 142

0107 835 HSC 05 PVTi
0107 840 P40 PVTi
N
0107 842 P40 PVSR
0107 850 P25 PVTi
d 0107 860 K10 PVTi
0107 870 Cermet PVTi
RDHX céncava
0107 831P g K10 Pulida
0107 880D g K10 PVDiaN
0107 880 ? g g K10 PVTi
N
- d - - S -

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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pokolm<voha

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste N7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

—

Indice
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 3,5 x 2,38 | neutral

Los genios universales:
* para centros HSC
* para mecanizado de desbaste y acabado

Platos

DuoPlug®

| 214200SG| 14 | 7 |35 |245| - - 7 12 | 2 A,3|;,O&?E,E ﬁlflb%gﬂ
% [_d_;_] 216200SG| 16 | 7 | 35 |285[ 15| - 0 [ 15| 2 A,3|;,031D1,E lel&%g
E ':I:p@!mﬂi%i_i 316200SG| 16 | 7 | 35 |285| 15| - 10 [ 15 | 3 A,3I;,03L1,E Mlﬁlb%g
. | - 420200SG| 20 | 7 |35 (285|115 | - 12 [18,6| 4 A,3I;,031D1, : \4 N 5 &0
525200SG| 25 | 7 (35| 30 |15 - 16 [235| 5 A3;0C3L1 : n a &
= (FOKOLM J——r O |——|———
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
15200 15 | 7 | 35 |285| 15| - 8 [138]| 2 A3|;4C31DS : 4 N 5 o
) 316200 | 16 7 351285] 1,5 - 8 138 3 A’3;'431fo : M lfl 5 Q]
[ da 420200 20 | 7 |35 |285| 16 | - 10 | 18 | 4 A3I;9C32D3 : \4 n 5 o
525200 25 | 7 |35 (285|115 | - 12 | 2 5 A3§4C3ZDQ : MIEIQQ]
530200 30 | 7 |35 (28515 | - 16 | 29 | 5 A3B30c3?E)5 . 4 N 5 o
635200 35 | 7 |35(285| 15| - 16 [ 29 | 6 A3§0C3%5 : 4 N 5 o
742200 42 | 7 |35 (425|115 | - 16 | 29 | 7 A3§0C3?)5 . 4 N 5 o
i) (POKOLM J—r (8 — |
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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4015100 | 15 7 [ 35| 40 |26 23 | 16 - 2 375-378 -
A B, CD,E M I 52]
6015100 | 15 7 35|60 | 26 | 23 | 16 - 2 375-378 ;
A, B, CD,E Iﬁlbg
8015100 | 15 7 |35|80 |26 22| 20 - 2 379-381 ;
A B, CD,E M I QQ]
100 15100 | 15 7 351100 26 | 22 | 20 - 2 379-381 .
A B CD,E Iﬁlag
(o (FoKoLH J—- O |—
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 144

-©
-

02 07 835

02 07 840

02 07 842

02 07 844

02 07 850

02 07 860

02 07 870

QA4 d4

02 07 892

V HSC 05 PVTi

P40 PVTi
@ P40 PVSR
g P40 PVML

P25 PVTi
@ K10 PVTi
g Cermet PVTi
? CBN para acero

RDHX céncava

Herramientas
especiales

02 07 831P ? K10 Pulida
f 02 07 880 @ g g K10 PVTi
— \\
© 'I 02 07 880 D v K10 PVDiaN
N Q
Ld . sl 02 07 897 % % P25 PVGO
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado

—

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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Platos

DuoPlug®

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 5 | neutro

Las multi-uso
Las herramientas universales tienen un amplio campo de empleo en casi todas las
aplicaciones.

20200SG | 20 | 10 5 35 - - 12 118,6| 2 310-311 a B
d A B,CD,E Mllbﬁgﬁ
3 |
325200SG | 25 | 10 5 35 [ 28| - 16 |235| 3 310-311 ! =
% [d: ascoe VNIBEO
o i o
S |cpekel |
a I
|| -
o~ —
(o (CFoKOLH J——- ¢ 7> _—
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
20200 | 20 | 10 5 29 - - 10 | 18 2 319-323 -
A, B,CD,E ViR ok
225200 | 25 | 10 5 33 (28| - 12 | 21 2 324-329 '
A B, CD,E Ml"b
325200 | 25 | 10 5 33 | 28| - 12 | 21 3 324-329 o B
A, B,CD,E Ml"gg
430201 | 30 | 10 5 33 (28| - 12 | 21 4 324-329 '
A B, CD,E Ml.lb
430200 30 | 10 5 43 | 2,8 | - 16 | 29 4 330-335 a B
A B,CD,E MI.I@Q
535200 35 | 10 5 43 | 2,8 | - 16 | 29 5 330-335 o B
A B, CD,E M."QQ]
N542200| 42 | 10 5 43 | 2,8 | - 16 | 29 5 330-335 !
A B CD,E Ml"ag
642200 | 42 | 10 5 43 | 2,8 | - 16 | 29 6 330-335 a B
A B ,CD,E M."bg
m CPoKoLH J—— [ T —_—
35500 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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4020100| 20 | 10 5 40 - 23 | 20 - 2 379-381

d. A, B CD,E
6020100 | 20 | 10 5 60 - 23 | 20 - 2 379-381

A, B, CD,E
D 8020100 | 20 | 10 5 80 - 23 | 25 - 2 382-383

A B, CD,E
= 10020100 | 20 | 10 5 100 | - 23 | 25 - 2 382-383

" A, B CD,E
- 12020100 | 20 | 10 5 | 120 | - 23 | 25 - 2 382-383

_"I A, B CD,E

d e

_“ \ ]1 @—— [ &El — | ———=
35500 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502

A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
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Herramientas
especiales

02 10 835 ? g HSC 05 PVTi
02 10 837 ? ? HSC 05 PVFN
. 02 10 840 g P40 PVTi
R%)
: 02 10 842 v g P40 PVSR
ﬁ; 02 10 844 v g P40 PVML
d 0210 850 % P25 PVTi
02 10 860 ? g K10 PVTi
02 10 892 ? CBN para acero
02 10 831P g K10 Pulida
b/ 02 10 848 g @ P40 PVGO
@ '\ 0210 880 ? g g K10 PVTi
“;" S 0210880D ? K10 PVDiaN
02 10 897 % % P25 PVGO
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado

—

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 5 | neutro

Las multi-uso
Las herramientas universales tienen un amplio campo de empleo en casi todas las

aplicaciones.

Platos

Platos con agujero

N542310| 42 | 10 5 43 | 2,8 - 16 | 35 5 A3§0&34E)1 . QQ]
d 3 o 18, G 1
d , 642310 42 | 10 5 43 | 2,8 - 16 | 35 6 340-341 @IEIQQ]
A, B, CD,E
(i) (CPoKOLH J——— Li gl —_— | ———
35500 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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para mas informacion véase
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2
o
T
2
2
N
02 10 835 V g HSC 05 PVTi
02 10 837 v ? HSC 05 PVFN
02 10 840 g P40 PVTi
o
02 10 842 ? g P40 PVSR
02 10 844 ? ? P40 PVML
d 0210 850 % P25 PVTi
8
02 10 860 g ? K10 PVTi 3
&
02 10 892 ? CBN para acero
RDHX céncava
02 10 831P v K10 Pulida "
©
¢
02 10 848 g @ P40 PVGO i
02 10 880 ? g g K10 PVTi
0210880 D g K10 PVDiaN <
IS
02 10 897 % % P25 PVGO 5
-
]
o
o
9)
S
=
g
i =
S
3
.u=_‘
8
S
3
I+
<
8 v
9o
g &
58
=
g
g
[}
=]
8
5
£
T
s
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r5 | Asiento 72

Las multi-uso
Las herramientas universales tienen un amplio campo de empleo en casi todas las

aplicaciones.

Platos con acoplamiento roscado

325200/7 | 25 | 10 5 1325( 25| - 12 | 21 3 324-329 . 5
' ' | 7
d A B, CD,E MI,IQ]
3
d, 642200/7 | 42 | 10 5 4251 25 - 16 | 29 6 330-335 " 7
A B CD,E Ml"Q]
35500 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con agujero
642310/7 | 42 | 10 5 |425( 35| - 16 | 35 6 340-341 \ 5
' ' i 7
ds A B CD,E M"'Q]
752310/7| 52 | 10 5 |525] 35 - 22 | 40 7 342-344 \ s
o CFokomn J—— ( 731 —_—
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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2
o
T
2
2
N
02 10 835 V g HSC 05 PVTi
02 10 837 v ? HSC 05 PVFN
02 10 840 g P40 PVTi
o
02 10 842 ? g P40 PVSR
02 10 844 ? ? P40 PVML
d 0210 850 % P25 PVTi
8
02 10 860 g ? K10 PVTi 3
&
02 10 892 ? CBN para acero
RDHX céncava
02 10 831P v K10 Pulida "
©
¢
02 10 848 g @ P40 PVGO i
02 10 880 ? g g K10 PVTi
0210880 D g K10 PVDiaN <
IS
02 10 897 % % P25 PVGO 5
-
]
o
o
9)
S
=
g
i =
S
3
.u=_‘
8
S
3
I+
<
8 v
9o
g &
58
=
g
g
[}
=]
8
5
£
T
s
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r5 | Asiento 12¢

Herramientas para el mecanizado de inoxidables
e Especial para aceros CrNi

e corte especialmente suave

e absorbe poca potencia

e para mecanizados inestables

Platos con acoplamiento roscado

20200112 [ 20 | 10 | 5 [285| - | - | 10 | 18 | 2 319-323 - o
ds A,B,C,D,E,FM."ag
d, 325200112 | 25 | 10 | 5 [325|25| - | 12|21 ] 3 324-329 . 5
' ' I 1
- A,B,C,D,E,FM“ag
43020112 30 | 10 | 5 |325[ 25| - | 12| 21| 4 A3é4-D32E9 I 2O
opeiaim 43020012 | 30 | 10| 5 |425] 25| - | 16| 29| 4 330-335 . 2
) A,B,C,D,E,FM“b
. - 535200112 | 35 | 10 | 5 [425|25| - [ 16|29 | 5 330335 | g RO
= A, B,CD,EF
i T o = (ROKOLH J—— (4= ‘
‘ 30 500 35511 10 500 V15 710 500 710 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 146

02 10 834

@ v HSC 20 PVTi
\ 4 YT V¥ VvV ¥ o
02 10 841 g P40 PVTi

? ? P40 PVGM

Q
) 02 10 835K

02 10 895

O

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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Know-How
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Accesorios
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DuoPlug®

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 5 CBN | neutro

Especialmente indicado para acabado de alto rendimiento en maquinas HSC.

220294 G

20 | 10 5

310-311

395| - - 12 [185]| 2 a B
A/ B, CD,E '*'5%21
325294SG| 25 | 10 | 5 |415] 25 16 [23,5| 3 310-311 . B =
o ABCoE [THBEO
2
o
=]
a
o
CPoKoLH }—— (o —
10 500 TV 2-8 T10 500 T10 502 10514
A > Seite 403 B > Seite 404 C > Seite 405 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
20294 | 20 | 10 5 1285| - - 10 | 18 | 2 A3I; 9?2[)3 : 5 o]
d 3 ' ’ 1 ’
~d., 25294 | 25 | 10 5 (325]25]| - 12 | 2 3 324-329 ;
2 A B, CD,E 52]
30294 | 30 | 10 5 1325] 25| - 12 | 21 4 324-329 ;
E A/ B CD,E QQ]
T 35294 | 35 | 10 5 [425] 25| - 16 | 29 | 4 A3B30&33DS : QQ]
" . B.CD,
_“L o (@ —
d p—
d, I~ @—— [\7/ ) f—= @2
10 500 TV 2-8 T10 500 T10 502 10514
A > Seite 403 B > Seite 404 C > Seite 405 D > Seite 405 | E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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2
o
T
g
RPHN (CBN) S
02 10 092 ? CBN para acero
o
AN 0210 093 g CBN para fundi-
cion gris
4-—|§—-—
wv
=
'S
o
°
o.
wv
©
o
e
wv
©
]
=}
©
=
°
©
>
wv
o
c
o
o
S
£
2
o
=}
o
-8
=
8
2
Q
o
<
wv
£
2.
¢
-
Q v
==
]
:
[}
©
wv
2
k]
£
'©
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S

—
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r6 | 7° positivo | con doble asiento

e Seguridad de rotura en el mecanizado

« Optima proteccién del plato por dobleasiento

* Si se rompen las plaquitas se pueden sustituir el doble asientocon los recambios cas-
quillo roscado y tornillo y no hace falta unnuevo plato.

Platos con agujero

42 310/7HL | 42 12 6 42 | 3,5 - 16 | 35 4 340-341 - 5
A Mot
52 310/7 HL | 52 12 6 |[525] 35 - 22 | 40 5 342-344 . s
ds A-H Visa B oI [
d 5 66 310/7HL | 66 | 12 6 |[525]| 3,5 - 27 | 48 6 31;‘5:3:7 M ls. 5 Q] It [
80310/7HL | 80 12 6 |525]| 3,5 - 27 60 7 345-347 . s
oy Vo
o B = (oo —- (o
35500 L 35510 355001 09 511 15500 TV 2-8
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 403 E > Seite 403 F > Seite 404
e )
T15 500 T15 502
G > Seite 405 H > Seite 405
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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Plaquitas
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03 12 835K V g HSC 05 PVTi
03 12 837K v ? HSC 05 PVFN
. 03 12 840K g P40 PVTi
N
03 12 842K ? g P40 PVSR
ﬁ 03 12 844K ? ? P40 PVML
d 03 12 850K % P25 PVTi
03 12 860K g ? K10 PVTi
03 12 870K g ? Cermet PVTi
0312 831P v K10 Pulida
03 12 848K g P40 PVGO
0312880 ? g g K10 PVTi
0312880D g K10 PVDiaN
03 12 897K % % P25 PVGO
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado

Herramientas
especiales

—_

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice



pokolm S voha

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 6 | neutroy 7° positivo

Los universales
e Para centros HSC
¢ Para mecanizados de desbaste y acabado

Platos

Platos para acoplamientos roscados | neutral

24200 24 | 12 | 6 | 33 | - -l 1221 2 324-329 -
A, B,CD,EF Vil o -
35200 35 | 12| 6 | 43| 3 - | 1629 3 330-335 B
A B,CD,EF Lal '} Yo/
435200 35| 12| 6 | 43| 3 - 16| 29| 4 330-335 "
A CD,EF ial '} Yo
42200 42 | 12| 6 | 43 | 3 - |16 ] 29| 4 330-335 B
A, B,D,EF ViR ol
542200 42 | 12 | 6 | 43 | 3 - 16| 29| 5 330-335 .
A CD,EF Vg o
o CPoRoLN J—— s —_——
35500 35510 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con agujero | neutral
442310 42 | 12 | 6 | 43 | 3 - | 16| 35| 4 340-341 -
ds A,B,C,D,E,FM“ag
542310 42 | 12 | 6 | 43 | 3 - |16 ]3] 5 340-341 '
d2 A CD,EF ViR o
52310 52 | 12 | 6 | 53 [ 35| - | 22 | 40 | 5 342-344 -
A, B, CD,EF [ﬁl,l&@
o b (Foxon ——- s —_——
35 500 35510 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

335200/7 | 35 | 12 6 |425| 3 - 16 | 29 3 330-335 [ 5
’ | 7
ds A5,C.0.¢, f I BOIS
d 435200/7 | 35 12 6 |425| 3 - 16 29 4 330-335 . 5
— A CD,EF ViR oI
opelolm
a = CRoKOLH ——= (49 0
35500 35510 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica




pokolm S voha

8
2
>
3
4212
2
o
T
g
Platos con agujero | Geometria positiva 7° S
52310/7 | 52 | 12 | 6 [525|35| - [ 22| 40| 5 342-344 - 5
' ' | 7
A,B,CD,EF Lal [} Yol
66310/7| 66 | 12 | 6 [525|35| - | 27| 48| 6 345-347 - B >
A, B,D,EF Vs oI
80310/7| 80 [ 12 | 6 [525(35| - | 27 | 60 | 7 345-347 o .
A, B,D,EF Yin B oI
(o ‘ CFokotH J—— (= - ‘
35 500 35510 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405 @
E
)
[- %
&
¢
[
&
5
i B
Plaquitas =
para mas informacion véase )
pagina 150 ‘;
]
o
S
(]
03 12 835K V HSC 05 PVTi g
g
03 12 837K ? HSC 05 PVFN £
2
03 12 840K V P40 PVTi [
&
03 12 842K g P40 PVSR
03 12 844K g P40 PVML g
g
d 03 12 850K % P25 PVTi 2
03 12 860K ? K10 PVTi
03 12 870K V Cermet PVTi @
€3
g &
X £ 3
RDHX c6ncava S a
v
0312 831P g K10 Pulida =
b 03 12 848K v @ P40 PVGO o
,- 5
~NyZ 0312 880 ? g g K10 PVTi g
O3 I 2
— 0312 880D ? K10 PVDiaN 5
.d | sl £
T
03 12 897K % % P25 PVGO S
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g

—!
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r6 | Asiento 12°

37

Herramientas para mecanizado de inoxidables:
e especial para aceros CrNi

* corte especialmente suave

e absorbe poca potencia

e para mecanizados inestables

Platos con acoplamiento roscado

335200/12 | 35 | 12 6 [425] 25| - 16 | 29 | 3 A 332—%31 . M.;.a
d 3 » D, Uy By
dsy
opolalm
d - p—
i i} \ (FOKOLM J—— (9= : = ‘
1 35500 35510 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con agujero
44231012 | 42 | 12 6 |425| 25| - 16 | 35 | 4

340-341 . -
A,B,C,D,EF Vs 38 O[]
342-344 o i
A B.C,D,EF Yina 3 01

52310/12 | 52 | 12 6 |525]| 3 - 22 | 40 5

(o B (CPoKatn —— (9w ‘
35500 35510 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 150

o

.

sl

o

O

03 12 834K

0312 841K

03 12 895K

P40

P40

PVTi

PVGM

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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Platos con agujero

_ds_
da

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 8 | 7° positivo | con doble asiento

* Sequridad de rotura en el mecanizado

« Optima proteccién del plato por dobleasiento
* Si se rompen las plaquitas se pueden sustituir el doble asientocon los recambios cas-

quillo roscado y tornillo y no hace falta unnuevo plato.

52300/7HL| 52 | 16 8 53 | 4,1 - 22 | 40 4 342-344 . 5
roraiiial | [ ] §u
66300/7HL| 66 | 16 8 53 | 4,1 27 | 48 5 345-347 " s
roniiial | [ -] e
80300/7HL| 80 | 16 8 53 | 4,1 - 27 | 60 6 345-347 . 5
A [Vismont
100 300/7 HL | 100 | 16 8 53 | 41 - 32 70 7 348 3
Al Mot
i} (i} = o1 CRoKoLH J——-
45 500 45500 L 45500 | 10510 10511 20 500
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 403 E > Seite 403 F > Seite 403
8w ———
TV 2-8 T20 500 T20 502
G > Seite 404 H > Seite 405 | > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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8
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2
o
T
2
2
b4
04 16 835 V ? g ? g HSC 05 PVTi
04 16 840 v P40 PVTi
o
04 16 842 g @ g P40 PVSR
04 16 844 ? @ g P40 PVML
d 04 16 850 % ? P25 PVTi
04 16 860 g ? ? % @ K10 PVTi
8
5
o
RDHX céncava f_:
04 16 831P g K10 Pulida
04 16 848 V @ P40 PVGO
04 16 880 ? g g K10 PVTi "
©
¢
04 16 897 % % P25 PVGO =
3
5
=]
©
(=]
s
©
>
8
o
o
9)
S
£
@
o
S
2
.u=_‘
8
S
3
[+
<<
3w
9o
g &
58
=
g
g
[}
=]
8
5
£
T
3
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g
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Platos

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 8 | neutro y 7° positivo

La primera opcién en maquinas con cono SK50 para el desbaste y el semi-desbaste.
Estas ejecuciones se caracterizan por su baja absorcion de potencia.

32200 | 32 | 16 8 [435| - - 16 | 29 2 330-335 !
A B CD,E Ml"gﬁ‘
35201 | 35 | 16 8 |435| 4 - 16 | 29 3 330-335 '
A B ,CD,E M."
o CFoKOLH J——- O | ——
45 500 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con agujero | neutral
52300 | 52 | 16 8 |535]| 47 - 22 | 40 4 342-344 '
d3 A,B,C,D,E,FM."Q]
- 66 300 | 66 16 8 [535] 5,1 - 27 48 5 345-347 "
d2 A,B,C,D,E,FMl"
80300 | 80 | 16 8 |535]| 5,8 - 27 | 60 6 345-347 '
A, B, CD,EF Ml"g
100300 | 100 | 16 8 |535]| 58 - 32 | 70 7 348
A, B, CD, E,F
(=) ol CFoKoLH J—— (4w =
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Platos con agujero | Geometria positiva 7°

552300/7 | 52 | 16 8 53 | 4.1 - 22 | 40 5 342-344 " 5
! | 7
A CD,EF MI,IQ
66300/7 | 66 | 16 8 53 | 4,6 27 | 48 5 345-347 " s
' | 7
g T-le
666300/7 | 66 | 16 8 53 | 5,1 - 27 | 48 6 345-347 . 5
ACDEF MNeOIr
80300/7 | 80 | 16 8 53 | 5.1 27 | 60 6 345-347 " s
’ I 7
A B, CD,EF Iﬁ.‘.g
100 300/7 | 100 | 16 8 53 | 5,1 - 32 | 70 7 348 5
' 7
A B ,CD,EF M
125300/7 | 125 | 16 8 53 | 5,1 - 40 | 90 8 349 s
' 7
A B,CD,EF ﬁg
160 300/7 | 160 | 16 8 53 | 5,1 - 40 | 120 | 9 349 5
' 7
A B, CD,EF Mg
i} ol CFokoLH —— (g 0
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
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Herramientas
especiales

04 16 835 HSC 05 PVTi
04 16 840 P40 PVTi
N
04 16 842 P40 PVSR
04 16 844 P40 PVML
d 04 16 850 P25 PVTi
04 16 860 K10 PVTi
RDHX céncava
04 16 831P ? K10 Pulida
{ 04 16 848 V @ P40 PVGO
‘\.--
I 04 16 830 ? ? ? K10 PVTi
N Q
Ld . sl 04 16 897 % % P25 PVGO
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
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Platos con agujero

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 8 | Asiento 12¢

Herramientas para el mecanizado de inoxidables:
e especial para aceros CrNi
* corte especialmente suave

e absorbe poca potencia

e para mecanizados inestables

552300112 | 52 | 16 8 53 3 - 22 | 40 5 342-344 " 7R
A, B CD,EF M"'Q]
66 300/12 | 66 | 16 8 53 5 - 27 | 48 5 345-347 " R
a5.C.oE fHIOIE
80300/12 | 80 | 16 8 53 5 - 27 | 60 6 345-347 " 7R
AB,CD,EF Vi o1

125300/12 | 125 | 16 8 53 5 - 40 90 8 349 2°

A, B, CD, E,F
o o1 (FoKoLH —- (= w
45500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502

A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
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O

04 16 834

04 16 841

04 16 895

P25

P40

PVTi

PVGM

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Platos con acoplamiento roscado

PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 10 | neutroy 7° positivo

Especialmente indicado para el desbaste bajo condiciones extremas para obtener el
maximo rendimiento en avance por diente y volumen de viruta.

40200 40 | 20 | 10 [53,5| - - 16 | 29 2 330-335 !
A B,CD,EF @l,lﬁ
(B} (o] CFoxon }—— (¥ - ‘
45500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
4040180 | 40 | 20 | 10 | 40 - - 4 34 2 336-339
d A,B,C,D,E,Fg
3
4050180 | 50 | 20 | 10 | 40 6 - 4 43 3 336-339 \
d, A,B,C,D,E,F“g
E
~ (5]
— L]
d , p—
. (im] (o] (CFoKOLH J—— @ 0
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con agujero | Geometria positiva 7°
566340/7 | 66 | 20 | 10 | 53 | 6,5 - 27 | 48 5 345-347 " 5
! I 7
A B, CD,EF lﬁ."g
80340/7| 80 | 20 | 10 | 53 | 6,5 27 | 60 5 345-347 . s
' | 7
A, B,CD,EF M"'g
100340/7 | 100 | 20 | 10 | 53 | 6,5 - 32 | 70 6 348 5
. 7
A B,CD,EF Q]
160340/7 | 160 | 20 | 10 | 53 | 6,5 40 | 120 | 8 349 s
' 7
A, B,CD,EF g
(o on (FoKoLH J—— ( ga 0
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405
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06 20 835 V ? g ? g HSC 05 PVTi
K% 06 20 840 v P40 PVTi
06 20 844 g @ g P40 PUML
06 20 850 % ? P25 PVTi
d
06 20 860 g ? v % ? K10 PVTi
RDHX céncava
06 20 831P g K10 Pulida
R
/ .
f 06 20 880 ? g g K10 PVTi
— ‘_,-
© 06 20 880 D g K10 PVDiaN
N
- d - -
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Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
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PLATO PARA PLAQUITAS
REDONDAS

r 10 | Asiento 17¢

Estos platos para planear permiten elevados rendimientos y avances por diente gracias
a las plaquitas de gran robustez ; una geometria de corte suave hace que su aplicaci-
on aceros y aceros inoxidables sea idonea.

Platos con agujero

80340/17 | 80 | 20 | 10 | 53 6 - 27 | 60 5 345-347 \ 5
f i
A B, CD,EF M."Q]
100340/17 | 100 | 20 | 10 | 53 6 - 32 | 70 6 348 5
i
A, B, CD,EF MQ]
160 340/17 | 160 | 20 | 10 | 53 6 - 40 | 120 | 8 349 5
i
A,B,CD,EF L] -/[uA
o ol Pkt —— (4 ‘
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
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06 20 843 g v V P40 PVML

O
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8
&
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
WaveWorx® | r 8 z
:I.:
Las nuevas fresas de punta esférica se han desarrollado especialmente para el des- §
baste en aceros: ~
e Desbaste, mecanizado de los restos de material y pre-acabado en aceros

e para cavidades profundas y bajas revoluciones
« con dos filos de corte efectivos, por lo tanto doble productividad

g
'S
Platos con acoplamiento roscado 8
-9
16275| 16 | 156 8 |[24,7| - - 8 |138| 2 314-318 !
A B, CD,E ﬁ"'%
ds
dz
[ | P
b
ds " o (FokoLH J—— ¢ /:té i) —_— .§
25505 08 500 TV 08-2 T8 500 T8 502 g
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 =
>
8
S
Plaquitas e
para mas informacion véase
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S
£
2
[ =
=]
2.
03 16 850 g P25 PVML i
— O “
.Q
~ S
]
o]
<
8w
c
2 ©
52
g o
= =
2
S
[}
-]
g
]
£
T
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

WaveWorx® | r 10

Las nuevas fresas de punta esférica se han desarrollado especialmente para el des-
baste en aceros:

e Desbaste, mecanizado de los restos de material y pre-acabado en aceros

e para cavidades profundas y bajas revoluciones

« con dos filos de corte efectivos, por lo tanto doble productividad

18 | 2 319-323 ,
A, B,CD,E ial -
[ ]
")
a4y . i) T — K:\igg —_— e
30 505 09 500 TV 1-5 79 500 19 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
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04 20 850 g P25 PVML
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8
A
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
WaveWorx® | r 12,5 z
:I.:
Las nuevas fresas de punta esférica se han desarrollado especialmente para el des- §
baste en aceros: ~
* Desbaste, mecanizado de los restos de material y pre-acabado en aceros

e para cavidades profundas y bajas revoluciones
« con dos filos de corte efectivos, por lo tanto doble productividad

g

'S

Platos con acoplamiento roscado 8

-9

25275 25 [245(125(36,5| - - 12 | 21 2 324-329 !
A B CD,E @'*'%

ds
dz

[ | P

[

ds " o (PoKoLH J—— \ ij;@ —_— e .§

40 505K 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502 g

A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 =

>

Platos con mango cilindrico g

6025175 | 25 [24,5|125|60,4| - |116,2| 25 - 2 382-383 ¥ ] ﬁ ©

d A.B,C,D,E x

©

K>

£

| 2

[ =

D h=l

ks

- i
- opokstm

L]

. - -

{ i) ——s C 5= —_— S

4 e 1 P ] :

— 40 505K 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502 g

A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

EGITEN
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

WaveWorx® | r 16

Las nuevas fresas de punta esférica se han desarrollado especialmente para el des-
baste en aceros:

e Desbaste, mecanizado de los restos de material y pre-acabado en aceros

* para cavidades profundas y bajas revoluciones

« con dos filos de corte efectivos, por lo tanto doble productividad

Platos con acoplamiento roscado

32275| 32 |30,7| 16 [49.2| - - 16 | 29 | 2 330-335 !
AB CD,E M." ,ﬁ
ds
d:
[
d, ¢ o @m— | O |————— | ———
40 505 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con mango cilindrico
7032175 | 32 |30,7| 16 | 70 - | 130 32 = 2 !
d, AB,CD,E M"'ﬁ
o
| |oweksim|
L)
* _ —
d = o CPoKoLH J——- ¢ = —_— |
—"'—b 40 505 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502

A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
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06 32 850 g P25 PVML
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8
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
Plaquita con 4 filos de corte | r 5 z
T
Por la geometria de esta plaquita son aptas para acabados ypre-acabados en maqui- E
naria moderna como 5 ejes, yaplicaciones HSC.
Las ventajas de la plaquita de 4-filos son:

* Plaquita con varios filos y por lo tanto mas rentable.

g
'S
Platos con acoplamiento roscado 8
-9
10210 | 10 | 10 5 1285]| - - 5 197 2 312-313
A B CD,E ﬁﬁ
ds
d.
[] g
g
('
opekelm
BT m™
o -
d, I\ o (CPoKom }—— (= —_— e -§
35520 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502 g
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 =
>
8
S
Plaquitas e
para mas informacion véase
pagina 158
S
£
¥
[ =
=]
3.
1010 860 ? ? g ? ? ? ko5 PVTi i
p
(N P
—
E‘j :
sl g
S
<

Herramientas
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

Plaquita con 4 filos de corte | r 6

Gracias a su geometria especial estos platos son iddneas para el pre-acabado en
maquinas modernas HSC de 5 ejes. Ventajas del plato de 4 filos:
* Plato giratorio que aporta una doble productividad

Para aprovechar al maximo la plaquita se recomienda inclinarla.

Platos con acoplamiento roscado

314-318
d A B CD,E Iﬁgﬁ
3
ds
opokolmm
I =™
d, ~ imin T — K:\igg —_—
40520 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
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10 12 860 ? g g ? ? ? K05 PVTi

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica




pokolm S voha

2
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
Plaquita con 4 filos de corte | r 8 z
T
Gracias a su geometria especial estos platos son idoneas para el pre-acabado en §
maquinas modernas HSC de 5 ejes. Ventajas del plato de 4 filos: >
* Plato giratorio que aporta una doble productividad

Para aprovechar al maximo la plaquita se recomienda inclinarla.

g
'S
Platos con acoplamiento roscado 8
-9
16210 | 16 | 16 8 |364]| - - 8 |138| 2 314-318
A B CD,E ﬁﬁ
ds
d.
[ 2
g
('
opekelm
BT m™
o -
d, I\ o (CPoKom }—— (= —_— e -§
50520 20500 TV 2-8 T20 500 T20 502 g
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 =
>
8
S
Plaquitas e
para mas informacion véase
pagina 158
S
£
¥
[ =
=]
3.
10 16 860 ? ? g ? ? ? ko5 PVTi i
p
(N P
—
E‘j :
sl g
S
<
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Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

Plaquita con 4 filos de corte | r 10

Gracias a su geometria especial estos platos son iddneas para el pre-acabado en
maquinas modernas HSC de 5 ejes. Ventajas del plato de 4 filos:
* Plato giratorio que aporta una doble productividad

Para aprovechar al maximo la plaquita se recomienda inclinarla.

Platos con acoplamiento roscado

ds
do

[]

319-323
A B, CD,E lﬁgﬁ

o

50520
A > Seite 401

e
20500
B > Seite 403

(=
TV 2-8
C > Seite 404

_

T20 500
D > Seite 405

——

T20 502
E > Seite 405
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UNIWORX® PUNTA ESFERICA /
TORICA COMBINADA

r3|R4

Nuestras placas de punta esférica garantizan una gran precision. El asiento en V apoya
y posiciona la plaquita rectificada. La geometria de la hélice frontal proporciona un
fresado seguro y tranquilo.

Solo para acabado y pre-acabado

PO T pe—

Platos con acoplamiento roscado

08214 | 8 8 [3]4] 26 - | 189 5 (96| 2 312-313
A B ,CD,E @,ﬁ
ds
d
Lt
RECE
4.\ oo CPoRoLH —— O |— |
30522 08 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con punta esférica con mango cilindrico
3008114 | 8 8 |[3]4] 30 - 20 | 12 - 2 385
da A/ B CD,E gﬁ\
5008114 | 8 8 |[3]4] 50 - 20 | 12 - 2 385
A B, CD,E Iﬁg%
hoo CFoxom —— @ |—|
30522 08 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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08 093 VR3 v CBN para fundi-
cion gris
08 835V R3 % g ? g ? HSC 05 PVTi
g
s 08 836 V/ R3 % g g @ ? HSC 05 PVTiH =S
=
@
g
'S
8
]
=}
©
[=2)
5
©
>
8
f =
o
(V)
S
£
2
[ =
=]
e
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R
S
3
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<
2
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S
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©
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£
\C
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-deshaste ? Acabado "g

—



pokolm S voha

UNIWORX® PUNTA ESFERICA /
TORICA COMBINADA
r4| RS

Nuestras placas de punta esférica garantizan una gran precision. El asiento en V apoya
y posiciona la plaquita rectificada. La geometria de la hélice frontal proporciona un
fresado seguro y tranquilo.

Solo para acabado y pre-acabado

Platos con acoplamiento roscado

10214 10 | 10 | 4|5 (245| - - 5 9,6 2 312-313
A B, CD,E lﬁgﬁ
o (CPoKoLH —— (4s —_—
35520 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
con mango cilindrico
3010114 10 | 10 | 4|5 | 30 = 20 12 = 2 385
& aBCo,E [BOR
5010114 | 10 10 | 415 50 - 20 12 - 2 385
A B CD,E Mgﬁ
i} (PoKOLH —— (% —_—
35520 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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10835V R4 % g ? g ? HSC 05 PVTi
g
s " 5
10 836 V R4 % ? g @ V HSC 05 PVTiH 2
=
8
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'S
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©
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UNIWORX® PUNTA ESFERICA /
TORICA COMBINADA

r5|R6

Nuestras placas de punta esférica garantizan una gran precision. El asiento en V apoya
y posiciona la plaquita rectificada. La geometria de la hélice frontal proporciona un

fresado seguro y tranquilo.

Solo para acabado y pre-acabado

DuoPlug®

12214SG | 12 | 12 | 5]6 (335 - - 7 [108| 2 310-311 =3
ascoe [JBOE
ds
d.
@ i
2]
o L]
[=]
g -
40520 15500 TV 2-8 T15 500 T15502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
12214 | 12 | 12 | 5|6 [285| - - 8 |11,8]| 2 314-318
AB . CD,E MQ]ﬁ\
ds
d,
Iro (Porom J— @ | —|
40520 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con punta esférica con mango cilindrico
5012114 | 12 | 12 | 5|6 | 50 - 50 | 12 - 2 385
A B, CD,E MQ]F‘
bD o — | ||
40 520 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
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% g g ? ? HSC 05 PVTi
12836V 3 g g ? ? HSC 05 PVTIH

O

12840V P40 PVTi

12 093 V RS v CBN para fundi-
cion gris
12835VRS % g ? g ? HSC 05 PVTi
g
s 12 836 VRS % ? g @ V HSC 05 PVTiH =S
=
8
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'S
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5]
=}
©
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UNIWORX® PUNTA ESFERICA /
TORICA COMBINADA

r7|R8

Nuestras placas de punta esférica garantizan una gran precision. El asiento en V apoya
y posiciona la plaquita rectificada. La geometria de la hélice frontal proporciona un

DuoPlug®

fresado seguro y tranquilo.

Solo para acabado y pre-acabado

16214SG | 16 | 16 | 7|8 | 40 - - 10 [ 15 | 2 310-311 =3
ascoe [JBOE
ds
d.
@ i
2]
o L]
[=]
g -
50 520 20500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
16214 | 16 | 16 | 7|8 |36,5| - - 8 (138 2 314-318
AB . CD,E MQ]ﬁ\
ds
d,
Iro (Porom J— @ | —|
50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con punta esférica con mango cilindrico
3016114 | 16 | 16 | 7|8 | 30 - 30 | 16 - 2 375-378
A B, CD,E Q]g‘
6016114 | 16 | 16 | 7|8 | 60 - 26 | 20 - 2 379-381
A B CD,E Mgﬁ‘
bD o — | ||
50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
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16 835V R7 % g ? g ? HSC 05 PVTi
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r10

UNIWORX® PUNTA ESFERICA /
TORICA COMBINADA

Nuestras placas de punta esférica garantizan una gran precision. El asiento en V apoya
y posiciona la plaquita rectificada. La geometria de la hélice frontal proporciona un

fresado seguro y tranquilo.

Solo para acabado y pre-acabado

DuoPlug®

20214SG| 20 | 20 | 10 |425| - - 12 [ 185 2 310-311 =3
ascoe [JBOE
ds
d.
@ i
2]
o L]
[=]
g -
50 520 20500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
20214 20 | 20 | 10 | 37 - - 10 | 18 | 2 319-323
AB . CD,E MQ]ﬁ\
ds
d,
Iro (Porom J— @ | —|
50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con punta esférica con mango cilindrico
4020114 20 | 20 | 10 | 40 - 40 | 20 - 2 379-381
A B, CD,E Q]g‘
8020114 | 20 | 20 | 10 | 80 - 80 | 20 - 2 379-381
A B CD,E Mgﬁ‘
bD o — | ||
50 520 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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o
T
3
=]
c
]

HSC 05 PVTiH

20840V V P40 PVTi

20835V % g g ? ? HSC 05 PVTi
A4

O

Herramientas . AR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y

re =
@ r ® |:l
. RANURAR
% Slotworx® | Tamaio S
‘* 5 “” Especialmente indicados para aplicaciones en centros de mecanizado HSC y centros
pequenos.

SARRRAR

e gracias al elevado nimero de dientes se obtiene avanzes muy altos

DuoPlug®

416256SG | 16 | 69 | 0,8 (344 13 | - 10 | 15 | 4 310-311 =
ds agCo,c [VHEO
d 520256SG| 20 | 69 | 0,8 |324]| 13 | - 12 [185] 5 310-311 .
2 I ascoe V&Y
=
o
[=]
=
(=}
™~
(i) (ROKOL J—— ( J — |
18 500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Plato para acoplamiento roscado
210256 | 10 | 69 | 0,8 |225]| 0,7 | - 5 [95] 2 312-313 '
ds A B, CD,E M."Q]
d 312256| 12 | 69|08 [275]| 0,7 - 8 |118] 3 314-318 "
A B CD,E Ml"
416256 | 16 | 69 | 08 |275| 1,3 | - 8 |138]| 4 314-318 '
A B, CD,E Ml.IQ]
520256 | 20 | 69 | 08 [275] 13| - 10 | 18 5 319-323 '
AB CD,E M."
m CFokoLH J— @ |—
18 500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405
Platos con mango cilindrico
1510156 | 10 | 69 | 08 | 16,7 | 0,7 [ 556 10 = 2 366-370 !
d AB . CD,E M." [O
1512156 | 12 | 69 | 08 |17,5| 0,7 | 60,5| 12 - 3 385
i Il ] I} I} A’B’C'D’E [ﬁl:' Ig
4016156 | 16 | 6,9 | 08 |425| 1,3 [90,5| 16 - 4 375-378 !
D AB CD,E M." [©
18 Su
B @ — T
! _d_'_l\#( o CRokoLH J——- (= R
18 500 06 500 TV 04-1 T6 500 T6 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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e
~

02 71 840 RO8 g g P40 PVML

Herramientas . AR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste / Acabado
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

Slotworx® | Tamafo M

Para un uso universal como el deshaste y acabado de aceros, aluminio, grafito y plasti-

cos. Aplicacion para plaquitas de la gama Slotworx M hasta un radio de 2mm.

DuoPlug®
216267SG| 16 | 10 | 1-2 | 38 | 2,5 - 10 | 15 310-311 !
ap VIO
% 220267SG| 20 | 10 | 1-2 | 40 | 2,5 - 12 | 18,6 312-3811 Mlsl %Q]
o
325267SG| 25 | 10 | 1-2 | 43 | 2,5 - 16 | 21,5 310-311 !
E ap  VHEO
T o Croran —
25 505 KP 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 403
Plato para acoplamiento roscado
216267 | 16 | 10 | 1-2 | 29 | 25 - 8 138 314-318 el |
Pl alzl (T
220267 | 20 | 10 | 1-2 | 29 | 25 - 10 | 18 319-323 .
el
325267 | 25 | 10 | 1-2 | 33 | 25 - 12 | 21 324-329 "
P el ([
432267 | 32 10 [ 1-2 | 43 | 25 - 16 | 29 330-335 !
el
o 542267 | 42 | 10 | 1-2 | 43 | 2,5 - 16 | 29 330-335 "
- sc. Mo
o o (FoKoLH }——
25 505 KP 25505P 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403
Platos con agujero
542367 42 | 10 | 1-2 | 43 | 2,5 = 16 | 35 340-341 "
ds el (]
652367 | 52 | 10 | 1-2 | 53 | 2,5 - 22 | 40 342-344 "
el [
o CFoxoLH J——
25505P 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 403

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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o
T
2
2
4
04 67 820 g K10 Pulida
04 67 837 @ % g HSC 05 PVFN
04 67 844 % % % %’ P40 PVGO
04 67 848 ? \@/ \@/ \@/ P40 PVGO
04 67 860 g g g K10 PVTi
04 67 860 D g K10 PVDiaN
8
04 67 896 @ g ? M40 PVST 2
=
Tamano M | r 2
04 67 820 R20 g K10 Pulida
b
¢
[
Tamafio M | HF I
04 67 848 HF g P40 PVGO c
IS
04 67 862 HF % % K10 PVGP 5
-
]
o
o
9)
S
=
g
i =
S
2
.u=_‘
8
S
3
g
3w
9o
g &
T O
=
g
S
[
=]
8
5
£
O
3
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado g
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste ? Semi-deshaste ? Acabado "_g

—E!
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

Slotworx® | Tamafio M | R+

Platos standar modificados para la utilizacién de plaquitas con radio de >=3

216267SGR+| 16 | 10 [ 3|4 | 38 | 2,5 - 10 | 15 310-311 .
! vy [VEngEo
+ - - ' E
% 220267SGR 20 | 10 [ 3|4| 40 | 2,5 12 | 18,6 3123;;11 MI:I%Q]
o
325267SGR+| 25 10 | 3[4 43 | 2,5 - 16 | 21,5 310-311 !
E ! ap  [VEIBIGE O
T4, & o CFoKoLH J——
25 505 KP 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 403
Platos con acoplamiento roscado
216267R+| 16 | 10 | 3|4 | 29 | 25 - 8 138 314-318 el |
ac Mo
220267R+| 20 10 | 314 29 | 2,5 - 10 18 319-323 '
ac  [VEnao
325267R+| 25 | 10 | 3|4 | 33 | 25 - 12 | 21 324-329 "
Ac  [MVEEnQ
432267R+| 32 | 10 [3]4| 43 | 25| - | 16 | 29 330335 —
s [MEImee
o 542267R+ | 42 | 10 | 3|4 | 43 | 2,5 - 16 | 29 330-335 "
- s Mo
o o CPoKoLH J——-
25505 KP 25505P 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403
Platos con agujero
542367R+ | 42 | 10 | 3|4 | 43 | 2,5 = 16 | 35 340-341 "
ds ap |[MENO
652367R+| 52 | 10 | 3|4 | 53 | 2,5 - 22 | 40 342-344 "
np  [VEBRO
o CFoxoLH J——
25505 P 08 500 P
A > Seite 401 B > Seite 403

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Tamano M | r 3 S
04 67 820 R30 g K10 Pulida

Tamafio M | r 4

04 67 820 R40 v K10 Pulida

Plaquitas

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

Plato para acoplamiento roscado

Slotworx® | Tamaiio L

Herramientas universales para cortes muy profundos. Estas herramientas se caracteri-
zan por la poca potencia necesaria y maxima estabilidad.
Posibilidad de utilizar plaquitas Slotworx L hasta 3,0 mm.

225268 | 25 | 15 [ 1|3 | 35 3 - 12 | 21 2 A3§4C32DQ . 14 1o
332268 | 32 | 15 [ 1|3 | 43 3 - 16 | 29 3 A3B30C33D5 . 4 1o
440268 | 40 | 15 | 13| 43 3 - 16 | 29 | 4 A3B30C3?)5 . 14 1o
442268 | 42 15 [ 113 | 43 3 - 16 | 29 4 A3§Oc33[)5 ; M .S' Q]
B o CFarot — @ |———|
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
440368 | 40 | 15 | 13| 43 3 - 16 | 35 | 4 A3é10c3£|1)1 . 14 1Mo
442368 | 42 15 [ 113 | 43 3 - 16 | 35 4 A’3E4;1’0(—34I1)‘I’ ; M ISI
550368 | 50 [ 15 [ 1|3 | 53 3 - 22 | 40 5 A3é12c3t|1)4 : 14 1o
_.__ j: : 552368 | 52 | 15 | 1|3 | 53 3 - 22 | 40 5 A3é12c3zl1)4 ] ¥ T
663368 | 63 [ 15 [ 1|3 | 53 3 - 27 | 48 6 A3§5C3LE7 : M 1o
—“T 666368 | 66 [ 15 | 13 | 53 3 - 27 | 48 6 A3é15c3£|1)7 ] \4 T
i 780368 | 80 | 15 [ 1|3 | 53 3 - 27 | 60 7 A3§5C3‘|1)7 . M 1o
9100368 | 100 | 15 | 1|3 | 53 3 - 32 (70 | 9 N B??D,E MQ]
o @n— | (0 | e
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C> Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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TamafioL | r 1

05 68 848

05 68 896

TamafioL | r3

05 68 820 R30

K10

Pulida

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste

? Semi-desbaste
&7 Semi-desbaste

? Acabado
¢/ Acabado

Herramientas
especiales

—E!

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

Slotworx® | Tamaio L | R+

Platos standar modificados para la utilizacién de plaquitas con radio de >=4

Platos con acoplamiento roscado

225268R+| 25 | 15 | 4]5| 35 3 - 12 | 21 2 A3§4C32Dg : 14 1o
332268R+| 32 | 15 | 4|5 | 43 3 - 16 | 29 3 A3B30c33D5 ! 4 1o
440268R+ | 40 | 15 | 4|5 | 43 3 - 16 | 29 | 4 A3B30C3?)5 ] 14 1o
442 268 R+ | 42 15 | 415 | 43 3 - 16 | 29 4 A3§Oc33[)5 ; M .S' Q]
B o CFarot — @ |———|
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
440368R+ | 40 | 15 | 4|5 | 43 3 - 16 | 35 | 4 A3é10c3£|1)1 ! 14 1Mo
442 368 R+ | 42 15 | 415 | 43 3 - 16 | 35 4 A’3él’0(—3£|1)‘|’ ; M ISI
550368R+| 50 [ 15 | 4|5 | 53 3 - 22 | 40 5 A3é12c3t|1)4 : 14 1o
_.__ j: : 552368R+ | 52 | 15 | 4]5 | 53 3 - 22 | 40 5 A3é12c3zl1)4 . ¥ T
663368R+| 63 | 15 | 4|5 | 53 3 - 27 | 48 6 A3§5C3LE7 : M 1o
—“T 666368R+| 66 | 15 | 4|5 | 53 3 - 27 | 48 6 A3é15c3£|1)7 . \4 T
I 780368R+ | 80 [ 15 | 4|5 | 53 3 = 27 | 60 7 A3§5c3tll:)7 E M Q]
9100368 R+ | 100 | 15 | 4|5 | 53 3 - 32 (70 | 9 N B?Q?D,E MQ]
o @n— | (0 | e
35500 15 500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C> Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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3
o
T
8
Tamano L | r 4 S
05 68 820 R40 g K10 Pulida

TamafioL | r 5

05 68 820 R50 ? K10 Pulida

Plaquitas

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

ADEW | r 0,8

Estas fresas universales para uso general se caracterizan por su baja absorcion de
potencia

Platos con acoplamiento roscado

15242A| 15 |9,52| 0,8 [27,5] 09 - 8 138 2 314-318 "
ds A B CD,E M."Q]
ds 20242A| 20 | 9,52 08 |275]| 0,9 - 10 | 18 3 319-323 "
1 A B CD,E Ml"Q]
25242 A 25 |9,52| 08 |325] 0,9 - 12 | 21 4 324-329 "
A, B,CD,E Iﬁ"lg
32242A| 32 | 952 08 |375]| 09 - 16 | 29 5 330-335 "
G A3 Viseoy
1k . o
< 25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 174

ADEW | R0,8
02 78 835 V HSC 05 PVTi
7
-11O| H 02 78 850 % P25 PVTi
K
- S
02 78 860 D K10 PVDiaN
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

LDLX | r 0,4

Servicios

Know-How

Herramientas para moldes y matrices, ideal para
e aceros de construccién
e Aluminio, cobre y plastico

smmmsnas T |

g
'S
Platos con acoplamiento roscado 8
-9
15240 | 15 8 04 (275 05 - 8 [138]| 2 314-318 .E.g
d A,B,CD,E
— = 20240 | 20 8 04 (275 1,2 - 10 18 3 319-323
ds R AB.CD, ¢ [2HEO
25240 | 25 8 04 (325 13 - 12 | 21 4 324-329 '
A, B, CD,E 218801 3
‘opolalm I.;g.
L)
o _
N
d; L o CPoRoLH —— (e R 3
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 g
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 =
>
8
S
Plaquitas e
para mas informacion véase
pagina 174
S
£
¥
S
LDLX | R0,4 g
.8
=
02 77 860 PVTi
02 77 860 D ? K10 PVDiaN 2
o
]
g

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
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PLATOS PARA ESCUADRAR Y
RANURAR

CDHT | r 0,8

Estas fresas universales para uso general se caracterizan por su baja absorcion de

potencia

DuoPlug®

16244SG | 16 | 9.3 | 0,8 [ 345 1,2 - 10 15 2 310-311 .E. % Q]
d A B CD,E
3
@] 20244SG | 20 [ 9308 [325]( 1,2 - 12 1185 3 310-311 'y =
2 d A CDE [AHEO
% [Cpeokelm) - X .
g o " 25244SG| 25 [ 93 | 08 | 36 | 1,6 16 | 235 4 A3B‘I 0C31D1 : 1] % Q]
o | g 18, €, D),
H .
Nl —
0 d, ~NL o Pk —- s |—————
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
16244 | 16 | 93 | 08 [27,5| 1,2 - 8 |138]| 2 A3l; 4&3108 : .5'
"'d_L 20244 20 | 93 (08 275 1,2 10 18 3 ’31'9 ;23'
de A R B AB,CD,E [2/BEO]
25244 25 [ 93 [ 08 [325]| 1,6 - 12 21 4 324-329 '
A B, CD,E ."
32244 32 {93 (08 |375] 1,6 - 16 29 5 330-335 !
Gpokelm ' ' ' ' |
A B CD,E "'
L)
o~ _ 42244 | 42 | 93 | 08 [375]| 1.6 - 16 29 6 330-335 "
- A B CD,E l"Q]
d; L (i) CPoKoLH J—— [7791 —_— e
25 500 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 174

CDHT | r 0,8

03 78 835

i w 7 0378 840 P40 PVTi
Ul EZ 03 78 850 P25 PVTi
\e _|S

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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PLATOS PARA PLAQUITAS :
ROMBOIDALES

XDHW | XDHT | r 1 z
absorbe poca potencia E

8
'S
DuoPlug® 8
[- %
16281SG| 16 | 6,5 1 31 1,3 - 10 15 2 310-311 .
ds abCo e [AIEO
@ |d,| 2028156| 20 | 65| 1 [31,5) 13| - | 12 [185] 3 | 310311 ;
D -2 ABCDE VIR0
o
25281SG | 25 | 6,5 1 37,51 1.3 - 16 (235 4 310-311 i
o i i i i ‘| 1= “
E ab.Co e [AIIED 8
o =
(D CPOKOLH J—— :\::}3 —_— e
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 §
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 -§
[=2]
8
©
>
]
o
o
o
S
£
g
i =
il
3
Plaquitas i
para mas informacion véase
pagina 176
8
XDHW | R1 g
02 79 835 E

02 79 892 CBN para acero
02 79 894

PKD

Herramientas
especiales

XDHT | R1
02 79 831P V K10 Pulida o
S
0279 880 ? K10 PVTi 2
. IS 0279880 D V K10 PVDiaN 2
5
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-deshaste ? Acabado "g
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PLATOS PARA PLAQUITAS
ROMBOIDALES

XDHW | XDHT | r 1

Platos con acoplamiento roscado

absorbe poca potencia

16281 | 16 | 6,5 2851 1,3 - 8 138 2 A3I;4CB1DS : M 1] g
20281 | 20 | 6,5 285 1,3 - 10 18 3 319-323 '

g:‘ A B,CD,E el ]/
1 25281 | 25 | 6,5 325( 1,3 - 12 | 21 4 A3§4c32|)9 . M .2' g
30281 | 30 | 6,5 32513 - 12 | 21 5 A3§4C32DQ : M 1]
35281 | 35 | 6,5 425113 - 16 | 29 6 ASB30c3?E)5 ; ﬁ .E' g
42281 | 42 | 6,5 42,51 1,3 - 16 | 29 6 A3§0C33|’)5 : ﬁ 1] g

(o (PR ——- @ |—|

25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 176

XDHW | R 1

02 79 835

02 79 892 CBN para acero
: 02 79 894 PKD
0279 831P V K10 Pulida
l 02 79 880 ? K10 PVTi
. @ 02 79 880 D V K10 PVDiaN

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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PLATOS PARA PLAQUITAS :
ROMBOIDALES

XDHW | XDHT | r 2 z
absorbe poca potencia E

8
5
DuoPlug® 8
[- %
162825G| 16 | 65| 2 | 31 [ 13| - | 10| 15| 2 310-311 e
ds aBCp MBSO
@ |d,| 202825G| 20 | 65| 2 31513 | - | 12 [185] 3 310-311 - ;
D -2 ABCDE |IHMEO
o - - " =
s 25282SG| 25 | 65| 2 |375] 1,3 16 | 235]| 4 A3§0c3101 . TI8E O o
D ' ' ' ' g
o~ ey
25 500 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502 g
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 -§
(=]
Platos con acoplamiento roscado =
>
16282 | 16 | 65| 2 |285] 13| - 8 |138]| 2 314-318 : @
d A, B,CD,E Yin o §
3 o
20282 20 | 65| 2 |285( 13| - | 10| 18| 3 319-323 :
d A, B, CD,E ial ']/
©
— 25282 25 | 65| 2 32513 | - |12 ] 21 | 4 324-329 £
Ao DO E
30282 30 | 65| 2 |325(13 | - |12 21| 5 324-329 c
R A B, G D,E 3
‘E — 35282 35 | 65| 2 |425|13| - | 16| 29 | 6 330-335 T
- A B,CD,E o
(o]
d; o o CFOKOLH J——— f\;::gm [
25 500 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502 2
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 S
Q
g

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 176

XDHW | R 2

Herramientas
especiales

02 79 835 R2 V g g g HSC 05 PVTi
_T g
O £
. = )
-~ [¥]
g -]
8
@
£
@
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g
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PLATOS PARA PLANEAR

Baseworx®

Fresas de planeado para un fresado productivo con pasadasprofundas..
Se caracterizan también en su baja absorcion depotencia.

Plato para acoplamiento roscado

335288 | 35 - 42 | 3,5 - 16 | 29 3 330-335 "
A B, CD,E lﬁ."g
ds
‘ d
40 505 K 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con agujero
440388 | 40 = 42 | 35 - 16 | 35 4 340-341 "
A B, CD,EF ."Q]
442388 | 42 - 42 | 35 - 16 | 35 4 340-341 "
A B, CD,EF M."g
550388 | 50 - 52 | 3,5 - 22 | 40 5 342-344 "
acCoEr B
552388 | 52 - 52 | 3,5 - 22 | 40 5 342-344 "
A, CDEF m"'g
763388 | 63 - 52 | 3,5 - 27 | 48 7 345-347 "
ACDEF 18I
766388 | 66 - 52 | 3,5 - 27 | 48 7 345-347 "
A CD,EF Ml"Q]
880388 | 80 - 52 | 3,5 - 27 | 60 8 345-347 "
A CD,EF Iﬁl"g
d,
e - 9100388 | 100 - 52 | 3,5 - 32 70 9 348
A CD,EF M Q]
12125388 | 125 - 52 | 3,5 - 40 | 90 12 349
A CD,EF M g
o = - CRoKOLH J—— (9 : = (
40505 K GWSTPS8ISK 15500 TV 2-8 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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2
[=]
T
g
OFMW/OFET para Baseworx® S
03 88 831P g K10 Pulida

03 88 840 ? @ P40 PVTi

Herramientas . AR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PLATOS PARA PLANEAR

SEEW

Nuestras fresas permiten obtener velocidades de avances muy altas.
También se pueden emplear como achaflanadores.

Platos con acoplamiento roscado

24245 | 24 | 9,52 32 | 4,2 - 12 | 21 2 324-329 !
ds A, B,C, D, E vin gl
dz 30245 | 30 | 9,52 33 | 4,2 - 12 | 21 3 324-329 .
A,B,CD,E ial [T/
opoloim
i =4
i N o CPoKoLH —— (5= —_—
d. 30 500 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con agujero
42345 | 42 | 9,52 44 | 4,2 - 16 | 35 5 340-341
A, B,CD,E
52345 | 52 |9,52 52,41 4,2 - 22 40 6 342-344 '
A B,CD,E ] L]
66345 | 66 | 9,52 52,4 | 4,2 - 27 | 48 7 345-347 !
A, B,CD,E ."Q]
(i) CPoKoLH J—— ¢ :*gg —_— | ———
30 500 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 176

03 09 850

P25

PVTi

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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PLATOS PARA MATERIALES NO

FERRICOS

VDGT | r 1

Estas herramientas indicadas especialmente para el desbaste de aluminio, cobre,
plastico y grafito. Tienen un corte muy suave y permiten obtener velocidades de corte

y de avance muy altas.

Sdlo para acabado y pre-acabado

Servicios

Know-How

g
'S
DuoPlug® 8
-9
16261SG | 16 9 1 38 4 - 10 | 15 2 310-311 g =
ds aBCop, [AHI&
% d, 20261SG | 20 9 1 1395 4 - 12 | 185 2 310-311 .;.%
2 l“‘"] A B CD,E
% T T 25261SG | 25 9 1 (425]| 4 = 16 | 235 3 310-311 B %
a8 prem ABCD,E | W 8
« " g
d tt o (RoKOLH ——- & —_— | ————
1 -~ 25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 §
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 -§
(=2
Plato para acoplamiento roscado =
>
15261 | 15 9 1 |355]| 4 - 8 138 2 A3|; 4&31DS : lf' §
ds L=y o S
d 20261 | 20 9 1 355| 4 - 10 18 2 319-323 '
z A B.C,D,E |20
©
25261 | 25 9 1 40 4 - 12 | 21 3 324-329 " =2
A 8,CD,E A8 E
32261 | 32 9 1 [475| 4 - 16 | 29 4 330-335 ' :
A B,C,D,E |20 3
42261 | 42 9 1 [425| 4 - 16 | 29 5 330-335 ' i
A B CD,E L
o (PokoLH J—— \::ﬁ —_— | —————
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 2
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 2
[
g

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 180

Herramientas
especiales

02 11 820 g K10 Pulida
/\ 02 11860 ? K10 PVTi >
O g
— 0211860 D V K10 PVDiaN P
~ 8
sl g
£
\©
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (22 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado "g

—



pokolm S voha

PLATOS PARA MATERIALES NO
FERRICOS

VDGT | r 1 | 3°inclinacion axial

Estas herramientas indicadas especialmente para el desbaste de aluminio, cobre,
plastico y grafito. Tienen un corte muy suave y permiten obtener velocidades de corte
y de avance muy altas

Especialmente indicado para fresados junto a paredes profundas

Plaquita inclinada 3°.

Sdlo para acabado y pre-acabado

DuoPlug®

16 261-35G | 16 9 1 38 4 - 10 15 2 310-311 '
ds as.Cp e [IBIE
] 20261-35G | 20 9 1 1395| 4 - 12 {185 2 310-311 "
2 l-g—é—l A B,C,D,E ia] [}
% T T 25261-3SG | 25 9 1 |425| 4 - 16 (235 3 310-311 Iﬁ &
a prekel A B,C,D,E &
3]
1 -~ 25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
15261-3 | 15 9 1 35 4 - 8 [138| 2 314-318 "
A, B,CD,E lﬁ L
3 16 261-3 | 16 9 1 355 4 - 8 [138| 2 314-318 |
d3 ! ’ |
A B, CD,E M L
20261-3 | 20 9 1 |355| 4 - 10 18 2 319-323 "
A, B,CD,E [ﬁ L
25261-3 | 25 9 1 40 4 - 12 21 3 324-329 .
AB,CD,E Ving
32261-3 | 32 9 1 |1475| 4 - 16 | 29 4 330-335 "
A B, CD,E L
42 261-3 | 42 9 1 425| 4 - 16 29 5 330-335 "
A B, CD,E L
[im) (PoKOLH —— C ’/gg —_— e
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 180

02 11 820 Pulida
/\ 02 11 860 K10 PVTi
/ 0211860 D K10 PVDiaN
< sl
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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Platos con acoplamiento roscado

PLATOS PARA MATERIALES NO
FERRICOS

VCGT | r3

Sélo para acabado y pre-acabado

Estas herramientas indicadas especialmente para el desbaste de aluminio, cobre,
plastico y grafito. Tienen un corte muy suave y permiten obtener velocidades de corte
y de avance muy altas.

32260 | 32 | 16 3 48 | 9,5 - 16 | 29 2 330-335 !
d A,B CD,E @'*l
3
42260 | 42 | 16 3 48 | 9,5 - 16 | 29 3 330-335 '
d A, B, CD,E M"'
o~
(i) (FokoLH J—— (4 —_—
45500 20500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con agujero
42360 | 42 | 16 3 57 | 9,5 - 16 | 35 3 340-341 !
A, B CD,E M"'
52360 | 52 | 16 3 57 | 9,5 - 22 | 40 3 342-344 '
A, B, CD,E Iﬁ."
66360 | 66 | 16 3 57 | 9,5 - 27 | 48 4 345-347 !
A, B CD,E M"'
80360 | 80 | 16 3 57 | 9,5 - 27 | 60 5 345-347 '
A B CD,E Iﬁ".
100360 | 100 | 16 3 57 | 9,5 - 32 | 70 6 348
A, B CD,E
125360 | 125 | 16 3 57 | 9,5 - 40 | 90 7 349
A, B, CD,E
i) CPOKOLH J—— 75 5 —_ |
45500 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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o
T
3
VCGT | R3 2
05 22 820 g K10 Pulida

05 22 860 V K10 PVTi

05 22 860 D g K10 PVDiaN

Herramientas . IR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste N7 Semi-desbaste / Acabado
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Platos con agujero

MIRROWORX®

TEHX

Fresar y evitar rectificar es la finalidad de esta herramienta de super acabado. Desar-
rollada para obtener superficies planas y lisas con elevados avances por dientes que

en muchos casos permite evitar el rectificado posterior.

242384 | 42 (14,32 43 1 - 16 35 2 340-341 "
PR ]
252384 | 52 (14,32 43 1 - 22 48 2 342-344 "
Pl el
266384 | 66 (14,32 53 1 - 27 60 2 345-347 "
ds N
d Z 280384 | 80 (14,32 53 1 - 27 60 2 345-347 |
) e M
T 2100384 | 100 |14,32 53 1 - 32 70 2 348 M
_"l — 1o
[ - i
| I o o =] (FORO | CFaRoH }— g
di 35500 45500 L GWSTPS8ISK 15500 20500 TV 2-8
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 403 E > Seite 403 F > Seite 404
1
T15 502
G > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 182

04 84 835

HSC 05

PVTi

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
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Herramientas
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DuoPlug®

I NUEVO

QUADWORX®

Tamano S

* cuatro dientes de corte por cada plaquita para una mayor productividad

* gran volumen de arranque de viruta y corte extremadamente suave

* Todas las herramientas disponen de la patentada plaquita encajada y refrigeracion
interna

* grandes avances hasta fz 1,5 mm

* NOVEDAD: calidad M40 desarrollada especialmente para plaquitas con geometria
concava y recubrimiento PVST para el mecanizado de aceros inoxidables

1/2)

2162475G| 16 | 7 [13*| 31 | 1 - 10 15| 2 310-311 —mg
B,C,D,E, F M=
- 318247SG| 18 | 7 [13*] 31 | 1 - 1015 3 310-311 —mE =
I~ A C,D,EF Lalzz] {1
=1
= 3202475G| 20 | 7 [13*| 33 | 1 - |12 |186]| 3 310-311 =
m 1 ’ INUEVO | :E:
S acoEF [MEBIE
a
4252475G| 25 | 7 |13*| 35 | 1 16 [ 235 4 310-311 —mE =
o A CD,EF Aalz=] (1
I_
(o =} (FOKOLH J——- (= ——=
25 500 25 500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 E > Seite 405 F > Seite 405
Fresas con acoplamiento roscado
214247 | 14 | 7 [13*[285]| 1 - | 8 [138] 2 314-318 —
B,C,D,E,F Aalz] ()
d3
- 90 - 216247 | 16 | 7 [13*[285]| 1 -] 8 |138] 2 314-318 .
dz2 | ' '’ ! uevo| [}
et sCpEr [ENEO!
318247 | 18 | 7 [13*[285]| 1 - | 8 [138] 3 314-318 —n
A, CD,EF halzf (]
320247 20 | 7 [13*[285]| 1 - 10 18] 3 319-323 —
= acoEr [AENO
1@ 425247 25 | 7 [1,3*]325]| 1 -l 12|21 4 324-329 _—_
o 1 aCoEr [JEIO
e N (o [ (Fokomi —— C ‘
25500 25 500 K 07 500 TV 04-1 T7 500 17 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405

* radio a programar
Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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02 47 837

| 7
_ T 0247 842 %
1 7 . &

<ol

Tamafio S con plaquita concava

02 47 896 g ? M40
i

PVST

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

* radio a programar

Herramientas
especiales

—

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Parametros de corte

Indice



I NUEVO

QUADWORX®

Tamano M

e cuatro dientes de corte por cada plaquita para una mayor productividad

e gran volumen de arranque de viruta y corte extremadamente suave

* Todas las herramientas disponen de la patentada plaquita encajada y refrigeracion
interna

e grandes avances hasta fz 1,5 mm

* NOVEDAD: calidad M40 desarrollada especialmente para plaquitas con geometria
concava y recubrimiento PVST para el mecanizado de aceros inoxidables

DuoPlug®

1/2)

2222485G | 22 9 |15%|355| 1,5 - 12 | 185]| 2 310-311 'm
; aBCoe [VENEO
@ = -
O | 2 3252485G | 25 9 |1,5%| 40 | 1,5 - 16 | 23,5 3 310-311 . =
2 A.B,CD,E V=& O
[=]
=
[=]
o)
= (i) (PoKOLH J—— ] —_— | ————
30 500 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C> Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Fresas con acoplamiento roscado
222248 | 22 9 [15*%] 29 [ 15 - 10 | 18 2 319-323 "
A B CD,E Ml,lQ]
325248 | 25 9 |15%| 33 |15 - 12 | 21 3 324-329 "
A B CD,E M."
d3
r= - 430248 | 30 9 |15%| 42 | 15 = 16 | 29 4 330-335 .
Td2 7] . . '
el ABCo. [MEREO!
432248 | 32 9 |15%| 42 | 15 - 16 | 29 4 330-335 "
A B, CD,E M."Q]
i 435248 | 35 9 |1,5%| 42 | 15 = 16 | 29 4 330-335 "
=< A5G [UEBIO
|2 535248 | 35 9 |1,5%| 42 | 15 - 16 | 29 5 330-335 "
: a a5.Cpe VEIIQ
1E 542248 | 42 9 |15%| 42 [ 15 - 16 | 29 5 330-335
= AS . . ;
T A Co [MENEO!
[im) (PoKOLH —— (% —_—
30500 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405
Platos con agujero
542348 | 42 9 |1,5%|425| 15 - 16 | 35 5 340-341 "
s A B, CD,E Ml.IQ]
T 652348 | 52 | 9 |15%[525( 15| - [ 22| 40 | 6 | 342344 S
A B CD,E M."
I (i) (PoKoLH J—— [\7>m —_— |
30500 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405

* radio a programar
Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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3
o
T
3

8
]
03 48 842 P40 PVTi

i ,/f 0348 846 % P40 PVGO

O, [

0 s W 03 48 852 % P25 PVTi
\-- R

03 48 860 % % K10 PVTi

Tamafio M con plaquita cncava

03 48 896 % % M40 PVST
i

Plaquitas

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion éptima (12 opcién) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado * radio a programar
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

—m
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I NUEVO

QUADWORX®

Tamano L

e cuatro dientes de corte por cada plaquita para una mayor productividad

e gran volumen de arranque de viruta y corte extremadamente suave

* Todas las herramientas disponen de la patentada plaquita encajada y refrigeracion
interna

e grandes avances hasta fz 2,5 mm

* NOVEDAD: calidad M40 desarrollada especialmente para plaquitas con geometria
concava y recubrimiento PVST para el mecanizado de aceros inoxidables

Fresas con acoplamiento roscado

1/2)

335249 35 | 10 [23*[ 42 [25] - [ 16 29 [ 3 | 330335 :
A B,C,D, E Vi na 0l
d
-ds _ 442249 | 42 | 10 |23*| 42 | 25| - |16 | 29| 4 | 330335 :
-‘L-] aBCoe [JENIO
e
|/—-| (/I -
| Tio»
L d o (CPoKOLH J—— (9= _ e
40 505 K 15500 V28 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C>Seited04 | D>Seite 405 | E > Seite 405
Platos con agujero
442349 a2 [ 10 [23* [ a2 [25] - [16 [35] 4 [ 34034 :
A C,D,EF lalz] } ]/
B - 552349 | 52 | 10 |23*| 52 | 25| - | 22| 40 | 5 B342-344 =l T
- - ,CD,EF !
-
L 766349 | 66 | 10 |2,3*| 52 | 25| - | 27 | 48 | 7 | 345347 .
pakoim 0 ' ;
o 5,C.0.£ ¢ |JEIBIO!
@eTd 880349 | 80 | 10 |2,3*| 52 | 25| - | 27 | 60 | 8 | 345347 :
“ L ‘f 3 s.co 5 [JEIBEO!
I i 1
B o= o o — | 6 ‘
40505 K 40 505 15 500 V28 T15 500 T15 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D> Seite 404 | E >Seite 405 |  F > Seite 405

* radio a programar
Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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3
o
T
3

8
]
04 49 842 P40 PVTi

i ,/f 04 49 846 % P40 PVGO

(@) JI

s W2 04 49 852 % P25 PVT]
\-- R

04 49 860 % % K10 PVTi

Tamaiio L con plaquita concava
04 49 896 % % M40 PVST
i

Plaquitas

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion éptima (12 opcién) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado * radio a programar
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

—
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TRIGAWORX®

Tamafo S

e es posible realizar grandes avances hasta fz 1,5mm
* mejor optimizacion de los tres filos en la plaquita
 extremadamente suave en el corte, incluso con grandesvoladizos

Especial para el acabado.

DuoPlug®

216272SG| 16 | 7 |15%|385| 1 - 10 [ 15 | 2 310-311 g =
q aBCo,c [ IHEO
3
320272SG| 20 | 7 |1,5%|395| 1 - 12 [185]| 3 310-311 =
® da A B.CD,E F| 2 MG O
o
S 425272SG | 25 | 7 |15% 415 1 - 16 [ 235 4 310-311 g =
z (T AB,C D EF DGO
3
(m] L]
= ld B
(i @.—_ K, i) —_— | Ol
d;
— = 25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 12510
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 | E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
216272 | 16 | 7 |[15%|285]| 1 - 8 |138]| 2 314-318 !
ds A,B,C,D,E,Fm"'Q]
d, 320272 20 | 7 |[1,5%|285]| 1 - 10 | 18| 3 319-323 '
- A,B,C,D,E,FMl"Q]
425272 | 25 7 |15%|325| 1 = 12 21 4 324-329 '
o] A,B,C,D,E,FM"'Q]
o CPoKoLH J—— C ’/gg —_— | ——— ol
25500 07 500 TV 04-1 T7 500 T7 502 12510
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 405 E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 188

® 4

02 72 835

02 72 840

* radio a programar
Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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TRIGAWORX®

Tamano M

c e avances extremadamente altos hasta fz 2 mm
b 0376 * Mejor rendimiento por plaquita al tener 3 filos
g * Corte muy suave tambien en voladizos o aplicacionesprofundas

Especial para el acabado.

DuoPlug®

225273SG| 25 [103|19*|475[ 15| - 16 [23,5| 2 310-311 & O
d A B CD,EF
3
d.
@
o
E e
g P
(=]
3
a )
. —
— < =)
I - 0 T
d (o | Coni— | oo - :
30500 35511 10500 TV1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con acoplamiento roscado
225273 | 25 (103 [1,9%* (325 15| - 12 (22,5 2 324-329 ;
d A,B,C,D,E,FM'*.g
3
330273| 30 |103|1,9*[425]| 15| - 16 | 29 | 3 330-335 '
2 A,B,C,D,E,FM."Q
335273 | 35 (10,3 1,9* 42515 | - 16 | 29 | 3 330-335 '
A B, C,D,EF 1880
435273 | 35 [103|1,9*|425| 15| - 16 | 29 | 4 330-335 :
A B,CD,EF M."g
o 442273 | 42 [103[19*|425| 15| - 16 | 29 | 4 330-335 !
- A,B,C,D,E,F@“g
~ o b Fmr— | (s 0
30500 35511 10 500 TV1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con agujero
442373 | 42 [103|1,9*|425| 15| - 16 | 35 | 4 340-341 !
d3 A,B,C,D,E,F"'g
552373 | 52 |[10,3]1,9*|525]| 15| - 22 | 40 | 5 342-344 :
[—g-z-] A,B,C,D,E,FM'*'g
o
o 1 (FoKoLH J—— ( ga 0
30500 35511 10 500 TV 1-5 T10 500 T10 502
A > Seite 401 B > Seite 401 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
* radio a programar
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁ Entrega inmediata en fabrica
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Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 188

Know-How

0373 835 V HSC 05 PVTi

% ?I 03 73 840 ? P40 PVTi
(7]

sl 03 73 850 g P25 PVTi

Herramientas . AR .
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion éptima (12 opcién) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado * radio a programar
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

—

Indice
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TRIGAWORX®

Tamano L

e avances extremadamente altos hasta hasta fz 3mm
* Mejor rendimiento por plaquita al tener 3 filos
 Corte muy suave también en voladizos o aplicacionesprofundas

Especial para el acabado.

Platos con acoplamiento roscado

232274 | 32 | 143 |4,6*|425| 2 - 16 | 29 | 2 330-335 !
d A B C,DE,FM"'Q]
3
d.
‘opokatm
L]
o ° -
1 le
e o ol T (8 ‘
. 45500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405
Platos con agujero
452374 | 52 | 14,3 (4,6*|525| 2 = 22 | 40 4 342-344 ;
A, B CD,EF M"'Q]
466374 | 66 |143[4,6%|525| 2 - 27 | 48 | 4 345-347 '
A B, CD,EF Ml"g
580374 | 80 |14,3|4,6*(525| 2 - 27 | 60 | 5 345-347 !
A, B, CD,EF M"'Q]
o o1 (PoRoLH J——= g w
45 500 10510 20 500 TV 2-8 T20 500 T20 502
A > Seite 401 B > Seite 403 C > Seite 403 D > Seite 404 | E > Seite 405 F > Seite 405

Plaquitas
para mas informacion véase
pagina 188

04 74 840

P40

PVTi

* radio a programar
Nuevo articulo
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PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Servicios

Know-How

Fijacion térmica Conos y alargaderas Fresas Plaquitas

Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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Indice
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PLAQUITAS

Una gama completa

Una de las principales caracteristicas del programa de
plaquitas intercambiables de fijacién mecanica POKOLM-
VOHA reside en el hecho de cubrir un vasto campo de
aplicaciones y materiales de forma totalmente fiable y
eficiente.

La combinacion de distintas calidades de metal duro jun-
to con geometrias optimizadas y los mas modernos recu-
brimientos nos permite ofrecerles soluciones eficientes
para la practica totalidad de aplicaciones.

Todo ello unido a la gran gama de platos- tipos, formas,
didmetros- con sus correspondientes patentes - asiento de
las plaquitas, sistema Duoplug - y alargaderas y elemen-
tos de sujecion- con las maltiples combinaciones que todo
ello permite- convierten al programa POKOLM-VOHA en

el programa de referencia para el fresado de alto rendi-
miento.

138

Todas las plaquitas intercambiables de fijacion mecanica
POKOLM-VOHA han sido disefadas siguiendo los tltimos
avances tecnoldgicos y son el resultado de multitud de
pruebas realizadas tanto por nuestro Departamento de
[+D como por nuestros clientes, respondiendo por lo tan-
to a las mas estrictas exigencias de mercado.

Sin embargo todos nuestros productos estan sujetos a cu-
alquier modificacién que suponga un perfeccionamiento
técnico de los mismos o de sus sistemas de fabricacion de
forma a poder presentar en todo momento un producto
adaptado a la tltima tecnologia.
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B
PLAQUITAS DE FJACION -MECANICA
8
T
:
Pag. =
Plaquitas redondas r2,5 140
r3,5x1,99 142
r3,5x2,38 144 3
rs 146 =
ré6 150
r8 152
r10 154 "
Plaquitas de fijacion mecéanica para WaveWorx® r8 |R10 | R12,5|R16 156 £
Plaquitas de fijacion mecdnica con 4 filos r5/R6|R8|R10 158 f—f
Plaquita intercambiable para Uniworx® ra | R5|R6|R8|R10 160
plaquita torica para Uniworx r3|R4|R5]|R7 164
Slotworx® Tamafio S 166 "
Tamano M 168 %
Tamafio L 172 B
Plaquitas rectangulares ADEW | LDLX | CDHT 174
Plaquitas octogonales, 4-filos y rémbicas OFMW | SEEW | XDHW | XDHT 176 §
Plaquitas tipo V r1|R3|R4|R5 180 5
Plaquitas 3-filos TEHX para Mirroworx® 182 ‘_E
Quadworx® Quadworx® S | M | L 184 g
Trigaworx® Trigaworx® S | M | L 188 =
g
g

. Herramientas
Parametros de corte
especiales

Indice
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PLAQUITAS REDONDAS

r2,5

Plaquitas de fijacion
mecanica

0105 835 RDHX 0501 MOT HSC 05 PVTi 5 1,5 2,5 M2

.33/ 0105 850 RDHX 0501 MOT P25 PVTi 5 1,5 2,5 M2

© { 0105870 RDHX 0501 MOT Cermet PVTi 5 1.5 25 [ M2
d

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Servicios

Know-How

Platos

wv
<
=
S
o
s
o

Fresas

Herramientas . AN
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste § Acabado
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PLAQUITAS REDONDAS

r3,5x1,99

Plaquitas de fijacion
mecanica

0107 835 RDHX 07T1 MOT HSC 05 PVTi 7 1,99 | 35 [M25
B 0107 840 RDHX 07T1 MOT P40 PVTi 7 1,99 | 35 [M25
N
! - 0107 842 RDEX 07T1 MOT P40 PVSR 7 1,99 | 35 [M25
@ 0107 850 RDHX 07T1 MOT P25 PVTi 7 1,99 | 35 [M25
d 0107 860 RDHX 07T1 MOT K10 PVTi 7 1,99 | 35 [M25
0107 870 RDHX 07T1 MOT Cermet PVTi 7 1,99 | 35 |[M25
RDHX céncava
0107 831P RDHX 07T1 MOE K10 Pulida 7 1,99 | 35 [M25
0107 880D RDHX 07T1 MOE K10 PVDiaN 7 1,99 | 35 [M25
0107 880 RDHX 07T1 MOE K10 PVTi 7 1,99 | 35 [M25
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Platos
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>
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Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E
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PLAQUITAS REDONDAS

r3,5x2,38

Plaquitas de fijacion
mecanica

02 07 835 RDHX 0702 MOT HSC 05 PVTi 7 2,38 35 |M25
02 07 840 RDHX 0702 MOT P40 PVTi 7 2,38 35 [M25
B 02 07 842 RDEX 0702 MOT P40 PVSR 7 238 | 35 [M25
N
! - 02 07 844 RDHX 0702 MOT P40 PVML 7 2,38 35 [M25
@ Y | 02 07 850 RDHX 0702 MOT P25 PVTi 7 238 | 35 [M25
d 02 07 860 RDHX 0702 MOT K10 PVTi 7 2,38 35 |M25
02 07 870 RDHX 0702 MOT Cermet PVTi 7 238 | 35 [M25
02 07 892 RDHX 0702 MOT CBN para acero 7 238 | 35 |M25
RDHX céncava
02 07 831P RDHX 0702 MOE K10 Pulida 7 238 | 35 |M25
02 07 880 RDHX 0702 MOE K10 PVTi 7 2,38 35 [M25
02 07 880 D RDHX 0702 MOE K10 PVDiaN 7 238 | 35 |M25
02 07 897 RDPX 0702MOT P25 PVGO 7 2,38 35 |M25
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

144




pokolm S voha

Servicios

Know-How

Platos

\:4 vV V| V|V e
? 54 Iﬁ o
v V¥ Y | ' mese
A4 ¥ Y |t mewe B
ﬁ ? 54 A _
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Y VY | ¥ 4 e 3
? 54 \ﬁ g@g g
A4 Mo E
VYV | ¥V v M=o S
v 54 Iﬁ - g@g w-
Y | ¥ o MEm—-e i

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

—E!
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Plaquitas de fijacion
mecanica

PLAQUITAS REDONDAS

r5

02 10 835 RDHX 1003 MOT HSC 05 PVTi 10 [ 318 M3,5
02 10 837 RDMX 1003 MOT HSC 05 PVEN 10 | 3,18 M 3,5
A 02 10 840 RDHX 1003 MOT P40 PVTi 10 | 3,18 M 3,5

%
f 02 10 842 RDEX 1003 MOT P40 PVSR 10 | 3,18 M 3,5
@ 02 10 844 RDHX 1003 MOT P40 PVML 10 | 3,18 M 3,5
d s 02 10 850 RDHX 1003 MOT P25 PVTi 10 | 3,18 M 3,5
02 10 860 RDHX 1003 MOT K10 PVTi 10 | 3,18 M 3,5
02 10 892 RDHX 1003 MOT CBN para acero 10 3,18 M 3,5

RDHX concava
02 10 831P RDHX 1003 MOT K10 Pulida 10 | 3,18 M 3,5
Y 02 10 848 RDMX 1003 MOT P40 PVGO 10 | 3,18 M 3,5

!,.
@ v 02 10 880 RDHX 1003 MOT K10 PVTi 10 | 3,18 M 3,5
£ 0210880 D RDHX 1003 MOT K10 PVDiaN 10 | 318 M3,5

d

02 10 897 RDPX 1003 MOT P25 PVGO 10 | 3,18 M 3,5
02 10 834 REHX 1003 MOT HSC 20 PVTi 10 | 3,18 M3

o
qp 02 10 835K REHX 1003 MOT HSC 05 PVTi 10 | 318 M3
02 10 841 REHX 1003 MOT P40 PVTi 10 | 3,18 M3

O
02 10 895 REHX 1003 MOT P40 PVGM 10 | 3,18 M3
kil sl

Nuevo articulo
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Platos

wv
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S
o
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Fresas

Vgt e
V&0
P
V) 458
afmzp)d

A4 a4

Conos y alargaderas

g 56 ﬁ—-w&)
@ 56 M—g&ﬂ
56 Iﬁ-'&@‘)
V) — g3

¥ | % ¥ MEm—-go

<

Fijacion térmica

<«
<

56

44

Accesorios

? 62 M&@X@
62 M&@g
62 M&&ﬂ

V¥ | V¥ 7 Mes

Herramientas
especiales

444
q
4
<
4

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado
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PLAQUITAS REDONDAS

r5

Plaquitas de fijacion
mecanica

RPHN (CBN)

02 10 092 RPHN 1003 MO CBN para acero 10 | 3,18 5

o
'\\ 02 10 093 RPHN 1003 MO CBN para fundi- 10 3,18 5
E cién gris
-’—lgl-‘—
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Fresas

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste § Acabado
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Plaquitas de fijacion
mecanica

PLAQUITAS REDONDAS

re

0312835K|  RDHX 1213 MOT HSC 05 PVT] 12 | 3,97 M35
0312837 |  RDMX 1273 MOT HSC 05 PVFN 12 | 397 M35
. 0312840K|  RDHX 1213 MOT P40 PVT] 12| 3,97 M35
N
. 03 12 842K RDEX 12T3 MOT P40 PVSR 12 | 397 M35
@ < | 0312844K|  RDHX 1213 MOT P40 PVML 12 | 397 M3,5
d 0312850K|  RDHX 1213 MOT P25 PVT] 12 | 397 M35
0312860K|  RDHX 1213 MOT K10 PVT] 12 | 397 M35
0312870K|  RDHX 1213 MOT Cermet PVTi 12| 3,97 M35
RDHX concava

0312831P|  RDHX 1213 MOT K10 Pulida 12 [ 397 M35
b/ 0312848K|  RDMX 1273 MOT P40 PVGO 12 | 397 M35
@ ‘\"' 03 12 880 RDHX 1273 MOT K10 PVTI 12 | 397 M35
; 0312880D |  RDHX 1213 MOT K10 PVDiaN 12 | 3,97 M35
03 12 897K RDPX 12T3 MOT P25 PVGO 12 | 397 M35
0312834K|  REHX 1213 MOT HSC 20 PVT] 12 [ 397 M35
q/go 03 12 841K REHX 12T3 MOT P40 PVT] 12| 3,97 M35
03 12 895K REHX 12T3 MOT P40 PVGM 12 | 397 M35

%

3| s

Nuevo articulo
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PLAQUITAS REDONDAS

r8

Plaquitas de fijacion
mecanica

04 16 835 RDHX 1604 MOT HSC 05 PVTi 16 4,76 8 M 4,5
B 04 16 840 RDHX 1604 MOT P40 PVTi 16 4,76 8 M 4,5
N
! - 04 16 842 RDEX 1604 MOT P40 PVSR 16 | 4,76 8 [M45
@ { 04 16 844 RDHX 1604 MOT P40 PVML 16 4,76 8 M 4,5
d i 04 16 850 RDHX 1604 MOT P25 PVTi 16 | 4,76 8 [M45
04 16 860 RDHX 1604 MOT K10 PVTi 16 4,76 8 M4,5
RDHX céncava
04 16 831P RDHX 1604 MOT K10 Pulida 16 | 4,76 8 [M45
04 16 848 RDMX 1604 MOT P40 PVGO 16 4,76 8 M 4,5
04 16 880 RDHX 1604 MOT K10 PVTi 16 | 4,76 8 [M45
04 16 897 RDPX 1604 MOT P25 PVGO 16 4,76 8 M 4,5
04 16 834 REHX 1604 MOT HSC 20 PVTi 16 4,76 8 M 4,5
('LQO 04 16 841 REHX 1604 MOT P25 PVTi 16 4,76 8 M 4,5
. 04 16 895 REHX 1604 MOT P40 PVGM 16 | 4,76 8 [M45
O
e

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Platos

v V V| V| V| " |vo

? 72 ¥
¥ ¥ Y | " Mo
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A= ¥ R LT .
VI VIV ¥ ¥ | " e
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v ¥ ey -
V| ¥ v L NP
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4 76 ¥ é
V| 9|9 e

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

m
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PLAQUITAS REDONDAS

r10

Plaquitas de fijacion
mecanica

06 20 835 RDMX 2006 MOT HSC 05 PVTi 20 6 10 |M4,5
.33/ 06 20 840 RDMX 2006 MOT P40 PVTi 20 6 10 |M45
© r{% 06 20 844 RDMX 2006 MOT P40 PVML 20 6 10 |M45
06 20 850 RDMX 2006 MOT P25 PVTi 20 6 10 |M45
‘ 06 20 860 RDMX 2006 MOT K10 PVTi 20 6 10 |M45
RDHX céncava
06 20 831P RDHT 2006 MOT K10 Pulida 20 6 10 |M45
06 20 880 RDHT 2006 MOT K10 PVTi 20 6 10 |M45
0620 880D RDHT 2006 MOT K10 PVDiaN 20 6 10 |M45

RFHX

06 20 843 RFMX 2006 MOT P40 PVML 20 6 10 |M45
o
12
b s
[
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado
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PLAQUITAS DE FIJACION
MECANICA PARA WAVEWORX®

r8 | R10 | R12,5| R 16

Plaquitas de fijacion
mecanica

03 16 850 P25 PVML 15,6 | 3,18 8 [M25

04 20 850 P25 PVML 19,6 | 44 10 M3

05 25 850 P25 PVML 24,5 5 125 | M4

06 32 850 P25 PVML 30,7 | 6,3 16 M4

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica

156




pokolm S voha

Servicios

Know-How

Platos

wv
]
=
S
o
o
[

g 81 ﬁ&@?

Fresas

? 82 \ﬁ &62

Conos y alargaderas

v 83 v o

Fijacion térmica

Accesorios

g 84 Iﬁ o

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado
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PLAQUITAS DE FIJACION

MECANICA CON 4 FILOS
'- r5|R6|R8|R10

Plaquitas de fijacion
mecanica

10 10 860 ROHX 1002 K05 PVTi 10 2,5 5 | M35

-©

10 12 860 ROHX 1203 K05 PVTi 12 3 6 M4

-©

10 16 860 ROHX 16T3 K05 PVTi 16 4 8 M5

-©

10 20 860 ROHX 2004 K05 PVTi 20 5 10 M5

;[@
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vV V| V|V |V |V | " Mo

Fresas

VIV | V| V|V |V | * pow

Conos y alargaderas

VIV | V|V |V |V | 7 poes

Fijacion térmica

Accesorios

vV VIV | V|V |V | " Mew

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado
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PLAQUITA INTERCAMBIABLE PARA
UNIWORX®

r4 | R5|R6|R8|R10

Plaquitas de fijacion

mecanica

08835V ROHX 08T1 HSC 05 PVTi 8 2 M3
08836V ROHX 08T1 HSC 05 PVTiH 8 2 M3
08840V ROHX 08T1 P40 PVTi 8 2 M3
10835V ROHX 1012 HSC 05 PVTi 10 | 2,75 M 3,5
10836V ROHX 1012 HSC 05 PVTiH 10 | 2,75 M 3,5
10840V ROHX 1072 P40 PVTi 10 | 2,75 M 3,5
12835V ROHX 12XX HSC 05 PVTi 12 33 M4
12836V ROHX 12XX HSC 05 PVTiH 12 3.3 M4
12840V ROHX 12XX P40 PVTi 12 33 M4
16835V ROHX 16T3 HSC 05 PVTi 16 4 M5
16836V ROHX 16T3 HSC 05 PVTiH 16 4 M5
16 840V ROHX 16T3 P40 PVTi 16 4 M5

Nuevo articulo
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PLAQUITA INTERCAMBIABLE PARA
UNIWORX®

r4 | R5|R6|R8|R10

Plaquitas de fijacion
mecanica

20835V ROHX 20XX HSC 05 PVTi 20 5 10 M5
2 20836V ROHX 20XX HSC 05 PVTiH 20 5 10 M5
U D
) 7 ,
< S| 20840V ROHX 20XX P40 PVTi 20 5 10 M5
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Parametros de corte

Utilizacion optima (12opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 opcion) @ Desbaste @ Semi-desbaste § Acabado

—@

Indice



pokolm S voha

Plaquitas de fijacion
mecanica

PLAQUITA TORICA PARA
UNIWORX®

r3|R4|R5|R7

08 093 VR3 ROHX 08T1 CBN para fundi- 8 2 M3
cion gris
08 835 VR3 ROHX 08T1 HSC 05 PVTi 8 2 M3
08 836 VR3 ROHX 08T1 HSC 05 PVTiH 8 2 M3
S
10 093 VR4 ROHX 1072 CBN para fundi- 10 2,75 M 3,5
cion gris
10835V R4 ROHX 1072 HSC 05 PVTi 10 | 2,75 M 3,5
10 836 VR4 ROHX 1072 HSC 05 PVTiH 10 | 2,75 M 3.5
S
12 093 VRS ROHX 12XX CBN para fundi- 12 3,3 M 4
cion gris
12 835V R5 ROHX 12XX HSC 05 PVTi 12 33 M 4
12 836 VRS ROHX 12XX HSC 05 PVTiH 12 33 M4
S
16 093 V R7 ROHX 16T3 CBN para fundi- 16 4 M5
cion gris
16 835V R7 ROHX 16T3 HSC 05 PVTi 16 4 M5
16 836 V R7 ROHX 16T3 HSC 05 PVTiH 16 4 M5
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SLOTWORX®
| 46 Tamanho S

Plaquitas de fijacion
mecanica

Tamaiio S
02 71 840 RO8 XOMX 060208 P40 PVML 6,9 245 | 08 [M1,8
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SLOTWORX®

_ @ Tamano M

Plaquitas de fijacion
mecanica

TamafioM | r 1

04 67 820 XDHT 10 T3 10 K10 Pulida 10 3,58 1 M 2,5
04 67 837 XDMT 10 T3 10 HSC 05 PVFN 10 3,58 1 M 2,5
04 67 844 XDHT 10 T3 10 P40 PVGO 10 | 3,58 1 M 2,5
04 67 848 XDMT 10 T3 10 P40 PVGO 10 3,58 1 M 2,5
04 67 860 XDHT 10 T3 10 K10 PVTi 10 | 3,58 1 M 2,5
04 67 860 D XDHT 10 T3 10 K10 PVDiaN 10 3,58 1 M2,5
04 67 896 XDMT 10 T3 10 M40 PVST 10 | 3,58 1 M 2,5

TamafioM | r 2
04 67 820 R20 XDHT 107320 K10 Pulida 10 | 3,58 2 [M25

S

TamafioM | r 3
04 67 820 R30 XDHT 107330 K10 Pulida 10 | 3,58 3 [M25

Tamano M | r 4
04 67 820 R40 XDHT 107340 K10 Pulida 10 | 3,58 4 |M25
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SLOTWORX®

_ 9 Tamano M

Plaquitas de fijacion
mecanica

Tamaiio M | HF

04 67 848 HF XDMT 10 T3 TR P40 PVGO 0 | 358 | 14 |[M25
04 67 862 HF XDMT 10 T3 TR K10 PVGP 10 3,58 1.4 |M25
e 5 -
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SLOTWORX®

Tamano L

Plaquitas de fijacion
mecanica

TamafioL | r 1

05 68 848 XDMT 155210 P40 PVGO 15 5,2 1 M 3,5

05 68 896 XDMT 155210 M40 PVST 15 5,2 1 M 3,5

TamafioL | r3

05 68 820 R30 XDHT 155230 K10 Pulida 15 5.2 3 |[M35

TamanolL | r4

05 68 820 R40 XDHT 155240 K10 Pulida 15 5.2 4 | M35

TamanolL | r5

05 68 820 R50 XDHT 155250 K10 Pulida 15 5.2 5 M 3,5
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PLAQUITAS RECTANGULARES

ADEW | LDLX | CDHT

Plaquitas de fijacion

mecanica
&
ADEW | R 0,8
0278 835 ADEW 0902 08TR HSC 05 PVTi 9,52 [ 2,38 | 08 [M25
A
- 1O ;l 02 78 850 ADEW 0902 08TR P25 PVTi 952 | 2,38 | 0,8 |[M25
£
cmisle 02 78 860 D ADEW 0902 08TR K10 PVDiaN 952 | 238 | 08 [M25
LDLX | R 0,4
02 77 850 LDLX 06T2 04 P25 PVTi 8 | 28 | 04 [M25
A
-1 11O ;I 0277 860 LDLX 06T2 04 K10 PVTi 8 | 28 | 04 |M25
4
»—EL 02 77 860 D LDLX 06T2 04 K10 PVDiaN 8 | 28 | 04 |M25
CDHT | r 0,8
03 78 835 CDHT 0903 08 HSC 05 PVTi 93 | 298| 08 [M25
i { 77 03 78 840 CDHT 0903 08 P40 PVTi 93 | 298| 08 |M25
— ,*’\_'\.I
oy
[N 03 78 850 CDHT 0903 08 P25 PVTi 93 [ 298| 08 [M25
\/‘u — 5 -
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PLAQUITAS OCTOGONALES,
4-FILOS Y ROMBICAS

OFMW | SEEW | XDHW | XDHT

Plaquitas de fijacion
mecanica

XDHW | R 1

02 79 835 XDHW 0602 10 HSC 05 PVTi 6,5 | 2,38 M 2,5
02 79 892 XDHW 0602 10 CBN para acero 6,5 | 2,38 M 2,5
02 79 894 XDHW 0602 10 PKD 6,5 | 2,38 M 2,5
s
XDHT | R1
02 79 831P XDHT 0602 10 K10 Pulida 65 | 238 M 2,5
02 79 880 XDHT 0602 10 K10 PVTi 6,5 | 2,38 M 2,5
02 79 880 D XDHW 0602 10 K10 PVDiaN 6,5 | 2,38 M 2,5
s
XDHW | R 2
02 79 835 R2 XDHW 0602 20 HSC 05 PVTi 6,5 | 2,38 M 2,5
s
OFMW/OFET para Baseworx®
03 88 831P OFET 05T3 05SN K10 Pulida = 3,77 M4
03 88 840 OFMW 05T3 05SN P40 PVTi - 3,77 M4
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PLAQUITAS OCTOGONALES,
4-FILOS Y ROMBICAS

OFMW | SEEW | XDHW | XDHT

Plaql'lit_as de fijacion &
mecanica ; é;@ Qof\o
X .
& . > & S
o N\ W o &
v & ® [ s r a3

03 09 850 SEEW 09 T3 AF P25 PVTi 9,52 | 35 - M3
o
- 7
O)= I
N 2
sl
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PLAQUITAS TIPO V

r1]R3|R4|R5

Plaquitas de fijacion
mecanica

VDGT | R 1

02 11 820 VDGT 1172 10 K10 Pulida 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 VDGT 1172 10 K10 PVTi 9 2,78 1 M 2,5
02 11 860 D VDGT 1172 10 K10 PVDiaN 9 2,78 1 M 2,5

VCGT | R3

05 22 820 VCGT 2205 30 K10 Pulida 16 | 5,56 3 |M45
0522 860 VCGT 2205 30 K10 PVTi 16 | 5,56 3 | M45
0522 860D VCGT 2205 30 K10 PVDiaN 16 | 5,56 3 |M45
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PLAQUITAS TRIANGULARES DE
3-FILOS

TEHX para Mirroworx®

Plaql'lit_as de fijacion &
mecanica ; é@ Qof\o
X .
o O D> \0\\6\ .\\0\}
o SO W o &
v & ® [ s r a3

04 84 835 TEHX 16T3 ZF HSC 05 PVTi 14,32 4 ° M 3,5
Z
B
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QUADWORX®

Quadworx® TamaioS | M | L

Plaquitas de fijacion
mecanica

Tamaiio S
02 47 837 SDMX 07 02 05 SN HSC 05 PVTi 7 238 | 05 [M25
i / 7 02 47 842 SDMX 07 02 05 SN P40 PVTi 7 238 | 05 [M25
.\l—- S -
Tamaiio S con plaquita céncava
02 47 896 SDMT 07 02 05 SN M40 PVST 7 238 | 05 [M25
[}
! s
Tamaiio M
03 48 842 SDMX 09 T3 07 SN P40 PVTi 9 3,5 07 | M3
i / 7 03 48 846 SDMX 09 T3 07 SN P40 PVGO 9 3,5 0,7 M3
1 - :/ ; ///l4 03 48 852 SDMX 09 T3 07 SN P25 PVTi 9 3,5 07 | M3
.\l—- S -
03 48 860 SDHX 09 T3 07 SN K10 PVTi 9 3,5 07 | M3
Tamaio M con plaquita concava
03 48 896 SDMT 09 T3 07 SN M40 PVST 9 3,5 07 | M3
[}
1
Tamaiio L
04 49 842 SDMX100510 P40 PVTi 10 5 1 M4
i 7 7 04 49 846 SDMX100510 P40 PVGO 10 5 1 M 4
1 - :/ ; ///l4 04 49 852 SDMX100510 P25 PVTi 10 5 1 M4
.\l—- S -
04 49 860 SDHX100510 K10 PVTi 10 5 1 M 4
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QUADWORX®

Quadworx® TamaioS | M | L

Plaquitas de fijacion
mecanica

04 49 896

SDMT 100510

M40

PVST

10

M4

Nuevo articulo
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Plaquitas de fijacion
mecanica

Tamafio S

TRIGAWORX®

Trigaworx® Tamafio S | M | L

02 72 835 WDHX 0702 05 HSC 05 PVTi 7 2,38 M 2,5
7,
ﬁ 02 72 840 WDHX 0702 05 P40 PVTi 7 2,38 M2,5
7]
sl
Tamaiio M
0373835 WDHX 1003 10 HSC 05 PVTi 103 | 34 M3
7,
ﬁ 0373840 WDHX 1003 10 P40 PVTi 103 | 34 M 3
7]
..!. sl 0373 850 WDHX 1003 10 P25 PVTi 103 | 3,4 M3
Tamariio L
04 74 840 WDHX 1404 20 P40 PVTi 14,3 | 4,76 M 4,5
- 7
/4
sl
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ULTRAPERFORM®

FRESAS INTEGRALES EN METAL DURO

Un programa con grandes ventajas

El mejor argumento de venta las fresas integrales de
metal duro POKOLM-VOHA es su utilizacion en nuestra
propia fabricacion. Materiales de base de la més alta
calidad, perfiles y geometrias optimizados, tratamientos
superficiales y recubrimientos especificos y un equipo de
fabricacién motivado y preparado técnicamente apoyado
por modernos y potentes medios de produccién permiten
presentarles un amplio programa de fresas integrales de
metal duro de gran rendimiento que garantiza éptimos
resultados en el mecanizado.

La gran variedad de didmetros y tipos de fresas integrales
de metal duro UltraPerform las convierten en la solucién
ideal de cualquier problema de fresado.

Siempre hemos tenido muy presente el interés por satisfa-
cer con nuestros productos las cada vez mayores exigenci-
as planteadas por los materiales a mecanizar y en ofrecer
un producto sumamente competitivo.

Como usuarios de las fresas integrales de metal duro PO-

KOLM-VOHA podemos asegurarles su absoluta garantia y

calidad. Su gran concentricidad las convierte en especial-
mente recomendables en las aplicaciones de fresado mas
exigentes como fijacién térmica, en aplicaciones HSC o en
desbastes de alto rendimiento HPC.

Les ofrecemos fresas de Ultima generacion y alta calidad
fabricadas segun la dltima tecnologia y con una gran dis-
ponibilidad de almacén. Nuestra propuesta supone una
alternativa muy interesante a la hora de afrontar cual-
quier problema de fresado.
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.E
FRESAS-INTEGRALES DE-METAL'DURO
8
3
£
Pag.
Nuevas gamas Fresas FGT 194
Fresas FGT con cuello en HM 195
Fresas GGT en HM 196 8
Fresas UGT en HM 197 =
Fresas de punta esférica FGT 2 7, para Aceros | con AT | muy precisa | corta y larga 198
2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga 201
2 Z, para cobre, grafito, NF y titanio | cortas 203 "
Fresas con punta esférica 2 Z, para aceros | Mini | sin cuello | cortas 204 %
2 Z, para aceros | sin cuello | corta 205 =
2 Z, para Aceros | sin cuello | largo 207
2 Z, para aceros | con cuello | largas 208
2 Z, para Aceros | mango reforzado | cuello cénico 209
2 Z, Universal | extra largo 211
2 Z, para aceros templados | sin cuello | corta 212
2 Z, para aceros templados | con cuello | larga 213
2 Z, para Aceros | esférico | con cuello 214 8
1+2 Z, para aceros templadosl | CBN | esféricas | con cuello 215 g
4 7, para aceros | sin cuello | corta 216 =
4 7, para Aceros | con cuello | larga 217 g
4 7, para Aceros | mango reforzado | cuello conico 218 S
47, Universal | extra largo 219 ©
2 Z, para materiales NF | sin cuello | cortas 221 E
2 Z, para materiales NF | sin cuello | largas 222 g
2 Z, para materiales NF | con cuello | cortas y largas 224 k-4
2 Z, para materiales NF | PKD | esféricas| con cuello 226 -
2 Z, para cobre y aleaciones alta.resist.al calor 227
2 Z, para cobre y materiales INOX |sin cuello | largas 228 8
2 Z, para grafito | acabado | c.+s.cuello | cortasy largas 229 %
3 Z, para grafito| pre-acab. y desb. | c.+s. cuello| cort+larg 232 <
Fresas con radio FGT 2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa 233
2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga 237 "
Fresas toricas 2 Z, para aceros | sin cuello | corta 240 ‘§ %ﬁ
2 Z, para Aceros | con AT | largo 242 § E-’.
2 Z, para Aceros | mango reforzado | cuello cdnico 244 z "
1+2 Z, para aceros templadosl | CBN | esféricas | con cuello 246 "
4 7, para Aceros | sin cuello | corta 247 s
4 7, para Aceros | con cuello | larga 249 '§
4 7, para Aceros | mango reforzado | cuello conico 251 *E
Fresas toricas 2 Z, para materiales NF | con o sin cuello | cortas y largas 252 g
S
2
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.E
FRESAS-INTEGRALES ' DE-METAL'DURO
g
=
Pag. =
2 Z, para cobre y materiales INOX |con y sin cuello | cortas 254
2 Z, para materiales NF | PKD | esféricas| con cuello 256
2 Z, para grafito | acabado | c.+s.cuello | cortasy largas 257 8
3 Z, para grafito| pre-acab. y desb. | c.+s. cuello| cort+larg 260 =
4 7, para grafito | acabados 264
Fresas toricas FGT 2 Z, para cobre, grafito, NF y titanio |con cuello 265
Fresas tdricas 2 Z, para aceros | sin cuello | corta 266 "
2 Z, para aceros | con cuello | largas 267 ‘%
3 Z, para Fundicién, NF y Aceros | con cuello | corta 268 =
3 Z, para Fundicién, NF y Aceros | con cuello | larga 269
5 Z, para aceros templados | sin cuello | corta 270
2 Z, para aceros | esféricas | con cuello 271
2 Z, para aceros templados | CBN |esféricas | con cuello 272
2+3 Z, para aceros templados | CBN | esféricas | con cuello 273
2 Z, para materiales NF | sin cuello | cortas 274
2 Z, para materiales NF | sin cuello | corto y largas 275 8
Fresas 2 Z, para aceros | Mini | sin cuello 276 g
2 Z, para Aceros | sin cuello | corto 278 =
2 Z, para aceros | con cuello | largas 280 g
2 Z, Universal | extra largo 281 S
4 7, para Aceros | sin cuello | corta 282 ©
4 7, para aceros | con cuello | larga 283 E
4 7, Universal | extra largo 284 g
6-8 Z, para aceros templados | sin cuello | corta 285 k-4
3-4 Z, para mecanizado extremo | sin cuello | corta y larga 286 -
4 7, para mec. extremo | sin cuello | largas 287
4 7, para mecanizado extremo | corto | con radio 288 2
4 7, para mec. extremo | sin cuello | largas | con radio 289 %
4 7, para materiales INOX | sin cuello | corta 290 <
4 7, para materiales Inox | sin cuello | corta | con radio 291
4-8 Z, para aceros | sin cuello | corta 292 "
4-8 Z, para aceros | sin cuello | larga 293 ‘g é
4-6 Z, para aceros templados | sin cuello | cortay larga 294 3
2 Z, para materiales NF | con o sin cuello | cortas y largas 295 g8
2 Z, para materiales NF | sin cuello | largas 298
3 Z, para grafito| pre-acab. y desb. | c.+s. cuello| cort+larg 299 ‘g
2 Z, para grafito | desbaste | sin cuello | corta 300 é
Trigaworx® 4 7, para Aceros | mecanizado extremo 301 .g
4 7, para mec. extremo | con cuello | corto+ largas | IK 302 g
g
2
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FGT - FRESAS

@ FRESAS CON PUNTA ESFERICA Y TORICAS FGT

Las fresas en HM, CBN y PKD son productos de alta gama, que ofrecen
un gran rendimiento y duracién gracias a la composicion del metal duro,
tolerancias estrechas y optimizacién del recubrimiento y geometria de
corte.

Las fresas FGT en HM han sido desarrolladas para diferentes campos de
empleo, desde @ 0,4 hasta 12 mm- con forma de bola y térica con tole-
rancias muy estrechas.

Mangos precisos garantizan mayores precisiones; por ello POKOLM-VOHA
fabrica tolerancias de h5.

Tolerancias en radio de 5um son imprescindibles para que los dos filos
de corte estén mecanizando al mismo tiempo. Una carga constante me-
jora la duracion y la calidad superficial en la pieza, reduciendo los costes
de cualquier acabado manual.

El recubrimiento PVTiH con bajo coeficiente de friccion aumenta la resis-
tencia al calor y la dureza hasta 3.600 HV, ideal para el mecanizado de
aceros para herramientas para trabajar en frio y en caliente con durezas
de HRC45 hasta HRC65, aumentando considerablemente la duracién de
la herramienta.

EJEMPLO DE APLICACION

Aplicacion: Acabado de matrices; fresas punta
esférica en HM, FGT 1722 85 100

Material: 1.2312
N2 articulo: 1722 85100
Didmetro.: @10 mm

a_ (profundidad de pasada radial):
0,2

a_ (profundidad de pasada axial): 0,2
\/: (Velocidad de avanze):1700 mm/min
n: 8500 1/min
Duracion: 3 x5 horas

La fresa esta intacta después de 15 horas de punto de contacto. La
calidad superficial de la pieza a mecanizar esta impecable.
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FRESAS FGT CON CUELLO EN HM

pokolm S voha

@ FRESAS PUNTA ESFERICA Y TORICAS FGT

EJEMPLOS DE APLICACION

PRIMER EJEMPLO DE APLICACION:

Aplicacion: Fresado de nervios en perfiles
Acabado

Material: 1.2744 dureza 48 HRC
Méquina: Roders, RP 800, HSK 50

N2 articulo: 1192 85018
Diam. / cuello: @1,8mm/8mm

a_ (profundidad de pasada radial):0,10
a_ (profundidad de pasada axial): 0,10
\/: (Velocidad de avanze):

3500 mm/min
n: 30000 1/min
V_ (velocidad de corte): 170 m/min
Duracion: 20 Std.
Resultado: bien
Superficie: limpia
Desgaste: 0,020

Para el mecanizado rentable de nervios y ranuras y en perfiles estrechos
y profundos.

El metal duro ultrafino y los recubrimientos de Ultima generacion garanti-
zan una mayor duracion en el mecanizado en seco.

Las nuevas ejecuciones con cuello reducen la friccion del material en el
mecanizado de piezas con nervios.

Tolerancias mas precisas en radio y en didmetro, y mejores geometrias de
corte permiten lo arriba mencionado:

Beneficense de las siguientes ventajas:

@ Reduccion de vibraciones

@ mejora notable de la duracién

@ mayor estabilidad

@ Aumento de la utilizacion del filo de la herramienta

SEGUNDO EJEMPLO DE APLICACION:

Aplicacion: Fresado de nervios en perfiles

Acabado

Material: 1.2343 dureza 50 - 52 HRC
Maquina: Roders, RP 800, HSK 50

N2 articulo: 1192 850102

Diam. / cuello: @1,0mm/10 mm

a_ (profundidad de pasada radial):0,03
a, (profundidad de pasada axial): 0,03

V; (Velocidad de avanze): 1000 mm/min
n: 36000 1/min
V. (velocidad de corte): 113 m/min
Duracion: 10 h
Resultado: bien
Superficie: limpia
Desgaste: 0,020

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Fijacion térmica Conos y alardaderas

Accesories

Parametros de corte

Indice
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FRESAS GGT EN HM

@ PARA APLICACIONES CON GRAFITO

La nueva gama de productos para el mecanizado de grafito incluye her-
ramientas de desbaste con perfil de & 3 a 16 para conseguir un gran
volumen de viruta.

Las herramientas para el mecanizado de grafito estan recubiertas con un
nuevo recubrimiento de diamante.

Esto garantiza elevada duracion y una 6ptima evacuacion de viruta en el
mecanizado de electrodos de grafito.
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FRESAS UGT EN HM z
=
@ FRESAS PUNTA ESFERICA Y TORICAS UGT PARA ACEROS Y ACE- £
ROS TEMPLADOS
@ Mecanizado de materiales Inox @
@ Mecanizado de Titianio y niquel §_
@ esta herramienta también se puede recomendar en aplicaciones de =
aceros templados hasta 58 HRC (con una buena estrategia de fresado)
@ para ranurar hasta 1,5xD
@

Fresado en contorneado aprovechando todo el filo de corte

Beneficense de las siguientes ventajas:
@ Desbaste y acabado con una sola herramienta

@ excelente calidad superficial en el acabado g
@ la hélice de paso variable disminuye las vibraciones y proporciona un 2
. o
mecanizado suave. 5

@ Aumento de la seguridad de proceso y de la vida Util de la herramienta. S
. . s wv

@ mecanizado rentable en materiales de dificiles e
@ Diametro herramienta de 3 mm-25 mm S
S

E

2

[ =

S

v

&

2

wv

g

S

]

S

<<

. Herramientas
Parametros de corte
especiales

Indice
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FRESAS DE PUNTA ESFERICA FGT

2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa | cortay larga

1192

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corteal centro, a derechas,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal ultra fino

* recubrimiento modificado; geometria optimizada

* con voladizos hasta 20 x d

e preciso, R=+/-0,005,d1=/-0,015

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? umacC PVTiH

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | muy precisa

NW 1192850041 | 0,4 | 0,4 | 1,5 (0,385 50 [ 02 | 4 | 2 352;\355 L4
NW 1192850042 | 0,4 | 04 | 3 (0,385 50 | 0,2 | 4 2 352-355 4
A
NW 1192850043 | 0,4 | 04 | 5 (0,385 50 | 0,2 | 4 2 352-355 \4
A
NWV 1192 850051 | 0,5 | 05| 3 |048| 50 [0,25| 4 2 352-355 —
A ¥
NW 1192850052 | 05 | 05| 5 (048 | 50 |0,25| 4 2 352-355 \4
A
N NV 1192850053 | 05| 05| 10 {0,48| 50 |0,25| 4 2 352A355 Iﬁ
NW 1192 850061 | 06 | 0,6 | 3 [(058| 50 | 03 | 4 2 352-355 4
A
NW 1192850062 | 06 | 06 | 5 [058| 50 | 03 | 4 2 352A355 4
NVWV 1192850063 | 0,6 | 0,6 | 10 | 058 | 50 | 03 | 4 | 2 352-355
e A ¥
AL e
- NW 1192850081 | 0,8 | 0,8 | 3 (0,78| 50 | 0,4 | 4 2 352-355 4
A
\j/ NV 1192850082 | 0,8 | 08 [ 5 |0,78| 50 [ 04 | 4 2 352A355 4
NW 1192850083 | 0,8 | 0,8 | 10 (0,78 | 50 | 0,4 | 4 2 352-355 4
ds A
== NW 1192850084 | 0,8 | 0,8 | 15 (0,78| 50 | 0,4 | 4 2 352:55 4
di N NW 1192 850101 | 1 1 5 (098| 50 | 05| 4 2 352-355 4
A
NW 1192 850102 | 1 1 10 (0,98 | 50 | 05 | 4 2 352-355 4
A
NW 1192850103 1 | 1 | 15 {098 50 | 05| 4 | 2 352-355
A ¥
NW 1192 850104 | 1 1 20 {098 75 [ 05| 4 2 352-355 4
A
NW 1192850105 | 1 1 25 (098] 75 | 0,5 4 2 352A355 Iﬁ
NW 1192850151 [ 1,5 [ 15| 5 [(145| 50 |[0,75| 4 2 352-355 V] ] 5
A
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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8
S
>
3
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
2
a o
ello | muy precisa S
NW 1192850152 15| 15| 10 [1,45| 50 [0,75| 4 2 352-355 —
A 4]
NW 1192850153 | 15| 1,5 15 | 1,45| 50 [0,75| 4 2 352A355 M
NW 1192850154 1,5 | 1,5 | 20 [145| 75 [0,75| 4 2 352-355 — v
A L4 £
-9
NW 1192850155 | 1,5 | 15| 25 [145| 75 [0,75| 4 2 352:55 M
NW 1192850156 | 1,5 | 1,5 | 30 [145| 75 [0,75| 4 2 352A355 ﬁ
NWV 1192 85 0201 2 2 5 [195] 50 1 4 2 352-355 —
A L4 P
NVV 1192 850202 | 2 2 10 | 1,95 50 1 4 2 352:55 M f_:?’-
NV 1192850203 | 2 | 2 | 15 [195[ 50 | 1 | 4 | 2 352-355
A ¥
NWV 1192 850204 | 2 2 20 | 1,95| 75 1 4 2 352/:\355 M
NW 1192 850205 | 2 2 30 | 1,95] 75 1 4 2 352-355 —
A ¥
NWV 1192 850206 | 2 2 40 | 1,95 75 1 4 2 352-355 —
) A ¥
> NVV 1192 850302 | 3 3 10 [2,95| 57 | 1,5 6 2 356-360
. A L4
NW 1192 850303 | 3 3 15 1295 57 | 1,5 6 2 356-360 2
A 4] .
(=2
NVV 1192 850304 | 3 3 20 (295 75 | 1,5 6 2 356A360 M _E
%_H NWV 1192 850305 | 3 3 25 |295| 75 | 1,5 6 2 356A360 M g
—= o
N NWW 1192 850306 | 3 3 30 {295] 75 | 1,5 6 2 356:60 M )
NW 1192 850307 | 3 3 40 | 295 75 | 1,5 6 2 356-360 -2
’ ’ HS £
\W/ A ¥ £
ds NW 1192850402 | 4 4 10 | 39 | 57 2 6 2 356-360 — S
= A L4 2
a »_1 NVV 1192 850403 | 4 4 15 | 39 | 57 2 6 2 356:60 M i
NV 1192850404 | 4 | 4 | 20 |39 | 75| 2 | 6 | 2 356-360
A ¥ i
(=]
NVWV 1192 850405 | 4 4 25 | 39| 75 2 6 2 356/:\360 M S
)
NV 1192850406 | 4 | 4 |30 |39 | 75| 2 | 6 | 2 356-360 b
A ¥
NW 1192 850407 | 4 4 40 | 39 | 75 2 6 2 356A360 M
NVV 1192 85 0502 5 5 10 | 49 | 57 | 2,5 6 2 356-360 M v
A €8
v ©
NW 1192 850503 | 5 5 15 | 49 | 57 | 2,5 6 2 356-360 ES
A 4] g%
v O
NVV 1192850504 | 5 5 20 [ 49 | 75 | 25 6 2 356A360 M x
NWV 1192 850505 | 5 5 25 | 49 | 75 | 2,5 6 2 356-360 M 9
A S
)
NW 1192 850506 | 5 5 30 | 49| 75 | 2,5 6 2 356:60 M _:'Z
NWV 1192 85 0507 5 5 40 | 49 | 75 | 25 6 2 356-360 2
A 4| £
NW 1192850602 | 6 | 6 | 10 |585| 57 | 3 | 6 | 2 356-360 &
A L4
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g
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FRESAS DE PUNTA ESFERICA FGT

2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa | cortay larga

1192

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corteal centro, a derechas,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal ultra fino

* recubrimiento modificado; geometria optimizada

* con voladizos hasta 20 x d

e preciso, R=+/-0,005,d1=/-0,015

Classification de mate-

riales 508 3
5. (>

? umacC PVTiH

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | muy precisa

NV 1192850603 | 6 | 6 | 15 [585| 57 | 3 [ 6 | 2 356/;360 V) () 9
SLHS NW 1192 850604 | 6 6 | 20 |585| 75 | 3 6 2 356-360 4
A
NWV 1192 85 0605 | 6 6 | 25 |585| 75 | 3 6 2 356-360 4
A
NWV 1192 85 0606 | 6 6 | 30 |585| 75 | 3 6 2 356-360 -
A ¥
. NWV 1192 85 0607 | 6 6 | 40 |[585| 75 | 3 6 2 356/:\360 \4
ds
d‘
o
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS DE PUNTA ESFERICA FGT

2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga

Servicios

1722

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, a derechas,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal ultra fino

* recubrimiento modificado

e geometria optimizada

e preciso, R=+/-0,005,d1=/-0,015

* ejecucion corta y larga sin voladizo 1/2)

Know-How

Platos

Classification de mate- .
riales ¢ o *
A S &

NN

? umacC PVTiH

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | muy precisa

NWV 172285004 | 0,4 | 04 | - - [ 50|02| 4 | 2 352;-\355 ¥ .
NW 172285005 | 0,5 | 0,5 - - 50 {025 4 2 352-355 o
> e 2
[=2)
NWV 1722 85006 | 0,6 | 0,6 = = 50 | 03| 4 2 352;—\355 14 =5
>
NV 172285008 | 0,8 | 08 | - | - | 50 | 04 | 4 | 2 352-355 3
A L4 §
NW 1722 85010 | 1 1 - - 50 | 05| 4 2 352/:\355 ¥ s m
L
ds NW 1722 85 0101 1 1 - - 75 1 0,5 4 2 352A355 ﬁ g
NW 172285015 | 1,5 | 1,5 = = 50 [0,75| 4 2 352-355 o S
A ¥ 3
NW 1722850151 | 15 | 15| - | - | 75 [075| 4 | 2 B2IB Wy =
NW 1722 85020 | 2 2 = - 50 1 4 2 352-355
A L4l 3
o
B NW 1722 850201 | 2 2 - - 75 1 4 2 352:55 14| '§
o
NW 172285030 | 3 | 3 | - | - |57 [15] 6 | 2 356360 2
) A ¥
NW 1722 850301 | 3 3 - - 75 [ 15| 6 2 356-360 —
) A 4
NW 1722 85040 | 4 4 = = 57 2 6 2 356-360 M 8w
— . 53
d NW 1722 850401 | 4 4 - - 75 2 6 2 356260 4 S g_
-
v O
NV 172285050 | 5 [ 5 | - | - |57 25| 6 | 2 356;-\360 4 =
NWV 1722 85 0501 5 5 - - 75 | 2,5 6 2 356-360 Iﬁ 2
A S
o
NW 1722 85060 | 6 6 = - 57 3 6 2 356/:\360 14 .:,Z
NW 1722 85 0601 6 6 - - 75 3 6 2 356-360 Z
s
NW 172285080 | 8 8 = - 63 4 8 2 361A365 14 £
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g
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FRESAS DE PUNTA ESFERICA FGT

2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga

1722

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, a derechas,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal ultra fino

* recubrimiento modificado

* geometria optimizada

e preciso, R=+/-0,005,d1=/-0,015

* ejecucion corta y larga sin voladizo 212
Classification de mate- . & .
riales ; 3 N\
.\,&z‘?{‘\(p \QQ 3
\‘é & Q Q° >
W o

}
? umacC PVTiH

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | muy precisa

NW 1722 85 0801 | 8 8 = = 90 4 8 2 361-365 Iﬁ e
}&A NW 172285100 | 10 | 10 - - 72 5 10 2 36:370
A 4]
NWV 1722 851001 | 10 | 10 = = 100 [ 5 10 2 366;-\370 14
NW 172285120 | 12 | 12 - - 83 6 12 2 371A374 Iﬁ
NW 1722 851201 | 12 | 12 - - 110 | 6 12 2 371A374 ¥
- NW 172285160 | 16 16 - - 92 8 16 2 375A378 ﬁ
- NW 1722 851601 | 16 | 16 - - 150 [ 8 16 2 375A378 [V el 59
<>
ds
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS DE PUNTA ESFERICA FGT /

2 Z, para cobre, grafito, NF y titanio | cortas

Servicios

1462 49

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVDiaG

* ejecucion corta y larga

* con voladizo

* recubrimiento de diamante modificado

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

ello | cortay largas

NWV 1462 49 0031 | 0,3 | 0,3 1 10,285| 50 [0,15| 4 2 352/:\355 @
NVV 1462490041 | 0,4 | 0,4 1 10,385| 50 | 0,2 4 2 352A355 M @ _§
[=2]
NWV 1462 49 0051 | 0,5 | 0,5 2 (048 50 (0,25 4 2 352-355 H
a Ym® =
>
4 NVWV 1462 49 0061 | 0,6 | 0,6 2 |058| 50 | 0,3 4 2 352A355 M @ g
o
NWV 1462 49 0081 | 0,8 | 0,8 4 [0,78| 50 | 0,4 4 2 352-355 —
A L4[mO) i
R
NVV 1462 49 011 1 1 5 1098| 50 | 0,5 4 2 352255 M @ £
5]
NW 1462 490151 1,5 | 1,5 | 10 [1,45| 50 [0,75| 4 2 352A355 M® __§
$2aY NVV 1462 49 021 2 2 10 | 1,95 50 1 4 2 352-355 T
= ' A Hs( -
- A Mm@
\j/ NVV 1462 49 031 3 3 10 2,95 57 | 15 6 2 356:60 M @ )
o
; NWV 1462 49 0411 4 4 15 | 39 | 57 2 6 2 356260 Iﬁ @ §
3 ]
o )
= NVV 1462 49 0511 5 5 20 | 49 | 57 | 2,5 6 2 356;—\360 M @ &
d‘
N NVV 1462490611 | 6 | 6 | 20 |585[ 57 | 3 | 6 | 2 356-360
A L4[m©)
NW 1462 49 0614 | 6 6 40 | 585 75 3 6 2 356/:\360 M @ é 3
v @©
2 7,85 3 4 2 361-365 ‘E9
NVV 1462 49 0811 8 8 0 8 6 8 6A6 M® § g_
v O
NWV 1462 49 1001 | 10 10 | 20 (9,85 72 5 10 2 366-370 — x
A M= @
2
S
(%]
-]
8
@
£
T
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—H
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para aceros | Mini | sin cuello | cortas

1142

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* 3 mm Mango-@

* ejecucion corta

* sin voladizo

Classification de mate- . &
riales : 8 o
N
"'\Q’ Q S
(g}o QO
MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

Mini | sin cuello | corta

NW 114256 001 | 0,1 | 0,2 | - - 39 1005( 3 2 350-351 4
A
NWV 1142 56 0015 | 0,15| 0,3 - - 39 10,075| 3 2 350-351 M
A
NW 114256002 | 0,2 | 0,5 | - - 39 101 | 3 2 350-351 4
A
NW 114256003 | 0,3 | 1 - - 39 10,15| 3 2 350-351 ™
A
NW 114256 004 | 0,4 | 1 - - 39 102 | 3 2 350-351 4
d A
}/é){ NW 114256005 | 05 | 1,5 | - - 39 1025| 3 2 350-351 4
A
NW 114256006 | 06 | 15| - = 39 103 3 2 350-351 ™
A
NW 114256007 | 0,7 | 2 - - 39 1035| 3 2 350-351 4
A
NW 114256 008 | 0,8 | 2 - - 39 | 04 | 3 2 350-351 ™
A
- NW 114256 010 | 1 3 - - 39 105 3 2 350-351 4
A
c NW 114256011 | 1,1 | 3 - - 39 1055( 3 2 350-351 4
A
o~ NW 114256012 | 1,2 | 3 - - 39 106 | 3 2 350-351 4
A
| NW 114256014 | 14 | 4 - - 39 107 | 3 2 350-351 ™
d A
1
NV 114256 015 | 1,5 4 - - 39 10,75| 3 2 350-351 M
A
NW 114256016 | 1,6 | 5 - - 39 108 | 3 2 350-351 4
A
NW 114256018 | 1,8 | 5 - - 39 109 3 2 350-351 ™
A
NW 1142 56 020 | 2 5 - - 39 1 3 2 350-351 4
A
NW 114256025 | 25 | 7 - - 39 |1,25) 3 2 350251
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica

204




pokolm S voha

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para aceros | sin cuello | corta

Servicios

1222
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

Know-How

* ejecucion corta
* sin voladizo

Platos

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? MGC PVTi

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NWV 1222 56 0041 | 0,4 | 0,6 = = 50 | 0,2 4 2 352:55 M .
NWV 1222 56 0051 | 0,5 | 0,8 - - 50 [0,25| 4 2 352-355 2
A L4 3
(=2
NWV 1222 56 0061 | 0,6 | 0,9 = - 50 | 0,3 4 2 352;—\355 M c_;
>
NW 1222 56 0071 | 0,7 | 1,1 - - 50 |035| 4 2 352-355 e s g
A ¥ s
NWV 1222 56 0081 | 0,8 | 1,2 - - 50 | 0,4 4 2 352/:\355 M m
RS,
d, NVV 1222 56 011 1 1,5 - - 50 | 0,5 4 2 352A355 ﬁ g
NWV 1222 56 0101 1 1,5 - - 57 | 0,5 6 2 356-360 — S
A ¥ 3
NW 1222560121 1,2 | 1,8 | - - |50 |06 4| 2 352/;355 Y =
NW 1222 56 0141 | 1,4 2 - - 50 | 0,7 4 2 352-355 —
A ¥ 3
NW 122256 0152 | 1,5 | 2,2 - - 50 {0,75| 4 2 352-355 M 'g
= A ]
)
_ Nw 1222560151 | 15 | 22| - | - | 57 |o75| 6 | 2 36360 | <
NW 1222560161 | 1,6 | 2,4 - - 50 | 0,8 4 2 352-355 —
) A ¥
NW 1222560181 | 18 [ 27| - | - |50 |09 | 4 | 2 352-355 v g .,
] . 53
d NWV 1222 56 0201 2 3 - - 50 1 4 2 352255 Iﬁ S i
-
L Qv
NWV 1222 56 021 2 3 - - 57 1 6 2 356;—\360 M T
NW 1222 56 0252 | 2,5 4 - - 50 [1,25] 4 2 352-355 M e
A S
)
NWV 1222 56 025 | 2,5 4 - - 57 [1,25| 6 2 356/:\360 M .:.Z
NWV 1222 56 0301 3 4,5 - - 50 1,5 4 2 352-355 =
> e
NW 122256030 | 3 | 45 | - - |57 [ 15] 6 | 2 356/;360 14 -
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para aceros | sin cuello | corta

1222

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

Classification de mate- o
riales

MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NWV 1222 56 0401 | 4 6 = = 50 2 4 2 352-355 Iﬁ —
A
NW 122256040 | 4 6 - - 57 2 6 2 356260 14l
}(ﬂ){ NW 122256050 | 5 7,5 = = 57 | 2,5 6 2 356;—\360 14
NW 122256060 | 6 9 - - 57 3 6 2 356:60 Iﬁ
NW 122256070 | 7 |10,5| - - 63 | 3,5 8 2 361A365 14
NW 122256080 | 8 12 - - 63 4 8 2 361:65 ﬁ
B NW 122256090 | 9 13 - - 72 | 45 | 10 2 366A370 14|
7 NW 122256100 | 10 | 15 | - | - | 72| 5 | 10 | 2 366:70 e
) NW 122256120 | 12 | 18 - - 83 6 12 2 371A374 ‘ﬁ
M NV 122256 140 | 14 | 21 - - 83 7 14 2 A
d NW 122256160 | 16 | 24 = = 92 8 16 2 375A378 Iﬁ
NW 122256180 | 18 | 27 - - 92 9 18 2 A
NWV 1222 56 200 | 20 | 30 = = 104 | 10 | 20 2 379A381 Iﬁ
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para Aceros | sin cuello | largo

Servicios

1232

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al medio, hélice de 30°,
recubrimiento PVTi

* ejecucion larga

* sin voladizo

Know-How

Platos

Classification de mate-

riales 508 N
5. (O

? MGC PVTi

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

NW 123256 010 | 1 15| - - 75 | 05| 6 2 356-360 m
A 4] Tl
NW 123256015 | 1,5 | 2,3 - - 75 |10,75| 6 2 356-360 ™ o
A L4 Tl §
(=2
NW 1232 56 020 | 2 3 - - 75 1 6 2 356-360 m =
A Ll =
>
d, NW 1232 56 025 | 2,5 4 - - 75 [ 1,25 6 2 356A360 M @] 8
<> S
A NW 123256030 | 3 | 45| - - 75 | 15| 6 2 356-360 W1 e
A Ll i
NW 123256 040 | 4 6 - - 75 2 6 2 356-360 m =
A i) £
NW 123256050 | 5 | 75 | - - 75 | 25| 6 2 356-360 m 5
A 4| Tl .§
. NW 1232 56 055 | 5,5 | 8,5 - - 75 [2,75| 6 2 356A360 ] [N
NW 123256 060 | 6 9 - - 75 3 6 2 356:60 4 Tl )
(=]
NW 123256070 | 7 |[105]| - - 9 | 35| 8 2 361A365 ] §
[
)
= NW 1232 56 080 | 8 12 - - 90 4 8 2 361-365 m <
a A Iﬁ VI <
I(_)d1 NW 123256 100 | 10 | 15 - - |100]| 5 10 2 366A370 M@]
NW 123256120 | 12 | 18 - - | 110 | 6 12 2 371-374 MT] @
NW 123256 160 | 16 24 - - 140 8 16 2 375-378 ﬁ TI ‘E g
A v g3
v O
NW 1232 56 200 | 20 | 30 - - [ 150 | 10 | 20 2 379-381 m T
A 4] ol
2
S
[¥]
-]
g
@
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—H
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para aceros | con cuello | largas

1322

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* ejecucion larga

* con voladizo

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

_,
o
N

ello | larga

NW 132256020 | 2 3 10 | 1,9 | 75 1 6 2 356A360 Tl
é 3 NV 132256030 | 3 45112 29| 75 |15 6 2 356:60 @I
NW 132256040 | 4 6 12 | 38 | 75 2 6 2 356A360 Tl
NW 132256050 | 5 75| 15 | 48 | 75 | 2,5 6 2 356A360 Tl
NW 132256060 | 6 9 20 | 58 | 75 3 6 2 356A360 l
= NW 132256080 | 8 12 | 26 | 7,8 | 90 4 8 2 361:65 Tl
E - r NW 132256100 | 10 [ 15 | 31 [ 98 [ 100 | 5 10 2 366A370 Bl
ZI—"’ NW 132256120 12 | 18 | 37 [11,8]| 110 | 6 12 2 371A374 | =g

Dt NW 132256160 | 16 | 24 | 43 | 158|140 | 8 | 16 | 2 375/—\378 B e

d,
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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2
&
FRESAS CON PUNTA ESFERICA !
2 Z, para Aceros | mango reforzado | cuello cénico 1 z
1162 :é
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30° >
* ejecucion larga
* 13:1,5° conico hacia el mango
] wv
3
E
Classification de mate-
riales
£
g
=

Fresas integrales de
metal duro

mango reforzado | cuello cénico

NW 1162 56 0041 | 0,4 | 0,6 | 25 | - 75 102 | 6 2 356A360 il i
NW 116256010 | 1 | 1,5 | 25 - 751 05| 6 2 356A360 ¥ i) B _%
NW 1162560101 | 1 | 15| 39 | - 75 | 05| 6 2 356;—\360 Tl ‘_%:
NW 116256 015 | 1,5 | 2,3 | 25 - 75 1075| 6 2 356:60 Vi B g
NW 1162 56 020 | 2 3 |25 - 75 | 1 6 2 356/:\360 L4l B i
L
é 7 NW 1162 56 021 | 2 3 | 50 - (100 1 6 2 356A360 L4l Bl g
NW 116256025 | 25 | 4 | 25 | - 75 | 1,25 6 2 356:360 Vi Tl :g
NW 116256030 | 3 | 45| 25 - 75|15 6 2 356A360 L4l il =
SW 116256034 | 3 | 45| 39 | - 75 | 15| 6 2 356:60 B
= NW 116256031 | 3 | 45 | 50 - |100| 15| 6 2 356A360 V) il '%
- NV 1162 56 040 | 4 6 | 25 | - 75 | 2 6 2 356A360 \4lm B E
N 1,5° NW 1162 56 0401 | 4 6 | 39 - 75| 2 6 2 356A360 ]
o~ NW 1162 56 041 | 4 6 44 = 100 | 2 6 2 356-360 M @[ § n
L_)i\r NW 116256050 | 5 | 7,5 | 25 - 75125 6 2 356':60 m g %
d ' ' A il g2
4
NW 116256051 | 5 [ 75| 50 | - [ 90 | 25 | 8 2 361;—\365 L4l ] e
NW 1162 56 060 | 6 9 | 35| - 75| 3 8 2 361A365 VA B g
NW 1162 56 061 | 6 9 | 50 - | 100| 3 10 | 2 366/:\370 4l il .:,g
NV 116256080 | 8 | 12 | 50 | - |100| 4 | 10 | 2 366A370 V(0 B g
NW 116256081 | 8 | 12 | 90 - | 150 4 (12 | 2 371A374 4l ol £
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

m
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para Aceros | mango reforzado | cuello cénico

1162

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
* ejecucion larga

* 13:1,5° conico hacia el mango

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

mango reforzado | cuello cénico

NW 1162 56 100 | 10 15 50 = 110 (| 5 12 2 371A374 Iﬁ@
d,
<> NW 116256 101 | 10 | 15 | 50 - | 150 | 5 12 2 371-374 m
< A V) |
NW 116256 121 | 12 | 18 | 90 - | 150 | 6 16 | 2 375;—\378 M@[
1,5°
N
b
r
ds
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica

210




pokolm S voha

2
&
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
2 Z, Universal | extra largo z
1132 ’é
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°, =
recubrimiento PVTi
* ejecucion extra larga
* adecuado para la construccion
3
=
Classification de mate-
riales
£
g
=

Fresas integrales de
metal duro

extra largo

NW 113256 030 | 3 30 - - 60 | 15| 3 2 350-351 4 Tl
A Vv
NW 1132 56 031 3 30 - - 75 | 1,5 3 2 350-351 m i
A ) 3
NW 1132 56 040 | 4 30 - - 60 2 4 2 352-355 4 Tl %
A \ s
NW 1132 56 041 4 30 - - 75 2 4 2 352-355 M '?'] 8
A v §
NW 113256 050 | 5 35 - - 70 | 25 | 5 2 385 4 Tl
A N/ o
NW 113256 051 | 5 40 - - [100] 25| 5 2 385 w =
&, ’ Laky £
2 - A Vl ‘E
) NW 113256 060 | 6 40 - - | 100]| 3 6 2 356-360 ™ ol S
A N K
NW 113256 061 | 6 50 - - [ 150 3 6 2 356-360 4 Tl =
A Vv
NW 113256 080 | 8 40 - - [ 100 ]| 4 8 2 361-365 ™ Tl
A A4 "
NW 113256 081 | 8 50 - - | 150 | 4 8 2 361-365 4 Tl 2
= A vV §
)
NW 113256 100 | 10 | 45 - - [ 100 5 10 2 366-370 m g
A Iﬁ '\VI <
NW 113256 101 | 10 | 60 - - | 150 | 5 10 2 366-370 4 Tl
A Vv
o NW 113256 120 | 12 | 45 - - [ 100]| 6 12 2 371-374 MT] @
A v €3
Y [
kd—) NW 113256 121 | 12 75 - - 150 6 12 2 371-374 Mm ' §
1 A vl s 2
(]
NW 113256 160 | 16 | 45 - - [ 100]| 8 16 2 375-378 4 Tl z
A Vv
NW 113256 161 | 16 75 - - 150 8 16 2 375-378 M '?'] )
A v 5
)
NW 1132 46 200 | 20 | 50 - - [ 100]| 10 | 20 2 379:81 Bl _§
o
NW 113256 200 | 20 | 55 - - [ 125] 10 | 20 2 379-381 x =
A el %
NW 113256 201 | 20 | 75 - - | 150 | 10 | 20 2 379-381 ™ Tl E
A Vv
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para aceros templados | sin cuello | corta

1312

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 15°
recubrimiento PVAT

* ejecucion corta

* con el didmetro de nucleo extremadamente robusto

* nuevo metal ultrafino

* recubrimiento modificado

* geometria optimizada

Classification de mate-

. & ©
riales &Q,s\" o S @Q\?’b ;
S o O .\,&z‘? & & O 3
oS & & & <& S G
w ¥ © W ¢

% MGC PVAT

Fresas integrales de
metal duro

_,
o
N

sin cuello | corta

NW 1312 59 011 1 1 - - 57 | 0,5 6 2 356-360
’(iﬁ NW 131259016 | 1,5 | 1,5 - - 57 {0,75| 6 2 35:360 M-
- 501 : A L]
NW 131259021 | 2 2 - - 57 1 6 2 356A360 14l
NW 131259031 | 3 3 - - 57 |1 1,5 6 2 356A360 L4l
) NW 131259041 | 4 4 - - 57 2 6 2 356A360 Iﬁ
N NW 131259051 | 5 5 - - 57 | 2,5 6 2 356:60 14|
NW 131259061 | 6 6 - - 57 | 3 6 2 356A360 ™
NW 131259081 | 8 8 - - 63 4 8 2 361A365 14|
NW 131259101 | 10 10 = ° 72 5 10 2 366:70 M
NW 131259121 | 12 | 12 - - 83 6 12 2 371A374 ¥ s
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

212




pokolm S voha

8
&
2 Z, para aceros templados | con cuello | larga z
=
1313 E
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 15° >
recubrimiento PVAT
* ejecucion larga
* con el didmetro de nucleo extremadamente robusto
* nuevo metal ultrafino "
.. s o
e recubrimiento modificado k=
e geometria optimizada =
Classification de mate- °
riales @‘%\"\. o S @Q\?’bo :
AR o 5 . (O
R & .pbb & g i@z Q'.\‘\(' 0\% & S
© A \?Sg, 8 & @ & 3
3
%’ MGC PVAT 8
[-®

Fresas integrales de
metal duro

ello | larga
NVV 1313 59 011 1 1 6 [095( 75 | 0,5 6 2 356-360 ]
A M §)

2 w
<> NW 131359016 | 1,5 | 1,5 8 14 | 75 |075| 6 2 356-360 m e
< A M §) 3

(=2
NVV 1313 59 021 2 2 10 [ 1,9 | 75 1 6 2 356-360 m H
A ¥ = §) '—;;
NW 1313 59 031 3 3 12 1291 75 | 1,5 6 2 356-360 M '?[ 8
A v s
o
NVV 1313 59 041 4 4 15 | 3,8 | 75 2 6 2 356-360 ®1 e
) A ¥ = §)] i
- NVV 1313 59 051 5 5 18 | 48 | 75 | 2,5 6 2 356-360 ™ =
A M §) £
NW 131359061 | 6 6 20 | 58 | 75 3 6 2 356-360 m 5
ds A Lajenfl| g
g NW 1313 59 081 8 8 26 | 7.8 | 90 4 8 2 361-365 m =
- s
! . NV 131359 101 | 10 10 | 31 | 9,8 | 100 5 10 2 366:70 M@[
d1 g
NW 131359 121 | 12 12 37 | 11,8] 110 6 12 2 371-374 ™ =
A V) | g
g
8.
c
2 ©
§¢
R
= =
3
S
(%]
-]
8
@
£
\©
&
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—



pokolm S voha

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para Aceros | esférico | con cuello

1342

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, ranuras rectas,
recubrimiento PVTi

* para trabajar el plunshing (hacia abajo y arriba)

* Profundidad a mecanizar

Classification de mate- o
riales : NG
5. (O

? MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

N

esférico | con cuello

NW 1342 56 020 | 2 3 8 1.9 | 75 1 6 2 356A360 14|
’Zﬁi, NVV 134256 030 | 3 4 12 | 29| 75 | 15 6 2 356:60 M
NW 134256040 | 4 5 16 | 3,8 | 75 2 6 2 356A360 14
NW 134256050 | 5 6 20 | 48 [ 100 | 2,5 6 2 356:60 14|
NW 134256 060 | 6 7 24 | 58 [ 100 | 3 6 2 356A360 Iﬁ
N 7_* NW 134256080 | 8 9 32 | 78 | 100 | 4 8 2 361:65 14|
. NW 134256 100 | 10 | 11 40 | 98 | 125 | 5 10 2 366-370 (7]
= NW 134256120 12 | 13 | 40 [11,8]| 125| 6 12 2 3716374 Iﬁ--
, . ¥

@

d;
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
&
1+2 Z, para aceros templadosl | CBN | esféricas | con cuello z
=
1600 §
De 1y 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro >
e para materiales templados mas de 60 HRC
e con voladizo
* Nota: una vez ajustado s6lo mecanizar con eje-C!
g
5
-9
Classification de mate-
riales
g
E
g
=

Fresas integrales de
metal duro

NWV 160010015 | 15 | - | 6 | 1,4 | 50 |0,75] 6 | 1 356;\360
d, g
<> NWV 1600 10 020 | 2 - 8 [ 19|50 | 1 6 1 356/;360 %
a— (=]
NW 1600 10 030 | 3 - [ 1212950 |15]| 6 1 356A360 s
>
NV 160010040 | 4 | - | 15 |38 |50 | 2 | 6 | 2 356/;360 g
o
9)
NV 160010050 | 5 | - | 20 [ 48 | 75 | 25| 6 | 2 356/;350
©
- B
= NV 160010060 | 6 | - | 20 |58 | 75| 3 | 6 | 2 356;\360 E
- ‘Q
NWV 1600 10 080 | 8 - | 35| 78|100]| 4| 8 | 2 361A365 __§
S,
- NV 160010100 | 10 | - | 35| 98 |100| 5 | 10 | 2 356/;370 =
NW 160010120 | 12 | - [ 50 | - [100| 6 | 10 | 2 366:70
8
S
3
[+
<
8w
c 9
Rl
58
=
g
g
[}
=]
8
@
£
\©
s
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—!
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

4 Z, para aceros | sin cuello | corta

1224

De 4 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 1224 56 020 | 2 3 - - 57 1 6 4 356-360 4

A
NW 122456030 | 3 (45| - | - [ 57 [15] 6 | 4 36360 w
NW 1224560301 | 3 | 6 | - | - | 57 | 15| 6 | 4 356-360 14

A
| NV 122456 040 | 4 6 - - 57 2 6 4 356:60 M

2
NW 122456050 | 5 | 75| - | - [57 | 25| 6 | 4 356-360

fﬁl ; A L4
NW 122456 060 | 6 9 - - 57 3 6 4 356-360 4

A
NWV 1224 56 0601 | 6 12 - - 57 | 3 6 4 356A360 14
NW 122456 080 | 8 12 - - 63 | 4 8 4 361-365 4

A
= NW 122456090 | 9 [135| - | - | 72 | 45| 10 | 4 366;\370
NW 122456100 | 10 | 15 - - 72 5 10| 4 366-370 Vg

. A
NWV 1224 56 1001 | 10 | 20 - - 72 5 10 | 4 366-370 4

A

A
NW 122456120 | 12 | 18 - - 83 6 12 | 4 371-374
d . ¥
4

NW 1224 56 1201 | 12 | 24 - - 83 6 12 | 4 371-374 g

A
NVV 122456 140 | 14 | 21 - - 83 7 14 4 A
NW 122456 160 | 16 | 24 - - 92 | 8 16 | 4 375-378 4

A
NVV 1224 56 200 | 20 30 - — 1041 10 | 20 4 379A381 M

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica

PALS
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

4 7, para Aceros | con cuello larga

Servicios

1324

De 4 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* ejecucion larga

* Profundidad a mecanizar

Know-How

Platos

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? MGC PVTi

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

NVWV 1324 56 020 | 2 3 10 [ 1,9 | 75 1 6 4 356-360 ]
A M §)
- w E
d, ‘ NW 132456030 | 3 4,5 12 1291 75 | 15 6 4 356A360 M \L/[ ks
}e) ©
— 35— (=2
NV 132456 040 | 4 6 12 | 3,8 | 75 2 6 4 356-360 m H
A Vi =
>
NW 132456050 | 5 7515 | 48 | 75 | 2,5 6 4 356-360 M @[ 8
A S
o
NVV 132456 060 | 6 9 20 | 58 | 75 3 6 4 356-360 ®1 e
A ¥ = §)| i
NVV 1324 56 061 6 9 20 | 58 | 100 | 3 6 4 356-360 ™ =
B A M §) £
IS NVV 132456 080 | 8 12 26 | 7,8 | 90 4 8 4 361-365 ™ S
ds A L4]m) Tl .§
NWV 1324 56 100 | 10 15 31 | 9,8 | 100 5 10 4 366-370 ™ =
@ A M )
‘ - NVWV 1324 56 120 | 12 18 37 | 11,8 110 6 12 4 371A374 M@[ )
<> (=]
d NWV 132456 160 | 16 24 43 1158 | 110 8 16 4 375278 M@[ §
[
)
NVV 1324 56 200 | 20 | 30 53 (19,8 150 | 10 | 20 4 379;—\381 @I &
8w
c
2 ©
52
3 D
= =
2
S
[¥]
-]
8
@
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

4 7, para Aceros | mango reforzado | cuello cdnico

1164

De 4 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVTi

* ejecucion larga

* 13:1,5° conico hacia el mango

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

N

mango reforzado | cuello cénico

NW 116456030 | 3 45| 25 - 75 | 1,5 6 4 356A360 L4l Tl
NVV 1164 56 031 3 45 | 50 - 100 | 1,5 6 4 356-360 ] ®
d NW 1164 56 040 | 4 6 25 - 75 2 6 4 35:360 o o
<> A P |
NW 116456041 | 4 6 50 - 100 | 2 6 4 356A360 L4l Tl
NW 1164 56 050 | 5 75 | 25 - 75 | 2,5 6 4 356A360 Iﬁ Tl
) NW 1164 56 051 | 5 75 | 50 - 90 | 2,5 8 4 361:65 14l Tl
NVWV 1164 56 060 | 6 9 | 35| - 75 | 3 8 4 361A365 ™ B
1 So—m NW 1164 56 061 | 6 9 50 - 100 [ 3 10 4 366:70 14l Tl
> ; NW 116456080 | 8 | 12 | 50 | - [100| 4 | 10 | 4 366:70 Vi §|
Ld_?i\r NWV 1164 56 081 8 12 | 90 - 150 | 4 12 4 371274 Iﬁ @[
NW 116456 100 | 10 | 15 | 50 - 10| 5 12 4 371;—\374 L4l Tl ma
NW 1164 56 101 | 10 15 50 - 150 5 12 4 371A374 Iﬁ@[

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

PAK
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8
&
FRESAS CON PUNTA ESFERICA
4 Z, Universal | extra largo z
1134 %:
De 4 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al medio, hélice de 30°, =
recubrimiento PVTi
* ejecucion extra larga
* apto para la construccion
§
E
Classification de mate-
riales
£
g
=

Fresas integrales de
metal duro

extra largo

NW 113456 030 | 3 30 - - 60 | 15| 3 4 350-351 ™ Tl
A A4 ”
NW 113456 031 | 3 30 - - [100]15] 3 4 350-351 m o
A L) 3
(=2
NW 1134 46 040 | 4 30 - - 60 2 4 4 352;—\355 Bl 5
>
NW 113456 040 | 4 30 - - 60 2 4 4 352-355 Iﬁ m g
A v §
NW 113456 041 | 4 30 - - 75 2 4 4 352-355 ki
A A4 ©
R
d, NVWV 1134 46 050 5 35 - - 70 | 2,5 5 4 3§5 @1 E
<> - 2
NW 1134 56 050 | 5 35 - - 70 | 25 | 5 4 385 ™ %l S
A \ b
NW 113456 051 | 5 40 - - [100] 25| 5 4 385 4 Tl i
A Vv
NW 1134 46 060 | 6 40 - - [ 100 3 6 4 356A360 Bl
NW 113456 060 | 6 40 - - 100 3 6 4 356-360 4 Tl 'g
- A 3
- (v}
NW 113456 061 | 6 50 - - | 150 | 3 6 4 356-360 m 3
A Ll <
NW 113456 080 | 8 40 - - | 100 4 8 4 361-365 ™ Tl
A Vv
o NW 113456 081 | 8 50 - - [ 150 | 4 8 4 361-365 = »
A Lalj £3
k_) - ) i i 2 .c
d NW 113446 100 | 10 | 50 100 5 10 4 366A370 ] g §_
-
v v
NW 1134 56 100 | 10 | 45 - - | 100 | 5 10 4 366-370 ™ Tl x
A A\
NV 113456 101 | 10 60 - - 150 5 10 4 366-370 Iﬁ @1 9
A S
)
NW 113456 120 | 12 | 45 - - | 100 | 6 12 4 371-374 m [
A k) b
NW 113446 121 | 12 75 - - 150 6 12 4 371A374 @1 g
T
NW 113456 121 | 12 | 75 - - | 150 | 6 12 4 371-374 MT] &
A Vv
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—q
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

4 7, Universal | extra largo

1134

De 4 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al medio, hélice de 30°,
recubrimiento PVTi

* ejecucion extra larga

e apto para la construccién

4212
Classification de mate- . & .
riales 3 NG
N
"'\z Q S
(g}o QO
MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

extra largo

NW 113446160 | 16 | 50 | - | - |100| 8 | 16 | 4 375;-\378 o
PN NW 113456 160 | 16 | 45 00| 8 | 16 375-378 e
. A
NW 113456 161 | 16 | 75 150 | 8 | 16 375-378 ]
A
NW 113446 200 | 20 | 50 100 | 10 | 20 379/-\381 ol
NW 113456 200 | 20 | 40 100 | 10 | 20 379-381 VA
A
= NW 113456 201 | 20 | 75 150 | 10 | 20 379-381 V]
A Vv
ds

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

220




pokolm S voha

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para materiales NF | sin cuello | cortas

Servicios

1412

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVAS

* ejecucion corta 4
* sin voladizo

¢ con voladizo bajo demanda

Know-How

Platos

Classification de mate-

riales 508 NG
5. (O

KAC PVAS

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NV 141247010 | 1 1,5 - - 50 | 0,5 4 2 352/:\355 M@
NW 141247015 | 1,5 | 2,5 - - 50 |0,75| 4 2 352A355 M@ _;'%
(=2
NVV 1412 47 021 2 3 - - 50 1 4 2 352-355 H
; A Y= @ X
>
> NW 141247020 2 | 3 | - | - |57 | 1 | 6 | 2 356-360 V@ 8
o
NVV 141247030 | 3 4,5 - - 57 | 1,5 6 2 356-360 —
A @ i
v
NV 141247040 | 4 6 - - 57 2 6 2 356:60 M @ g
NVV 1412 47 050 | 5 7.5 = = 57 | 2,5 6 2 356A360 ﬁ @ __g
= NV 141247060 | 6 9 - - 57 3 6 2 356-360 iZ
A 14(G)
NW 141247080 | 8 12 - - 63 4 8 2 361A365 M @ )
NV 141247 100 | 10 15 - - 72 5 10 2 366-370 2
- A M® 2
)
V_ NVV 1412 47 120 | 12 18 - - 83 6 12 2 371-374 ]
: A M@ <
;
NV 1412 47 140 | 14 28 - - 83 7 14 2 A @
NV 141247 160 | 16 | 24 - - 92 8 16 2 375/:\378 M@ é 3
v @©
NW 1412 47 200 | 20 30 - - 104 | 10 20 2 379-381 'S
A 58
% (]
3
S
(%]
-]
g
@
£
T
g
Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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Classification de mate-

riales

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para materiales NF | sin cuello | largas

1422

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVAS

* ejecucion larga

* sin voladizo

* con voladizo bajo demanda

1/2p
> o
AR
5. (O ,@\QQ X
‘0‘7 QO g
&
KAC PVAS

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

d;
<

4

NW 1422 47020 | 2 4 75 1 4 352:55
NW 142247030 | 3 15 60 [ 15| 4 352:55
NW 1422 47031 | 3 15 75 [ 15| 4 352;—\355
NW 142247040 | 4 20 60 2 4 352:55
NW 1422 47041 | 4 20 75 2 4 352A355
NW 1422 47050 | 5 20 75 (25 5 3§5
NW 1422 47 0501 | 5 20 75 [ 25| 6 356A360
NW 1422 47051 | 5 20 100 25| 5 325
NW 1422 47 0511 | 5 20 100 [ 25| 6 356A360
NW 142247060 | 6 20 100 | 3 6 356:60
NW 1422 47061 | 6 20 150 | 3 6 356A360
NW 142247080 | 8 25 100 | 4 8 361A365
NW 1422 47081 | 8 25 150 | 4 8 361:65
NW 142247100 | 10 | 25 100 | 5 10 366A370
NW 1422 47101 | 10 | 25 150 | 5 10 366;—\370
NW 142247120 | 12 | 30 100 | 6 12 371A374
NW 1422 47121 | 12 | 30 150 | 6 12 371A374
NW 142247160 | 16 | 30 100 | 8 16 375A378
NW 1422 47161 | 16 | 30 150 | 8 16 375:78

M ¥ @
Y1) @k
Y19 @i
Y 8| @ =9
M8l @ e
@ § @&
5= §| @
&1 §] @) =g
Y= B @
10| @k
¥ 9| @
19| @&
M0 @&
19| @ &
MYl @
M9 @&
MYl ®E
M8 @
MYl ®

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

222
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8
2
>
&
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
S
. =]
sin cuello | larga S
NVWV 1422 47 201 | 20 | 35 - - [ 150 10 | 20 | 2 379-381 m
A Y% ®
d;
—_— —
8
k=
[-®
g
'S
o
°
@'L n-
ds
8
]
=}
©
[=2)
s
©
>
8
c
o
o
S
£
2
o
=}
o
-8
=
8
S
g
<
gy
c 9
2.
¢
3 3
==
]
8
[¥]
©
8
k]
£
\©
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S

—



I N U EV O

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para materiales NF | con cuello | cortas y largas

1432

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVAS

* ejecucion corta y larga

* con voladizo

112p

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | corta y largas

NW 1432 47 0101 | 1 15| 6 |095| 50 | 05| 4 2 352:55 M@
NWV 1432 470102 | 1 1,51 10 |095| 50 [ 05| 4 2 352-355 M@
A
NWV 1432 47 0103 | 1 1,51 151095 50 [ 05| 4 2 352-355 ™ ®
A
NV 1432470104 | 1 | 1,5] 20 [095| 75 [ 05 | 4 | 2 352-355 —
A (V) =3 (7] @) [0
NWV 1432 47 0105 | 1 1,51 25095 75 [ 05| 4 2 352-355 M@
A
d, NV 1432 470106 | 1 1,5] 30 [095] 75 | 0,5 4 2 352A355 M@
NW 1432470152 | 1,5 | 25| 10 | 1,4 | 50 [0,75| 4 2 352-355 M@
A
NW 1432470153 | 15| 25| 15 | 1,4 | 50 [0,75| 4 2 352:55 M@
NWV 1432470154 | 1,5 | 25| 20 | 1,4 | 75 [0,75| 4 2 352-355 .
A (V) =3 () @) [
NV 1432470155 | 1,5 25| 25 | 14 | 75 [0,75| 4 2 352-355 M@
- A
) NW 1432470156 | 1,5 | 25| 30 [ 1,4 | 75 |0,75| 4 2 352A355 Iﬁ@
NWV 1432 47 0212 | 2 3 10 [ 1,9 | 50 1 4 2 352-355 M@
~ A
| NW 1432 47 0213 | 2 3 15 1 1,9 | 50 1 4 2 352:55 Iﬁ@
< d1> NWV 1432 47 0214 | 2 3 20 | 19| 75 1 4 2 352A355 M@
NW 1432 47 02141 | 2 3 25 | 19| 75 1 4 2 352-355 M@
A
NW 1432470215 2 | 3 [ 30 [ 19| 75| 1 | 4 | 2 352-355 —
A (V) =3 (7] @) 9
NW 1432 47 02151 | 2 3 35 1 19| 75 1 4 2 352-355 M@
A
NWV 1432 47 0253 | 2,5 4 15 124 | 50 [125] 4 2 352:55 M@
NW 1432470254 | 25 | 4 | 20 | 24 | 75 [1,25| 4 2 352-355 M@
A
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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8
g
>
3
4212
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
2
o
ello | cortay largas S
NW 14324702551 | 25 | 4 | 35 [ 24 [ 75 [125] 4 | 2 352-355 —
A ¥ @
NWV 1432470302 | 3 45110 | 29| 57 [ 15 6 2 356A360 M @
NW 1432470304 | 3 45| 20 [ 29|57 [15] 6 | 2 356-360 — 2
A ¥ ® £
-9
NWV 1432 470305 | 3 45130 29| 75|15 6 2 356:60 M @
NWV 1432 47 0306 | 3 45| 40 | 29| 75 | 15 6 2 356A360 ﬁ @
NW 1432470402 | 4 | 6 [ 10 [ 38|57 | 2 | 6 | 2 356-360 —
A 4] ©) o
NVV 1432 470404 | 4 6 20 | 38 | 57 2 6 2 356:60 M @ g.
NW 1432470405 4 | 6 [ 30 [38| 75| 2 | 6 | 2 356-360 —
A 14 ©)
NWV 1432 47 0406 | 4 6 40 | 38 | 75 2 6 2 356/:\360 M @
d, NWV 1432 47 0604 | 6 6 20 | 58 | 57 3 6 2 356:60 M @
A NWV 1432 47 0605 | 6 6 30 | 58 | 75 3 6 2 356A360 M @
NVWV 1432 47 0606 | 6 6 40 | 58 | 75 3 6 2 356A360 M @ i
NWV 1432 47 0607 | 6 6 50 | 58 100 | 3 6 2 356-360 2
A 4] @ <
(=2
NVWV 1432 47 0608 | 6 6 70 | 58 [ 100 | 3 6 2 356-360 S
. A ¥ © ‘—;;
NWV 1432 47 08051 | 8 12 | 35 | 7,8 | 90 4 8 2 361A365 M @ g
N o
) NWV 1432 47 0807 | 8 12 | 50 | 78 | 100 | 4 8 2 361:65 M @ )
NWV 1432 47 0808 | 8 12 70 | 78 [ 100 | 4 8 2 361-365 ﬁ @ E
| A @
d NWV 1432471006 | 10 | 15 | 40 | 98 | 72 5 10 2 366A370 Iﬁ@ :§
.8
NWV 1432 47 1007 | 10 15 50 | 9,8 [ 100 5 10 2 366};370 M@ =
NWV 1432471008 | 10 | 15 [ 70 [ 98 [ 100 | 5 | 10 | 2 366-370 —
A L4 G} i
(=]
NWV 1432471009 | 10 | 15 | 100 [ 9,8 | 150 | 5 10 2 366/:\370 M@ 'g
o
NW 1432471206 | 12 | 18 | 40 |11,8| 83 | 6 | 12 | 2 371-374 — 2
A ¥ ®
NWV 1432 47 1207 | 12 18 | 50 | 11,8 110 | 6 12 2 371A374 M@
NVV 1432 47 1208 | 12 18 | 70 (11,8 110 | 6 12 2 371-374 M@ ]
A £3
v ©
NWV 1432 47 1209 | 12 18 | 100 | 11,8 150 | 6 12 2 371-374 E'S
A ¥ @ 58
v O
NVWV 1432 47 1609 | 16 24 | 100 [ 15,8 | 150 | 8 16 2 375:78 M@ x
NV 1432472009 | 20 | 30 | 100 [19,8 [ 150 | 10 | 20 | 2 379-381 — p
A ¥ @ ¢
o
[}
-]
g
@
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para materiales NF | PKD | esféricas| con cuello

1600

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro
e para materiales NF

* Profundidad a mecanizar

* Nota: una vez ajustado s6lo mecanizar con eje-C!

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

PKD | esféricas | con cuello

d NW 160020040 | 4 | - [ 15 [ 38|50 | 2 | 6 | 2 355/'\360 O]
2
NW 1600 20 050 | 5 - 20 | 48 | 75 25| 6 2 356-360
> B o @)
NV 160020060 | 6 | - [ 30 [58 75| 3 | 6 | 2 355;60 ®
NW 160020080 | 8 - 35 |78 (100 4 8 2 361I-3365 ®
NW 1600 20 100 | 10 - 35 198 (100 5 10 | 2 366;3370 0 [ @ =
77_* NW 1600 20 120 | 12 - 50 - 100 | 6 10 2 366[-;370 @
d3 )
<SNr
d.
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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8
E
&
2 Z, para cobre y aleaciones alta.resist.al calor z
o
=
1462 g
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corteal centro, hélice de 30°, >
recubrimiento PVCN
* ejecucion corta
* se recomienda para aleaciones de titanio
¢ con voladizo bajo demanda 2
5
[-®
Classification de mate- &
riales 4 8 o
5. (O ",@6‘ X
(g}o QO E
E
KAC PVCN g
[-®

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 1462 43 004 | 0,4 | 0,6 = = 50 [ 02 | 4 2 352-355 ™
A M ®
NW 146243010 | 1 1.5 - - 50 | 0,5 4 2 352-355 m o
A @) 3
[=2)
NW 146243015 | 1,5 | 2,5 = = 57 [0,75| 6 2 356-360 m =
o L) 2
d2 >
<2 ) NW 146243020 | 2 | 3 | - | - [ 57| 1 | 6 | 2 356A360 V1B @ i §
NW 1462 43 025 | 2,5 | 4 = = 57 [1,25| 6 2 356-360 m
A Y% ® j
NW 146243030 | 3 | 4,5 - - 57 | 1,5 6 2 356-360 m -2
A Y% ® £
NW 1462 43 040 | 4 6 = = 57 2 6 2 356-360 m S
A Y% ® §
- NW 1462 43 050 | 5 7,5 - - 57 | 2,5 6 2 356-360 = =
A Y ®
C NWV 1462 43 060 | 6 9 = = 57 3 6 2 356-360 m
A Y% ® 3
N NW 1462 43 080 | 8 12 - - 63 4 8 2 361-365 ™ 2
i A 14 @) é
o
| NW 146243090 | 9 [13,5| - = 72 | 45 | 10 2 366;—\370 %] @ Ea &
di
NWV 1462 43 100 | 10 | 15 - - 72 5 10 2 366-370 I
A Y% ®
NW 1462 43120 | 12 | 18 = - 83 6 12 2 371-374 m n
A Y% ® % %
NW 146243160 | 16 | 24 - - 92 8 16 2 375-378 ﬁ m ES
L [
E-
]
S
[}
©
g
K]
£
\©
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g




pokolm S voha

FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para cobre y materiales INOX |sin cuello | largas

1472

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
recubrimiento PVCN

* ejecucion larga

* apto para titanio

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate- . &
riales ¢ N &
N
"'\z Q S
(g}o QO
KAC PVCN

Fresas integrales de
metal duro

N

sin cuello | larga

NW 147243051 | 5 | 20 - - (100 25| 5 2 3/5_3\5 HED)
d,
<> S NVV 1472 43 061 6 20 - - 150 | 3 6 2 356A360 ol @
d,
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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8
E
A
2 Z, para grafito | acabado | c.+ s.cuello | cortas y largas z
=
1452 g
De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30° >
* hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
* ejecucion corta y larga
* siny con voladizo 2
* solo apta para aplicaciones en Grafito 5
-9
1/3)
Classification de mate- &
riales 4 8 o
5. (O & X
(g}o‘a 3 O .
=
e
KAC PVDiaN g
-9

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

SV 14524800403 | 0,4 | 0,6 | 2,5 (037 | 50 | 02 | 4 | 2 352;\355 V) [ @ .
SW 1452 483 00404 | 0,4 | 0,6 5 10,37| 50 | 0,2 4 2 352-355 S
A V) o] @ <
[=2)
NWV 1452 48 0050 | 0,5 | 0,8 - - 50 | 0,25 4 2 352-355 S
A M@ ‘—,:;
SW 1452 48 00503 | 0,5 | 0,8 | 3,5 (045| 50 |0,25| 4 2 352-355 — 8
A V)0 @ g
NWV 1452 48 00510 | 0,5 | 0,8 5 [045| 50 | 0,25 4 2 352/:\355 \4 ® )
2
d, SW 1452 48 00504 | 0,5 | 0,8 7 1045| 50 |0,25| 4 2 352-355 Iﬁ @ E
<> A o
A NVV 1452 48 0052 | 0,5 | 0,8 | 10 [0,45| 50 | 0,25 | 4 2 352-355 S
A ¥ [ @ 3
SW 1452 48 00603 | 0,6 | 0,9 | 3,5 [0,55| 50 | 0,3 4 2 352:55 4 ® i
SW 1452 48 00604 | 0,6 | 0,9 7 [055| 50 | 0,3 4 2 352-355 —
A ¥ @ i
o
. SW 1452 48 00803 | 0,8 | 1,2 5 1075| 50 | 04 | 4 2 352:55 4 @ 'é
o
— SW 1452 4800804 | 0,8 | 1,2 | 10 [0,75| 50 | 0,4 | 4 2 352-355 <
™ A Y @ <
<>
NW 1452 48010 | 1 1,5 - - 50 | 0,5 4 2 352-355 —
o A Y ®
) - NW 1452 48 01000 | 1 1.5 5 1095| 50 [ 05| 4 2 352:55 4 ® g é
I<—>d1 | NWV 1452 48 0101 1 1,5] 10 [095| 50 | 0,5 4 2 352255 Iﬁ@ 'g g,_
-
v O
NWV 1452 48 0102 | 1 1.5 15 [095| 50 | 05| 4 2 352;—\355 M@ x
NVV 1452480103 | 1 | 1,5| 20 [095| 50 | 05 | 4 | 2 352-355 P
A V) [ @ 2
o
NWV 1452 48 011 1 1.5 - - 57 | 0,5 6 2 356/:\360 ® 3
(=]
NWV 1452 48 01510 | 1,5 | 2,3 - - 50 |0,75| 4 2 352-355 2
A M ® £
NWV 1452480152 | 1,5 | 23| 10 [ 1,4 | 50 |0,75| 4 2 352-355 — E
A ¥ [0 @
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

m
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

2 Z, para grafito | acabado | c.+ s.cuello | cortas y largas

1452

De 2 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
* hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG

* ejecucion corta y larga

* sin y con voladizo

« solo apta para aplicaciones en Grafito

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

NVWV 1452 480153 | 1,5 | 23 | 25 | 1,4 | 75 [0,75| 4 2 352A355 M@
NWV 1452 48 0200 | 2 3 - - 50 1 4 2 352-355
A @
NWV 1452 48 0201 | 2 3 5 (19 50 1 4 2 352;-\355 M@
NWV 1452 48 0202 | 2 3 10 | 1,9 | 50 1 4 2 352-355 .
A V)0 @
NWV 1452 48 0203 | 2 3 15 [ 1,9 | 50 1 4 2 352/:\355 M@
d, NWV 1452 48 0204 | 2 3 20 | 19 75 1 4 2 352A355 Iﬁ @
<>
A NWV 1452 48 0205 | 2 3 25 | 19| 75 1 4 2 352-355 =
— A ¥ [ @
NVV 1452 48 021 2 3 - - 57 1 6 2 356A360 @
NWV 1452480301 | 3 (45| 5 |29 | 50 (15| 4 2 352-355 .
A ¥ @
. NVV 1452480302 | 3 |45 10 | 29 | 50 [ 15| 4 2 352:55 M@
- NVV 1452480303 | 3 | 45| 15|29 | 50 [ 15| 4 2 352-355
@ A ¥ @
NW 1452480304 | 3 |45 20 |29 | 75 [ 15| 4 2 352-355 —
. A ¥ [ @
| o NVV 1452480305 | 3 |45 25 |29 | 75 [ 15| 4 2 352A355 @@
‘ -
I<—>d1 NVV 1452480306 | 3 | 45| 30 | 29 [ 100 | 15| 4 2 352A355 Iﬁ@
NVV 1452 48 0402 | 4 6 10 | 38| 50 | 2 4 2 352;—\355 M@
NVV 1452480403 | 4 | 6 | 15 |38 |50 | 2 | 4 | 2 352-355
A V) [ @
NVWV 1452 48 0404 | 4 6 [ 20 | 38 | 75 | 2 4 2 352/:\355 4 ®
NVV 1452 48 0405 | 4 6 25 | 38| 75 2 4 2 352-355 —
A ¥ [ @
NVV 1452 48 0406 | 4 6 | 45| 3,8 100 2 4 2 352A355 M@
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Fresas integrales de
metal duro

NWV 1452480502 | 5 | 75| 10 | 48 | 57 [ 25| 5 2 3§5 4 @
NVWV 1452480503 | 5 | 75| 25 |48 | 75 [ 25| 5 2 3'25 ™ ®
NVV 1452480504 | 5 | 75| 45 | 48 | 100 [ 25 | 5 2 3§5 4 @

NWV 1452 48 0600 | 6 9 - - 57 | 3 6 2 356A360 ®
NVV 1452 48 0601 | 6 9 [ 10 | 58 [ 57 | 3 6 2 356A360 ™ @
NWV 1452 48 0603 | 6 9 15 | 58| 57 | 3 6 2 356:60 4 @
NVV 1452 48 0604 | 6 9 [ 20 |58 (75| 3 6 2 356-360 7]
d: NWV 1452 48 0605 | 6 9 | 25|58 (75| 3 6 2 356:60 M-@-
< N ' A Yim @
NWV 1452 48 0606 | 6 9 [ 30 |58(|75 | 3 6 2 356/:\360 4 ®
NWV 1452 48 0607 | 6 9 | 45| 58100 3 6 2 356A360 4 @
NWV 1452 48 0608 | 6 9 [ 60 | 58 150 | 3 6 2 356A360 4 @

L 77_’ NWV 1452 48 0800 | 8 12 - - 63 4 8 2 361A365 M @
g) NVWV 1452480801 | 8 | 12 | 20 | 7,8 | 63 | 4 8 2 361A365 4 @
;I—"’ NV 1452480802 | 8 | 12 | 25 | 78 | 63 | 4 8 2 361A365 4 @
l<d—1>i NW 145248081 | 8 | 12 | 45 | 7,8 | 100 | 4 8 2 361A365 4 @
NW 145248082 | 8 | 12 | 60 | 7,8 | 150 | 4 8 2 361:65 ™ @

NWV 1452 48 100 | 10 15 = = 72 5 10 2 366A370 @
NWV 1452481009 | 10 | 15 | 25 | 9.8 | 72 5 10 | 2 366A370 M@
NV 1452 48 1010 | 10 15 | 45 | 98 [ 100 | 5 10 2 366:70 M@
NWV 1452481209 | 12 | 18 | 25 |11,8| 8 | 6 | 12 | 2 371A374 M@
NW 1452481210 | 12 | 18 | 45 |11,8| 110 6 | 12 | 2 371/:\374 M@

NVV 1452 48 1220 | 12 18 | 60 |11,8[150| 6 12 2 371A374 Iﬁ@
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

—
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FRESAS CON PUNTA ESFERICA

3 Z, para grafito| pre-acab. y desb.|c.+s. cuello| cort+larg

1453

De 3 dientes, mango cilindrico, punta esférica, corte al centro, hélice de 30°
* hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG

* ejecucion corta y larga

* con y sin voladizo

« solo apta para aplicaciones en Grafito

Classification de mate- . &
riales : N >
&
s‘\?’ N S
6}0 QO
KAC PVDiaN

Fresas integrales de
metal duro

sin'y con cuello | cortay larga

NWV 1453 48 025 | 2,5 | 10 - - 50 | 1,25 4 3 352A355 @
NVV 145348050 | 5 35 - - 75 | 2,5 5 3 3§5 @
NWV 1453 48 1000 | 10 | 15 - - 72 5 10 3 366A370 @
NVWV 145348 103 | 10 | 25 - - 80 5 10 3 366A370 ®
. NWV 1453481009 | 10 | 15 | 25 [ 98 | 72 5 10 3 366A370 \ﬁ ®
|<:>\ . NV 1453481010 10 | 15 | 45 | 98 | 100 | 5 10 3 366:70 Iﬁ@
B NV 1453 48 1020 | 10 | 15 | 60 | 9,8 | 150 [ 5 10 3 366A370 Iﬁ ®
NWV 1453 481200 | 12 | 18 - - 83 6 12 3 371A374 & @
- m\ NVWV 1453 48 124 | 12 25 = ° 90 6 12 3 371A374 @
ﬁ-_ NWV 145348120 | 12 | 60 - - 150 [ 6 12 3 371A374 ®
) NW 1453481209 | 12 | 18 | 25 (11,8 | 83 6 12 3 371;—\374 M@
N NWV 1453 48 1210 | 12 18 | 45 | 11,81 100 | 6 12 3 371A374 Iﬁ@
LT)‘! Y VY NW 1453481220 | 12 | 18 | 60 (11,8 150 | 6 12 3 371A374 M@
NVWV 145348160 | 16 | 45 - - 100 | 8 16 3 375A378 @
NW 1453 48 1610 | 16 | 24 | 45 [158| 100 | 8 16 3 375:78 m@
NWV 145348162 | 16 | 24 | 60 [158]| 150 | 8 16 3 375:78 4 ®
NWV 1453 482000 | 20 | 30 | 45 [19,8| 100 | 10 | 20 3 379:81 \ﬁ ®
NWV 1453 482010 20 | 30 | 60 [19,8| 150 | 10 | 20 3 379:81 4 @
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
&
2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa z
=
0192 §
De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice, >
recubrimiento PVTiH
* nuevo metal duro ultra fino
* recubrimiento modificado, geometria optimizada
¢ con voladizos hasta 20 x d 2
« altamente preciso, R =+/- 0,005, d1=/-0,015 5
a.
1/4)
Classification de mate- & .
riales
UMGC PVTiH c_gu-
-9

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | muy precisa

NW 0192 8500411 | 04 | 0,4 | 1,5 (0,385 50 | 0,1 | 4 2 352:55 4 -

NW 0192 8500412 | 04 | 0,4 | 3 (0,385 50 | 0,1 | 4 2 352A355 ™ _;'%

NW 0192 8500413 | 04 | 04 | 5 (0,385 50 | 0,1 | 4 2 352;—\355 ™ é:

NW 01928500511 | 0,5 | 0,5 | 1,5 [048| 50 | 01| 4 | 2 352/;355 V) ] g g

NW 0192 8500512 | 05| 05| 3 [048| 50 | 0,1 | 4 2 352/:\355 V) ] 5 i

o NW 01928500513 | 05 | 05 | 5 [048( 50 [ 01 | 4 | 2 352/;355 ) ] g

NWV 0192 8500514 | 0,5 | 05| 10 (048] 50 | 0,1 | 4 2 352A355 VA [ =g :g

NW 0192 8500612 | 0,6 | 06 | 3 [058| 50 | 0,1 | 4 2 352A355 V) ) 9 =

NWV 0192 8500613 | 0,6 | 0,6 | 5 [058| 50 | 0,1 | 4 2 352A355 Vi ) 9 i

'\'?r/"i'““ = NW 0192 8500614 | 0,6 | 0,6 | 10 [058| 50 | 0,1 | 4 2 352:55 ™ 'g

\@ NV 0192 8500811 | 08 | 0,8 | 3 |0,78| 50 [ 0,1 | 4 2 352:55 4 E

N - NW 0192 8500812 | 08 | 0,8 | 5 [0,78| 50 | 0,1 | 4 2 352:55 4

_:r' NW 0192 8500813 | 0,8 | 0,8 | 10 [0,78| 50 | 0,1 | 4 2 352A355 4 g %
d [N NW 0192 8500814 | 0,8 | 0,8 | 15 [0,78| 50 | 0,1 | 4 2 352A355 V) i) 54 § g_
NW 0192 8501021 | 1 1 5 (098] 50 | 02 | 4 2 352;—\355 4 2

NW 01928501022 | 1 1 10 [0,98| 50 | 0,2 | 4 2 352:55 V) [ 59 e

o

NW 0192 8501023 | 1 1 15 (0,98 | 50 | 02 | 4 2 352/:\355 V) (] 5 .:,g

NW 01928501024 | 1 | 1 | 20 {098| 75 [ 02 | 4 | 2 352/;355 V) ] g g

NW 0192 8501025 | 1 1 25 1098 75 [ 02 | 4 2 352A355 V[ =9 s

Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °

Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

—



pokolm S voha

FRESAS CON RADIO FGT

2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa

0192

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal duro ultra fino

* recubrimiento modificado, geometria optimizada

* con voladizos hasta 20 x d

* altamente preciso, R = +/- 0,005, d1=/-0,015

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? umacC PVTiH

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | muy precisa

NW 0192 8501521 | 1,5 | 1,5 5 |145| 50 | 0,2 4 2 352:55 ¥ 7 =9
NW 01928501522 | 1,5 | 15| 10 [1,45]| 50 | 0,2 4 2 352:55 ¥ 7] g
NW 01928501523 | 1,5 | 1,5 | 15 [1,45| 50 | 0,2 4 2 352;—\355 ¥ 1 9
NW 01928501524 | 1,5 | 15| 20 [1,45]| 75 | 0,2 4 2 352A355 Iﬁ
NW 01928501525 | 1,5 | 1,5 | 25 [1,45| 75 | 0,2 4 2 352:;55 ¥ ] s
' NVV 0192 85 02021 2 2 5 [195] 50 | 0,2 4 2 352A355 ﬁ
NWV 0192 8502022 | 2 2 10 | 1,95| 50 | 0,2 4 2 352A355 ¥ ] =g
NV 0192 8502023 | 2 2 15 [ 1,95| 50 | 0,2 4 2 352A355 L4l
NVWV 0192 8502024 | 2 2 20 (1,95] 75 | 0,2 4 2 352A355 M
'\'?f/"i*“ = NVV 0192 8502025 | 2 2 25 [1,95] 75 | 0,2 4 2 352:55 ¥ 7] g
l"@ NW 0192 85 02026 | 2 2 30 (1,95] 75 | 0,2 4 2 352:55 ﬁ
N . NWV 0192 8502027 | 2 2 40 [1,95] 75 | 0,2 4 2 352:55 ¥ 7] g
_;"*—”' NW 01928502051 | 2 | 2 | 5 |1,95| 50 | 05| 4 | 2 352;-\355 ¥ ) =
d_’.-._.._*» NVWV 0192 8502052 | 2 2 10 [ 1,95| 50 | 0,5 4 2 352255 ¥ ] g
NVV 0192 8502053 | 2 2 15 [195| 50 | 05| 4 2 352;—\355 ¥ [ 59
NVV 0192 8502054 | 2 2 20 [1,95] 75 | 05 4 2 352:55 M
NVWV 0192 85 02055 | 2 2 25 (195 75 | 05| 4 2 352A355 ¥ 7 g
NVV 0192 8502056 | 2 2 30 [1,95] 75 | 05 4 2 352A355 ﬁ
NWV 0192 85 02057 | 2 2 40 [1,95]| 75 | 05 | 4 2 352A355 ¥ ] g
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
S
>
3
43/4)
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
2
a o
ello | muy precisa S
NVV 0192 85 03021 3 3 10 2,95 57 | 0,2 6 2 356-360 —
A 4]
NW 0192 8503022 | 3 3 15 12,95| 57 | 0,2 6 2 356A360 M
NVV 0192 8503023 | 3 3 20 | 295| 75 | 0,2 6 2 356-360 — v
A L4 £
-9
NV 0192 8503024 | 3 3 25 1295| 75 | 0,2 6 2 356:60 M
NVV 0192 8503025 | 3 3 30 |{295| 75 | 0,2 6 2 356A360 ﬁ
NV 0192 8503026 | 3 3 40 | 2,95 75 | 0,2 6 2 356-360 —
A L4 P
NVV 0192 85 03051 3 3 10 | 2,95 57 | 0,5 6 2 356:60 M _%
-9
NV 0192 8503052 | 3 3 15 12,95 57 | 0,5 6 2 356-360 —
A ¥
NVV 0192 8503053 | 3 3 20 | 295| 75 | 0,5 6 2 356/:\360 M
NVWV 0192 8503054 | 3 3 25 |295| 75 | 0,5 6 2 356-360 —
A ¥
NVV 0192 8503055 | 3 3 30 {295| 75 | 0,5 6 2 356-360 —
) A ¥
= NW 0192 8503056 | 3 3 40 | 295 75 | 0,5 6 2 356:60 M i
NVV 0192 85 04021 4 4 10 | 39 | 57 | 0,2 6 2 356-360 2
A 4] .
(=2
NW 0192 8504022 | 4 4 15 139 57 | 0,2 6 2 356:60 M ¢_;
>
NVV 0192 8504023 | 4 4 20 | 39| 75 | 0,2 6 2 356-360 — 8
ST A L4 g
l". NVV 0192 8504024 | 4 4 25 139|751 0,2 6 2 356-360
v ' ' A L4 i
NW 01928504025 | 4 | 4 [ 30 39|75 (02| 6 | 2 356360 - g
Y o [Yme
d 4 =
2 NVV 0192 8504026 | 4 4 40 | 39| 75| 0,2 6 2 356-360 — S
f A ¥ 3
® 1 NV 0192 85 04051 4 4 10 | 39| 57 | 0,5 6 2 356-360 =
g [ISF, A 4]
NW 01928504052 | 4 | 4 | 15|39 |57 [05| 6 | 2 356-360
A ¥ i
(=]
NVV 0192 8504053 | 4 4 20 | 39| 75 | 0,5 6 2 356/:\360 M g
)
NW 01928504054 | 4 | 4 | 25 | 39|75 (05| 6 | 2 356360 2
A ¥
NVV 0192 8504055 | 4 4 30 {39 75|05 6 2 356A360 M
NW 0192 8504056 | 4 4 40 | 39 75 | 05 6 2 356-360 Iﬁ ]
A €8
v ©
NVV 0192 85 05021 5 5 10 | 49 | 57 | 0,2 6 2 356-360 Iﬁ 'g g
A £ &
v O
NW 0192 8505023 | 5 5 20 | 49| 75 | 0,2 6 2 356A360 M x
NVWV 0192 8505025 | 5 5 30 | 49| 75 | 0,2 6 2 356-360 M 9
A S
)
NWV 0192 8505026 | 5 5 40 | 49 | 75 | 0,2 6 2 356:60 M -:'Z
NVV 0192 85 05051 5 5 10 | 49 | 57 | 05 6 2 356-360 2
A 4| £
NW 01928505053 | 5 | 5 | 20 | 49| 75 [ 05| 6 | 2 356-360 &
A L4
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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FRESAS CON RADIO FGT

2 Z, para Aceros | con AT | muy precisa

0192

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice,
recubrimiento PVTiH

* nuevo metal duro ultra fino

* recubrimiento modificado, geometria optimizada

* con voladizos hasta 20 x d

* altamente preciso, R = +/- 0,005, d1=/-0,015

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? umacC PVTiH

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | muy precisa

NW 0192 85 05055 | 5 5 30 | 49 | 75 | 05 6 2 356A360 Iﬁ
<dz NVV 0192 8505056 | 5 5 40 | 49| 75 | 0,5 6 2 356A360 14l
NVWV 0192 85 06021 | 6 6 10 |585| 57 | 0,2 6 2 356;—\360 14
NVWV 0192 8506023 | 6 6 20 |585| 75 | 0,2 6 2 356:60 Iﬁ
\%_h ) NVV 0192 85 06025 | 6 6 30 (585( 75 | 0,2 6 2 356A360 14
\ NVV 0192 8506026 | 6 6 40 [585| 75 | 0,2 6 2 356A360 ﬁ
\\_/ NVWV 0192 85 06051 | 6 6 10 [585| 57 | 0,5 6 2 356A360 14|
ds :*; NVV 0192 8506053 | 6 6 20 (585] 75 | 05 6 2 356A360 14|
d_:._:_._ - 1 NVV 0192 85 06055 | 6 6 30 (585( 75 | 05 6 2 356A360 ‘ﬁ
NVV 0192 8506056 | 6 6 40 [585| 75 | 0,5 6 2 356:60 Y 7 s
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
&
2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga z
=
0722 E
De dos dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice, x
recubrimiento PVTiH
* nuevo metal duro ultra fino
* recubrimiento modificado
e geometria optimizada 2
« altamente preciso, R =+/- 0,005, d1=/-0,015 5
* ejecucion corta y larga sin voladizo 1/3) =
Classification de mate- . & .
riales o ® @Q\?’
AR (O xQ 3
&‘QQQ“\ Q}Q QY g
W w 3
3
? UMGC PVTiH g
-9

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | muy precisa

NW 072285004 | 04 | 0,4 = = 50 [ 0,1 4 2 352:55 14 .
NW 072285005 | 0,5 | 0,5 - - 50 | 0,1 4 2 352255 L4l %
NW 0722 85006 | 0,6 | 0,6 = = 50 [ 0,1 4 2 352;—\355 14 c_E:
NW 072285008 | 08 | 08 | - | - [ 50 | 01| 4 | 2 352/;355 Vs g
NW 0722 85010 | 1 1 - = 50 [ 02| 4 2 352/:\355 ¥ s m
a4 NW 0722 85 0101 1 1 - - 75 1 0,2 4 2 352A355 ﬁ E
NW 072285015 | 1,5 | 1,5 = = 50 [ 0,2 | 4 2 352A355 s :g
NW 0722850151 | 1,5 | 1,5 - - 75 | 0,2 4 2 352A355 M =
NW 0722 85 02002 | 2 2 = = 50 [ 02 | 4 2 352:55 ¥ i
x%l"'““ = NVW 07228502005 | 2 | 2 | - | - |50 |05| 4 | 2 352}-\355 v %
l"@ NW 0722 85 02102 | 2 2 = = 75 |1 02 | 4 2 352:55 i E
" ! NW 0722 85 02105 | 2 2 - - 75 1 05| 4 2 352:55 L4l
| j—”' NV 07228503002 | 3 | 3 | - | - |57 02| 6 | 2 356:60 v é P
d: [\, NV 07228503005 | 3 | 3 | - | - |57 |05] 6 | 2 356:360 Vi % g
=)
NW 0722 8503102 | 3 3 = = 75 | 0,2 6 2 356;—\360 14| 2
NW 0722 8503105 | 3 3 - - 75 1 05| 6 2 356A360 ¥ Esg &
o
NW 0722 85 04002 | 4 4 - = 57 | 0,2 6 2 356/:\360 4 _g
NV 07228504005 | 4 | 4 | - | - |57 |05]| 6 | 2 356A360 v g
NW 07228504102 | 4 | 4 | - | - | 75 (02| 6 | 2 356A360 Vv g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

—
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FRESAS CON RADIO FGT

2 Z, para Aceros | sin AT | muy precisa | cortay larga

0722

De dos dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice,

recubrimiento PVTiH

* nuevo metal duro ultra fino

* recubrimiento modificado

* geometria optimizada

* altamente preciso, R = +/- 0,005, d1=/-0,015

* ejecucion corta y larga sin voladizo 2/3)

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | muy precisa

NW 0722 85 04105 | 4 4 - = 75 | 05| 6 2 356-360 e

A
NW 0722 8505002 | 5 5 - - 57 1 02| 6 2 356-360 e
A ¥ =g
NW 0722 8505005 | 5 5 - - 57 | 05| 6 2 356;—\360 4
NW 0722 8505102 | 5 5 - - 75102 | 6 2 356-360 .
A ¥
NW 0722 8505105 | 5 5 - - 75 | 05| 6 2 356/:\360 Mg
ds NW 0722 85 06002 | 6 6 - - 57 | 0,2 6 2 356A360 ﬁ
NWV 0722 85 06005 | 6 6 - - 57 | 05| 6 2 356A360 ™
NW 0722 8506010 | 6 6 - - 57 1 6 2 356-360 W e

A
NW 0722 8506102 | 6 6 - - 75 102 | 6 2 356-360 4

A

'\V"‘"‘ = NW 0722 8506105 | 6 6 - - 75 1 05| 6 2 356-360
\, v
\
@ NW 0722 8506110 | 6 6 - - 75 1 6 2 356A360 i sg
. . NWV 0722 8508005 | 8 8 - - 63 | 05| 8 2 361A365 4
_;i_' NVWV 0722 8508010 | 8 8 - = 63 1 8 2 361A365 ™
di N NW 0722 8508105 | 8 8 - - 90 | 05| 8 2 361-365

A L4
NW 0722 8508110 | 8 8 - - 90 1 8 2 361-365 W e

A
NWV 0722 8510010 | 10 | 10 - - 72 1 10 | 2 366-370 4

A
NW 0722 8510015 | 10 | 10 - - 72 |15 (10 | 2 366/:\370 Mg
NW 07228510110 | 10 | 10 - - |100] 1 10 | 2 366A370 g
NW 0722 8510115 | 10 | 10 - - | 100 15|10 | 2 366A370 L4

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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2
g
>
&
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
2
- . =]
sin cuello | muy precisa S
NW 0722 8512010 | 12 | 12 - - 83 1 12 | 2 371-374
) A MiEsg
e NVV 0722 85 12020 | 12 12 - - 83 2 12 2 371A374 lﬁ
NW 0722 8512110 | 12 | 12 - - | 110 1 12 2 371-374 v
A MEg £
-9
NW 07228512120 | 12 | 12 - - | 110 2 12 2 371:74 Vg
N
\
. .
v :
o
]
ds s =

Herramientas . AR
Accesorios Fijacion térmica Conos y alargaderas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

—q

Indice
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FRESAS TORICAS

2 Z, para aceros | sin cuello | corta

0332

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro,hélice de 30°,
recubrimiento PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 0332 56 00501 | 0,5 | 0,8 = = 50 | 0,1 4 2 352:55 Iﬁ —
NVV 0332 56 01001 1 1,5 - - 50 | 0,1 4 2 352-355 V) e
A
NWV 0332 56 01002 | 1 1.5 - - 50 | 0,2 4 2 352;-\355 \4
NW 03325601502 | 1,5 | 2,3 - - 50 | 0,2 4 2 352:}55 Iﬁ
NWV 0332 56 015021 | 1,5 3 8 1.4 | 57 | 0,2 6 2 356:60
&I NVWV 0332 56 02002 | 2 3 - - 50 | 0,2 4 2 352A355 ﬁ
N NWV 0332 56 02003 | 2 3 - - 50 | 0,3 4 2 352A355 14
NW 033256020 | 2 3 - - 50 | 0,5 4 2 352A355 Y
NWV 0332 56 03002 | 3 4,5 - - 50 | 0,2 4 2 352:55 ‘ﬁ
- NVWV 0332 56 03003 | 3 4,5 - - 50 | 0,3 4 2 352:55 14|
NW 0332 56 030 | 3 4,5 = = 50 | 05| 4 2 352A355 Iﬁ
- NW 033256031 | 3 4,5 - - 50 1 4 2 352A355 Y s
k—)‘\—: NW 033256 0311 | 3 4,5 = = 57 1 6 2 356:60 Iﬁ
d; NVV 0332 56 04002 | 4 6 - - 50 | 0,2 4 2 352A355 14l
NW 033256040 | 4 6 - - 50 | 05| 4 2 352;—\355 14|
NW 033256041 | 4 6 - - 50 1 4 2 352:55 Iﬁ
NWV 0332 56 040021 | 4 6 - - 57 | 0,2 6 2 356A360 14
NVV 0332 56 0401 4 6 - - 57 | 0,5 6 2 356A360 ﬁ
NW 0332 56 0411 | 4 6 - - 57 1 6 2 356A360 14
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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Fresas integrales de
metal duro
NWV 0332 56 05002 | 5 1,5 - - 57 | 0,2 6 2 356A360 14
NW 033256050 | 5 7,5 - - 57 10,5 6 2 356A360 Vi
NW 033256051 | 5 7,5 - - 57 1 6 2 356A360 Iﬁ
NVWV 0332 56 06003 | 6 9 - - 57 10,3 6 2 356:60 14
NW 0332 56 060 | 6 9 = = 57 | 0,5 6 2 356A360 Iﬁ
NW 033256061 | 6 9 - - 57 1 6 2 356-360
d NW 033256062 | 6 9 = = 57 | 1,5 6 2 35:360 o
<> \ ' Ao [P
NW 033256080 | 8 12 - - 63 | 0,5 8 2 361265 14|
NW 033256081 | 8 12 - - 63 1 8 2 361A365 14
NW 033256082 | 8 12 - - 63 | 1,5 8 2 361A365 Iﬁ
- NW 033256083 | 8 12 - - 63 2 8 2 361A365 14|
NVV 0332 56 100 | 10 15 - - 72 | 05| 10 2 366A370 M
j( NW 033256101 | 10 | 15 - - 72 1 10 2 366A370 14
kd—)‘\r NW 033256102 | 10 | 15 - - 72 | 15| 10 2 366A370 14|
1
NW 033256103 | 10 | 15 - - 72 2 10 2 366A370 Iﬁ
NW 033256120 12 | 18 - - 83 | 05| 12 2 371:74 Vs
NVV 0332 56 1206 | 12 18 = = 83 | 06 | 12 2 371A374 ﬁ
NW 033256121 | 12 | 18 - - 83 1 12 2 371A374 Vs
NWV 0332 56 122 | 12 18 = = 83 [ 15| 12 2 371A374 M
NW 033256123 | 12 | 18 - - 83 2 12 2 371A374 Vs
Utilizacién éptima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

—

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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FRESAS TORICAS

2 Z, para Aceros | con AT | largo

0334

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion larga

* Profundidad a mecanizar

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | larga

NW 0362 56 020 | 2 3 0 [ 1,9 75 | 0,5 6 2 356A360 Iﬁ Tl
NW 036256030 | 3 45112 (29| 75105 6 2 356260 14| Tl
NW 0362 56 031 | 3 451 12 | 29 | 75 1 6 2 356;—\360 14 Tl
NW 036256040 | 4 6 12 | 38| 75 | 0,5 6 2 356:60 Iﬁ Tl
NW 0362 56 041 | 4 6 12 | 38 | 75 1 6 2 356A360 14 Tl
I_(E}I NW 036256050 | 5 75| 15 | 48| 75|05 6 2 356A360 ﬁ @[
| 3 NW 0362 56 051 | 5 751 15 | 48 | 75 1 6 2 356A360 14 Tl
NW 036256060 | 6 9 20 | 58 | 75 | 05 6 2 356:60 14| Tl
NW 0362 56 061 | 6 9 20 | 58 | 75 1 6 2 356A360 ‘ﬁ Tl
. NW 0362 56 0611 | 6 9 20 | 58 | 100 | 1 6 2 356A360 14| Tl
N NV 0362 56 062 | 6 9 20 | 58 | 75 | 1,5 6 2 356A360 Iﬁ Gl
(_3,. . NW 0362 56080 | 8 12 | 26 | 78 | 90 | 0,5 8 2 361A365 14| Tl
o NWV 0362 56 081 | 8 12 | 26 | 7,8 | 90 1 8 2 361:65 Iﬁ Tl
a. wr NW 036256082 | 8 12 | 26 | 78 | 90 | 1,5 8 2 361A365 14l Tl
NW 0362 56 083 | 8 12 | 26 | 7,8 | 90 2 8 2 361;—\365 14 Tl
NwW 036256100 | 10 | 15| 31 [ 98 | 100| 0,5 | 10 2 366:70 Iﬁ Tl
NW 036256 101 | 10 | 15 | 31 | 9,8 | 100 | 1 10 2 366A370 L4l Tl
NV 0362 56 102 | 10 15 31 [ 98 | 100| 15| 10 2 366A370 ﬁ @[
NW 036256103 | 10 | 15 | 31 | 98 | 100 | 2 10 2 366:70 4l Tl

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
S
>
3
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
2
2
>4
NW 036256120 | 12 | 18 | 37 [ 11,8 110 | 0,5 | 12 2 371-374 w
, A M §)
2
< > 3 NVV 0362 56 121 | 12 18 37 (11,8 110 1 12 2 371A374 M@I
NW 036256122 | 12 | 18 | 37 [ 11,8 110 | 1,5 | 12 2 371-374 W1 o 0
A ¥ = §) £
a.
NW 036256123 | 12 | 18 | 37 [ 11,8110 | 2 12 2 371-374 m
A M §)
8
L | — £
3 g
<> =S
I
ds
&
)
-]
©
[=2]
8
©
>
]
f =
o
o
S
£
2
[ =
=]
2
.u=-‘
8
S
]
g
8
t 9
2 ©
52
3 D
= =
2
S
[}
-]
8
@
£
T
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—
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FRESAS TORICAS

2 Z, para Aceros | mango reforzado | cuello cénico

0222

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion larga

* 13:1,5° conico hacia el mango

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

mango reforzado | cuello cénico

NW 0162 56 020 | 2 3 25 = 75 | 0,2 6 2 356:60 14 Tl

NW 0162 56 0206 | 2 3 39 - 75 | 0,2 6 2 356A360 Tl

NW 0162 56 022 | 2 3 25 - 75 | 0,5 6 2 356;—\360 14 Tl

NW 0162 56 0221 | 2 3 39 - 75 | 0,5 6 2 356A360 Iﬁ Tl

NW 0162 56 021 | 2 3 50 - 100 [ 0,5 6 2 356A360 14 Tl

d, NVWV 0162 56 03005 | 3 45| 25 - 75 | 0,5 6 2 356A360 ﬁ @[
e S

NW 016256030 | 3 45| 25 - 75 1 6 2 356A360 14 Tl

NW 0162 56 0301 | 3 45| 39 - 75 1 6 2 356A360 14| Tl

NW 016256031 | 3 4,5 | 50 - 100 | 1 6 2 356A360 ‘ﬁ ol

— - NVV 0162 56 04005 | 4 6 25 - 75 | 0,5 6 2 356A360 14| Tl

NW 0162 56 040 | 4 6 25 = 75 1 6 2 356A360 Iﬁ gl

N 1,5° NW 016256041 | 4 6 44 - 100 | 1 6 2 356A360 14| Tl

17 NW 0162 56 050 | 5 75| 25 = 75 1 6 2 356:60 Iﬁ Tl

@)‘\r NW 016256051 | 5 | 75| 50 | - |90 | 1 | 8 | 2 361:365 Vi |

NW 0162 56 060 | 6 9 35 - 75 1 8 2 361;—\365 14| Tl

NW 0162 56 061 | 6 9 50 - 100 | 1 10 2 366:}70 Iﬁ Tl

NW 0162 56 080 | 8 12 | 50 - 100 [ 2 10 2 366A370 14 Tl

NWV 0162 56 081 8 12 90 - 150 | 2 12 2 371A374 ﬁ @[

NW 016256100 | 10 | 15 | 50 - 110 | 2 12 2 371A374 ¥ ] | &a

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
2
<
&a
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
S
- =]
mango reforzado | cuello cénico S
NW 0162 56 101 | 10 [ 15 | 50 - 150 | 2 12 2 371A374 Lalm Bl e
d.
—_—
8
k=
[-®
wv
S
'S
: g
R 1,5 =
N
wv
©
]
=}
©
=
°
©
>
wv
o
c
o
(Y
S
£
2
o
=}
o
.S
=
8
3
Q
o
<
wv
£38
28
§g
3 3
==
]
8
[¥]
©
wv
2
k]
£
e
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S

—



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

1+2 Z, para aceros templadosl | CBN | esféricas | con cuello

0600

De 1y 2 dientes, mango cilindrico, con radio
* con voladizo

* para materiales templados mas de 60 HRC

Classification de mate- o
riales : NG
5. (O

T |

Fresas integrales de
metal duro

N

con cuello | CBN

NWV 0600 10015 | 1,5 - 6 1.4 | 50 | 0,2 6 1 356:’60
é—_ NW 0600 10020 | 2 - 8 1.9 50 |02 6 1 356:60
NWW 060010030 | 3 - 10 | 29 | 50 | 0,2 6 1 356A360
NV 060010040 | 4 - 15 | 3,8 | 50 | 0,2 6 2 356:60
NWV 0600 10050 | 5 - 20 | 48 | 75 | 0,2 6 2 356A360
- NV 0600 10060 | 6 - 20 | 58 | 75 | 0,2 6 2 356:60
NVV 0600 10 080 | 8 - |3 |78|100(02]| 8 2 361A365
NWV 0600 10 100 | 10 - 35 (98 (100|033 | 10 2 366A370
NVV 0600 10 120 | 12 - 50 - [100] 03| 10 | 2 366:70
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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pokolm S voha

FRESAS TORICAS

4 Z, para Aceros | sin cuello | corta

Servicios

0334

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

¢ con voladizo bajo demanda

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NVV 03345602002 | 2 | 3 | - - |50 |02| 4 | 4 352-355 e
A %]
NW 033456020 2 | 3 | - - |50 |05 4| 4 352-355 V) e 5
A B
(=2
NVV 033456 03002 | 3 | 45| - - | 50|02 4|4 352;-\355 v s
>
NVWV 033456 03003 | 3 | 45| - - | 50|03 4| 4 352-355 3
A 4] §
NW 033456030 | 3 | 45| - - |50 |05 4| 4 352;\355 v )
2
d, NW 033456031 | 3 | 45| - - 50| 1| 4| 4 352A355 W §
NVV 0334 56 03005 | 3 | 45 | - - | 57|05 6 |4 356-360 g
A ¥ 3
NV 033456 04002 | 4 | 6 | - - |50 (02| 4| 4 352A355 14| =
NW 033456040 | 4 | 6 | - - | 50|05 4| 4 352-355
A ¥ 3
(=]
. NW 033456041 | 4 | 6 | - - 50| 1| 4] 4 352/;355 ¥ g
o
NV 0334560401 | 4 | 6 [ - | - | 57 | 05| 6 | 4 356/;360 4
NVV 033456 05002 | 5 | 7,5 | - - |57]102| 6 | 4 356-360
- A ¥
— NW 033456050 | 5 | 7,5 | - - | 57|05| 6 | 4 356-360 4 3
A £3
. 2
k_)‘m NW 033456051 | 5 | 75| - - |57 1| 6|4 356A360 v S g
-
v
NVV 03345606002 | 6 | 9 | - - | 57|02 6 | 4 356;-\360 14| =
NV 03345606003 | 6 | 9 | - - |57]103| 6| 4 356-360 v @
A S
o
NW 033456060 | 6 | 9 | - - | 57 [05]| 6 | 4 356/:\360 v g
NW 033456061 | 6 | 9 | - - |57 1| 6| 4 356-360 g
|
NW 033456062 | 6 | 9 | - - | 57| 15| 6 | 4 356/;360 14 &
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

4 Z, para Aceros | sin cuello | corta

0334

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NV 033456080 | 8 | 12 - - 63 [ 05| 8 4 361-365 ¥ st
A
NW 033456081 | 8 12 - - 63 1 8 4 361265 14l
’&)' NW 033456082 | 8 12 = = 63 | 1,5 8 4 361;—\365 14
NW 033456083 | 8 12 - - 63 2 8 4 361:65 Iﬁ
NW 033456100 | 10 | 15 - - 72 | 05| 10 4 366A370 14
NWV 033456 101 | 10 15 - - 72 1 10 4 366A370 ﬁ
B NW 033456102 | 10 | 15 - - 72 | 15| 10 4 366A370 V=
NW 033456103 | 10 | 15 - - 72 2 10 4 366:70 14|
NW 033456120 | 12 | 18 - - 83 | 05| 12 4 371A374 ‘ﬁ
= v NVV 033456 121 | 12 18 - - 83 1 12 4 371A374 M
kd—1){ r NW 033456122 | 12 | 18 = = 83 [ 15| 12 4 371A374 Iﬁ
NW 033456123 | 12 | 18 - - 83 2 12 4 371A374 ¥ s
NW 033456 163 | 16 | 24 = = 92 2 16 4 375A378 Iﬁ
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS TORICAS

4 Z, para Aceros | con cuello | larga

Servicios

0364

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion larga

e con voladizo

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | larga

NVV 0364 56 020 | 2 3 (10 |19|75(05]| 6 4 356:60 ™ i i

NW 036456030 3 [ 45| 12 |29 75|05 | 6 4 356A360 ™ ol _%

NW 036456031 | 3 [ 45| 12 | 29 | 75 | 1 6 4 356;—\360 ™ Bl ‘_é:

NW 0364 56 040 | 4 6 |12 38| 75(05]| 6 4 356A360 4 ol g

NW 0364 56 041 | 4 6 (12 |38 | 75| 1 6 4 356/:\360 \4 ol m

L

KE)‘ NW 0364 56 050 | 5 7501 15 [ 48| 75 | 05 6 4 356A360 ﬁ Tl g

— - NVV 0364 56 051 5 751 15 | 48 | 75 1 6 4 356A360 Iﬁ @{ :g

NW 0364 56 060 | 6 9 | 20 | 58| 75|05]| 6 4 356:60 4 il =

NW 0364 56 061 | 6 9 | 20 | 58| 75 | 1 6 4 356A360 14 il i

. NW 0364 56 062 | 6 9 | 20 | 58|75 |15]| 6 4 356A360 ™ il '%

L NVV 036456080 | 8 | 12 | 26 | 78 | 90 | 05 | 8 4 361A365 4 B E

ds . NW 036456081 | 8 | 12 | 26 | 78 | 90 | 1 8 4 361A365 4 B

N NV 036456082 | 8 | 12 | 26 | 78 | 90 | 15| 8 4 361-365 L4l B 8 .
Qi\r NW 036456083 | 8 | 12 | 26 | 7,8 | 90 | 2 8 4 361':65 m g %
5 , . Y §) g8
NW 0364 56 100 | 10 | 15 | 31 | 98 [ 100 | 05 | 10 | 4 366;—\370 4 il 2

NW 0364 56 101 | 10 | 15 | 31 | 9,8 [ 100 | 1 10 | 4 366A370 VA ol g

NW 0364 56102 | 10 | 15 | 31 | 98 [ 100 | 1,5 | 10 | 4 366/:\370 4 il .:,g

NW 0364 56 103 | 10 15 | 31 198 [100| 2 10 4 366A370 ﬁ Tl E

NW 036456120 | 12 | 18 | 37 118 110 | 05 | 12 | 4 371A374 i ol s

Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °

Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

—H



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

4 Z, para Aceros | con cuello | larga

0364

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion larga

* con voladizo

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | larga

| NW 0364 56 121 | 12 18 37 (11,8 110 1 12 4 371A374 Iﬁ@
2
< NW 036456122 | 12 | 18 | 37 |11,.8| 110 15| 12 | 4 371-374 -
=~ A M §)
NW 036456123 | 12 | 18 | 37 |11,8|110] 2 | 12 | 4 371-374 =
A ) §| b=

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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pokolm S voha

FRESAS TORICAS

4 7, para Aceros | mango reforzado | cuello cénico

Servicios

0222

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVTi

* ejecucion larga

* 13:1,5° conico hacia el mango

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

mango reforzado | cuello cénico

NVV 0164 56 030 | 3 45 | 25 - 75 1 6 4 356-360 ]
A M §)
NW 0164 56 031 3 45 | 50 - 100 1 6 4 356-360 m o
A Vi §) L
(=2
d, NVV 0164 56 040 | 4 6 25 - 75 1 6 4 356A360 Iﬁ @{ ._;
>
| 3 - 1 1 4 - m 8
NW 0164 56 041 4 6 50 00 6 356A360 lﬁ \L/[ g
o
NVV 0164 56 050 | 5 75| 25 - 75 1 6 4 356-360 ®1 e
A ¥ = §)| i
NVV 0164 56 051 5 75| 50 - 90 1 8 4 361-365 ™ =
A M §) £
- NVV 0164 56 052 | 5 6 25 - 75 | 1,5 6 4 356A360 @I __§
.S,
NW 0164 56 060 | 6 9 35 - 75 1 8 4 361-365 ™ i
o A Lajenf]]
) 1,5° NVV 0164 56 061 6 9 50 - 100 1 10 4 366:70 lﬁ @[
~ NV 0164 56 080 | 8 12 50 - 100 | 2 10 4 366-370 m 2
\— n A V) | g
r
l‘d_1" NVV 0164 56 081 8 12 | 90 - 150 | 2 12 4 371;—\374 lﬁ @[ E
NVV 0164 56 100 | 10 15 50 - 110 2 12 4 371-374 m
A Lafmps]
NV 0164 56 101 | 10 15 50 - 150 | 2 12 4 371-374 m n
A M §) 3
2 ©
52
3 D
= =
2
S
3
8
@
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

2 Z, para materiales NF | con o sin cuello | cortas y largas

0432 | 0492

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVAS

* ejecucion corta y larga

* con y sin voladizo

112p

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

NWV 0432 47 021 | 2 2 - - 50 | 02| 4 2 352:55 ﬁ@
NW 0432 47 02011 | 2 2 - - 50 | 05| 4 2 352-355 M@
A
NW 0432 47 020 | 2 2 0 [ 1,9 50 | 02| 4 2 352-355 M@
A
NVV 0432 47 0201 | 2 2 0 [ 1,9 50 |05 | 4 2 352-355 — —
A ¥ ®
NW 0432 47 031 | 3 3 - - 50 | 02| 4 2 352-355 M@
A
NVV 0432 47 03011 3 3 - - 50 | 0,5 4 2 352-355 — =
| A V) @
2 NW 0432 47 030 | 3 3 12 [ 29|50 |02 4 2 352-355 M@
A
NVV 0432 47 0301 | 3 3 12 (29|50 | 05| 4 2 352:55 M@
NW 043247041 | 4 4 - - 50 | 02 | 4 2 352-355 .
A V1= @
NW 04324704011 | 4 | 4 | - - |50 (05 4| 2 352-355 V) i3 @) sd
d3 — A
) NV 043247040 | 4 | 4 | 15 |38 |50 [02 | 4 | 2 352/;355 (V) o3 (] @) =9
:: NVV 0432 47 0401 | 4 4 15 [ 38| 50 | 05| 4 2 352-355 M@
- A
NWV 0432 47050 | 5 5 |21 48|57 |02 6 2 356-360
: < A ¥ [ @
! NVV 0432 47 0501 | 5 512148 | 57|05 6 2 356-360 4 ®
A
NW 0432 47 060 | 6 6 [ 21 | 58|57 [02]| 6 2 356-360 4 @
A
NWV 0432 47 0601 | 6 6 |21 | 58|57 (05| 6 2 356-360 .
A V) [0 @
NVWV 0432 47 0612 | 6 6 21 |58 | 57 | 1 6 2 356-360 M@
A
NV 0432 470613 | 6 6 30 | 58 | 75 1 6 2 356A360 Iﬁ@
NW 0432 47081 | 8 8 |27 | 78|63 |05]| 8 2 361-365 ™ ®
A
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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pokolm S voha

8
S
>
3
212
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
3
. =]
sin'y con cuello | cortay larga S
NVV 043247080 | 8 8 30 | 78 | 63 1 8 2 361-365 —
A V) o @
NVV 0432 470805 | 8 8 50 | 7,8 | 90 1 8 2 361A365 \4 @
NV 0432471011 | 10 | 10 | 32 [ 98 | 72 | 0,5 | 10 2 366-370 — n
A ¥ @ £
a.
NW 043247101 | 10 | 10 | 32 | 98 | 72 1 10 2 366:70 4 @
d, NV 0432 471014 | 10 | 10 | 40 [ 98 | 100 | 1 10 2 366A370 Iﬁ@
NW 0432 471016 | 10 | 10 | 60 | 9,8 | 100 | 1 10 2 366-370 — —
A L4 G) o
NWW 043247100 10 | 10 | 32 [ 98 | 72 | 1,5 | 10 2 366:70 Lalm) ® g.
NV 0432471201 | 12 | 12 | 38 |11,8] 83 | 05 | 12 | 2 371-374
A M @
ds - NVWV 0432 47120 | 12 12 | 38 |11,8( 83 | 15| 12 2 371/:\374 M@
o NW 0432471206 | 12 | 12 | 60 [11,8] 110 | 1,5 | 12 | 2 371374 —
A ¥ ®
‘\— NVV 0432 47 1208 | 12 12 | 80 | 11,8( 110 | 1,5 | 12 2 371274 Iﬁ@
r -
}<d—1)| NVV 0432 47 1615 | 16 16 50 {158 92 | 15| 16 2 375A378 M@
NW 0432471619 | 16 | 16 | 100 [ 158 | 150 | 1,5 | 16 2 375-378 §
A 4] @ L
[=2)
NVV 0432 47 160 | 16 16 | 44 (158 92 2 16 2 375A378 M @ T,:
>
NVV 0432 472009 | 20 | 20 | 100 [ 19,8 | 150 | 1,5 | 20 2 379-381 — — 8
A L4 ©) £
NWW 043247200 | 20 | 20 | 54 [19,8| 104 | 2 20 2 379A381 ®
S
. £
sin cuello | larga 5
NVWV 0492 47060 | 6 20 - - 100 | 1 6 2 356-360 ™ S
d A M '\Vl @ -§
2 H—
K—)' : NVV 049247080 | 8 25 - - 100 | 1 8 2 361A365 4 ¥ ® =
NVV 0492 47100 | 10 | 25 - - 100 [ 1,5 | 10 2 366-370 ™
A Y% ® .
NVV 0492 47 121 | 12 30 - - 150 | 1,5 | 12 2 371-374 m 2
A Y% ® g
g
2w
c 9
R D ©
X 2 ®
o §&
g 3
<>\
di
]
S
3
g
k5]
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—!



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

2 Z, para cobre y materiales INOX | con y sin cuello | cortas

0462

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°, recubrimien-
to PVCN

* gjecucion corta

* con radios extremadamente pequefios

* con y sin voladizo

* recubrimientos nuevos

1/2)
Classification de mate- . &
riales : N >
&
s‘\?’ N S
('Q}O QO
KAC PVCN

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | corta
NVV 0462 43 011

NW 0462 43 010
NWV 0462 43 0151
NW 0462 43 015
NW 0462 43 021

NW 0462 43 020

NW 0462 43 02105

NW 0462 43 02005

NW 0462 43 031

NW 0462 43 030

NW 0462 43 03105

NW 0462 43 03005

NW 0462 43 041

<

d NW 0462 43 040

NWV 0462 43 04105
NW 0462 43 04005
NW 0462 43 051
NW 0462 43 050

NW 0462 43 05105

1.5

1,5

2,9

2,9

3.8

3,8

4,8

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

57

57

57

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,5

0,5

0,2

0,2

0,5

0,5

0,2

0,2

0,5

0,5

0,2

0,2

0,5

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

352-355
A

356-360
A

356-360
A

356-360
A

VB8 @ B9
Mm@ @ =
1 b @) =
M= @ E
V1 i @) =
M= @ E
M @) =
A [ @) (=9
Y @ 9
A ) @) =
VB8 @ 9
V)0 @ =9
VB8 @ E9
V[ @) =9
1 i @) =
V) @ 9
1 i @) =
M= @ &

V) k=9 @) =g

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
S
>
&
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
2
. o
sin 'y con cuello | corta S
NVV 0462 43 05005 | 5 5 21 | 48 | 57 | 0,5 6 2 356-360 —
A V) o @
NV 0462 43 06105 | 6 6 - - 57 {05 6 2 356A360 Iﬁ @
NVV 0462 43 06005 | 6 6 21 58 | 57 | 0,5 6 2 356-360 — n
A L4[m|O) £
o.
NVV 0462 43 061 6 6 - - 57 | 0,7 6 2 356:60 Iﬁ @
NW 046243060 | 6 | 6 | 21 |58 |57 [07 | 6 | 2 356-360
A L4[m]O)
NWV 0462 43 06110 | 6 6 - - 57 1 6 2 356-360
A M @ o
NV 0462 43 06010 | 6 6 21 58 | 57 1 6 2 356:60 Iﬁ @ (_gﬂ.
-9
NW 0462430811 8 | 8 | - | - [63]05| 8 | 2 361-365 -
A V) k=g @
| d, NVV 0462 43 0801 8 8 27 | 78 | 63 | 0,5 8 2 361/:\365 Iﬁ @
NW 046243081 | 8 | 8 | - | - | 63|07 ] 8 | 2 361-365 -
A V= @
NVV 0462 43080 | 8 8 27 | 78 | 63 | 0,7 8 2 361265 Iﬁ @
NVV 0462 43 0812 8 8 - - 63 1 8 2 361A365 M @ .
NWV 0462 43 0802 | 8 8 27 | 78 | 63 1 8 2 361-365 Iﬁ o
- ! 9
ds - A © -§,
NW 0462 43 101 | 10 10 - - 72 | 0,7 10 2 366A370 M @ ‘_?E
_ >
NVV 0462 43 100 | 10 10 | 32 (98| 72 | 0,7 | 10 2 366-370 — 8
B A 4zl £
NWV 0462 43 1102 | 10 10 - - 72 1 10 2 366-370
— L :
< R
, NVV 0462 43 1002 | 10 10 32 | 98 | 72 1 10 2 366A370 M @ E
‘o
NVV 0462 43 121 | 12 12 - - 83 | 0,7 | 12 2 371-374 — — S
A =IO 2
NVV 0462 43 120 | 12 12 38 | 11,8 83 | 0,7 12 2 371A374 M® i
NW 0462431213 [ 12 | 12 | - | - [ 83 | 15|12 ] 2 371374 -
A V) k=g @ i
NVV 0462 43 1203 | 12 12 38 (11,8 8 | 15| 12 2 371-374 M@ '§
A a
[
)
NW 046243161 | 16 | 16 | - | - | 92|07 | 16| 2 375-378 - 2
A 4[=]O)
NVV 0462 43 160 | 16 16 | 44 (158 92 | 0,7 | 16 2 375A378 M@
NW 046243201 | 20 | 20 | - | - [104]| 07 | 20 | 2 379-381 I @
A ® £5
v @©
NVV 0462 43 200 | 20 20 54 (19,8 104 | 0,7 | 20 2 379-381 Iﬁ@ ‘E g
A g g
I
2
S
[}
-]
8
@
£
T
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—



pokolm S voha

Classification de mate-

riales

FRESAS TORICAS

2 Z, para materiales NF | PKD | esféricas| con cuello

0600

De 1y 2 dientes, mango cilindrico, con radio
* con voladizo

e para materiales NF

o
5 Q
&‘?";\"\ S o Q\?’b
o 3¢ . & & oM
S & -'\35%0 Sy xi\&‘{z‘\ &
(S ) )
SR ¥ < W S
PKD

Fresas integrales de
metal duro

con cuello | PKD

d:
—

d, z

NWV 0600 20 020 | 2 - 5 1.9 | 50 | 0,2 6 1 356A360 ®
NW 060020040 | 4 - 15 | 3,8 | 50 | 0,2 6 2 356:60 O
NWV 060020050 | 5 - 20 | 48 | 75 | 0,2 6 2 356A360 @
NWV 060020060 | 6 - 30 | 58| 75 | 0,2 6 2 356:60 ®
NVV 060020080 | 8 - 35 | 7,8 | 100 | 0,2 8 2 361A365 @
NWV 060020 100 | 10 - 35 (98 |100| 03| 10 2 366:70 ®
NWV 0600 20 120 | 12 = 50 - [100] 03] 10 2 366A370 ®

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
[}
.'\ wvi
2 Z, para grafito | acabado | c.+ s.cuello | cortas y largas z
=
0452 g
De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30° >
* hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
* ejecucion corta y larga
* siny con voladizo 2
* solo apta para aplicaciones en Grafito &
-9
1/3)
Classification de mate- &
riales e N >
&
"'\z Q S
(g}o QO g
5
KAC PVDiaN 8
-9

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

SVWV 0452 48 00403 | 0,4 | 0,6 | 25 (037 | 50 |0,05| 4 2 352A355 ™ @ .
SWV 0452 4800404 | 04 | 06 | 5 [037| 50 |0,05| 4 2 352A355 4 @ _%
[=2)
NVV 0452 48 0050 | 0,5 | 0,8 | - - 50 [ 0,05 4 2 352;—\355 ® ‘_i
>
SVV 0452 48 00503 | 0,5 | 0,8 | 3,5 [0,45| 50 |0,05| 4 2 352A355 4 @ g
(Y
NVV 0452 480051 | 0,5 | 08 [ 5 |045| 50 [0,05| 4 2 352/:\355 ®
Kﬁ)‘ SV 0452 48 00504 | 0,5 | 0,8 | 7 |045| 50 [0,05| 4 2 352:55 4 @ g
—— A NVV 0452 48 0052 | 0,5 | 0,8 | 10 [0,45| 50 | 0,05 4 2 352:55 Iﬁ @ :g
SVWV 0452 48 00603 | 0,6 | 0,9 | 3,5 [0,55| 50 |0,05| 4 2 352:55 4 ® T
SVV 0452 48 00604 | 06 | 09 | 7 [055| 50 |0,05| 4 2 352A355 4 @ )
. NW 0452 48008 | 0,8 | 2 - - 39 - 3 2 350:51 ® 'g
= S
SV 0452 4800803 | 08 | 1,2 | 5 |0,75| 50 [0,05| 4 2 352-355 ] &
g 1 SV 0452 4800804 | 0,8 | 1,2 | 10 | 0,75| 50 [0,05| 4 2 35:355 o o
. 811 : ' A M @)
o NVV 0452 48 010 | 1 3 - - 39 - 3 2 350:51 & @) g é
a0 N3 SW 0452480103 1 | 15| 5 [095| 50 |005| 4 2 352A355 @ § g_
SW 0452480104 1 | 15| 10 [095| 50 |0,05| 4 2 352;—\355 ™ @ 2
SW 045248010 | 1 1,5 - - 50 | 0,1 4 2 352:55 @ g
NW 0452 4801000 1 | 15| 5 [095| 50 | 0,1 | 4 2 352/:\355 M@ _:'g
NW 0452 48 01010 | 1 1,51 10 [095| 50 | 0,1 4 2 352A355 ﬁ® g
NW 0452 4801011 1 | 15| 20 [095| 75 | 0,1 | 4 2 352A355 M@ s
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

—



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

2 Z, para grafito | acabado | c.+ s.cuello | cortas y largas

0452

e hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
* ejecucion corta y larga

* sin y con voladizo

« solo apta para aplicaciones en Grafito

De 2 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al centro, hélice de 30°

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

KAC

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

NVV 04524801020 | 1 [ 1,5 10 {095| 50 | 02 | 4 | 2 35€355
NVV 0452480102 | 1 | 15| 15 [095( 50 [ 02 | 4 | 2 352,355

SW 0452480152 | 1,5 |23 [ 10 [ 14| 50 [01 | 4 | 2 S

NVV 0452480151 [ 15| 23 | - | - | 50 [015| 4 | 2 353355

NVV 0452480152 | 1,5 | 23 [ 10 | 1,4 | 50 (05| 4 | 2 L

d NVV 04524801521 | 1,5 [ 2,3 | 15 | 1.4 [ 50 [0,15| 4 | 2 352-355
<> B A
SW 04524801521 15 [ 23 | 10 | 14 | 50 |02 | 4 | 2 S

NVV 04524801520 | 1,5 [ 2,3 | 15 | 14 [ 50 | 02| 4 | 2 352,355

SW 0452480154 | 1,5 |23 [ 25 [ 14| 75 [02 | 4 | 2 35€355

SW 0452480202 | 2 | 3 | 10 [ 19|50 [ 01 | 4 | 2 352,355

- NVV 0452480200 | 2 | 3 | - | - |50 (02| 4 | 2 353355
. NV 0452480201 | 2 | 3 | 5 | 19( 50 [02| 4 | 2 352,355
R - NVV 0452480202 | 2 | 3 [ 10 [ 19|50 (02| 4 | 2 352-355

A

N NVV 0452480203 | 2 | 3 [ 15 |19 (50 [02| 4 | 2 352,355
NVV 0452480204 | 2 | 3 [ 20 [ 19| 75 (02| 4 | 2 S

NVV 0452480205 | 2 | 3 |25 19| 75 (02| 4 | 2 353555

NVV 045248021 2 | 3 | 10 [ 19 [ 50 |03 | 4 | 2 R

NVV 0452480214 | 2 | 3 [ 20 [ 19| 75 [ 03| 4 | 2 353355

NVV 0452480301 | 3 |45 | 15 29| 75 (02| 4 | 2 S

M 0 @) =9
) @) =9
M 0 @) =9
¥ @) B9
M 0 @) B9
¥ @ 9
V[ @) =3
1 [ @) (=9
M= ® E
Mm@ @
Y@
V)0 @ =9
M= @ E
Mm@ @ =
M 0 @) =9
M= ® E
M 0 @) =9
M= @ &

[&] ] @) =9

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
2
<
-]
(%]
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
g
siny con cuello | corta y larga S
NW 045248052 5 | 75| 45 | 48 | 100 03 | 5 2 3§5 @
d,
—_— —
wv
o
k=
[-®
- wv
=
S b=
ds g
o
wr
d;
wv
©
]
=}
©
=
°
©
>
wv
o
c
o
o
S
£
2
o
=}
o
.S
=
8
2
Q
o
<
wv
£3
2.
¢
-
Q v
==
]
8
[¥]
©
wv
2
s
[}
£
'©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S

m



pokolm S voha

Classification de mate-
riales

FRESAS TORICAS

3 Z, para grafito| pre-acab. y desb.|c.+s. cuello| cort+larg

0453

De 3 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice de 30°
* hasta 3 mm @: recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir 3 mm @: recubrimeinto diamante PVDiaN

* ejecucion corta y larga

e con y sin voladizo

« solo apta para aplicaciones en Grafito

1/4)
Sl S
A
5. (O %,@\(‘Q X
& ‘
KAC PVDiaN

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

ds

I3

—x

SV 0453 48 0306 45] 1029 50 [0 3 352/-\355 Ve
SV 0453 48 03031 45| 15 | 29 | 50 | 0,2 3 352-355 Y@
A
SV 0453 48 03052 45| 25 | 29| 75 | 02 3 352-355 Ve
A
NVV 0453 48 0300 45| - 50 | 03 3 352-355
A M@
NVV 0453 48 031 30| - | - [100] 03 3 352;\355 ®
NVWV 0453 48 0302 4,5 10 2,9 50 0,3 3 352A355 Iﬁ @
NVV 0453 48 0303 45| 15 | 29| 50 | 03 3 352-355 Y@
A
NVV 0453 48 0304 452029 75 | 03 3 352/-\355 Vi @
NVV 0453 48 0305 45| 25 | 29| 75 | 03 3 352-355
A M @
SV 0453 48 0417 6 | 15 38| 75 | 02 3 352-355 ¥ 0 @
A
SWV 0453 48 04053 6 | 25 [38] 75|02 3 352-355
A M @
SV 0453 48 04061 6 | 45 | 3.8 | 100 0,2 3 352-355 V@
A
NVV 0453 48 0400 6 | - | - | 5003 3 352/-\355 ®
NVV 0453 48 0402 6 | 10 |38 50 |03 3 352-355 Y@
A
NVV 0453 48 0403 6 | 15 |38 50|03 3 352-355 Ve
A
NVV 0453 48 0404 6 | 20 |38 75 | 03 3 352-355
A M @
NVV 0453 48 0405 6 | 25 |38 75 | 03 3 352-355 YE®
A
NVWV 0453 48 0406 6 45 3,8 | 100 | 0,3 3 352-355 —
A M @
NVV 0453 48 04020 6 | 10|38 50|05 3 352-355 oV 0 )
A

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
g
>
3
Fresas integrales de
metal duro
2
[=]
T
g
siny con cuello | corta y larga S
NVWV 0453 48 04001 | 4 6 - - 50 1 4 3 352:55 ®
NVWV 0453 48 04021 | 4 6 10 | 3,8 | 50 1 4 3 352:55 4 @
NW 04534804031 | 4 | 6 | 15 |38 |5 [ 1 | 4 | 3 352-355 2
A ¥ [ @ = £
-9
NV 0453 48 04041 | 4 6 | 20 | 38| 75 1 4 3 352:55 4 @
NVV 0453 48 04051 4 6 25 | 38 | 75 1 4 3 352:55 ﬁ@
NWV 0453 48 04061 | 4 6 | 45| 38100 1 4 3 352-355 o
A V) ) @) =9 2
- - 'S
NW 045348050 | 5 | 35 75 103 | 5 3 3§5 ® Ei
-9
NW 045348051 | 5 | 40 - - |100] 03] 5 3 3§5 @
NVWV 0453480502 | 5 | 75| 10 | 48 | 57 [ 03 | 5 3 3/2_3\5 ™ @
NVV 0453 48 0503 | 5 751 20 | 48| 75 |03 5 3 385 —
bt V) ] @) fsd
NVWV 0453480504 | 5 | 75| 45 | 48 | 100 | 03 | 5 3 385 —
) It ¥ () @) (=
2
<> NW 0453 48 067 | 6 50 - - | 150 02| 6 3 356-360
A A @ -
SWV 0453 48 06052 | 6 9 | 25 | 58| 75|02| 6 3 356-360 o
A V) 7w @) =g <
- <
= SW 0453 48 06072 | 6 9 | 45|58 |100|02] 6 3 356A360 ™ @ s
>
NVV 0453 48 0600 | 6 9 - - 57 | 03| 6 3 356-360 - 3
. A 4] @) §
3 o
- NW 045348060 | 6 | 60 - - | 150 03| 6 3 356-360
_ A @
©
NVV 0453 48 0603 | 6 9 15 | 58| 57 | 03| 6 3 356-360 2
! ! HS £
) A V) [ @) = £
- NVV 0453 48 0604 | 6 9 | 20 | 58| 75|03 6 3 356-360 — S
A [ @ =9 3
L< : \r NW 0453 48 0605 | 6 9 | 25|58 75|03]| 6 3 356260 4 @ =
1
NVV 0453 48 0606 | 6 9 | 30 |58|75(03]| 6 3 356-360 .
A M 0 @) = i
(=]
NVV 0453 48 0607 | 6 9 | 45 |58 [100| 03| 6 3 356/:\360 ™ ® g
o
NVV 0453 48 0608 | 6 9 [ 60 |58 |150(03]| 6 3 356-360 . )
A V) [ @) fsd
NVWV 0453 48 06030 | 6 9 15 [ 58 | 57 | 05| 6 3 356A360 4 ®
SW 0453 48 06053 | 6 9 | 25 | 58| 75|07 6 3 356-360 4 @ 2.
’ e
SW 0453 48 06073 | 6 9 | 45 | 58 [100| 07 | 6 3 356-360 ES
A Vi [ @) e §§
v O
NVWV 0453 48 06001 | 6 9 - - 57 1 6 3 356A360 ™ ) T
NVWV 0453 48 06031 | 6 9 15 | 58 | 57 1 6 3 356-360 4 @ @
A S
o
NV 0453 48 06041 | 6 9 | 20 | 58| 75 1 6 3 356:60 4 ® _g
NVV 0453 48 06051 | 6 9 | 25 | 58 | 75 1 6 3 356-360 5
A ¥ @ =g £
NVWV 0453 48 06061 | 6 9 | 30 | 58] 75 1 6 3 356-360 = 8
A V) 7] @) =g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—iq



pokolm S voha

Classification de mate-
riales

FRESAS TORICAS

3 Z, para grafito| pre-acab. y desb.|c.+s. cuello| cort+larg

0453

De 3 dientes, mango cilindrico, con radio, corte al medio,hélice de 30°
* hasta 3 mm @: recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir 3 mm @: recubrimeinto diamante PVDiaN

* ejecucion corta y larga

e con y sin voladizo

« solo apta para aplicaciones en Grafito

3/4)
Sl S
A
5. (O %,@\(‘Q X
& ‘
KAC PVDiaN

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

ds

I3

—x

NV 0453 48 06071 | 6 9 45 [ 58 [ 100 [ 1 6 3 356:60 14 @
NW 0453 48 06081 | 6 9 60 | 58 [ 150 | 1 6 3 356A360 14| @
SW 0453 48 0808 | 8 12 | 32 |78 | 75|03 | 8 3 361;—\365 14 O}
NW 0453 48 0800 | 8 12 - 63 [ 05| 8 3 361A365 ¥ ®
NW 0453 48 0801 | 8 12 1 20 | 78 | 63 | 05| 8 3 361A365 14 @
NW 0453 48 0810 | 8 12 | 45| 78|100| 05| 8 3 361A365 14 O}
NW 0453 48 0820 | 8 12 | 60 | 78 | 150 | 0,5 | 8 3 361A365 4 @
SW 0453 48 08081 | 8 12 | 32 |178[100)|07]| 8 3 361};365 14| @
SW 0453 48 0808102 | 8 12 | 45 | 78 | 100 | 0,7 | 8 3 361A365 ¥ @
NW 0453 48 08001 | 8 12 - 63 1 8 3 361:65 14| @
NW 045348083 | 8 20 = - 75 1 8 3 361A365 @
NW 0453 48 08011 | 8 12 |1 20 | 7,8 | 63 1 8 3 361A365 14| @
NW 0453 48 08101 | 8 12 | 45 | 7,8 | 100 | 1 8 3 361A365 ﬁ@
NW 0453 48 08201 | 8 12 | 60 | 7,8 | 150 | 1 8 3 361A365 4 @
NW 0453 48 1000 | 10 | 15 = = 72 [ 05| 10 3 366;-\370 Iﬁ@
NW 0453481009 | 10 | 15 | 25 [ 9,8 [ 100 | 0,5 | 10 3 366A370 Iﬁ@
NW 0453481010 | 10 | 15 | 45 [ 9,8 [ 100 | 0,5 | 10 3 366A370 M@
NW 045348102 | 10 | 15 | 60 | 9,8 | 150 | 0,5 | 10 3 366A370 ¥ @
SW 04534810091 | 10 | 15 | 25 [ 9,8 [ 100 | 0,7 | 10 3 366A370 Iﬁ@

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
g
>
3
Fresas integrales de
metal duro
2
o
T
2
. =]
siny con cuello | corta y larga S
SW 04534810102 | 10 | 15 | 45 [ 98 | 100 | 0,7 | 10 | 3 366-370 =
A V) o) @) =g
NVWV 0453 48 1001 | 10 | 15 - - 72 1 10 | 3 366A370 M@
NVWV 0453 48 1002 | 10 | 15 [ 25 | 9,8 | 100 | 1 10 | 3 366-370 o v
A V) [ @) =4 £
-9
NWV 045348 1011 | 10 | 15 | 45 | 9,8 | 100 | 1 10 | 3 366:70 M@
NVV 0453 48 1021 | 10 | 15 | 60 | 9,8 | 150 [ 1 10 | 3 366A370 ﬁ@
d, NWV 0453 48 1200 | 12 | 18 - - 83 | 05| 12 3 371-374 M@ .
<> A g
NVV 0453 48 1209 | 12 18 | 25 | 11,8 83 | 05| 12 3 371:74 M@ (_gu.
-9
NVV 0453 48 1210 | 12 18 | 45 | 11,8(100| 0,5 | 12 3 371-374 —
— A M@
NVWV 0453481220 | 12 | 18 | 60 | 11,8 | 150 [ 0,5 | 12 3 371/:\374 M@
NVV 0453 48 12091 | 12 18 | 25 | 11,8( 83 | 0,7 | 12 3 371-374
ds e A M= ® E
NWV 0453 48 1201 | 12 | 18 - - 83 1 12 | 3 371A374 M@
_N NVV 0453 48 1202 | 12 18 | 25 (11,8 83 1 12 3 371A374 M@ .
NW 045348 1211 | 12 | 18 | 45 | 11,8 | 100 [ 1 12 3 371-374 S
o A V) 7w @) =g L
> r o
NVV 0453 48 1221 | 12 18 | 60 [ 11,8 150 1 12 3 371-374 =
ds A Mm@ @ & ‘—;;
NW 045348 160 | 16 | 24 - - 92 1 16 | 3 375-378 - 3
A V@ = £
NV 045348 1610 | 16 | 24 | 45 | 158|100 | 1 16 | 3 375:78 m@ -
NV 045348162 | 16 | 24 | 60 [ 158 | 150 1 16 3 375-378 -2
' HSC| E
A V) [ @) =4 £
NW 045348200 | 20 | 30 | 45 |19,8| 100 | 1 20 | 3 379-381 — 5
A Mm@ @ 2
NV 045348201 | 20 | 30 | 60 |19,8| 150 | 1 20 | 3 379:81 M@ i
8
S
3
g
2w
c 9
2 <
g2
s 3
==
]
S
[}
©
g
@
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—i!



pokolm S voha

FRESAS TORICAS

4 7, para grafito | acabados

0454

De 4 dientes, mango cilindrico, con radio, corta al medio,hélice de 30°
* hasta 3 mm @: recubrimiento diamante PVDiaG

e a partir 3 mm @: recubrimiento diamante PVDiaN

* ejecucion corta y larga

« solo apta para aplicaciones en Grafito

Classification de mate- . &
riales : N >
N
"'\z N S
(g}o QO
KAC PVDiaN

Fresas integrales de
metal duro

N

sin'y con cuello | cortay larga

NVV 0454 48 0405 | 4 6 25 | 38 | 75 1 4 4 352A355 4

NVV 0454 48 04051 4 6 25 - 75 1 4 4 352-355 (5]

}<$>{ NVV 0454 48 06061 | 6 9 30 | 58 | 75 1 6 4 35:360 Iﬁ -

i . ' A L4

NVV 0454 48 06071 | 6 9 45 | 58 | 100 | 1 6 4 356A360 4

NVV 0454 48 08011 | 8 12 | 20 | 7,8 | 63 1 8 4 361A365 \ﬁ

NVV 0454 48 08101 | 8 12 | 45 | 78 [ 100 | 1 8 4 361:65 14

= NWV 0454 48 08201 | 8 12 | 60 | 7,8 [ 150 | 1 8 4 361A365 Iﬁ

A [ NVV 0454 48 1001 | 10 | 15 - - 72 1 10 4 366-370 Vs

[ok] A

Ny = NV 0454 48 1002 | 10 | 15 | 25 | 9,8 | 100 | 1 10 4 366-370 V) ] 5
- A

- i\r NVV 0454 48 1202 | 12 18 | 25 | 11,8 83 1 12 4 371274 Iﬁ

NV 0454 48 1211 | 12 | 18 | 45 (11,8 | 100 | 1 12 4 371;—\374 V) ] [59

NVV 0454 48 1221 | 12 18 | 60 | 11,8 150 1 12 4 371A374 Iﬁ

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Ii’l Entrega inmediata en fabrica
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8
- &
. o /]

2 Z, para cobre, grafito, NF y titanio |con cuello | cortas z
o
=

0442 / \ E

De 2 dientes, mango cilindrico, térica, hélice de 30°, recubrimiento PVDiaG >

* ejecucion corta

* con voladizo

* recubrimiento de diamante modificado
g
=

Classification de mate- &

riales oo & >

&
s‘\?’ N S
('Q}O QO g
5
KAC PVDiaG 8
[-®

Fresas integrales de
metal duro

ello | cortas
NVV 0442 49 0082 | 0,8 | 0,8 5 1078| 50 | 0,1 4 2 352/:\355 M ! @
N ©
dy NWV 0442 49 0101 1 1 5 1098| 50 | 0,2 4 2 352:55 M 5 @ g
©
[=2]
NWV 0442 49 0151 | 1,5 | 1,5 5 |145] 50 | 0,2 4 2 352-355 H
A i) YO =
>
NVV 0442 49 0201 2 2 1 1 2 4 2 2- ; S
0 9020 0 95| 50 | O, 35A355 Mb@ §
NWV 0442 49 0301 3 3 10 2,95 57 | 0,2 4 2 352-355 . —
A ¥ = §8 @ i
o e ‘ K>
»@/K . NW 0442490401 | 4 | 4 | 20 39|57 |02 | 4 | 2 352;\355 Vi B @ E
D NWV 0442 49 0501 5 5 20 | 49 | 57 | 0,3 6 2 356A360 ﬁ 5 @ :g
NVV 0442 49 0601 6 6 20 | 585| 57 | 0,5 6 2 356-360 iZ
" A ol YO
_j_m NW 0442 49 0800 | 8 8 20 | 7,85| 63 | 05| 8 2 361:65 Nl 5 @ )
ds f, NVV 0442 49 1000 | 10 10 | 20 [985( 72 | 0,5 | 10 2 366-370 ; 2
A Vi P8 @) 9 g
)
NVV 0442 49 1215 | 12 12 | 25 (11,85 83 | 1,5 | 12 2 371;—\374 Mb@ )
8
t 9
2 ©
52
g o
= =
2
S
[}
-]
g
k5]
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—!
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FRESAS TORICAS

2 Z, para aceros | sin cuello | corta

0172

De 2 dientes, mango cilindrico, térica, hélicede 30°, recubrimiento PVTi
* ejecucion corta

* sin voladizo

* excelente calidad de superficie

* ahorro de tiermpo gracias a aehasta 3 xap

* nuevas geometrias

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

g MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 017256 020 | 2 3 - - 57 | 0,6 6 2 356A360 14| 5
NW 0172 56 025 | 2,5 4 - - 57 1 6 2 356A360 M 5
NW 017256030 | 3 4,5 - - 57 1 6 2 356260 14 5
NW 017256040 | 4 6 - - 57 |1 1,5 6 2 356-360 ;
hﬁﬂ NW 017256050 | 5 | 75| - | - | 57| 15| 6 | 2 35:360 ME-
: ' A adf
NW 017256060 | 6 9 - - 57 2 6 2 356:60 14| 5
NW 0172 56 061 | 6 9 - - 57 | 25| 6 2 356A360 4 a
NW 017256080 | 8 12 - - 63 | 2,5 8 2 361A365 14| 5
- NW 0172 56 081 | 8 12 = = 63 3 8 2 361A365 14 5
NW 017257081 | 8 16 - - 63 3 8 2 361265 5
o NW 017256100 | 10 | 15 - - 72 | 25| 10 2 366;—\370 lﬁn
‘ . ‘ . NW 017256101 | 10 | 15 - - 72 3 10 2 366A370 Iﬁa
NW 017256103 | 10 | 15 - - 72 4 10 2 366A370 Ma
NW 017256 121 | 12 18 - - 83 3 12 2 371A374 ﬁa
NW 017256123 | 12 | 18 - - 83 4 12 2 371A374 mb
NW 017256 124 | 12 18 - - 83 5 12 2 371A374 Ma
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
&
2 Z, para aceros | con cuello | largas 2
o
=
0182 y g
De 2 dientes, mango cilindrico, tdrica, hélice de 30°, recubrimiento PVTi ~
* ejecucion larga
e con voladizo
« excelente calidad de superficie
* ahorro de tiempo gracias a ae hasta 3 x ap 2
* nuevas geometrias 5
-9
Classification de mate- & .
riales
g
E
MGC PVTi 8
-9

Fresas integrales de
metal duro

NW 0182 56 060 | 6 9 20 | 58 | 75 2 6 2 356-360 I
) A M= §) 8 =
2 wv
NVV 0182 56 061 6 9 20 | 58 | 75 | 25 6 2 356-360 x o S
i A Lalcpdp 3
[=2)
NW 0182 56 080 | 8 12 | 26 | 78 | 90 | 25 | 8 2 361-365 w =
A Ve § 88 ‘—i
NWV 0182 1 12 | 2 7 2 1- X 8
0182 56 08 8 6 81 90 3 8 36 A365 Iﬁ\y[a g
(Y
NW 018256100 | 10 | 15 | 31 | 9,8 [ 100 | 25 [ 10 2 366-370 <
) A Ve ) 88 m
- NW 018256101 | 10 | 15 | 31 | 98 [ 100 | 3 10 2 366-370 I =
ds A P §1 8 £
NW 018256103 | 10 | 15 | 31 | 98 [ 100 | 4 10 2 366-370 X B S
i A Lalafell | 2
NW 018256123 | 12 | 18 | 37 [ 11,8110 | 4 12 2 371-374 I =
. A M ] 88 =
NW 0182 56 124 | 12 18 | 37 | 11,8110 | 5 12 2 371-374 B
o A M G| #8 =
g
S
3
g
2w
c 9
2 <
g
s 3
==
]
S
[}
©
g
@
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—q
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FRESAS TORICAS

3 Z, para Fundicion, NF y Aceros | con cuello | corta

0163

De 3 dientes, mango cilindrico, térica, hélice de 30°, recubrimiento PVCC
* ejecucion corta

« excelente calidad de superficie

* ahorro de tiempo gracias a ae hasta 3 x ap

* nueva geometria

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

| NW 0163 57 060 | 6 12 - - 57 | 25| 6 3 356/:\360 ™ 5
2
NW 016357080 | 8 16 - - 63 3 8 3 361:65 M a
NW 0163 57 100 | 10 | 20 - - 72 | 4 10 | 3 366-370 -
A il )
NW 016357120 | 12 | 24 - - 83 5 12 3 371:74 Iﬁa
NW 016357 160 | 16 | 24 - - 92 7 16 | 3 375-378 -
A il
d; r
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS TORICAS

3 Z, para Fundicion, NF y Aceros | con cuello | larga

Servicios

0183

De 2 dientes, mango cilindrico, térica, hélicede 30°, recubrimiento PVCC
* ejecucion corta

* excelente calidad de superficie

* ahorro de tiempo gracias a ae hasta 3 xap

* nueva geometria

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales : NG

MGC PVCC

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

m. AT | largo

NW 018357060 | 6 12 | 20 | 58 | 75 2 6 3 356-360 ™
) A M= §) 8 =
2 %]
NVV 0183 57 061 6 12 20 | 58 | 75 | 2,5 6 3 356-360 x o 2
— 360 i ] e g
(=2
NV 018357080 | 8 16 | 26 | 7.8 | 90 | 2,5 8 3 361-365 ™ =
A walefy You ‘—i
NW 01 7081 1 2 7 1- m o 8
0183 57 08 8 6 6 81 90 3 8 3 36 A365 M g 5 g
(Y
NwW 018357100 | 10 | 20 | 31 [ 98 | 100 | 2,5 | 10 3 366-370 X
) A Vi G| §8 5= m
- NW 018357101 | 10 | 20 | 31 | 98 | 100 | 3 10 3 366-370 I =
ds A e ] B s £
NW 018357103 | 10 | 20 | 31 | 98 [100| 4 | 10 | 3 366-370 X B S
i A Mim §) P = 2
NW 018357120 12 | 24 | 37 (11,8 110 | 2,5 | 12 3 371-374 ™ =
. A M ] 88 =
NV 0183 57123 | 12 24 37 (11,8110 | 4 12 3 371-374 B
@ S .
NW 018357 124 | 12 24 37 | 11,8] 110 5 12 3 371-374 Tl 2
A Vi G §8 = g
g
2w
c 9
2 <
g2
g o
= =
2
S
[¥]
-]
g
]
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—i!
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FRESAS TORICAS

5 Z, para aceros templados | sin cuello | corta

0275

De 5 dientes, mango cilindrico, tdrica, recubrimiento PVAT
* ejecucion corta

* con el didmetro de nucleo extremadamente robusto

* nuevo metal ultrafino

* recubrimiento mejorado

* geometria optimizada

Classification de mate- &
3 & & O
riales & o . @Q\%
& , S (S
: o & N & S S
&S &° 8 o“‘b & ?,}\ & S S
2 ¥ < W ¥

% MGC PVAT

Fresas integrales de
metal duro

_,
o
N

sin cuello | corta

NW 027559060 | 6 | 4,5 - - 57 2 6 5 356-360
d NV 027559080 | 8 5,5 - - 63 | 2,5 8 5 36:365 M 5 -
, , A iy
NW 027559101 | 10 | 7,5 - - 72 3 10 5 366270 mb
NW 027559100 | 10 | 7,5 - - 72 | 35| 10 5 366A370 lﬁa
NW 027559120 | 12 9 - - 83 | 35| 12 5 371A374 Iﬁa
- NW 027559160 | 16 | 10,5| - - 92 5 16 5 375:78 lﬁa
i}
d,
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
&
2 Z, para aceros | esféricas | con cuello >
o
=
1362 §
De 2 dientes, mango cilindrico, tdrica, ranura recta, recubrimiento PVTi ~
e con voladizo
* para trabajar el plunshing (hacia abajo y arriba )
g
5
-9
Classification de mate- & .
riales
g
E
MGC PVTi g
-9

Fresas integrales de
metal duro

esféricas | con cuello

NW 1362 56 020 | 2 2 8 191 75105]| 6 2 356/:\360 ¥ 5wl !
2 wv
NW 136256030 | 3 3 12 1 29| 75 |075| 6 2 356-360 i o
<> i A ey | L
[=2)
NW 1362 56 040 | 4 4 16 | 38 | 75 1 6 2 356-360 =
A Lajmf ke
>
NW 136256050 | 5 5 20 | 48 [ 100 | 1,25]| 6 2 356:60 V) 5 g
(Y
NW 1362 56 060 | 6 6 24 | 58 [ 100 | 1,5 6 2 356-360 )
A Lajmf i
- NW 1362 56 080 | 8 8 32 | 78 | 100 | 2 8 2 361-365 4 ; =
! £
\/ _ A ® ]
NVV 136256100 | 10 [ 10 | 40 | 98 [ 125| 25| 10 | 2 366-370 ; s
! A ey | g
d3 © =
- NW 136256120 | 12 | 12 | 48 [ 11,8 125| 3 12 2 371-374 — [
i . T ek
2= NW 136256 160 | 16 | 16 | 56 [ 158 165 | 4 16 2 375-378 ;
<> ' A ajzf
di 8
S
3
o
<
2w
c 9
2.
§g
3 3
==
]
S
[}
©
g
k]
£
\©
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—
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FRESAS TORICAS

2 Z, para aceros templados | CBN |esféricas | con cuello

0610

De 2 dientes, mango cilindrico, térica

* con voladizo

* para trabajar el plunshing (hacia abajo y arriba )
e para materiales templados mas de 60 HRC

Classification de mate- o
riales : NG
5. (O

T |

Fresas integrales de
metal duro

N

esféricas | con cuello

NV 061010040 | 4 | - [ 15 |38 |5 [ 1 | 6 | 2 356;\360 71 0w 8 g
2
<> NW 061010050 | 5 | - | 20 [ 48 | 75 1,25 6 | 2 355/;360 J
NW 061010060 | 6 - 20 | 58 | 75 | 1,5 6 2 356-360
A )
NV 061010080 | 8 | - | 35|78 |100| 2 | 8 | 2 361/;365 71 ) B s
NV 0610 10 100 | 10 - 35 (98 | 100| 25 | 10 2 366-370 ;
A B
7_ NW 061010120 | 12 - 50 - 100 [ 3 10 2 366:70 5
2 =1
< ST
di
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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8
&
2+3 Z, para aceros templados | CBN | esféricas | con cuello z
=
093 g
De dos o tres dientes, mango cilindrico, térica >
e con voladizo
* para trabajar el plunshing (hacia abajo y arriba )
e para materiales templados mas de 60 HRC
g
5
-9
Classification de mate-
riales
g
E
g
=

Fresas integrales de
metal duro

esféricas | con cuello

6004093 | 4 |35 |11,5(35| 60 [ 15| 6 2 356/:\360 2 0§ =
2 wv
<> 6005093 5 |42 (11946 |60 | 15| 6 2 356-360 j S
; A (A] ] §B =9 =
[l
6006093 | 6 4 119749 |60 [ 15| 6 2 356A360 @ § = s
>
6008093 | 8 5 (198 65|60 |25 8 2 361:65 ) [ § §
o
o
8010093 | 10 | 58 |198| 85 | 80 | 25 | 10 | 2 366A370 @ J =
- ©
- 8012093 | 12 | 65 |198(105| 80 | 25 | 10 | 2 366-370 ; 2
. , . : £
\ ) A 2 3
4 :
ds g
| - :
e
<>
di §
S
3
S
<
8 w
t o
2 .o
52
-
% Y
2
g
(]
=]
8
@
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
R,
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado 2
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FRESAS TORICAS

2 Z, para materiales NF | sin cuello | cortas

0442

De 2 dientes, mango cilindrico, térica, hélice de 30°, recubrimiento PVAS
* gjecucion corta

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate- S
riales 3 NG

KAC PVAS

Fresas integrales de

metal duro

sin cuello | corta

NW 0442 47 004

NW 0442 47 006

NW 0442 47 008

NW 0442 47 010

NW 0442 47 015

NW 0442 47 020

NV 0442 47 030

NW 0442 47 040

NW 0442 47 050

NW 0442 47 060

NW 0442 47 080

NWV 0442 47 100

NW 0442 47 120

NV 0442 47 160

0,4

0,6

0,8

1.5

10

12

16

50

50

50

50

50

50

50

50

57

57

63

72

83

92

0,12

0,2

0,25

0,3

0,3

0,5

0,5

0,5

352A355 4 5 @
352:55 ﬁ 5 @
352:55 14 E @
352A355 14 5 O
352A355 14 5 @
352:55 14 5 @
352A355 14 5 @
352A355 14 5 @
356:60 4 5 @
356A360 4 5 @
361;—\365 4 5 @
366A370 4 5 @
371A374 4 5 @
375A378 ﬁ 5 @

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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2
&
2 Z, para materiales NF | sin cuello | corto y largas z
=
0482 g
De 2 dientes, mango cilindrico, térica, recubrimiento . >
* ejecucion corta y larga
« excelente calidad de superficie
* ahorro de tiempo gracias a ae hasta 3 x ap
* nuevas geometrias 2
k=
[-%
Classification de mate-
riales >
g
E
PVTi 8
[-®

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta y larga

NVV 0482 40061 | 6 20 - - 80 | 2,5 6 2 356-360 ™
; A iy
2 wv
NW 0482 40081 | 8 25 - - 80 3 8 2 361-365 7B o
A kol | 3
[=2)
NVV 0482 40082 | 8 25 - - 120 [ 3 8 2 361-365 ™ =
A Laloy ‘—i
- - 4 1 2 -37 1 8
NVV 0482 40101 | 10 | 28 80 0 366A3 0 M ) b E
NVV 0482 40102 | 10 | 28 - - 120 4 10 2 366-370 ®
A alol m
- NV 0482 40121 | 12 | 28 - - 80 5 12 2 371-374 I 2
A Lalily E
NV 0482 40 122 | 12 | 28 = = 120 5 12 2 371-374 X1 W £
A ki =
N iD
d; r «
o
S
g
<
2w
€9
2 <
¢
s 3
==
]
S
[}
o
g
@
£
\©
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g
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FRESAS

2 Z, para aceros | Mini | sin cuello

0142

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 452, recubri-
miento PVTi

* 3 mm Mango-@

* ejecucion corta

* sin voladizo

1/2)
Classification de mate- . &
riales : N >
N
"'\z Q S
(g}o QO
MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

Mini | sin cuello | corta

NW 014256001 | 0,1 | 0,2 | - = 39 = 3 2 350-351 ™
A
NW 0142 56 0015 | 0,15 | 0,3 | - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256002 | 0,2 | 05 | - - 39 - 3 2 350-351 ™
A
NW 014256003 | 0,3 | 1 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256004 | 0,4 | 1 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
a4, NV 014256005 | 05 [ 1,5 | - | - | 39| - | 3 | 2 350/;351 V
A NW 014256006 | 06 | 1,5 | - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256 007 | 0,7 | 2 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256008 | 0,8 | 2 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256009 | 09 | 25| - - 39 - 3 2 350-351 4
= A
NW 014256 010 | 1 3 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256011 | 1,1 | 3 - - 39 - 3 2 350-351 4
Y A
= NW 014256012 | 1,2 | 3 - - 39 = 3 2 350-351 ™
A
< NW 014256013 | 1,3 | 3 - - 39 - 3 2 350-351
ds A 4
NW 014256014 | 14 | 4 - - 39 - 3 2 350-351 ™
A
NW 014256015 | 1,5 4 - - 39 - 3 2 350-351 Iﬁ
A
NW 014256016 | 1,6 | 4 - - 39 - 3 2 350-351 4
A
NW 014256 017 | 1,7 4 - - 39 - 3 2 350-351 ﬁ
A
NW 014256018 | 1,8 | 5 - - 39 - 3 2 350-351 ™
A
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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Fresas integrales de
metal duro
Mini | sin cuello | corta
NW 014256019 | 1,9 | 5 = - 39 = 3 2 350-351 4
d A
<25 NW 014256020 | 2 | 5 | - | - [ 39| - | 3 | 2 350-351 V
— A A
d
1
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado

—

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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FRESAS

2 Z, para Aceros | sin cuello | cortas

0222

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 30¢, recubri-
miento PVTi

* ejecucion corta

* sin voladizo

* con chaflan

Classification de mate- ®
riales

MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 0222 56 0041 | 0,4 | 0,6 = = 50 = 4 2 352:55 Iﬁ
NWV 0222 56 0051 | 0,5 | 0,75| - - 50 - 4 2 352A355 ¥ [ =g
NWV 0222 56 0061 | 0,6 | 0,9 - - 50 - 4 2 352;—\355 14
NVV 0222 56 0081 | 0,8 | 1,2 - - 50 - 4 2 352:}55 Iﬁ
NVV 0222 56 0101 1 1.5 - - 50 - 4 2 352A355 ¥ @ =g
}&‘ NW 0222 56 0121 | 1,2 2 - - 50 - 4 2 352A355 ﬁ
— A NWV 0222 56 0141 | 1,4 2 - - 50 - 4 2 352A355 ¥ & =g
NW 0222 56 0152 | 1,5 | 2,5 - - 50 - 4 2 352A355 M
NW 0222 56 0151 | 1,5 | 2,5 - - 57 - 6 2 356A360 ‘ﬁ
B NW 0222 56020 | 2 3 - - 50 - 4 2 352:55 14|
NW 0222 56 022 | 2 3 = = 57 = 6 2 356A360 Iﬁ
- NWV 0222 56 0251 | 2,5 4 - - 50 - 4 2 352A355 ¥ & =g
- NWV 0222 56 025 | 2,5 4 = = 57 = 6 2 356:60 Iﬁ
W NW 022256030 | 3 4,5 - - 50 - 4 2 352255 ¥ & =g
NW 022256031 | 3 4,5 - - 57 - 6 2 356;—\360 14|
NW 022256041 | 4 6 - - 50 - 4 2 352:55 Iﬁ
NW 022256040 | 4 6 - - 57 - 6 2 356A360 14
NW 022256050 | 5 7.5 - - 57 - 6 2 356A360 ﬁ
NW 0222 56 060 | 6 9 - - 57 - 6 2 356A360 14
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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Fresas integrales de
metal duro
NW 0222 56080 | 8 12 - - 63 - 8 2 361-365
) A 4]
2
<25 ) NW 022256100 | 10 | 15 | - | - | 72| - |10 | 2 366A370 VAR
NW 022256120 | 12 | 18 - - 83 - 12 2 371-374
A ¥
NW 022256160 | 16 | 24 - - 92 - 16 2 375:78 V) [ 5
NWV 0222 56 180 | 18 | 36 = = 92 = 18 2 A
- NW 0222 56200 | 20 | 30 - - 104 | - 20 2 379-381
A 4]
d
1
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

m

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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FRESAS

2 Z, para aceros | con cuello | largas

0322

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 30¢, recubri-
miento PVTi

* ejecucion larga

* con voladizo

* con chaflan

Classification de mate- & .
riales
MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

_,
o
N

NW 0322 56 020 | 2 3 10 | 1,9 | 75 - 6 2 356A360 14 ]

}iﬂ B NV 032256030 | 3 45 (12 (29| 75 - 6 2 356:60 M @l

NW 032256040 | 4 6 12 | 38 | 75 - 6 2 356A360 14 ]

NW 032256050 | 5 75| 15 | 48 | 75 - 6 2 356:60 14 B

NW 032256 060 | 6 9 20 | 58 | 75 - 6 2 356A360 Iﬁ B

= NW 032256080 | 8 12 | 26 | 7,8 | 90 - 8 2 361:65 14 ]

g e NWV 032256100 | 10 [ 15 | 31 | 98 | 100 | - 10 | 2 366A370 VA (] [ ]

- NW 032256120 12 | 18 | 37 [11,8| 110 | - 12 2 371A374 M@]

. TAJ; NW 032256160 | 16 | 24 | 43 [ 158 140 | - 16 2 375A378 Lalm B| E

1 NW 032256200 | 20 | 30 | 53 {19,8| 150 | - 20 2 379281 4 ]
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

2 Z, Universal | extra largo

Servicios

0132

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 45°, recubri-
miento PVTi

* ejecucion extra larga

* adecuado para la construccion

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

extra largo

NW 013256 030 | 3 30 - - 60 - 3 2 350-351 4 Tl
A Vv
NW 0132 56 031 3 30 - - 75 - 3 2 350-351 m e
A il 3
NW 0132 56 040 | 4 30 - - 60 - 4 2 352-355 4 Tl %
A \ s
NW 013256 041 | 4 30 - - 75 - 4 2 352-355 4 Tl 3
A v §
NW 013256 050 | 5 35 - - 70 - 5 2 385 4 Tl
A N/ o
NW 013256 051 | 5 40 - - | 100 | - 5 2 385 P =
d La)! £
2 - A Vl ‘E
) NW 0132 56 060 | 6 40 - - | 100 | - 6 2 356-360 4 ol S
A N ]
NW 013256 061 | 6 50 - - [ 150 | - 6 2 356-360 4 Tl =
A Vv
NW 0132 56 080 | 8 40 - - [ 100 - 8 2 361-365 4 Tl
A Y "
NW 013256 081 | 8 50 - - [ 150 | - 8 2 361-365 4 Tl 2
= A vV §
)
NW 0132 56 100 | 10 | 45 - - [ 100 - 10 2 366-370 m 2
A Iﬁ '\VI <
NW 013256 101 | 10 | 60 - - [ 150 | - 10 2 366-370 4 Tl
A Vv
= NW 013256 120 | 12 | 45 - - [ 100 - 12 2 371-374 MT] @
A v €3
Y [
<> NW 013256 121 | 12 75 - - 150 - 12 2 371-374 m ' g
d1 A Iﬁ \L/I © g_
-
NW 013256 160 | 16 | 45 - - [ 100 - 16 2 375-378 4 Tl £
A Vv
NW 013256 161 | 16 75 - - 150 - 16 2 375-378 M '?'] )
A v £
)
NW 0132 46 200 | 20 | 50 - - [ 100 - 20 2 379:81 Bl _§
(=]
NW 0132 56 200 | 20 | 40 - - [ 100 - 20 2 379-381 x =
A Ll %
NW 013256 201 | 20 | 75 - - | 150 | - 20 2 379-381 ™ Tl E
A Vv
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

—iq
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FRESAS

4 Z, para Aceros | sin cuello | corta

0224

De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al medio, hélice de 30°, recubri-
miento PVTi

* ejecucion corta

e con y sin voladizo

* con chaflan

Classification de mate- & .
riales
MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

_,
o
N

sin cuello | corta

NW 022456015 | 1,5 | 2,5 - - 50 - 4 4 352A355 ¥ & =g
NVV 0224 56 021 2 3 - - 50 - 4 4 352A355 M
< d, - NW 0224 56 022 | 2 3 - - 57 - 6 4 356A360 14
NW 022456031 | 3 4,5 - - 50 - 4 4 352A355 14|
NW 022456030 | 3 4,5 - - 57 - 6 4 356A360 Iﬁ
NW 022456040 | 4 6 - - 57 - 6 4 356:60 14|
. NWV 0224 56 050 | 5 7,5 = = 57 = 6 4 356A360 Iﬁ
NW 022456060 | 6 9 - - 57 - 6 4 356:60 14|
— NWV 0224 56 080 | 8 12 = = 63 = 8 4 361A365 14
_""f ] NW 022456100 | 10 | 15 - - 72 - 10 4 366A370 14|
}T'l NW 022456120 | 12 | 18 - - 83 - 12 4 371;-\374 ¥ @ =9
NW 022456160 | 16 | 24 - - 92 - 16 4 375A378 Iﬁ
NWV 0224 56200 | 20 | 30 - - 104 | - 20 4 379A381 14|
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

4 Z, para aceros | con cuello | larga

Servicios

0324

De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 309, recubri-
miento PVTi

* ejecucion larga

e con voladizo

e con chaflan

Know-How

Platos

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

? MGC PVTi

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

ello | larga
| NVV 0324 56 020 | 2 4 10 [ 1,9 | 75 - 6 4 356/:\360 Iﬁ @I
2 %]
<—> NW 032456030 | 3 4,5 12 129 | 75 - 6 4 356-360 m 2
- A ¥ 4l =
(=2
NVV 032456 040 | 4 6 12 | 3,8 | 75 - 6 4 356-360 w H
A ¥ Bl '—;;
NW 0324 7 1 4 7 - 4 - ™ 8
032456050 | 5 5 5 8 5 6 356A360 Iﬁ B g
o
NVV 0324 56 060 | 6 9 20 | 58 | 75 - 6 4 356-360 <1 1 e
A L4 il i
= NVV 032456 080 | 8 12 26 | 7.8 | 90 - 8 4 361-365 | =
A 4] ] E
. NV 032456 100 | 10 | 15 | 31 | 9,8 | 100 | - 10 4 366-370 ™ m S
! Tl R
£ NVWV 0324 56 120 | 12 18 | 37 [11,8] 110 12 4 371A374 é
o . - - ® =
ZZ A ¥ Bl
: _i NW 032456160 | 16 | 24 | 43 |158|140 | - | 16 | 4 375;-\378 Ve O =
1 8
NVV 0324 56 200 | 20 30 53 {198 150 - 20 4 379-381 w =
A L4 3l g
S
<
8w
c
2 ©
52
3 D
= =
2
S
[¥]
-]
8
@
£
\©
&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

m
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FRESAS

4 7, Universal | extra largo

0134

De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al medio, hélice de 30°, recubri-
miento PVTi

* ejecucion extra larga

e apto para la construccién

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

extra largo
NW 013456030 | 3 | 30 - - 60 - 3 4 350-351 ™ %l
A \Y
NVV 0134 56 031 3 30 - - 75 - 3 4 350-351 M B
A \
NW 013456040 | 4 | 30 - - 60 - 4 4 352-355 ™ %]
A \
NW 013456041 | 4 | 30 - - 75 - 4 4 352-355 4 Tl
A \
NW 013456050 | 5 | 35 - - 70 - 5 4 385 ME
A 9l
d,
- NW 013456051 | 5 | 40 - - | 100 | - 5 4 385 =
i A il
NW 013456060 | 6 | 40 = - | 100 - 6 4 356-360 ™ ol
A Y
NW 013456061 | 6 | 50 - - | 150 | - 6 4 356-360 ™ %]
A \
NW 013456080 | 8 | 40 - - | 100 - 8 4 361-365 4 Tl
A Y
- NW 013456081 | 8 | 50 - - | 150 | - 8 4 361-365 T
A 4l
NW 0134 56 100 | 10 | 45 - - | 100 | - 10 | 4 366-370 4 Bl
A Y
o NW 013456 101 | 10 | 60 - - | 150 | - 10 | 4 366-370 T
A 9l
v NW 013456 120 | 12 | 45 - - | 100 | - 12 | 4 371-374 MT]
Kd—ﬂ A %
1
NV 013456 121 | 12 75 - - 150 - 12 4 371-374 ﬁm]
A \
NW 013456 160 | 16 | 45 - - | 100 | - 16 | 4 375-378 ™ %]
A \
NW 013456161 | 16 | 75 - - 150 - 16 4 375-378 M 8
A \Y
NW 0134 56 200 | 20 | 40 - - | 100 | - 20 | 4 379-381 ME
A 9l
NW 013456 201 | 20 | 75 - - | 150 | - 20 | 4 379-381 4 %]
A Y
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

6-8 Z, para aceros templados | sin cuello | corta

Servicios

0280

Multidiente, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 502, recubri-
miento PVTi

« con radio para reforzar el filo de corte

* ejecucion corta

* sin voladizo

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales ¢ o R
A% {\(9 ‘@‘Q

? MGC PVTi

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

| NWV 0280 56 060 | 6 12 - - 57 1 6 6 356/:\360 4
2 %]
<> B NW 0280 56 080 | 8 16 - - 63 1 8 6 361A365 4 %
(=2
NWV 0280 56 100 | 10 | 20 - - 72 | 15| 10 6 366-370 5
A 4] =
>
NV 028056 120 | 12 24 - - 83 1,5 12 6 371-374 M 8
A S
o
NV 028056 160 | 16 | 32 - - 92 2 16 6 375-378
A ¥ i
N o
- NWV 0280 56 200 | 20 | 40 - - 104 2 20 8 379:81 4 g
=
=]
2
= i
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Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g
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FRESAS

3-4 Z, para mecanizado extremo | sin cuello | corta y larga

0370

De 3y 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro,hélice a derechas
509, recubrimiento PVTi

* ejecucion corta

* disponible también con Weldon, a partir @ 12mm obligatorio

* con voladizo bajo peticién

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

NW 0370 56 020 | 2 4 - - 57 - 6 3 356-360 4
A
NVV 0370 56 025 | 2,5 5 - - 57 - 6 3 356A360 M
NW 0370 56 030 | 3 6 - - 57 - 6 4 356-360
A ¥
d, NW 037056035 | 3,5 | 7 - - 57 - 6 4 356A360 Vg
A NW 037056 040 | 4 8 - - 57 - 6 4 356-360
A L4l
NW 037056045 | 45 | 9 - - 57 - 6 4 356-360 ¥ [sq
A
NW 0370 56 050 | 5 10 = = 57 = 6 4 356A360 14
NW 037056 060 | 6 12 - - 57 - 6 4 356-360 4
- A
] NW 0370 56 070 | 7 14 - - 63 - 8 4 361A365 4
NW 037056 080 | 8 16 - - 63 - 8 4 361-365 4
N A
- NW 0370 56 090 | 9 18 - - 72 - 10 | 4 366-370 4
A
l? NW 037056 100 | 10 | 20 - - 72 - 10 | 4 366A370 4
NW 037056 120 | 12 | 24 - - 83 - 12 | 4 371/:\374 \4 [
NV 037056 160 | 16 | 32 - - 92 - 16 4 375A378 ﬁ [
NW 0370 56 200 | 20 | 40 - - | 104 - 20 | 4 379-381
A LAl |
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda M] Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

4 Z, para mec. extremo | sin cuello | largas

Servicios

0290

De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 509, recubri-
miento PVTi

* ejecucion larga

e disponible con Weldon

¢ con voladizo bajo demanda

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

NW 0290 56 061 | 6 18 - - 75 - 6 4 356-360 m
. A 4] Tl
A %]
NWV 0290 56 081 | 8 24 - - 90 - 8 4 361-365 m 2
_ A L4 Tl .§
(=2
NW 0290 56 101 | 10 | 30 - - | 100 | - 10 | 4 366-370 m =
A Ll —E
NW 02 1211 12 - - 11 - 12 4 71-374 w 8
0290 56 36 0 3 A3 M\V][ §
NW 0290 56 161 | 16 | 48 - - | 140 | - 16 | 4 375-378 m
) A LAl | j
- NW 0290 56 201 | 20 | 60 - - [ 150 | - 20 4 379-381 m =
A LAl | £
=
=]
2
.u=-‘
et B
d. 8
S
]
g
8w
c
2 ©
52
3 D
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S
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Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
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Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g
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Classification de mate-
riales

FRESAS

4 Z, para mecanizado extremo | corto | con radio

0334

De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 50°, recubri-
miento PVTi

* ejecucion corta

* disponible con Weldon

e con radio para reforzar el filo de corte

* con voladizo bajo demanda

5. (O

MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta

N

NV 038056030 | 3 6 - - 57 |1 0,3 6 4 356A360 14|
% 7 NW 038056040 | 4 | 8 | - | - |57 ]03]| 6 | 4 B0 |y,
NV 038056050 | 5 10 - - 57 10,3 6 4 356A360 14
NV 038056060 | 6 12 - - 57 10,3 6 4 356:60 14|
NVV 038056080 | 8 16 - - 63 | 0,5 8 4 361A365 M
= NWW 038056090 | 9 18 - - 72 | 05| 10 4 366:70 ¥
NVV 038056100 | 10 | 20 | - - |72 (05| 10 | 4 366A370 Mg
_ NW 038056120 | 12 | 24 - - 83 1 12 4 371A374 14| [
y}<d—1> NV 038056 160 | 16 | 32 = = 92 1 16 4 375:78 14 [
NVV 0380 56 200 | 20 | 40 - - 104 | 1 20 4 379281 14| [
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

288




pokolm S voha

8
&
4 Z, para mec. extremo | sin cuello | largas | con radio 3
o
=
0390 §
De 4 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 509, recubri- s
miento PVTi
* ejecucion larga
e disponible con Weldon
« con radio para reforzar el filo de corte 2
¢ con voladizo bajo demanda ko
-9
Classification de mate-
riales
g
E
o
S
-9

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

NV 039056061 | 6 | 18 | - - 75 [ 03| 6 4 356-360 m
) A 4] Tl
PN NW 039056081 | 8 | 24 | - - |9 |05| 8 | 4 361-365 k) S
— A Vv -g
[=2)
NWV 039056 101 | 10 | 30 | - - (100 05| 10 | 4 366-370 m &
A Ll —E
NW 1211 12 - - 11 1 12 4 71-374 ™ 8
0390 56 36 0 3 A3 kil [ §
NVV 039056 161 | 16 | 48 | - - | 140 | 1 16 | 4 375-378 m
) A LAl | j
- NWV 039056201 | 20 | 60 | - - [ 150 1 20 | 4 379-381 m 2
A LAl | £
=
=}
8
.u=-‘
] V_
/l(—)d1 I 2
S
3
o
<
gy
c 9
2.
§g
3 3
==
]
8
[}
©
8
k]
£
T
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g

—&!
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FRESAS

4 Z, para materiales INOX | sin cuello | corta

0504

47, para aceros INOX y aleaciones resistentes al calor, recubrimiento PVST
« frontal plano, corte al centro

* con o sin Weldon

* hélice variable

* paso variable

Classification de mate- ®
riales : NG

? umacC PVST

Fresas integrales de
metal duro

N

sin cuello | corta
NW 0504 56 030 | 3 8 - - 57 - 6 4 356/:\360 4
ds NVV 0504 56 040 | 4 10 - - 57 - 6 4 356:60 Iﬁ
i
NW 0504 56 050 | 5 12 - - 57 - 6 4 356-360
A ¥
NW 0504 56 060 | 6 16 - - 57 - 6 4 356:60 4
NV 0504 56 080 | 8 | 20 - - 63 - 8 4 361-365
) A L4
. NW 0504 56 100 | 10 | 26 - - 72 - 10| 4 366:70 V) i
= NW 0504 56 120 | 12 | 30 - - 83 - 12 | 4 371A374 VA i g
NW 0504 56 160 | 16 | 37 - - 92 - 16 | 4 375-378
) A ¥
e NWV 0504 56 200 | 20 | 44 - - (104 - 20 | 4 379:81 4
NW 0504 56 250 | 25 | 50 - - | 104 - 25 | 4 382-383
A L4
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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NUEVOi

Servicios

FRESAS

4 Z, para materiales Inox | sin cuello | corts | con radio

0514

47, para aceros INOX y aleaciones resistentes al calor, recubrimiento PVST
« frontal plano, corte al centro

e con radio

* con o sin Weldon

* hélice variable

e paso variable

Know-How

Platos

Classification de mate-
riales ¢ o R
A% {\(9 ‘@‘Q

NN

? umacC PVST

Plaquitas

Fresas integrales de

metal duro
r d,
sin cuello | corta
d NVV 0514 56 030 | 3 8 - - 57 | 0,2 6 4 356/:\360 lﬁ
2 %]
F—’ NW 051456040 | 4 10 - - 57 | 0,3 6 4 356A360 M %
(=2
NVWV 0514 56 050 | 5 12 - - 57 | 0,4 6 4 356-360 H
A L4l ke
>
NW 051456 060 | 6 16 - - 57 | 0,5 6 4 356-360 lﬁ 8
A S
o
NW 051456080 | 8 [ 20 | - | - |63 |05| 8 | 4 361-365 S
. n L4 )
o
i NV 051456 100 | 10 | 26 - - 72 1 10 4 366A370 Iﬁ g
. NVV 0514 56 120 | 12 30 - - 83 1 12 4 371A374 M __g
NW 051456 160 | 16 | 37 - - 92 2 16 4 375-378 iZ
A 4]
: ‘Y NVV 0514 56 200 | 20 | 44 - - 104 | 2 20 4 379:81 lﬁ
1 8
NWV 0514 56 250 | 25 50 - - 104 | 3 25 4 382-383 =
A L4 g
g
8w
c
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Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
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Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste V Acabado "g
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FRESAS

4-8 Z, para aceros | sin cuello | corta

0259

Multidiente, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 502, recubri-
miento PVTi

* ejecucion corta

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate- .
riales : NG

? MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

N

sin cuello | corta

. NW 025956040 | 4 8 - - 57 - 6 4 356A360 4
’:ﬂii NWV 025956 050 | 5 10 - - 57 - 6 5 356:60 M
NW 025956 060 | 6 12 - - 57 - 6 6 356A360 14
NW 025956080 | 8 16 - - 63 - 8 6 361A365 14|
NWV 025956 100 | 10 | 20 - - 72 - 10 6 366A370 Iﬁ
- NW 025956120 | 12 | 24 - - 83 - 12 6 371A374 ¥
NWV 0259 56 160 | 16 | 32 - - | 92 - 16 | 6 375A378 Vg
= NWV 0259 56 200 | 20 | 40 - - 104 | - 20 8 379A381 14|
<
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

4-8 Z, para aceros | sin cuello | larga

Servicios

0359

Multidiente, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 502, recubri-
miento PVTi

* ejecucion larga

¢ con voladizo bajo demanda

Know-How

Platos

Classification de mate- .
riales ¢ R

Plaquitas

}
? MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

NW 0359 56 040 | 4 12 - - 57 - 6 4 356-360 m
A 4] Tl
2 %]
<> NVWV 0359 56 050 5 15 - - 57 - 6 5 356-360 ™ o
—_— A L] Tl _§
(=2
NW 0359 56 060 | 6 18 - - 57 - 6 6 356-360 m =
A Ll =
>
NW 0359 56 080 | 8 24 - - 63 - 8 6 361-365 4 Tl 3
A S
o
NW 0359 56 100 | 10 | 30 - - 72 - 10 6 366-370 W1 e
A Ll i
= NW 035956 120 | 12 | 36 - - 83 - 12 6 371-374 m =
A i) £
V NVV 0359 56 140 | 14 42 - - 100 - 14 6 A @] __§
.8
2% NW 035956 160 | 16 | 48 - - 92 - 16 6 375-378 m i
= A L4 Tl
NWV 0359 56 200 | 20 | 60 - - [ 125 - 20 8 379-381 m
— A 4] Tl
d4 8
S
g
<
8w
c
2 ©
52
g o
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2
S
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g
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£
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&
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
L)
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FRESAS

4-6 Z, para aceros templados | sin cuello | cortay larga

0260 | 0270

Multidiente, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 602, recubri-
miento PVTi

* ejecucion corta y larga

* sin voladizo

Classification de mate- ®
riales

MGC PVTi

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | corta y larga

NW 0260 56 050 | 5 10 - - 57 - 6 4 356/:\360
d>
’(—ﬂii NW 0260 56 060 | 6 12 - - 57 - 6 6 356:60
NW 0260 56 100 | 10 | 20 - - 72 - 0| 6 366A370
NW 027056 121 | 12 36 - - 100 - 12 4 371A374 T
‘ di
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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FRESAS

2 Z, para materiales NF | con o sin cuello | cortas y largas

Servicios

0412

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 45°, recubri-
miento PVAS

* ejecucion corta y larga

e con y sin voladizo

Know-How

Platos

Classification de mate-

riales 508 3
5. (O

KAC PVAS

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

NVWV 0412 47 010 | 1 2 - - 50 - 4 2 352:55 M@ i
NW 0412 47 0102 | 1 2 10 [0,95| 50 - 4 2 352:55 M@ _;'%
NWV 0412 47 0103 | 1 2 [ 15 (095 50 - 4 2 352;—\355 M@ é:
NW 041247015 | 1,5 3 - - 50 - 4 2 352:55 Iﬁ@ g
NW 0412470152 | 15| 3 | 10 | 14 | 50 | - 4 2 352/:\355 M@ i
}&{ NW 0412 47 0153 | 1,5 3 15 | 1,4 | 50 - 4 2 352:55 M@ §
—_— NVV 0412 47 021 2 4 = = 50 = 4 2 352A355 Iﬁ @ :g
NW 0412 470212 | 2 4 10 | 1,9 | 50 - 4 2 352A355 M@ =
NWV 0412 47 0214 | 2 4 | 20 | 1,9 | 50 | - 4 2 352A355 @@ i
B NVWV 0412 47 0215 | 2 4 |30 |19 ] 50 - 4 2 352:55 M@ 'g
NV 0412 47 020 | 2 4 - - 57 - 6 2 356:60 14 @ E
- NW 041247025 | 25 | 5 - - 50 - 4 2 352A355 M@
= NW 0412470252 | 25| 5 | 10 [ 24 | 50 | - 4 2 352A355 M@ g %
W NW 0412470254 | 25| 5 | 20 | 24 | 50 - 4 2 352A355 M@ g g_
NW 0412 47 031 | 3 6 - - 50 - 4 2 352;—\355 M@ 2
NW 041247030 | 3 6 - - 57 - 6 2 356A360 4 ® g
NVWV 0412 47 0302 | 3 6 [ 10 | 29 | 57 | - 6 2 356/:\360 M@ .:,g
NVW 0412470304 | 3 | 6 [ 20 |29 |57 | - | 6 | 2 356A360 ¥ @ g
NVV 0412 47 0305 | 3 6 [ 30 |29 | 75 | - 6 2 356A360 M@ s
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "E

m
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FRESAS

, 2 Z, para materiales NF | con o sin cuello | cortas y largas

0412

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 452, recubri-
miento PVAS

* ejecucion corta y larga

e con y sin voladizo

Classification de mate-
riales

Fresas integrales de
metal duro

siny con cuello | cortay larga

NW 041247041 | 4 8 = = 50 = 4 2 352:55 lﬁ@
NW 041247040 | 4 8 - - 57 - 6 2 356A360 14| ®

NW 0412 47 0402 | 4 8 10 | 3,8 | 57 - 6 2 356;—\360 M@

NW 0412470404 | 4 | 8 |20 (38|57 | - | 6 | 2 356A360 v ®

NW 0412 47 0405 | 4 8 30 | 38 | 75 - 6 2 356A360 14 O)

}&‘ NV 0412 47 0406 | 4 8 40 | 38 | 75 - 6 2 356A360 ﬁ @
— A NW 041247050 | 5 10 - - 57 - 6 2 356A360 14 @

NVWV 0412 47 0504 | 5 10 | 20 | 48 | 57 - 6 2 356A360 M@

NV 0412 47 0505 | 5 10 | 30 | 48 | 75 - 6 2 356A360 M@
B NW 041247060 | 6 12 - - 57 - 6 2 356A360 14| @

NV 0412 47 0602 | 6 12 | 15 | 58 | 57 = 6 2 356A360 M@

- NW 0412 47 0604 | 6 12 | 20 | 58 | 57 - 6 2 356A360 14| @

- NW 0412 47 0605 | 6 12 | 30 | 58 | 75 = 6 2 356:60 M@

W NV 0412 47 0606 | 6 12 | 40 | 58 | 75 - 6 2 356A360 Iﬁ@
NW 041247080 | 8 16 - - 63 - 8 2 361;—\365 14| ®

NV 0412 47 0804 | 8 16 | 20 | 7,8 | 63 - 8 2 361A365 Iﬁ@

NV 0412 47 0805 | 8 16 | 40 | 7,8 | 90 - 8 2 361:!65 14 O)

NW 0412 47 0807 | 8 16 | 60 | 7,8 | 100 | - 8 2 361A365 Iﬁ @
NV 0412 47100 | 10 | 20 - - 72 - 10 2 366A370 Iﬁ@

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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Fresas integrales de
metal duro

NVWV 0412 47 1006 | 10 | 20 | 40 | 9,8 | 100 | - 10 | 2 366A370 M@
NV 0412 47 1008 | 10 | 20 | 60 | 9,8 | 100 | - 10 | 2 366A370 ™ @

NW 041247120 | 12 | 24 - - 83 - 12 | 2 371A374 M@
NW 0412471205 | 12 | 24 | 30 | 11,8 83 - 12 | 2 371-374 o
}&){ NV 0412 47 1207 | 12 24 | 60 [11,8] 110 = 12 2 3716374 lﬁ--@-
_ ' A ¥ @
NW 0412471208 | 12 | 24 | 80 | 11,8| 110 | - 12 | 2 371A374 M@
NW 0412 47 1209 | 12 24 {100 | 11,8 | 150 = 12 2 371274 M@

NW 041247160 | 16 | 32 - - 92 - 16 | 2 375A378 M@
- NVWV 0412 47 1605 | 16 | 32 | 50 | 158 | 92 - 16 | 2 375/:\378 M@
NW 0412471606 | 16 | 32 | 70 | 158 120 | - 16 | 2 375A378 M@
j’ NWV 0412 47 1607 | 16 | 32 | 100 | 158 | 150 | - 16 | 2 375A378 M@
’?{ NV 0412471608 | 16 | 32 | 110 | 15,8 | 150 - 16 2 375:78 ﬁ@

NV 0412 47 200 | 20 | 40 - - | 104 | - 20 | 2 379:81 4 @
NVV 0412 472006 | 20 | 40 | 60 [19,8| 104 - 20 2 379A381 M@
NVV 0412 47 2007 | 20 | 40 | 80 | 19,8 150 [ - 20 | 2 379:81 4 @
NVV 0412 47 2008 | 20 | 40 | 100 | 19,8 | 150 | - 20 | 2 379281 M@

Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado

m

Herramientas
especiales

Servicios

Know-How

Platos

Plaquitas

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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FRESAS

2 Z, para materiales NF | sin cuello | largas

0422

De 2 dientes, mango cilindrico, frontal plano, corte al centro, hélice de 452, recubri-
miento PVAS

* ejecucion larga

* con voladizo bajo demanda

Classification de mate- &
riales o N >
5. (O & X
(?}O" QO g
KAC

Fresas integrales de
metal duro

sin cuello | larga

NW 042247030 | 3 [ 15| - | - |60 | - | 3 | 2 350}-\351 Y8 ®
NW042247031| 3 [ 15| - | - | 75| - | 3 | 2 350/;351 VT @
NW 042247040 | 4 | 20| - | - |60 | - | 4 | 2 352/;355 V8 @
NW 042247041 | 4 | 20| - | - | 75| - | 4 | 2 352/;355 VT @
NW042247042| 4 | 20| - | - [100]| - | 4 | 2 352-355 m
KEH NW 042247050 | 5 |20 | - | - | 70| - | 5 | 2 3/;5 e
<> A ¥l ®
NV 0422470506 | 5 | 20 | - | - | 75| - | 6 | 2 356/;360 Y% @
NW 0422470516 | 5 | 20 | - | - [100] - | 6 | 2 356A360 Y ] @ &
NW 042247060 | 6 | 20 | - [ - [100]| - | 6 | 2 356;-\360 1 9] @ =
= NW 042247061 | 6 | 20 | - | - |[150| - | 6 | 2 356A360 T @
NW 042247080 | 8 | 25 | - | - |100]| - | 8 | 2 361;—\365 VB ®
NW 042247081 | 8 | 25| - | - [150| - | 8 | 2 361A365 VT @
= _]: a NW 042247100 10 | 25 | - | - |[100]| - | 10 | 2 366/:\370 ¥ ¥ @ &=
NW 042247101 10 | 25 | - | - |[150| - | 10 | 2 366/;370 M B @
NW 042247120 12 | 30 | - | - |[100]| - | 12| 2 371;\374 T @&
NW042247121 | 12 [ 30| - | - |10 - | 12| 2 371:” ¥ 8] @
NW 042247161 | 16 | 30 | - | - |[150| - | 16 | 2 375/;378 M8 @&
NW 042247201 | 20 | 35 | - | - |[150| - | 20 | 2 379:81 VB @
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
A
3 Z, para grafito|pre-acab. y desb.|c.+s. cuello| cort+larg z
=
0493 E
De 3 dientes, mango cilindrico, corte al centro, hélice de 30° >
* hasta 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
e a partir de 3mm @:recubrimiento diamante PVDiaG
* ejecucion corta y larga
* siny con voladizo «
* solo apta para aplicaciones en Grafito 2
-9
Classification de mate- &
riales e N >
5. (O ",@6‘ X
(g}o QO E
e
KAC PVDiaN 8
-9

Fresas integrales de
metal duro

sin'y con cuello | cortay larga

NVV 049348034 | 3 10 - - 50 - 4 3 352/:\355 ®
8
SW 0493 48 031 3 20 - - 100 - 4 3 352:55 @ g
©
[=2)
SW 0493 48 0341 | 3 451 10 | 29 | 50 - 4 3 352-355 5
A Y =8 () @ =9 ke
>
SW 0493 48 03030 | 3 451 15|29 | 50 - 4 3 352A355 4 ® g
(Y
SW 04934803051 | 3 | 45|25 |29 75| - | 4 | 3 352-355 —
A ¥ @ )
2
d, SW 04934804170 | 4 6 15 | 38| 75 - 4 3 352-355 M@ E
<> A &
- SV 0493 48 04052 | 4 6 25 | 38 | 75 = 4 3 352-355 S
A ¥ @ 2
SW 04934804060 | 4 | 6 | 45 |38 [100] - | 4 | 3 352-355 — T
A ¥ ®
SV 0493 48 0608 | 6 25 = = 150 | - 6 3 356:60 ®
8
. NV 0493 48 0631 | 6 40 - - 100 | - 6 3 356260 ® §
- [
o
i B SW 049348064 | 6 9 20 | 58 | 75 - 6 3 356;—\360 4 ® &
3
<> SW 04934806050 | 6 | 9 | 25 |58 | 75| - | 6 | 3 356-360 —
N SW 0493 48 06071 | 6 9 45 | 58 | 100 | - 6 3 356-360 n
= A ¥ @ g3
2 <
d; | SVW 0493 48 08080 | 8 12 | 32 |78 (100 - 8 3 361A365 ﬁ ® g g_
-
v O
SW 0493 48 0808101 | 8 12 | 45 | 78 | 100 | - 8 3 361-365 — x
A ¥ ®
NVV 0493 48 105 | 10 | 25 - - 80 - 10 3 366A370 @ e
o
o
SW 04934810090 | 10 | 15 | 25 | 98 | 100 | - 10 3 366-370 — @
A 4] ® p:
SW 04934810101 | 10 | 15 | 45 [ 98 | 100 | - 10 3 366-370 =
A ™ @ £
NVV 0493 48 12090 | 12 | 18 | 25 [11,8| 83 = 12 3 371A374 ﬁ@ S
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (2a opcidn) @ Desbaste @ Semi-desbaste ? Acabado "g

m
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FRESAS

2 Z, para grafito | desbaste | sin cuello | corta

0108

diente alternado, para el mecanizado de grafito, recubrimiento diamante PVDiaN
* 2 dientes frontales

* mango cilindrico frontal plano

* corte al centro

Classification de mate- o
riales : NG
5. (O

KAC PVDiaN

Fresas integrales de
metal duro

N

sin cuello | corta
NW 010848030 | 3 10 - - 50 - 3 2 350/:\351 M@
d;

l-—-]_ NW 010848040 | 4 10 - - 50 - 4 2 352:55 Iﬁ@

NW 010848060 | 6 | 20 - - 57 - 6 2 356-360
A Y= @ 9
NW 010848080 | 8 | 20 - - 60 - 8 2 361A365 4 @

NW 010848 100 | 10 | 25 - - 70 - 10 | 2 366-370
— A Y 5= @ =g
NW 010848120 | 12 | 30 - - 85 - 12 2 371A374 Iﬁ@
NW 010848 160 | 16 | 45 - - 85 - 16 | 2 375A378 M@

“d
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda |£] Entrega inmediata en fabrica
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TRIGAWORX®

4 Z, para Aceros | mecanizado extremo | con cuello| cortay
larga

Servicios

0334

De 4 dientes, mango cilindrico, afilado frontal especial, recubrimiento PVTi
* ejecucion corta y larga

* Profundidad a mecanizar

* Desbaste en grandes profundidades, corte muy suave

* es posible realizar grandes avanzes

* Nota: r* = radio a programar

Know-How

Platos

Classification de mate- ®
riales : NG

MGC PVALSA

Plaquitas

Fresas integrales de
metal duro

ello | cortay largas

NW 0374 55032 | 3 3 |16 |29]| 57 (02| 6 4 356/:\360 Vi
NW 037455042 | 4 4 18 [ 38|57 (03| 6 4 356A360 14 _;'%
[=2)
NW 0374 55052 | 5 5 |21 |48 | 57 |04 | 6 4 356-360 - =
d, A L4 3
3 NW 0374 55062 | 6 6 |21 | 58|57 [05]| 6 4 356-360 VA 3
A s
o
NVV 0374 55 0622 | 6 6 | 64 | 58 [ 10005 | 6 4 356-360 R e
A Lalmfv] i
* v
NW 037455082 | 8 8 |27 |78]|63 (07| 8 4 361A365 W g
- NWV 0374 55 0822 | 8 8 |64 |78]|100(07 | 8 4 361-365 = 5
= A Lalmp] g
d; NW 037455102 | 10 | 10 | 32 | 98 | 72 |0,85"| 10 | 4 366:370 W =
) NWV 0374 551022 | 10 | 10 | 60 | 9,8 | 100 (0,85 10 | 4 366270 YAm §| )
NW 037455122 | 12 | 12 | 38 [ 11,8 83 1 12 4 371-374 V) ] g -g
A a
< * g
kd—1>| NW 0374551222 | 12 | 12 | 65 [11,8| 110 | 1 12 | 4 371;—\374 Ym §| &= )
NW 037455162 | 16 | 16 | 50 [ 158 | 92 [ 14" | 16 4 375-378 —
A ¥
NW 0374551622 | 16 | 16 | 65 158|150 [ 14" | 16 | 4 375-378 YA §| = @
¢
3 3
==
]
:
[}
©
8
k]
£
\©
g
Utilizacion optima (1a opcion) ? Desbaste V Semi-desbaste ? Acabado * radio a programar °
v
Utilizacion adecuada (2a opcion) 7/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S

—ﬁq
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TRIGAWORX®

4 7, para mec. extremo | con cuello |corta y larga | IKZ

0474

De 4 dientes, mango cilindrico, afilado frontal especial, recubrimiento PVTi

* ejecucion corta y larga

* con voladizo

* desbaste en grandes profundidades con refrigeracién interior, corte muy suave
* es posible realizar grandes avanzes

* refrigeracion interna

* Nota: r* = radio a programar

Classification de mate- . &
riales : . ‘(\Q\'2> >
0 Sl
& é@i'z“\@ o o O
X8 N ®
W ol
MGC PVALSA

Fresas integrales de
metal duro

ello | cortay largas | con IKZ

NV 0474 55041 | 4 4 12 [ 38| 57 [03"| 6 4 356A360 14| (1]

@)‘ NVV 0474 55 061 6 6 21 58 | 57 05| 6 4 356A360 M (1]
— A NW 0474 550611 | 6 6 64 | 58 [ 100 |05 | 6 4 356A360 14 Tina

NVV 047455081 | 8 8 27 |78 | 63 |0,77| 8 4 361A365 14| (1]
NW 0474 550811 | 8 8 64 | 78 [ 100 | 0,7 | 8 4 361A365 M Tima

- NW 047455101 | 10 | 10 | 32 | 98 | 72 [0,85"| 10 4 366A370 14 (1]
a, B NWV 0474 551011 | 10 | 10 | 60 | 9,8 | 100 (0,85 10 | 4 366A370 ¥ [ ] B s

) NW 0474 55121 | 12 12 | 38 | 11,8 83 1 12 4 371A374 Iﬁlfl
NW 0474 551211 | 12 12 65 | 11,8[110| 1 12 4 371274 M @[lil

kd—1>|\r NW 047455162 | 16 | 16 | 50 [158] 92 | 1,4 | 16 | 4 375/;378 VA B
NW 0474551621 | 16 | 16 | 65 | 158 | 150 | 1,4 | 16 4 375;—\378 14 T

* radio a programar
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8

&

pokolm<voha ;
PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW. =§

g

8

o

[- %

2

[-®

Conos y alargaderas

Fijacion térmica

Accesorios

Herramientas
especiales

Parametros de corte

Utilizacion 6ptima (1a opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (2a opcién) 7/ Desbaste 7 Semi-desbaste ¥/ Acabado

m

Indice
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SISTEMAS DE SUJECION

El programa de sujecion Pokolm-Voha cubre casi todas las posibilidades.
Sujecion Pokolm-Voha

El programa standars de sujecion Pokolm-Voha cubre la préctica totalidad de soluciones para montar nuestras herra-
mientas en la mayoria de maquinas actuales gracias a su gran variedad de tipos y ejecuciones, desde conos extrema-
damente finos y largos para fijacion térmica hasta conos y elementos modulares muy compactos. Queda totalmente

asegurada la combinacién de multiples elementos (conos, alargaderas, adaptadores modulares) con uniones que ga-
rantizan la maxima estabilidad.

|-
11

o]

=

Hr

!
Bl
!

Con el sistema DuoPlug® se obtiene una union
sin juego que se caracteriza por una gran ri-
gidez y salto practicamente nulo - condicion
fundamental para el mecanizado HSC incluso
con grandes profundidades de voladizo.

Con alargaderas antivibratorias en acero
DENSIMET y en metal duro se consiguen
combinaciones de herramientas muy rigidas,
aunque sean finas y largas. La reduccion de
vibraciones con las barras antivibratorias DEN-
SIMET mejora notablemente la precision y la
calidad superficial de la pieza a mecanizar asi
como la duracion de la herramienta. Las alar-
gaderas de metal duro garantizan una gran
seguridad al proceso permitiendo trabajar
practicamente sin la supervision del operario.
permiten el mecanizado sin supervision de un
operario

Puesta en marcha.

Siempre en la vanguardia tecnoldgica. Casi to-
dos los conos y alargaderas estan provistos de
conductos para la refrigeracién interna (IK)

5o

i

G25

30.000|

La salida cero de los conos reduce al minimo
las vibraciones lo cual mejora la precision y
calidad de la superficie mecanizada.

Alargaderas para montar directamente al hu-
sillo de la maquina que aumentan la rigidez al
disminuir el voladizo y ademas protegen a los
husillos de la maquina en caso de solicitacio-
nes extremas.

Todos los conos estan pre-equilibrados para
su utilizacion en aplicaciones HSC. La precis-
ion de equilibrado G va marcada en el mismo
cono y permite obtener mejores resultados en
el mecanizado y en la duracion de las herra-
mientas incluso en maquinas trabajando con
condiciones convencionales.

En las paginas siguientes encontraran mas informacion detallada de otras aplicaciones.
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g
CONOS Y ALARGADERAS
8
T
:
Uberschrift E1 Uberschrift E2 Pag. =
Sujeciéon Pokolm-Voha Resumen 306
Soluciones especiales Pokolm-Voha 308
Tipos y caracteristicas de los conos HSK 309 8
para Pokolm DuoPlug® M7-M16 310 <
para platos con acoplamiento roscado M 5 312
M8 314
M 10 319 "
M 12 324 %
M 16 330 =
para cono morse CM2-CM5 336
Para platos con agujero y con rosca Para plato de agujero de @ 16 340
Para plato de agujero de @ 22 342 "
Para plato de agujero de @ 27 345 g
Para plato de agujero de @ 32 348
Para plato de agujero de @ 40 349
para fijacion térmica para @3 350 §
para @4 352 %
para 0 6 356 s
para @8 361 §
para @ 10 366 s
para @ 12 371 i
para @ 16 375 £
para @ 20 379 S
para @ 25 382 ,%
para @ 36 384
Pinzas de precision para@1-@12 385 .
Porta-pinzas de precision HSC para pinzas tipo ER 20 386 %
Portabrocas ©90,3-8mm 388 g
©90,5-13mm 390
@2,5-16mm 392
para cono extra corto KK 3 394 é 2
Adaptador para las alargaderas de montaje para alargaderas de montaje directo 395 £ ?Gj
directo E z

Parametros de corte

Indice
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SUJECION

POKOLM-VOHA

La solucidn ideal para cada aplicacion

Tipo de sujecion

Ventajas

Aplicacion principal

Reducciones con
mango conico

tos con acoplamiento roscado y elementos
de fijacion térmica con barras de HM

@ Sistema modular con cambio de herra-

mientas facil y rapido

Posibilidad de un gran nimero de com-
binaciones para fresados profundos de
cajeras

@ Ejecucion rigida y compacta @ Contorneados y fresados de profundidad
: . : : . : media, plat fos didmetros hast
S o ©@ Amplia variedad de tipos y dimensiones, e 8, platos de pequenios diametros hasta
® 3 o ; S un maximo de 42 mm
£ 8 gran flexibilidad mediante la combinacion
g = de alargaderas y reducciones
S g @ Conexiones directas sin elementos interme-
g 2 dios para lograr el minimo juego
=
X @ Conjuntos finos y largos Fresados de profundidad media de cajeras
g i o
s s @ Conexiones directas sin elementos interme- con pared~es pe_r,pendlculares (30%), P I_a tos
£ £ ) . de pequefios diametros hasta un maximo
T B dios para lograr el minimo juego
g = de 42 mm
s ° @ Conexiones directas sin elementos interme-
= dios para lograr el minimo juego
® Adaptador n man ni ra pla- .. .
Y[ L E ET T G A L I D TELE L Fresados rigidos y precisos Platos de

pequenos diametros hasta un maximo de
42 mm

Portafresas com-
binados para platos

Ejecucion muy rigida, adecuada sobre todo
para desbastes y semi-desbastes, amplia
variedad de tipos y dimensiones

Conexiones directas sin elementos interme-
dios para lograr el minimo juego

Fresados de desbaste y semi-desbaste de
superficies planas de profundidad media,
platos de didmetro 42 hasta 125 mm e
incluso mayores

Adaptadores con
al husillo de la maquina

@ Extrema rigidez por estar montado direc-

tamente sobre el husillo de la maquina

@ Especialmente adecuado para el fresado

de ranuras y de cajeras profundas

@ Conexiones directas sin elementos inter-

medios para lograr el minimo juego

Fresados profundos y extremadamente
profundos que requieran gran rigidez con
conos 1SO 50 y similares Platos de diametro
52 hasta 125 mm e incluso mayores

Mangos standard,
Ejecucion standar

Ejecucion fina con 3° de conicidad hacia
el cono

Fijacion térmica directa de todo tipo de
herramientas en metal duro

Conexiones directas sin elementos interme-
dios para lograr el minimo juego

El salto queda reducido al minimo

Se pueden realizar muchas combinaciones
con alargaderas antivibratorias en acero o
en HM (véase pag. 36-37)

Fresados estrechos y profundos con her-
ramientas integrales de metal duro Fresas
integrales de metal duro hasta 25 mm de
didmetro y platos hasta 42 mm de didmet-
ro combinados con alargaderas antivibrato-
rias en acero o en HM
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Tipo de sujecion

Mangos reforzados para fijacion

térmica

Ventajas

Ejecucion reforzada con 4,52 de conicidad
hacia el cono

Fijacion térmica directa de todo tipo de
herramientas en metal duro

Conexiones directas sin elementos interme-
dios para lograr el minimo juego

El salto queda reducido al minimo

Aplicacién principal

®

Fresados con grandes requerimientos de
rigidez Fresas integrales de metal duro de
hasta 20 mm de diametro

binados con alargaderas DuoPlug®

Combinaciones extremadamente finas y
largas

Reduccion total de vibraciones empleando
alargaderas de HM

La conexion DuoPlug® garantiza la maxima
precision y un minimo salto

® Fuerte amarre

® ® ® ©

Fresados de cajeras profundas con pare-
des perpendiculares (909)

Fresados de desbaste con gran absorcion
de potencia

Fresados de acabado con elevada calidad
superficial

Fresas integrales de metal duro de hasta
25 mm de didmetro

Mangos para fijacion térmica | Mangos para fijacion térmica com-

combinados con alargaderas

antivibratorias en acero

©® Combinaciones extremadamente finas y

largas

@ Reduccién practicamente total de vibracio-

nes empleando alargaderas antivibratorias
en acero

Con mangos con acoplamiento roscado,
no es necesario ningtn elemento de fija-
Cion térmica

Fresados de cajeras profundas con pare-
des perpendiculares (909)

Fresados con poco espacio o de dificil ac-
ceso

Piezas a mecanizar dificiles de fijar
(presencia de vibraciones)

Herramientas de hasta 25 mm de diame-
tro

Conos cortos de salida cero

Las alargaderas antivibratorias en acero o
en HM se montan directamente al cono por
fijacion térmica. Son posibles mecanizados
cilindricos desde el mismo final del cono.
Importante reduccién de vibraciones al
reducir el voladizo

Fresados de cajeras profundas con paredes
perpendiculares (902 u Aplicaciones con
recorridos en Z limitados que requieran
estabilidad y pocas vibraciones

f=
el Vs . ;. . .y
2 Solucion universal y rapida para la fijacion & i e pares e
83 d_e tod_o | peldelieuamisiiastealndnog necesarios cambios frecuentes de herra-
L cilindrico ;
o mienta
£ La fijacion de herramientas con mango :
s a Tja D g @ Fresado de acabados, semi-desbastesy
g cilindrico no entero o inferior a 3 mm es .
S . desbastes ligeros
posible
a Sistema de sujecion extremadamente @ Fresados con poco espacio o de dificil acce-
= estrecho S0 como ranuras estrechas y profundas
o
£ Muy compacto @ Herramientas integrales de metal duro de
% .
2 diametro 4 y 6 mm
§

Herramientas
especiales

* Nota importante: Los conos cortos de salida cero no se pueden pedir por separado sino con las alargaderas necesa-
rias para la aplicacion. Se suministran montadas en fabrica para garantizar el minimo salto (se adjunta certificado de

control)

—m

Plaquitas Platos Know-How Servicios

Fresas

wv
©
=
]
°
]
[
=
g
<
>
wv
=]
c
=]
o

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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SOLUCIONES ESPECIALES POKOLM-
VOHA

Alargaderas y portafresas para acoplamiento roscado

¢Tiene que fresar una cajera muy profunda? ;El voladizo requerido por su aplica-
cion es standard? ¢La fabricacion de un cono especial plantea un coste demasiado
grande? ;Puede esperar a su plazo de suministro?

APLICACIONES PARTICULARES REQUIEREN SOLUCIONES ESPECIALES

Alargaderas para acoplamiento roscado o con agujero para mecanizar en mayores pro-
fundidades. Los cono estdndar requieren para el amarre con tornillos unos agujeros acor-
de con el croquis. Asi se puede conseguir de forma facil voladizos de 50 y 100mm.

Cono-Vista frontal

Naturalmente estamos a su disposicién para realizar los agujeros correspondientes segun
peticidn. A

U

Alargadera-Seccion longitudinal

\" O ; '&Qﬁ)
O X N
Q Q > o e ) C <

60 22 Mxx 783 Alargaderas para platos conaco- | 45, 60 935 20 25 M6 x 25

plamiento roscado

Alargaderas para platos con aco-
100 22 Mxx 783 e fame @22 100 @35 20 25 M6 x 25
60 27 Mxx 783 Alargaderas para platos con aco- 927 60 44,5 20 25 M 8 x 25

plamiento roscado

Alargaderas para platos con aco-
100 27 Mxx 783 plamiento roscado 027 100 0 44,5 20 25 M 8x 25
5022 782 Alargaderas 922 50 935 20 25 M6 x 55
100 22 782 Alargaderas @22 100 @35 20 25 M 6 x 55
5027 782 Alargaderas @27 50 @ 44,5 20 25 M 8 x 55
100 27 782 Alargaderas 027 100 @ 44,5 20 25 M 8 x 55

*Se necesitan 4 tornillos para cada portafresas/alargadera. En la seccion de accesorios pueden encontrar estos tornillos.

Los tamaiios y ejecuciones los encontrara en los capitulos correspondientes.
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TIPOS Y CARACTERISTICAS

Los conos HSK-A se utilizan en fresadoras y centros de
mecanizado con cambio automatico de herramientas
disponen de ranuras de arrastre (A) y una entalladura
de posicionamiento (B) que permite parar el husillo
en una posicion definida. Los agujeros laterales (C) se
utilizan para el cambio manual de herramientas. La
alimentacion de refrigerante se realiza axialmente me-
diante tubos de refrigeracion.

DIN 69 893-1

Los conos HSK-EC son muy parecidos a los de la forma
E. Las ranuras de arrastre (D) permiten su utilizacion
en centros de mecanizado y maquinas especiales con
conos HSK tanto de forma E como C. Los agujeros
laterales (C) se utilizan para el cambio manual de her-
ramientas. La alimentacion de refrigerante se realiza
axialmente mediante tubos de refrigeracion.

Basado en
DIN 69 893-5

Los conos HSK-E se utilizan en fresadoras de alta
velocidad con cambio automético de herramientas
disponen de una ranura de arrastre (A). Los agujeros
laterales (C) se utilizan para el cambio manual de her-
ramientas. La alimentacion de refrigerante se realiza
axialmentemediante tubos de refrigeracion.

DIN 69 893-5

Los conos HSK-F se utilizan en maquinas de alta veloci-
dad con cambio automatico de herramientas disponen
de ranuras de arrastre (A). Los agujeros laterales (C)
se utilizan para el cambio manual de herramientas.

La alimentacion de refrigerante se realiza axialmente
mediante tubos de refrigeracion. Para aumentar la ri-
gidez, el diametro del cono de conexién a la maquina
(E) se reduce para mejorar el contacto entre ambas
superficies y en cambio se aumenta el tamaio de la
valona (F).

DINERER

Herramientas
especiales

Plaquitas Platos Know-How Servicios

Fresas

wv
©
=
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g
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>
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c
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o

Fijacion térmica

Accesorios

Parametros de corte

Indice
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PARA POKOLM DUOPLUG®

l M7-M16

Los mangos en metal duro DuoPlug® estan especialmente indicados para aplicaci-
ones HSC ya que garantizan una éptima transmision del esfuerzo necesario para el
desbaste gracias a su gran precision y rigidez y a una union perfecta sin ningun tipo
de juego.

Conos y alargaderas

e 2007603 | 7 | 20 [108]119] 12 - 68 | - | 371374 |y o paig
4007603 | 7 | 40 [10,8]11,9] 12 - 88 | - | MU |y o g
i 6007603 | 7 | 60 [10,8[159]| 16 - 108 | - - ;
N 75378 | 4 o g
il 8007603 | 7 | 80 [10,8[159] 16 - 128 | - - ;
N 375378 |5 o pam
| =
1L d,
| ds
# 2510603 | 10 | 25 | 15 [159] 16 - CN I T -
5010603 | 10 | 50 | 15 159 16 - 98 | - | 35378 |y o g
i 7510603 | 10 | 75 | 15 [159] 16 - 123 | - - ;
N 375378\ o g
il 10010603 | 10 | 100 | 15 | 159 | 16 - 1481 - | 375378 |y o gai
12510603 | 10 | 125 | 15 [159] 16 - |13 - | 375378 ;
= d LafioN | o
| 1
g 15010603 | 10 | 150 | 15 | 159 | 16 - 200 - | 375378 |y o geey
2512603 | 12 | 25 [185][199] 20 - 75| - | 379381 |y o gare
ds o
5012603 | 12 | 50 |185[19,9 | 20 - 100 | - | 379381 |y gare
I 7512603 | 12 | 75 [18,5[19,9| 20 - 125 | - 379381 |4 5 g
P — 10012603 | 12 | 100 | 18,5] 19,9 | 20 - 150 | - | 379381 |44 o e
= 12512603 | 12 | 125 |18,5]/19,9| 20 2 175 - | 379381 | o par
=l . 15012603 | 12 | 150 | 18,5 [19,9| 20 - 200 - 379381 A o pgis
[ T d
s 17512603 | 12 | 175 | 18,5]19,9| 20 5 25| - | 379381 |y pep
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
3
Conos y alargaderas
2
o
T
S
2
b3
2516603 | 16 | 25 [ 23,4 (249 25 = 81 - 382-383 ¥ O B
ds 5016603 | 16 | 50 [23,4 (249 25 - 106 | - 382-383 M_U_lil
7516603 | 16 | 75 [23,4[249 | 25 - 131 - 382-383 ' Q
¥ O e £
o [-®
- 10016603 | 16 | 100 | 23,4|249| 25 - 156 | - - \
d. 382-383 M_U_I:I
E| n 12516603 | 16 | 125|23,4|249| 25 - 181 | - 382-383 el | =
Lg 15016603 | 16 | 150 | 23,4|24,9| 25 - 206 | - 382-383
| 1 —
T ds 17516603 | 16 | 175|23,4|249| 25 - 231 | - 382-383 M_U_IEI %
o
20016603 | 16 | 200 | 23,4 {249 | 25 - 256 | - 382-383 el | =
8
g
('
8
]
o
©
f=2)
s
©
)
8
c
(=]
o
S
£
2
c
=}
&
.u=-‘
8
S
3
g
gy
c 9
2 .©
¢
3 3
==
]
:
(%]
-}
g
k]
£
N
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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Conos y alargaderas

M5

PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

2505E32 | 5 25 | 95| 12 | 32 | FormaE - 12 0
dz Ag  |DBEES
} l 5005E32| 5 50 | 95| 20 | 32 | FormakE 12 ,
I'='1
opokelrn
:
:%’Aﬁé ;
T = [
33 KMR-32 SCHLUESSELHSK32
* A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 40 Forma E
2505E40 | 5 25 | 95| 12 | 40 | FormakE - 12 :
da Ag  |[DBES
} l 5005E40 | 5 50 | 95| 20 | 40 | FormakE 12 ,
I'='1
opokelrn
:
:%’Aﬁé ;
* 19 B:ﬂ [
33 KMR-40A SCHLUESSELHSK40
= A > Seite 406 B > Seite 406
alargaderas mango cilindrico y Weldon
1012600 | 5 10 | 95 [11,8] 12 - 55 - h
dz 3 n [
2012600 | 5 20 | 95 |11,5] 12 65 385 f
] (N |
.
o
._L"ﬁ "
I d;
d;
1
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8
2
>
&
Conos y alargaderas
2
=
g
Alargaderas con mango cilindrico S
ds 1012600G| 5 | 10 [ 9,5 | 11,8] 12 - 55 | 7.8 385 ||
2012600G| 5 | 20 | 95 [11,5] 12 - 65 | 7.8 385 ¥ina
o
= 8
k=
[-®
g
'S
. . . o
rico | antivibratorias =2
4005601 | 5 | 40 [ 95 | 113 | 12 - 8 | 9 371-374 4TS
6005601 | 5 | 60 | 95 11,3 12 - 105 9 371-374 (7] 48
8005601 | 5 | 80 | 95 |113]| 12 - 125 9 -
371-374 (7] 48 P
g
('
8
]
B
f=2)
. )
5
40 781 4 1 - - |7 1 , @
ds 084078 5 095]138]| 8 8 314-318 3] 8
d &
S
£
=< 2
o
= - g
— i
dy
ds|
8
S
3
o
<
g
€9
2 .©
§¢
-
% [}
]
8
[¥]
©
8
k]
£
@
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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Conos y alargaderas

M8

PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

2508 750 25 (13,8 15 40 |DIN 69871 12 ’
- 4. AD ap  [MMEE

50 08 750 50 | 13,8 23 40 |DIN 69871 12 !
AD AB L4l 1}

75 08 750 75 (13,8 25 40 |DIN 69871 12 .
AD AB Lal 1}

1 100 08 750 100 | 13,8 30 40 |DIN 69871 12 !
s “ AD ag [V

1
| !
I d M HID
"~ ""E,: KBSK40-69872A KBSK40-69872B
= A > Seite 406 B > Seite 406
TC 40 DIN 69 871 A | cilindrico

50 08 750 ZYL 50 | 13,8 13,8 | 40 |DIN 69871 - .

AD ap YN
(= EID
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 406 B > Seite 406
BT 40 MAS BT AD

2508 754 25 (13,8 15 40 |[JISB 6339 12 .
AD M .:'

50 08 754 50 | 13,8 23 40 [JISB 6339 12 !

75 08 754 75 13,8 25 40 |JISB 6339 12 .
= Ld] 1 |

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda
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Conos y alargaderas

HSK 40 Forma E

Herramientas
especiales

2508E40 | 8 25 (13,8| 15 | 40 | FormaE - 12 . =
d» Ap [Yina
} 5008 E40 | 8 50 [13,8| 23 | 40 | FormaE 12 A 4 n
7508E40 | 8 75 | 13,8 25 | 40 | FormaE = 12 0
p———4 A B [ [ |
-
:_'Aﬁé ,
1S B =
3 2 KMR-40A SCHLUESSELHSK40
4 A > Seite 406 B > Seite 406
2508E50 | 8 25 (13,8 15 50 | FormaE - 12 ! =
5008 E50 | 8 50 [13,8| 23 | 50 | FormaE 12 A ¥ n
7508 E50 | 8 75 | 13,8 25 | 50 | FormaE = 12 0 =
100 08E50 | 8 | 100|13,8| 30 | 50 | FormaE 12 . =
el
= (e
KMR-50A SCHLUESSELHSK50
A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 63 Forma A
250863 | 8 | 25 [13,8] 15 | 63 | FormaA | - [ 12 P
_— d: - A B ‘ﬁ l:.
5008A63 | 8 50 [13,8| 23 | 63 | FormaA 12 . =
AB Laf 1|
7508 A63 | 8 75 | 13,8 25 | 63 | FormaA = 12 0
A B af
10008A63 | 8 |100|13,8| 30 | 63 | FormaA 12 \ =
Ap Ve
B =
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 63 Forma A | cilindrico
5008 A63ZYL | 8 50 [ 13,8138 63 | FormaA = = 0 =
G ==
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M8

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

d, 2508F63 | 8 25 (13,8 15 | 63 | FormaF - 12 ] | Il
7508F63 | 8 75 [13,8] 25 | 63 | F F - 12 \
orma -
HSK 100 Forma A
'_ud 23—.- 5008 A100 | 8 50 | 13,8 23 | 100 | Forma A - 12 B 4 n
| 5 | 10008A100 | 8 | 100|138 30 | 100 | FormaA | - | 12
L O | ' Ap  [Yia
% ; |
= I3
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 406 B > Seite 406
20670 | 8 20 (13,8 18 2 = = = 336-339 ™ ]
40670 | 8 40 [13,8] 18 2 - - 8,5 336-339 |ﬁ B
60670 | 8 60 | 13,8 18 2 = < 8,5 336-339 4 ]
80670 | 8 80 (13,8 24 3 - - 8,5 336-339 ™ ]
100670 | 8 | 100|138 (24,1 3 = = 8,5 336-339 .
L]
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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2
g
>
3
Conos y alargaderas
2
o
T
8
alargaderas mango cilindrico y Weldon S
di 2016600 | 8 | 20 |13,8[ 158 16 - 68 | 7,8 375-378 MI’I[
4016600 | 8 40 (13,8158 16 - 88 | 7.8 375-378 lell
.
= 8
- =
._i 'ﬁ "
= s
L
|

=
(Y]
2
((=]
(%]
(=3
[}
)
: 155
[a)
(=]
=
3
Qv
=3
((=]
o
o,
=
Q.
=h
[a)
(=]
Plaquitas

2016600G| 8 | 20 [138]158] 16 - 68 | 7.8 - .
d, 375378 |1/ pe

4016600G| 8 | 40 | 138|158 16 - 88 | 7.8 375-378 Ve

Fresas

rico | antivibratorias

wv
©
=
)
°
]
[
=
g
<
>
wv
=]
c
=]
o

4008601 | 8 40 [ 14,2153 | 16 = 88 9 375-378 Vs
6008601 | 8 60 | 14,2153 | 16 - 108 | 9 375-378 V) 4
©
8008601 | 8 80 | 14,2153 | 16 = 1281 9 375-378 W 4w E
3
10008601 | 8 | 100 | 14,2153 | 16 - 148 9 375-378 V) ap S
S
-8
12008601 | 8 | 120 | 14,2153 | 16 - 168 | 9 375-378 L4l L=
15008601 | 8 | 150 | 14,2153 | 16 - 198 9 375-378 V4
8
mango cénico | HM 2
o
-..C-J.?l--. 4008606 | 8 40 | 14,2153 | 16 = 88 9 375-378 M_Qlfl <
| 6008606 | 8 | 60 |142[153| 16 . 1081 9 | 375378 |y o g
8008606 | 8 80 | 14,2153 | 16 - 1281 9 375-378 " P
LafzzRoN 1| gy
-
10008606 | 8 | 100 | 142|153 | 16 - 148 | 9 375378 | Whim o e E §
= B (=Y
- 0
12008606 | 8 | 120 | 14,2153 | 16 - 168 | 9 375-378 AAlZReR || z°
]
8
(%]
-}
8
K]
£
N
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M8

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

Alargaderas

_.34._ 0840780 | 8 40 | 13,8138 8 = = = 314-318 Iﬁlil
- ?—-
0860780 | 8 60 [13,8[138]| 8 - - - 314-318 \ﬁ ]
i
|
gy
de 1040781 | 8 40 | 13,8 18 | 10 - = 6,5 319-323 '
d ual ]
1260781 | 8 60 |13,8| 21 12 - - 78 324-329 |ﬁ B
=
ds
ds|
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 10

e Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.

e Sujeciones a izquierdas bajo peticion
e Sujeciones TCy BT con refrigeracion por la balona bajo demanda
e Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

TC 40 DIN 69 871 A | conico

Herramientas
especiales

2510750 | 10 | 25 18 | 23 | 40 D|NA6§871 = 12 AD Ml&l
5010750 | 10 | 50 | 18 | 25 | 40 DINA63871 12 Ap  [YIMEEIEE
7510750 | 10 75 18 | 30 | 40 DINA63871 = 12 0D Mlil
10010750 | 10 | 100 | 18 | 35 | 40 D|NA63871 12 A B Iﬁ.g.
12510750 | 10 | 125 | 18 | 40 | 40 DINA63871 - 12 A B l?l
! 15010750 | 10 | 150 | 18 | 45 | 40 D|NA63871 12 A II'.%.
Tl [Bj@ﬂ[j;ﬂ
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 406 B > Seite 406
d, 5010750 ZYL | 10 50 18 18 40 D|NA6§871 = - " M.E'
75107502YL| 10 75 18 18 | 40 DINA63871 - A Iﬁ.g.
10010 750ZYL| 10 | 100 | 18 18 | 40 DINA63871 = - An \ﬁla'
1 D
KBSK40-69872A KBSK40-698728B
A > Seite 406 B > Seite 406
2510754 | 10 | 25 18 | 23 | 40 [JIS 13339 = 12 M.;l
5010754 | 10 50 18 | 25 | 40 [JIS BAg339 12 Iﬁ.g.
7510754 | 10 75 18 | 30 | 40 [JIS 13339 © 12 \ﬁla.
10010754 | 10 | 100 | 18 35 | 40 |JIS BAg339 12 IIII?I
Utilizacion optima (12 opcion) & Desbaste ¥ Semi-desbaste 7 Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste 7 Semi-desbaste ¥ Acabado
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Conos y alargaderas

HSK 40 Forma E

M 10

PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

d. 2510E40 | 10 | 25 | 18 | 23 | 40 | FormaE 12 A Mlil
} 5010E40| 10 | 50 | 18 | 25 | 40 | FormaE 12 !
: 7510E40 | 10 | 75 | 18 | 30 | 40 | FormaE 12 A TR
Spokalm
:
:%’Aﬁé ‘
T = [
3’ KMR-40A SCHLUESSELHSK40
= A > Seite 406 B > Seite 406
2510E50 | 10 | 25 | 18 | 23 | 50 | FormaE 12 A Ml?l
5010E50 | 10 | 50 | 18 | 25 | 50 | FormaE 12 , =
7510E50 | 10 75 18 30 50 Forma E 12 ,
A B Lal 1}
100 10E50 | 10 [ 100 | 18 | 35 | 50 | FormaE 12 \
Em [
KMR-50A SCHLUESSELHSK50
A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 63 Forma A
2510A63 | 10 | 25 | 18 | 23 | 63 | FormaA 12 A Mlil
5010A63| 10 | 50 | 18 | 25 | 63 | FormaA 12 \
A B Ving
7510A63 | 10 | 75 | 18 | 30 | 63 | FormaA 12 . _
A B Lal 1}
10010A63 | 10 [ 100 | 18 | 35 | 63 | FormaA 12 A Mlﬁl
12510A63 | 10 (125 | 18 | 38 | 63 | FormaA 12 . -
150 10 A63 | 10 | 150 | 18 45 63 Forma A 12 B Iﬁlfl
= [pre=
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406

Nuevo articulo
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Conos y alargaderas
HSK 63 Forma A | cilindrico
5010 A63ZYL| 10 | 50 | 18 18 | 63 | FormaA = = 0
A B ving
100 10 A63ZYL| 10 | 100 | 18 | 18 | 63 | FormaA - A Ml?l
Emm I;‘;L
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 100 Forma A
50 10A100 | 10 | 50 | 18 | 25 | 100 | FormaA | - 12 ' -
'_ud 23—__ A, B |ﬁ [ 1 ]
I 7510A100 | 10 | 75 | 18 | 30 | 100 | FormaA 12
L O || Ap YR
|
) 100 10 A100 | 10 | 100 [ 18 | 35 | 100 [ FormaA | - 12 ; -
150 10 A100 | 10 | 150 | 18 | 45 | 100 | Forma A 12 \
el
=] (=
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 406 B > Seite 406
20680 | 10 | 20 | 18 | 18 | 2 - ° 336-339 ¥ ae
40680 | 10 | 40 | 18 | 18 | 2 - 336-339 vina
60680 | 10 | 60 | 18 | 18 | 2 - - 336-339 ¥ina
80680 | 10 | 80 | 18 | 24 | 3 - - |85 336-339 vina
100680 | 10 | 100 | 18 | 23,6 | 3 - 8,5 336-339 ¥ina
alargaderas mango cilindrico y Weldon
252 - - 7
ds 520600 | 10 | 25 | 18 [ 19,8 | 20 75 | 7,8 379-381 ¥ [
4520600 | 10 | 45 | 18 [19,8| 20 - 95 | 7,8 379-381 vina [
g . ‘
==
_L'ﬁ "
! d;
d 5|
1dl
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 10

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

Alargaderas con mango cilindrico

2520600G| 10 | 25 | 18 | 19,8 | 20 = 75 | 7.8 379-381 ]

dz

4520600G | 10 | 45 | 18 | 19,8 | 20 - 95 | 7.8 379-381 Gl

rico | antivibratorias

6010601 [ 10 [ 60 |18,5|19,3 | 20 = 10| 9 379-381 ar
8010601 | 10 | 80 [ 185|193 | 20 - 130 9 379-381 W an
10010601 | 10 | 100 | 18,5| 19,3 | 20 - 150 | 9 379-381 Al
12010601 | 10 | 120 | 18,5| 19,3 | 20 - 170 | 9 379-381 Al
14010601 | 10 | 140 | 18,5| 19,3 | 20 - 190 | 9 379-381 G

mango cénico | HM

6010606 | 10 [ 60 | 18,5193 | 20 - 10| 9 379-381

it Yies
I 8010606 | 10 | 80 |18,5(19,3| 20 - 130 9 379-381 ﬁ =Rl |
10010606 | 10 | 100 | 18,5| 19,3 | 20 - 150 | 9 379-381 M_U_I?I
12010606 | 10 | 120 | 18,5|19,3 | 20 - 170 | 9 379-381 4 =Rl | |
K ! _-’ 14010606 | 10 | 140 | 18,5] 19,3 | 20 - 190 | 9 | 379-381 Vo
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
&
Conos y alargaderas
2
o
T
8
Alargaderas S
1040780 | 10 | 40 | 18 | 18 | 10 = = = = "
wm 319-323 4l
- d 2 -
1060780 | 10 | 60 | 18 | 18 | 10 - - - 319-323 ,
al ||
i g
°
[-®
!
g
E
:
1240781 | 10 | 40 | 18 | 21 12 = = 78 324-329 f
i ving
' 1660781 | 10 | 60 | 18 | 29 | 16 - - |78 330-335 ,
ual ]
8
=< ¢
. ('
d, e
ds| 3
@
2
(5]
Mangos para platos con agujero T;
22 M107 1 1 4 22 = - 12 s . 8
d. 60 0783 | 10 | 60 8 8 342A344 n 8
d2 S
10022 M10783 | 10 | 100 | 18 | 48 | 22 - - 12 342-344 "
% U ? A L1
©
6027 M10783 | 10 | 60 [ 18 | 62 | 27 - - 12 345-347 ' 2
L Q ; ) B ] E
- 10027 M10783 | 10 | 100 | 18 | 62 | 27 - - 12 345-347 \ :
bl B .:l 8
.S
_"T é i
9] Simmye) pr—o @
ds M6X25 M8X25
— A > Seite 402 B > Seite 402
8
S
g
o9
<
g
€9
2 .c
¢
3 3
==
]
8
[}
©
8
k]
£
\C
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado g
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado "g
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 12

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

TC 40 DIN 69 871 A | conico

2512750 12 | 25 | 21 | 24 [ 40 DIN§§871 - | 12 np [VimeE
5012750 | 12 | 50 | 21 | 30 | 40 DINA63871 - | 12 AB el Tl
7512750 | 12 | 75 | 21 | 35 | 40 D|N/§33871 - | 12 np [V
10012750 | 12 | 100 | 21 | 38 | 40 DINA63871 - n ns  [YmamE
12512750 | 12 | 125 | 21 | 44 | 40 DIN:3871 -2 np  [VMmE
15012750 | 12 | 150 | 21 | 48 | 40 DINA63871 - n T
D

KBSKA0-69872A KBSK40-69872B

A > Seite 406 B > Seite 406
g, 50127502vL| 12 [ 50 [ 21 [ 21 [ 40 DINA6IS))871 - ap  [VBAEmE
75127502vL| 12 | 75 | 21 | 21 | 40 DINA6[€))871 - P T T
100127502vL | 12 | 100 | 21 | 21 | 40 DINA6§871 - np  [VBEEmE

KBSI[EE([)@-[EEHA KBSI@Z@GEDB

A > Seite 406 B > Seite 406
o 2512754 | 12 | 25 | 21 | 24 [ 40 [us 3\3339 12 s
5012754 | 12 | 50 | 21 | 30 | 40 |uis 18339 12 ViR
7512754 | 12 | 75 | 21 | 35 | 40 |us 11\3339 12 ]
10012754 | 12 | 100 | 21 | 38 | 40 |Uis BAg339 12 VR

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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8
S
>
&
Conos y alargaderas
2
=
=
TC 50 DIN 69 871 AD :=:
5012710 | 12 | 50 | 21 30 | 50 [DIN 69871 - 12 0
AD ap YW
ds 10012710 | 12 | 100 | 21 | 38 | 50 |DIN69871| - 12 - G
AD A [Vine
15012710 | 12 | 150 | 21 52 | 50 |DIN69871| - 12 0
AD A, B \ﬁ [ ] | é
o
20012710 12 [ 200 | 21 | 68 | 50 [DIN69871| - 12 .
AD ap [V
2H = 25012710 12 | 250 | 21 | 63 | 50 [DIN69871| - 12 IE
% AD A B "
7 i 30012710 12 (300 | 21 | 68 | 50 [DIN69871| - 12 ,
Hl/m’ AD AB DAL 2
dl : -
da 3
=i 0qim [ g
[-®
KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 406 B > Seite 406
BT 50 MAS BT
d 5012714 12 | 50 [ 21 | 30 | 50 [JISB6339| - 12 T
. D ia] [ 8
[
10012714 | 12 | 100 | 21 | 38 | 50 |JISB6339| - 12 , T
AD Iﬁ .ﬁ' -
15012714 12 | 150 | 21 | 52 | 50 |JISB6339| - 12 \
AD l:'
: = : 20012714 12 | 200 | 21 58 | 50 |JISB6339| - 12 , §
% AD .i' %
- " o]
- - f=2)
ol 25012714 12 (250 | 21 | 63 | 50 [JISB6339| - 12 \ &
1 )
1ds| 30012714 12 (300 | 21 | 68 | 50 [JISB6339| - 12 \ 3
— AD n g
o
esksorormae | :
2512E50 | 12 | 25 | 21 | 24 | 50 | FormaE = 12 \ 2
A [Mne £
5012E50 | 12 | 50 | 21 | 30 | 50 | Formak | - | 12 S =
Ap Ve 2
7512E50 | 12 | 75 | 21 | 35 | 50 | FormaE = 12 f =
100 12E50 | 12 | 100 | 21 38 | 50 | F E - 12 \
orma N -
8
VT, : 6 s
[t . L
d, KMR-50A SCHLUESSELHSK50 g
- A > Seite 406 B > Seite 406
g
t 9
2 .=
¢
=
% M)
]
:
[}
©
8
K]
£
\C
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado g
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado "g
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 12

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

HSK 63 Forma A

2512A63| 12 | 25 | 21 | 24 | 63 | FormaA | - 12 A0 M.;.
5012A63| 12 | 50 | 21 | 30 | 63 | FormaA | - 12 AB 14 1]
7512A63| 12 | 75 | 21 | 35 | 63 | FormaA | - 12 0 MIEI
10012 A63 | 12 | 100 | 21 | 38 | 63 | FormaA | - 12 A B Ml?l
12512 A63 | 12 [ 125 | 21 43 | 63 | FormaA - 12 A B Iﬁlfl
15012 A63 | 12 [ 150 | 21 | 45 | 63 | FormaA | - 12 A B M.;.
17512 A63 | 12 [ 175 | 21 50 | 63 | FormaA S 12 an lfl
= =
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406

HSK 63 Forma A | cilindrico

5012A632ZYL| 12 | 50 [ 21 | 21 | 63 | FormaA - -

Ap  |[VmeEEEd
:

10012 A63 ZYL| 12 | 100 | 21 21 63 | FormaA - - !
g |[VImeEEEs

% ) ‘ o
TaTl KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
&
Conos y alargaderas
2
o
T
g
HSK 100 Forma A c
50 12A100 | 12 | 50 | 21 | 30 [ 100 | FormaA | - | 12 . _
Ap  [Yina
100 12 A100 | 12 | 100 | 21 | 38 | 100 | Forma A - 12 B Ml?l
150 12 A100 | 12 | 150 | 21 52 | 100 | Forma A = 12 7 - n
Ap |[Yina £
[-®
20012 A100 | 12 | 200 | 21 58 | 100 | Forma A - 12 .
A B iaf [
Emm I;‘;L
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 406 B > Seite 406 4
2
:
10610 12 | 10 | 21 | 24 3 = = = 336-339 4 ]
30610 | 12 | 30 | 21 |236| 3 - - 8.5 336-339 4 ]
45610 | 12 | 45 | 21 (241 3 = - 8,5 336-339 4 B -
i ©
o
60610 | 12 | 60 | 21 | 241 | 3 - - 8.5 336-339 4 ] -
- 75610 | 12 [ 75 | 21 |[241| 3 - - 8,5 336-339 4 b
95610 | 12 | 95 | 21 | 241 | 3 8.5 336-339 4 N ks
@
f=2)
120610 | 12 [ 120 | 21 (316 4 = = 8,5 336-339 ™ n =
)
alargaderas mango cilindrico y Weldon §
d, 3025600 | 12 | 30 | 21 [249]| 25 = 86 | 7.8 382-383 4 Th
©
L
5025600 | 12 | 50 | 21 |249| 25 - 106 | 7,8 382-383 4 TR §
D o 2
f— \g
B :
Ak
| d;
5 8
|da s
Alargaderas con mango cilindrico
d; 3025600G | 12 | 30 | 21 [249| 25 = 86 | 7.8 382-383 &2l ||
5025600G | 12 | 50 | 21 [248]| 25 - 106 | 7,8 382-383 Vi il
= EQ
— S o
== 3 3
iy )
| d, £
ds) S
da b
(=]
k]
£
\C
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 12

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

7512601 ( 12 | 75 | 23 [243| 25 - 131 9 382-383 G
10012601 | 12 | 100 | 23 |24,3| 25 - 156 | 9 382-383 Al
12512601 | 12 | 125 | 23 |243| 25 - 181 9 382-383 ol
15012601 | 12 | 150 | 23 | 24,3 | 25 - 206 | 9 382-383 V4
17512601 | 12 | 175 | 23 | 24,3 | 25 - 231 9 382-383 4T
8012606 | 12 | 80 | 23 |243| 25 - 136 | 9 382-383 ¥ ook | |
10012606 | 12 | 100 | 23 |243| 25 - 156 | 9 382-383 ﬁ_o.lfl
12012606 | 12 | 120 | 23 | 24,3 | 25 - 176 | 9 382-383 ¥ ok | |
14012606 | 12 | 140 | 23 | 24,3 | 25 - 196 | 9 382-383 4 ol |
16012606 | 12 | 160 | 23 | 243 | 25 - 216 | 9 382-383 M_U_Iil
wm 1240780 | 12 | 40 | 21 | 21 | 12 - = = 324-329 MIEI
gy 1260780 | 12 | 60 | 21 | 21 | 12 - -] - 324329 |y g
i
!
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
&
Conos y alargaderas
2
o
T
8
:
1640781 | 12 | 40 | 21 29 | 16 < - - 5 .
g N 330-335 Ve
g
X 2
dy
ds| g
E
Mangos para platos con agujero =2
34 6022M12783 | 12 | 60 | 21 48 | 22 = = 12 342/:\344 T
2
10022 M12783 | 12 | 100 | 21 | 48 | 22 - - 12 342-344 "
% U ? A [ ]|
6027M12783 | 12 | 60 | 21 | 62 | 27 > > 12 345-347 \
( i : ) B 1 3
m o
- 10027 M12783 | 12 | 100 | 21 | 62 | 27 - - 12 345-347 " -
% B .:'
A4 qulé © p— O -
ds M6X25 M8X25 g
— A > Seite 402 B > Seite 402 °
f=2)
s
©
)
8
c
(=]
o
S
£
2
o
=}
8
.u=-‘
8
S
g
9
<
g
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]
8
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©
8
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£
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g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste v Semi-desbaste ? Acabado g
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado "g
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 16

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

TC 40 DIN 69 871 A | conico

2516750 | 16 | 25 | 29 | 29 | 40 DIN§§871 - - b | Bl
5016750 | 16 | 50 | 29 | 34 | 40 DINA63871 - 12 b el
7516750 | 16 | 75 | 29 | 35 | 40 DIN£§871 - |12 s ;e
10016750 | 16 | 100 | 29 | 40 | 40 DINA63871 -2 b Bl
12516750 | 16 | 125 | 29 | 44 | 40 DIN:3871 - |12 G a] el
15016750 | 16 | 150 | 29 | 48 | 40 DINA63871 - 12 b Bl
20016750 | 16 | 200 | 29 | 48 | 40 DINA6§871 - || 12 Ap  [YMEEIEE
25016750 | 16 | 250 | 29 | 48 | 40 DIN§§871 - |12 b VB
KBSI[EE(KJJEEESDHA KBSI%%HB
A > Seite 406 B > Seite 406
ds 50167502YL | 16 | 50 | 29 | 29 | 40 DIN§§871 - | - b | =
75167502YL| 16 | 75 | 29 | 29 | 40 D|N:§s71 -] - b VB
10016 7502ZYL | 16 | 100 | 29 | 29 | 40 DINA63871 - - s | Bk
KBSI%[EEUA KBSI%;J@EHB
A > Seite 406 B > Seite 406
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Ifl Entrega inmediata en fabrica
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2
S
>
&
Conos y alargaderas
2
o
T
8
BT 40 MAS BT S
2516754 | 16 | 25 | 29 | 29 | 40 |JISB6339| - S i
—d AD ua] | [l
5016754 | 16 | 50 | 29 | 34 | 40 [JISB6339| - 12 \
AD ud] [ Jael
7516754 16 | 75 | 29 | 35 | 40 [JISB6339| - 12 0
AD \ﬁl:l é
o
10016754 | 16 | 100 | 29 | 40 | 40 [JISB6339| - 12 \
12516754 | 16 | 125 | 29 | 44 | 40 [JISB6339| - 12 .
AD l:'
15016754 | 16 | 150 | 29 | 48 | 40 [JISB6339| - 12 \
AD B 2
z
TC 50 DIN 69 871 AD S
5016710 | 16 | 50 [ 29 | 34 | 50 [DIN69871| - 12 7
AD ap  [MME
ds 10016710 | 16 | 100 | 29 | 40 | 50 [DIN69871| - 12 - G
AD A [VBeE
15016710 | 16 | 150 | 29 | 48 | 50 [DIN69871| - 12 i [
AD A [VRE 8
[}
20016710 | 16 | 200 | 29 | 50 | 50 |DIN69871| - 12 ! frs
AD ap  [OME
eH = 25016710 | 16 | 250 [ 29 | 62 | 50 |[DIN69871| - 12 M I
% AD A B Ll
7 a5 30016710 | 16 | 300 | 29 | 68 | 50 |DIN69871| - 12 \ §
Hl/m’ AD ap  [DMEED b
d, - (=)
dsy =
- D =] &
)
KBSK50-69872A KBSK50-69872B 3
A > Seite 406 B > Seite 406 S
o
BT 50 MAS BT
©
5016714 | 16 | 50 | 29 | 34 | 50 [JISB6339| - 12 . 2
da AD Iﬁl:' g
10016714 | 16 | 100 | 29 | 40 | 50 [JISB6339| - 12 , :
AD M.i' '8
.S
15016714 | 16 | 150 | 29 | 48 | 50 [JISB6339| - 12 . i
: : 20016714 | 16 | 200 | 29 58 | 50 [JISB6339| - 12 \
% AD li.
| n 25016714 | 16 | 250 | 29 | 62 | 50 [JISB6339| - 12 0 é
L AD wal 1 ] 2
1 S
1da] 30016714 | 16 | 300 | 29 | 68 | 50 [JISB6339| - 12 \ 9
| dy | AD Ea] [ i <

2516 E50 | 16 25 29 29 50 Forma E - - !
A B Ving

£3
5016E50 | 16 | 50 | 29 | 34 | 50 | FormaE - 12 23
ap  |[DBEEE §&
4 -
[T
7516E50 | 16 | 75 | 29 | 35 | 50 | FormakE = 12 f T
AB Al 1|
2
g
[}
) = a
i o
KMR-50A SCHLUESSELHSK50 =
A > Seite 406 B > Seite 406 £
&
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
R,
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado 2

T
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PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 16

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

HSK 63 Forma A

2516A63| 16 | 25 | 29 | 29 | 63 | FormaA | - - A5 MIEI

5016A63 | 16 | 50 | 29 | 34 | 63 | FormaA - 12 A B id] (1]

7516A63 | 16 | 75 | 29 | 35 | 63 | FormaA = 12 o MIEI
10016 A63 | 16 | 100 | 29 | 40 | 63 | FormaA - 12 A B id] (1]
12516 A63 | 16 [ 125 | 29 | 44 | 63 | FormaA = 12 An MI?I
15016 A63 | 16 | 150 | 29 | 48 | 63 | Forma A - 12 AB i 1]
17516 A63 | 16 [ 175 | 29 | 50 | 63 | Forma A = 12 ap Ea] | [l
20016 A63 | 16 | 200 | 29 | 50 | 63 | FormaA - 12 AB Ea] | |
25016 A63 | 16 | 250 [ 29 | 50 | 63 | Forma A 2 12 Al Eal [ ol

B -
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406

HSK 63 Forma A | cilindrico

5016 A63ZYL | 16 | 50 [ 29 | 29 | 63 | FormaA - -

Ap  |[MmeEEEd
:

10016 A63 ZYL| 16 | 100 | 29 | 29 | 63 | FormaA - - !
Ap  [MBEEE

= 1;[41 ]
TaTl KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 406 B > Seite 406
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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Conos y alargaderas
HSK 100 Forma A
5016 A100 | 16 | 50 | 29 | 34 | 100 | Forma A = 12 0 =
Ap  [Yina
100 16 A100 | 16 | 100 | 29 | 40 | 100 | Forma A - 12 B Ml?l
150 16 A100 | 16 | 150 | 29 | 58 | 100 | Forma A = 12 h -
20016 A100 | 16 | 200 | 29 | 58 | 100 | Forma A - 12 .
A B iaf [
25016 A100 | 16 | 250 | 29 | 66 | 100 | Forma A = 12 "
Ap |[ME=E
30016 A100 | 16 | 300 | 29 | 66 | 100 | Forma A - 12 \ -
ap  [HE=E
B e
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 406 B > Seite 406
10630 16 | 10 | 29 (315| 4 = = = 336-339 .
1
35630 | 16 | 35 | 29 |315]| 4 - - 8,5 336-339 4 ]
50630 | 16 | 50 | 29 316 4 - - 8,5 336-339 4 b
65630 | 16 | 65 | 29 |316| 4 - - 8,5 336-339 Iﬁ ]
80630 | 16 | 80 | 29 |316| 4 - = 8,5 336-339 Vi
95630 | 16 | 95 | 29 |315| 4 - - 8,5 336-339 4 B
: 100650 | 16 | 100 | 29 (445 5 - = 8,5 -
336-339
120650 | 16 | 120 | 29 [445| 5 - - 8,5 336-339 4
150650 | 16 | 150 | 29 (44,7 | 5 = = 8,5 336-339 4
180650 | 16 | 180 | 29 | 44 5 - - 8,5 336-339 ™
alargaderas mango cilindrico y Weldon
d; 5032600 | 16 | 50 | 29 |31,8| 32 = 10| 7,8 Ve [
O
=
_L'ﬁ "
! d;
d 5|
1ds)
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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pokolm S voha

PARA PLATOS CON
ACOPLAMIENTO ROSCADO

M 16

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones a izquierdas bajo peticion

* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

Alargaderas con mango cilindrico

5032600G | 16 | 50 [ 29 (31,8 | 32 = 110 | 7.8 ¥ ne

dz

rico | antivibratorias

10016601 | 16 | 100 | 31,5|34,3 | 36 = 160 | 9 384 ar
15016601 | 16 | 150 [ 31,5]|34,3| 36 - 210 | 9 384 G
20016 601 | 16 | 200 | 31,5|34,3 | 36 - 260 | 9 384 Al
25016601 | 16 | 250 | 31,5|34,3 | 36 - 310 | 9 384 -
30016 601 | 16 | 300 | 31,5|34,3 | 36 = 360 [ 9 384 -

mango cénico | HM

-lg- “ 10016 606 | 16 | 100 | 31,5| 34,3 | 36 - 160 | 9 384 M_U_I?I
I 15016606 | 16 | 150 | 31,5|34,3 | 36 - 210 | 9 384 M_U_Ifl
20016606 | 16 | 200 | 31,5|34,3| 36 - 260 | 9 384 M_U_I{I
25016606 | 16 | 250 [ 31,5]34,3| 36 - 310 | 9 384 M_U_ml
K ! _-’ 30016606 | 16 | 300 [31,5[343] 36 - 360 | 9 N e
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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Conos y alargaderas

ETGETE

pokolm S voha

Herramientas
especiales

—-g‘-—- 1640780 | 16 | 40 | 29 | 29 | 16 - = 330-335 4l
- ?-a-
1660780 | 16 | 60 [ 29 | 29 | 16 - 330-335 Ve
i
!
Mangos para platos con agujero
d. 6022M16783 | 16 | 60 | 29 | 48 | 22 = 12 342-344 ]
A i
d.
10022 M16783 | 16 | 100 | 29 | 48 | 22 - 12 342-344 "
% U ? A 1
6027M16783 | 16 | 60 [ 29 | 62 | 27 > 12 345-347 \
( i : ) B 1
- 10027 M16783 | 16 | 100 | 29 | 62 | 27 - 12 345-347 "
2 B ':'
ds M6X25 M8X25
= A > Seite 402 B > Seite 402
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PARA CONO MORSE

CM2-CM5 | CM2

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* para alargaderas CM

* ejecucion muy estrecha

e Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

TC 50 DIN 69 871 AD

402710 | 2 50 | 30 | 36 | 50 |DIN69871| - = -
AD A,D,E,F,G,HIﬁ
902710 2 | 90 | 30 | 46 | 50 |DIN69871| - | - -
AD B,D,E,F,G,HM
1402710 2 | 140 | 30 | 56 | 50 [DIN69871| - - T
AD C,D,E,F,G,HIﬁ
e PO PO EM©
M10X40 M10X90 M10X140 GWST-M5X8-914 1003
A > Seite 402 B > Seite 402 C > Seite 402 D > Seite 403 E > Seite 404
17D =D OB
KBSK50-69872A KBSK50-69872B ZGHM2414
F > Seite 406 G > Seite 406 H > Seite 407
HSK 63 Forma A
ds 100 MK2 ALA63 | 2 | 100 | 30 | 44 | 63 | Forma A = 78 V) g 23
A' B 120.000)
J o
Opekebm I
=1 |
T [L]d [ [
-[1?“_ KMR-63A SCHLUESSELHSK63
4 A > Seite 406 B > Seite 406
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda ¥ Entrega inmediata en fabrica
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PARA CONO MORSE

CM2-CM5 | CM3

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.

* para alargaderas CM

e ejecucion muy estrecha

e Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

TC 50 DIN 69 871 AD

503710 50 | 38 | 46 | 50 |DIN69871| - = -
AD A,E,F,G,H,I‘ﬁ
1003 710 100 | 38 | 56 | 50 |DIN 69871 - =
AD B,E,F,G,H,IM
1503710 150 | 38 | 62 | 50 [DIN69871| - - =
AD CEF G H 1 |[DE
2003710 200 | 38 | 70 | 50 |DIN 69871 - -
AD D.E,F, G, H, I [T
immye) Simmye) immyc) Eimmyc) E D
M12X40 M12X90 M12X135 M12X185 GWST-M5X8-914
A > Seite 402 B > Seite 402 C > Seite 402 D > Seite 402 E > Seite 403
- (= o @]
1003 KBSK50-69872A KBSK50-69872B ZGHM2414
F > Seite 404 G > Seite 406 H > Seite 406 | > Seite 407
HSK 63 Forma A
d, 120 MK3 AL A63 120 | 35 | 46 | 63 | FormaA = 78 V) 9 23
A' B 5@ 120.000)
J o |
Opekebm I
| 0|
| ’ M
=11 |
LRI CE G (e
ds KMR-63A SCHLUESSELHSK63
4 A > Seite 406 B > Seite 406
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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Conos y alargaderas

PARA CONO MORSE

CM2-CM5 ]| CM4

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* para alargaderas CM
* ejecucion muy estrecha
e Otras dimensiones bajo demanda

TC 50 DIN 69 871 AD

804710 80 | 44 56 50 |[DIN 69871 - -
AD A,B,C,D,E,FM
1304710 130 | 44 70 50 |DIN 69871 - =
AD a8,C,0, £, FE
1804 710 180 | 44 | 70 50 |[DIN 69871 - -
AD A,B,C,D,E,FM
2504 710 250 | 44 70 50 |DIN 69871 - -
AD A8,C,D,E, | D
pIr—oe = (o (= nn]
M16X50 GWST-M5X8-914 1004 KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 402 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 406 E > Seite 406
(@]
ZGHM2414L
F > Seite 407

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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2
g
>
&
CM2-CM5|CM5 s
=
¢ Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades. E
e para alargaderas CM
e ejecucion muy estrecha
e Otras dimensiones bajo demanda
3
5
-9
Conos y alargaderas
g
5
o
TC 50 DIN 69 871 AD S
1005710| 5 | 100 | 56 | 70 | 50 [DIN69871| - - =
AD A,B,C,D,E,FM
1505710| 5 | 150 | 56 | 70 | 50 |DIN69871| - - _
AD A B,C D, Fl D E
2005710 | 5 [200| 56 | 75 | 50 |DIN69871| - - = "
AD A8, 0, £, FDES g
7 i
M20X50 GWST-M5X8-914 1005 KBSK50-69872A KBSK50-698728B
A > Seite 402 B > Seite 403 C > Seite 404 D > Seite 406 E > Seite 406 "
(@ 3
ZGHM3316L 5
F > Seite 407 ‘;
3
[ =
(=]
o
S
E
e
[ =
S
8
.u=-‘
g
S
3
o]
<
2w
€9
2=
58
==
g
S
[}
©
g
@
£
\©
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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Conos y alargaderas

SK 40 DIN 69 871 AD

PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 16

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

* Se suministran con chaveta incluida

2516750 | 16 | 25 | 38 | 40 | 40 |DIN69871[ - | 7.8 .
AD asco [VBIEIE
50167502 | 16 | 50 | 38 | 42 | 40 |DIN 69871 78 S
AD aBCo [VMEE
o 75167502 | 16 | 75 | 38 | 45 | 40 |DIN69871| - | 7.8 P
= AD asco [F0E
I
, 100167502 | 16 | 100 | 38 | 48 | 40 |DIN 69871 7.8 S
/ \ AD asco [VNIEIE
. 125167502 | 16 | 125| 38 | 50 | 40 |DIN69871| - | 7.8 R
\ AD AB,CD |THIEILD
150167502 | 16 | 150 | 38 | 50 | 40 |DIN 69871 7.8 ‘
el Lo I AD A CD [DBEEIE
1ol 175167502 | 16 | 175| 38 | 50 | 40 |DIN69871| - | 7.8 S
j d& AD A CD [DMIEEE
4] 20016750 | 16 | 200 | 38 | 50 | 40 |DIN 69871 7.8 ‘
=0 AD AB.CD [HHE
proe og [mdhm] =D
M3X10 NUTEN8X8 KBSKAO-69872A | KBSK40-698728
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
BT 40 MAS BT
ds 25167542 | 16 | 25 | 38 | 40 | 40 [nsB6339] - | 7.8 .
AD A B
50167542 | 16 | 50 | 38 | 42 | 40 [JisB 6339 7.8
AD Ag [
75167542 | 16 | 75 | 38 | 45 | 40 |nsB6339| - | 7.8 .
— = AD A B
o 100167542 | 16 | 100 | 38 | 48 | 40 |JisB 6339 7.8 .
=1 3 AD A B
3
I gimmlc) L
~ds” M3X10 NUTEN8X8
g+ A > Seite 402 B > Seite 406

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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Conos y alargaderas

TC 50 DIN 69 871 AD

Herramientas
especiales

5016710Z | 16 | 50 | 38 | 42 50 DINA63871 = 7.8 e lﬁ (1]
100167102 | 16 | 100 | 38 50 | 50 D|NA6§871 - 7.8 ABCD lﬁ [T
150167102 | 16 | 150 | 38 | 50 | 50 D|NA6§871 = 7.8 ARG \ﬁla'
20016710Z| 16 | 200 | 38 50 | 50 DINA6§871 - 7.8 ABCD .E'
25016710Z| 16 | 250 | 38 | 50 | 50 D|NA63871 = 7.8 LR (1]
30016710Z| 16 | 300 | 38 50 | 50 DINA6§871 - 1.8 AB.C.D .5.
o O o8 (1o =D
M3X10 NUTEN8X8 KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
2516 A63Z| 16 | 25 | 38 | 40 | 63 | Forma A = 7,8 LR \ﬁ (1]
5016A63Z| 16 | 50 | 38 | 42 | 63 | FormaA - 7.8 ABCD Iﬁ [T
7516 A63Z | 16 | 75 | 38 | 45 | 63 | Forma A = 7,8 AR |ﬁ (1]
10016 A63Z | 16 | 100 | 38 50 63 Forma A - 7.8 ABCD |ﬁ (1]
12516 A63Z | 16 | 125| 38 | 50 | 63 | FormaA = 7,8 LB |ﬁ [T
15016 A63Z | 16 | 150 | 38 50 | 63 | Forma A - 7.8 A B CD M (1]
17516 A63Z | 16 | 175 | 38 | 50 | 63 | Forma A = 7,8 BB IIII?I
_.%: 20016 A63Z| 16 | 200 | 38 50 | 63 | FormaA - 7,8 A B CD (1]
e s =
M3X10 NUTEN8X8 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
Utilizacion optima (12 opcion) & Desbaste ¥ Semi-desbaste T Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste 7 Semi-desbaste 7 Acabado
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Conos y alargaderas

SK 40 DIN 69 871 AD

PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 22

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

* Se suministran con chaveta incluida

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse

con el cono de centraje.

2522750 | 22 [ 25 | 40 | 40 | 40 |DIN 69871 ; .
AD asco [VBIEIE
o 5022750 | 22 | 50 | 40 | 48 | 40 |DIN 69871 78 S
p— AD asCo [VMEIE
[l 7522750 | 22 | 75 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 :
/ \ AD asco [HMEE
. 10022750 | 22 | 100 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 : R
\ AD asco [VNIEIE
: 15022750 | 22 | 150 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 : P
i AD asco [F0E
Iad 1 20022750 | 22 | 200 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 : R
! ? AD asco [VMIEIE
ds
—d 4.-. [l
=S Do) mp: D Eio
M4X10 NUTEN10X8 KBSK40-69872A | KBSKA0-698728
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
BT 40 MAS BT
2522754 | 22 | 25 | 40 | 40 | 40 [)ISB 6339 78 -
AD ap YW
5022754 | 22 | 50 | 40 | 40 | 40 |JISB6339 78 ‘
= AD A [Vine
7522754 | 22 | 75 | 48 | 48 | 40 |)SB6339 78 .
AD AB il 1]
10022754 | 22 [ 100 | 48 | 48 | 40 |JISB 6339 78 ‘
= AD ag DR
o 22 | 150 | 48 | 48 | 40 |JIsB6339 78 .
4 1 150 22 754 TR
1 & AD A B
H 20022754 | 22 | 200 | 48 | 48 | 40 |)isB 6339 78 S
d;_
ds i) o
M4X10 NUTEN10X8
A > Seite 402 B > Seite 406

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica

342




pokolm S voha

Herramientas
especiales

Conos y alargaderas
TC 50 DIN 69 871 AD
5022710 22 | 50 [ 40 | 40 | 50 |DIN69871| - = o G
3 AD agCp [AME]
10022710.01 | 22 | 100 | 48 | 50 | 50 [DIN69871| - 78 G
_ AD asco [BIED
15022710 | 22 | 150 | 48 | 62 | 50 |DIN69871| - 7,8 (G
— AD aB D M0
[ = LI_ ;'_ -]
T T 20022710 | 22 | 200 | 48 | 78 | 50 [DIN69871| - 7,8 I
- - AD aBcD [VIMIED
=l O L T o
o e M4X10 NUTEN10X8 KBSK50-69872A KBSK50-698728B
T A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
HSK 63 Forma A
2522A63| 22 | 25 | 40 | 40 | 63 | FormaA | - | - P
Ny A B.C.D ] ol
5022A63 | 22 | 50 | 40 | 40 | 63 | FormaA - \ x|
I—n;ml aBCo [AMEIE
H=L 7522A63.01 | 22 | 75 | 48 | 50 | 63 | FormaA | - | 78 . -
! asco [AMEE
opokolm 10022 A63.01| 22 [ 100 | 48 | 50 | 63 | FormaA - 78 , 5
g —"i as.co [VIMEIE
| 15022A63 | 22 (150 | 48 | 48 | 63 | FormaA | - | 78 :
i : asco [VMNEE
dal ] ,
. ds | (€] o0& 0= S
ds M4X10 NUTEN10X8 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
HSK 100 Forma A
5022 A100 | 22 | 50 | 40 | 40 | 100 | FormaA = = \ =
g aBCD [VBMEIE
2
— 7522A100 | 22 | 75 | 48 | 48 | 100 | Forma A - ‘ _
lf_ﬂ—ﬂj aBcp |[VIBEIE
O
10022 A100 | 22 | 100 [ 48 | 50 | 100 | Forma A = 7,8 0
) agCp [AMEE
15022 A100 | 22 | 150 | 48 | 50 | 100 | Forma A - 7.8
cpalolm ' i 16|
- i |I " asco [VWIEIES
! i _l 20022 A100 | 22 | 200 | 48 | 50 | 100 | F =
| orma A 1,8 — T
1 | ABCD MM
| Id ,___“ ww_
-3 - © o8 = SCHLUES-
M4X10 NUTEN10X8 KMR-100A SELHSK100
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 22

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

* Se suministran con chaveta incluida

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse
con el cono de centraje.

Conos y alargaderas

para montar directamente al husillo de la maquina

20022740 22 | 200 | 48 | 78 | 50 [Paramontar| - 38 395
directamente A, B -
25022740 22 | 250 | 48 | 82 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A B AL
30022740 | 22 | 300 | 48 | 86 | 50 |[Paramontar| - 38 395
directamente A, B ?
35022740| 22 | 350 | 48 | 90 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B bt
40022740 | 22 | 400 | 48 | 95 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B ?
d _
45 o e oE
. M4X10 NUTEN10X8
A > Seite 402 B > Seite 406
Alargaderas para platos con agujero
5022782 | 22 | 50 | 48 | 48 | 22 - - 342-344 \
2 ABC |Hana
=2~ 10022782 | 22 | 100 | 48 | 48 | 22 - 302344 |4
A B, C n
Spokelim
| pr— o oo L
ds M4X10 M6X55 NUTEN10X8
A > Seite 402 B > Seite 402 C > Seite 406

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 27

e Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
e Sujeciones TCy BT con refrigeracion por la balona bajo demanda
e Otras dimensiones bajo demanda

e Se suministran con chaveta incluida

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse

con el cono de centraje.

Conos y alargaderas

SK 40 DIN 69 871 AD

Herramientas
especiales

. 1527750 | 27 | 15 | 48 | 48 | 40 |DIN69871| - - q
— AD aBco YN
| \ 5027750 | 27 | 50 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 -
/ AD asCo [VMEIE
7527750 27 | 75 | 48 | 48 | 40 |DIN69871| - - 0
AD AB,CD |THIEILE
10027750 | 27 | 100 | 48 | 48 | 40 |DIN 69871 - f
| AD A D [DBEEE
A mE
°T S ® T I =D
_g 3| M5X12 NUTEN12X8 KBSK40-69872A KBSK40-69872B
=t A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
BT 40 MAS BT
| 1527754 | 27 | 15 | 48 | 48 | 40 |JISB6339| - = 0
5027754 | 27 | 50 | 48 | 48 | 40 |[JISB 6339 - .
AD A B "
7527754 | 27 | 75 | 4 4 40 [JISB 633 = = q
A 6339 1]
AD A B
10027754 | 27 | 100 | 48 | 48 | 40 [JIS BAg339 - A B n
i Himmle) e
- M5X12 NUTEN12X8
2 A > Seite 402 B > Seite 406
TC 50 DIN 69 871 AD
5027710 | 27 | 50 | 62 | 62 | 50 |DIN69871| - - o G
d2 AD A, B, CD ml:'
— 10027710 | 27 | 100 | 62 | 70 | 50 |[DIN69871| - 7.8 - (G
[ AD ascp [V
15027710 | 27 | 150 | 62 | 76 | 50 |DIN69871| - 7.8 G
/ AD asco [F0E
20027710 27 [ 200 | 62 | 76 | 50 |DIN69871| - 7.8 o G
AD agco [F0E
] 25027710 27 [ 250 | 62 | 76 | 50 |DIN69871| - 7.8
1 AD ABcp [H1HE
e
d -
5] B ® 58 0D =D
- M5X16 NUTEN12X12/2 KBSK50-69872A KBSK50-698728B
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado
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PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 27

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

* Otras dimensiones bajo demanda

* Se suministran con chaveta incluida

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse
con el cono de centraje.

Conos y alargaderas

HSK 63 Forma A

2527A63| 27 | 25 | 48 | 48 | 63 | FormaA | - - 7
. d2 B na] | s
5027 A63| 27 | 50 | 48 | 48 | 63 | FormaA | - - '
aBCD B
7527 A63 | 27 75 | 48 | 48 | 63 | FormaA = S /
A B CD [} o
10027 A63 | 27 | 100 | 48 | 48 | 63 | FormaA | - - '
A B CD [ 1 |
Himmle) e, E= -
M5X12 NUTEN12X8 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
HSK 100 Forma A
5027 A100 | 27 | 50 | 62 | 62 | 100 | FormaA | - = '
d. r agCD [AME
10027 A100 | 27 | 100 | 62 | 71 | 100 | FormaA | - | 7.8 .
A B CD iaf o
15027 A100 | 27 | 150 | 62 | 80 | 100 | FormaA | - | 7,8 0
ABCD VB =
20027 A100 | 27 | 200 | 62 | 80 | 100 | FormaA | - | 7.8 '
A8 D |[HMED
\\“ZJ_:
B ® 0B [ SCHLUES-
M5X16 NUTEN12X12/2 KMR-100A SELHSK100
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
al husillo de la méaquina
20027740 | 27 | 200 | 62 | 78 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B ?
25027740 | 27 | 250 | 62 | 82 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B AL
30027740 | 27 | 300 | 62 | 86 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B ?
35027740 | 27 | 350 | 62 | 90 | 50 |[Paramontar| - 38 395
directamente A, B s
40027740 | 27 | 400 | 62 | 95 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A B A ki
d 1) —
..g 5 PO J &
. M5X16 NUTEN12X12/2
A > Seite 402 B > Seite 406
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda L4 Entrega inmediata en fabrica
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Conos y alargaderas

Alargaderas para platos con agujero

5027 782

d

cpokelm

100 27 782

27

27

50 | 62 | 62

100 | 62 | 62

27

27

345-347
A B, C

345-347
A B C

pr—o@

M5X16
A > Seite 402

pr— O

M8X55
B > Seite 402

BE

NUTEN12X12/2
C > Seite 406

Herramientas
especiales

Utilizacion 6ptima (12 opcién)

? Desbaste

Utilizacion adecuada (22 ocion) &/ Desbaste

v Semi-desbaste
&7 Semi-desbaste

? Acabado
¢/ Acabado
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Conos y alargaderas

CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 32

PARA PLATOS CON AGUJERO Y

* Otras dimensiones bajo demanda
e Se suministran con chaveta incluida

con el cono de centraje.

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse

TC 50 DIN 69 871 AD

5032710 | 32 [ 50 | 95 | 78 | 50 [DIN69871[ - [ 7.8 o
AD asco (V08
10032710 32 | 100 [ 95 | 78 | 50 |DIN 69871 7.8 -
AD asco YN
15032710 32 | 150 | 95 | 78 | 50 |DING9871| - | 78 -
AD aBCD [V
20032710 | 32 | 200| 95 | 78 | 50 [DIN 69871 7.8 -
AD aB.cp M
gimm] ] og [mhm] =D
M5X16 NUTEN14X14 KBSK50-69872A |  KBSK50-698728
A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406

HSK 100 Forma A

5032A100 | 32 | 50 | 8 | 85 [ 100 | FormaA | -

y D, &

| | 10032 A100| 32 | 100 | 85 | 85 | 100 | F A
orma - ,
el | AB,CD |THEEIE]
15032 A100 | 32 | 150 | 85 | 85 | 100 | Forma A - = \
AB.cD [HM
| o 135 (€
©, 1 ;
— ‘4
Eﬁ_ o O oE ER SCHLUES-
= d M5X16 NUTEN14X14 KMR-100A SELHSK100
- - A > Seite 402 B > Seite 406 C > Seite 406 D > Seite 406
para montar directamente al husillo de la maquina
10032740 | 32 | 100 | 85 | 98 | 50 |[Paramontar| - 38 395
directamente A B AL
15032740 | 32 | 150 | 85 | 98 | 50 |Para montar 38 395
directamente A, B ?
20032740 | 32 | 200 | 85 | 98 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A B ?
25032740 | 32 | 250 | 90 | 105 | 50 |Para montar 38 395
directamente A, B ?
30032740 | 32 (300 | 90 | 110 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A B ?
35032740 | 32 | 350 | 90 | 117 | 50 |Para montar 38 395
directamente A, B 2 ?
d 40032740 | 32 | 400 | 90 | 124 | 50 |Paramontar| - 38 395
_g ;_ directamente A B b
4

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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PARA PLATOS CON AGUJERO Y
CON ROSCA

Para plato de agujero de @ 40

Servicios

* Los conos estan pre-equilibrados. ver calidad de equilibrado en propiedades.
e Sujeciones TCy BT con refrigeracion por la balona bajo demanda

e Otras dimensiones bajo demanda

e Se suministran con chaveta incluida

Know-How

Atencion: Las alargaderas de montaje directo al husillo solo pueden utilizarse
con el cono de centraje.

Platos

Conos y alargaderas

2
>
<,
Plaquitas

para montar directamente al husillo de la maquina

d 10040740 | 40 | 100 | 100 | 124 | 50 |Para montar| - 38 395
’ directamente A B bt
15040740 | 40 | 150 | 100 | 124 | 50 |Paramontar| - 38 395
directamente A, B bt
20040740 | 40 | 200 | 100 | 124 | 50 |Paramontar| - 38 395 “
directamente A B = g
s
d, B ® L »
| ds_ M6X16 NUTEN16X16 g
ds A > Seite 402 B > Seite 406 k-
f=2)
s
©
)
8
c
(=]
o
S
£
2
o
=}
o
.S
=
8
S
3
o
<
2w
€9
2 .©
§¢
3 3
==
]
8
[}
©
8
k]
£
@
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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Conos y alargaderas

PARA FIJACION TERMICA

para @ 3

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

Alargaderas con

mango cilindrico
d

112 03 604 S 112 8 | 16 | 16 . 160 | - 375378 |4 0e
11503 604 S 1150 8 | 12| 12 - 160 | - 385 o
| T =
d;
ds
SK 40 DIN 69 871 AD
s 50 03 750 S.01 50 | 9 [156/| 40 |DING9871| - | 7,8 )
d AD AB Laf 1|
100 03 750 S.01 100 | 9 |23,5| 40 |DIN 69871 7.8 ‘
AD A B L] [ |
= 7: :
-
SHNIEE N Eo
ds KBSK40-69872A KBSK40-69872B
ds A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 40 Forma E
d, 40 03 E405.01 40 | 9 | 14 | 40 | FormaE | - | 78 b Ve
I \l 70 03 E40 S.01 70 | 9 [18,79| 40 | FormaE 7.8 ‘
g.
._L’:‘ "
! g d - (;LAJ
- f" KMR-40A SCHLUESSELHSK40
—t A > Seite 406 B > Seite 406

Nuevo articulo

Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda

Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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8
2
>
&
Conos y alargaderas
2
o
T
8
HSK 40 Forma EC S
d, 4003 EC40S.01 | 3 40 9 (14,07 40 |[Forma C+E| - 7,8 "
7003EC40S01| 3 | 70 | 9 (18,79| 40 |FormaC+E| - | 7,8 '
} o) \ Eal |
S— 3
N==r 8
_L7:7 " &
LLd
d 3
ds .
5
o
wsesoromae | g
[-®
5003E50S.01| 3 [ 50 [ 9 |156( 50 | FormaE | - [ 78 0 =
d, Ap  |[Yna
’ \ 10003 E50S5.01 | 3 |100| 9 |[23,51| 50 | FormaE | - | 7,8 A Vi p i
p———— @
I v £
d ,
+ 2 1 l %_[ | = "
"’d . KMR-50A SCHLUESSELHSK50 g
- A > Seite 406 B > Seite 406 °
f=2)
)
HSK 63 Forma A T;
5003A63S5.01| 3 [ 50 [ 9 |156| 63 | FormaA [ - [ 78 ; — 3
Ap [Yina E
10003 A63S.01| 3 | 100 9 [235| 63 | FormaA | - | 78 ' 5
AB Laf 1| j
L
£
| 3
)
3
! =
[E e
d KMR-63A SCHLUESSELHSK63
— A > Seite 406 B > Seite 406
o
DuoPlug® g
o
300307SG| 3 | 30| 7 |108]| 7 = - (104 310-311 \ 3
o & <
o
2 350310SG| 3 |35 | 7 | 15| 10 - - - 310-311 A1 0 G 9
8
£3
2 .©
T £s3
- 3 3
- ==
1
d,
-ds_| g
S
S
8
k]
£
\©
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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PARA FIJACION TERMICA

para @ 4

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

Alargaderas con mango cilindrico
d.

11204 604S | 4 112 9 16 16 - 160 - 375-378 &l ||
115 04 604 S.01 4 115 110,5( 12 12 - 160 - 385 )
[ 1
| T =
d,
ds
SK 40 DIN 69 871 AD
N 50 04 750 S.01 4 50 | 10,5149 | 40 |DIN 69871| - 7.8 .
d AD AB ¥ina
7504 750 S.01 4 75 [ 10,5(17,54| 40 |DIN 69871 - 7.8 !
AD AB ¥ing
100 04 750 S.01 4 100 | 10,5 |20,16| 40 |[DIN 69871| - 7.8 7
AD A B ¥ing
& 7=’. .
nl
SHNIEE N Eo
ds KBSK40-69872A KBSK40-69872B
ds A> Seite 406 B > Seite 406
BT 40 MAS BT
50 04 754 S.01 4 50 [10,5( 14,9 40 |JISB6339| - 7.8 !
- d: -— AD lﬁ ':'
100 04 754 S.01 4 100 | 10,5 20,16| 40 [JISB6339| - 7.8 !
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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2
S
>
&
Conos y alargaderas
2
=
2
=]
<
4004 E32S5.01 | 4 40 | 10,5(13,87| 32 | FormaE = 7,8 0 =
d, Ap  [Yina
————4 é
— " a
+ d < B (=
- i KMR-32 SCHLUESSELHSK32
- A > Seite 406 B > Seite 406 ]
E
HSK 40 Forma E S
4004 E40S.01 | 4 40 [10,5]| 13,9 40 | FormakE = 7.8 g =
d Ap  |[Yna
’ \ 7004 E40S.01 | 4 70 | 10,5(17,02| 40 | FormaE - 78 A % n
————4 @
el g
._L—z- " &
+ g d, = :i‘[‘\\_: .
""d . KMR-40A SCHLUESSELHSK40 g
- A > Seite 406 B > Seite 406 °
f=2)
s
HSK 40 Forma EC T;
d, 4004 EC40S.01 | 4 40 [10,5(13,87| 40 |Forma C+E| - 7.8 — 8
[ 1 | §
} @] \
S
S E
= 2
- FI=Fl ") g
i
LU
d s
ds
8
bsksopormae | :
g
5004 E50S.01 | 4 50 | 10,5(14,92| 50 | FormaE = 78 0 = 2
d 2 A, B ‘ﬁ l:' <
100 04 E50 S.01 4 100 [ 10,5]20,1| 50 | F E - 7.8 \
’ \ orma N -
15004 E50S | 4 [ 150 | 9 24 | 50 | FormaE - 7.8 , 0
—_— AB e Sg
9 ©
— " ‘s 'C
- -
E 3
+ d < = o=
- i KMR-50A SCHLUESSELHSKS0 ”
-~ A > Seite 406 B > Seite 406 5
o
©
g
K]
£
T
g
Utilizacion optima (12 opcion) ? Desbaste ? Semi-desbaste ? Acabado °
v
Utilizacion adecuada (22 ocion) o/ Desbaste &7 Semi-desbaste ¢/ Acabado S
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PARA FIJACION TERMICA

para @ 4

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

HSK 63 Forma A
— d’ -—

50 04 A63 S.01 4 50 | 10,5(14,92| 63 Forma A - 7.8 AB lﬁ lil
75 04 A63 S.01 4 75 | 10,5(17,54| 63 Forma A - 7.8 ! =
100 04 A63 S.01 4 100 | 10,5 (20,16| 63 Forma A - 7.8 .
1 A B ¥ine
1
= :,:;41 !
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
— A > Seite 406 B > Seite 406
5004 F63S| 4 50 9 14 63 Forma F - 7.8 'E'
10004 F63S | 4 100 9 19 63 F F - 7.8 !
orma l:.
Pinzas tipo ER 20
da 4004674S| 4 40 12 15 20 - - 3 386-387 Iﬁ ]
6004 674S | 4 60 9 |158] 20 - - 7.8 386-387 |ﬁ B
. . 4674S | 4 12 1 2 - - 3 - .
— 8004 6 80 5 0 386-387 n
L-’1:7 "
Pl Ild,
d 3|
1ds)
Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda Iﬁl Entrega inmediata en fabrica
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PARA FIJACION TERMICA

para @ 6

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

Alargaderas con mango cilindrico
d.

11206604S | 6 [ 112 | 11 [ 16 | 16 = 160 | - 375-378 Vi

11506604S| 6 | 115 | 11 12 | 12 - 160 | - 385 al ]

BERE
d,
ds
SK 40 DIN 69 871 AD

ds 5006750S| 6 50 | 12 | 16,4 | 40 |DIN69871| - 1.8

b el
7506750S| 6 | 75 | 12 | 19 | 40 [DIN69871| - | 7.8 ‘
AD A B ¥ing
100067505 | 6 | 100 | 12 |21,7| 40 |DIN69871| - | 7.8 '
AD A B ¥ing
= 7ﬂ '
o
SINIGE = =D
ds KBSK40-69872A KBSK40-698728B
ds A> Seite 406 B > Seite 406
TC 40 DIN 69 871 A | Ejecucion reforzada
500675058 | 6 | 50 | 21 |27,6| 40 [DIN69871| - | 7.8 .
= AD ap YN
10006 750SB | 6 | 100 | 21 |355| 40 [DIN69871| - | 7.8 A
[ AD A [ViNe
orpakstm.
AENIED I =D

g KBSK40-69872A KBSK40-698728B
=t A > Seite 406 B > Seite 406
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[
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DD =] .
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PARA FIJACION TERMICA

para @ 6

* Los conos estan pre-equilibrados. Ver calidad de equilibrado en propiedades.
* Sujeciones TCy BT con refrigeracién por la balona bajo demanda
* Otras dimensiones bajo demanda

Conos y alargaderas

HSK 40 Forma EC

4006 EC40S| 6 40 12 | 154 | 40 [Forma C+E| - 7.8 lﬁ N
7006 EC40S| 6 70 12 19 40 |Forma C+E| - 7.8 !
}o\ il | =l
10006 EC40S| 6 100 | 12 22 40 |Forma C+E| - 7.8 .
—_— d ¥ine
=
_L7:7 "
: d,
d 3
d4
d, 5006 E50S| 6 50 12 |1 16,4| 50 Forma E - 7.8 B lﬁ '5.
’ \ 10006 E50S | 6 100 | 12 |21,6| 50 Forma E - 7.8 ! =
150 06 E50 S 6 150 | 12 27 50 Forma E - 7.8 ,
L—:- "
+ ‘I B:ﬂ “u] .
d v
"f" KMR-50A SCHLUESSELHSK50
—t A > Seite 406 B > Seite 406
HSK 63 Forma A
5006 A63S| 6 50 12 |1 16,4 | 63 Forma A - 7.8 AB Iﬁ .;'
7506 A63S| 6 75 12 19 63 Forma A - 7.8 !
A B ving
10006 A63S| 6 |[100| 12 |21,7| 63 | FormaA | - | 7,8 . =
1 A B ¥ing
1
= 1/;‘»41
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
E—— A > Seite 406 B > Seite 406
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