


Spokolm

ROMBICA DE 4 DIENTES -
PRODUCTIVIDAD DOBLE

INWORX" es el nuevo milagro econémico de las

fresas rémbicas de Pokolm. Ya que teniendo el
mismo numero de dientes se duplican los filos de
corte al mismo precio y la consecuencia es una
reduccion inmediata en sus costes de herramienta
del 50%. Ademas, el nuevo sistema de herramienta
cubre una amplia gama de aplicaciones en el
acabado.

El diseno de la geometria de FINWORX® asegura
minimos esfuerzos de corte y un control excelente
de la viruta.

Junto con las plaquitas que estan rectificadas en
alta precision para garantizar 6ptimos acabados y
formas 3D, especialmente apto para acabados sin
vibraciones incluso en grandes profundidades.

Tipos de conexién

Las herramientas FINWORX®
estan  disponibles como
plato con acoplamiento
roscado y con mango, como
asi también el sistema paten-
tado DuoPlug® para mayor
precision y minimo salto con
maxima rigidez.

Todas las  herramientas
disponen de refrigeracién
interior para mayor seguri-
dad en el proceso.

Plato con DuoPlug®
acoplamiento

roscado

Fresa
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FINWORX®CARACTERISTICAS

@ Herramienta de fresado para un amplio @ Fresado de contornos o copiados
campo de aplicaciones

@ Puede ser utilizado en acero, templado acero, @ Fresado en hélice y en rampa
fundicion y inoxidables

® CBNy PCD materiales de corte para materiales
modernos

Plaquita intercambiable y plaquita encajada:

® Plaquitas marcadas (circulo/ tridangulo) para
su orientacién

Filo de corte redondeado para el control
6ptimo de la viruta

espacios en el filo de corte

El filo de corte esta en el aire _
Montaje simple de la plaquita intercambiable

@
® Mayor Superficie de apoyo para optimizar
@
@

Numero de articulo:

Ejemplo: 2 32 16 1_8_5_(%

® Ne de dientes J

@ Profundidad [L]

@ Diametro nominal [d]

® Tipo conexién
1-Mango cilindrico
2- Acoplamiento roscado
3- Con agujero *

0750 - Monoblock SK40
@ Ne de sistema _m
85 -FINWORX® M °
@ Mango segun DIN %
G -DIN1835A d
_  -DIN1835B 1
-
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Tamano "M"

FINWORX®

« Para un uso universal para el acabado y contorneado con radios pequeiios.

« Con un corte extremadamente suave

« Mucha productividad gracias a los 4 filos de corte efectivos
- Con poca absorcién de potencia

r 3 |2 dZ d3
d 2162855G| 16 | 65 1 31 07 | - | mwo| 15| 2 |ABCDE| MO 14200€
d, A
3202855G| 20 | 65 1 325 | 10 | - | m12] 186| 3 |ABCDE|MMEO| 15800€
4252855G| 25 | 65 1 375 | 1,0 - | m16| 235| 4 [ABCDE|MEOI| 17400€
o Pt J—- G2 [
25 505 08 500P TV1-5 T8 500P T8 502P
A > Pagina 5 B > Pagina 5 C> Pégina 5 D > Pagina 5 E > Pagina 5
Plato con acoplamiento roscado
216285| 16 | 65 1 29 05 - M8 | 138 | 2 |ABCDE| B0 155,00 €
320285| 20 6,5 1 29 0,5 - M 10 18 3 [ABCDE| MO 155,00 €
425285 | 25 | 65 1 33 0,5 - m12 | 21 4 |ABCDE| V1BEO 174,00 €
430285| 30 | 65 1 325 | 1,0 - | m16| 29 | 4 |ABCDE| H1HEO 190,00 €
532285| 32 6,5 1 32,5 1,0 - M 16 21 5 | ABCDE| B0 196,00 €
535285 35 6,5 1 42,5 1,0 - M16 29 5 | ABCDE| 1B O 206,00 €
642285 | 42 6,5 1 43 0,5 - M16 | 29 6 | ABCDE| V510 228,00 €
o (FoRomA — g ‘
25 505 08 500P TV1-5 T8 500P T8 502P
A > Pé4gina 5 B > Pagina 5 C > Pégina 5 D > Pagina 5 E > Pagina 5
4 23216185G | 16 | 6,5 1 2 | o5 | - 10 - | 2 |aBcoe| MBI O| 14900€
= 34020185G| 20 | 65 1 40 05 - 12 - 3 [ABCDE|¥BE[ O | 16500¢€
d ||
4 o (FoKoLH J—— (8 ‘
= i 25505 08 500P TV1-5 T8 500P T8 502P
A > Pé4gina 5 B > Pagina 5 C>Pégina5 D > Pagina 5 E > Pagina 5
Bl Refrigeracion interna % DuoPlug Q] Plaquita encajada [ conweldon

Nuevo articulo Disponible hasta agotar existencias Bajo demanda @ Entrega inmediata en fabrica
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Plaquitas intercambiables
o
(\{(b
O
eéo
Calidad Recubrimiento | s r M ¢
0385835 | XNHU 063010 EN HSC 05 PVTi 65| 3 1 M 2,5 12,15 €
| 0385836 | XNHU 063010 EN HSC 05 PVTiH 65| 3 1 M 2,5 12,15 €
a |I 0385835D | XNHU 063010 EN HSC 05 PVDiaN 65| 3 1 M2,5 48,60 €
O
,
03 85892* | XNHU 063010 EN | CBN para acero 65 | 3 1 M2,5 75,50 €
0385894 | XNHU 063010 EN PKD 65| 3 1 M 2,5 86,80 €
*2 dientes
FINWORX ,,M“ — Accesorios
Accesorio S A0
&
¥ $ S
oe“’ o @

QED 25 505 Tornillo TorxM 2, 5 M 2,5 L 6,36 T 8 plus 2,40 €

08 500 Destornillador Torx (Torx Plus T8IP 935¢€
@El TV 1-5 Llaves dinamométricas de 1,0 Nm | hasta50N con escala 114,00 €

Tornillos para destornillador

T8 500P R T8IP L175 max. 1,3 Nm 4,90€
para Torque Vario®
T8 502P Muelles de recambio Torx T8IP L175 | max.13Nm 6,05 €
Magic-Torque Vario
Par de apriete recomendado para tornillos Torx: Md 1,28 Nm
Campo de empleo
Calidad / Recubrimiento Descripcion Campo de empleo
) . Mecanizado en SECO con Vc G,
HSC 05 PVTI/PVTiH 835/836 altos en todas las condiciones 2 40@,3’
Mecanizado de plasticos, g
HSC 05 PVDiaN 835D grafito y aceros inoxidables ® Hsc,
muy abrasivos E pVTi/?/S Hsc
ket 05
Mecanizado de acabados - PVTi
CBN fiir Stahl 892 con elevadas velocidades de corte
en excedentes constantes
Las plaquitas intercambiables con recubrimiento PVTiH son aptas para el mecanizado Tenacidad

se materiales aleados con silicio, p.ej. 1.2714, pero también en el mecanizado en seco
de materiales RSH [RSH/Inox - materiales resistentes al calor, éxido y &cido]
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Velocidad de corte VC en m / min

Material

Spokolm

V desbaste 120 - 200 120 -200
Acero 1 6,5
acabado 200-350 | 200-350
L desbaste 100-200 | 100 -200
Fundicién 1 6,5
acabado 200 - 350 200 - 350
desbaste 35-150 35-150
Acero templado 1 6,5
acabado 150 -250 150 -250 500 - 1000
. L. desbaste 100 - 400 200 - 600
Material no férrico 1 6,5
acabado 180 - 600 400 - 800
desbast
Acero inoxidable ? 1 6,5 Eshas e
acabado 100 - 200 150 - 250

Utilizacion éptima (1a opcion)
Utilizacion adecuada (2a opcion)

? Desbaste

Datos de aplicacion: (fz/ap)

Material

? Semi-desbaste

? Acabado

g Desbaste

gSemi-desbaste

?Acabado

f (mm) 0,05-0,5 0,05-0,5 0,05-0,5
Acero 6,5
2 a (mm) 0,1-1,0 0,1-1,0 0,1-1,0
f (mm) 0,05-0,5
Fundicién 6,5
ap(mm) 0,1-1,0
f (mm) 0,05-0,35 0,05-0,35 0,05-0,2
Acero templado 6,5
ap(mm) 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,2
fz(mm) 0,05-0,5 0,05-0,2
Material no férrico 6,5
ap(mm) 0,1-1,0 0,1-1,0
f (mm) 0,05-0,3 0,05-0,3
Acero inoxidable 6,5
ap(mm) 0,1-0,25 0,1-0,25

Inmersién o penetracion en plena materia

Fresado en rampa

Fresado en hélice o por interpolacién helicoidal

4
D min/max
Diamg@ d, X max. a’®
mm mm
16 0,7 <28
20 1 <32
25 1 <25
30 1 <2
32 1 <19
35 1 <1,7
42 1 <14
X Penetracion méxima y Recorrido minimo Do Didmetro minimo de interpolacién
f,  Segun los valores indicados en la tabla reducir al 30% X Penetracion méaxima (depende del @ del plato)
a,|f, Penetracién maxima D, Didmetro méximo de interpolacion
(depende del @ del plato)
a,|f, Segun los valores indicados en la tabla
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EJEMPLO DE APLICACION DESDE LA PRACTICA

FINWORX®

TAREA:

ecanizado de las superficies cilindricas y cénicas

del molde de inyeccién. Transiciones libres entre
diferentes superficies para el trabajo de acabado
minimo, asi como reducir al minimo el esfuerzo del
pulido. Ciclos de procesamiento muy cortos y al mismo
tiempo se obtiene la mejor calidad superficial posible a
un bajo coste de herramienta/filos.

MAQUINA
Quaser MV154P

MATERIAL
1.2344 52HRC

PRIMER EJEMPLO PRACTICO:

Pieza a mecanizar:

Material:

Sujecion:
Herramienta:
Plaquita:
Recubrimiento:

Vc (Veloc. de corte):
V. (Avance):

S (Giros):

d1 (diametro nominal)

f (Avance por diente):

a (Profundidad de pasada axial):

a, (Profundidad de pasada axial):

Tiempo de mecanizado:

Recorrido:

RESULTADO:

Herramienta para
molde de inyeccién

1.2344 52 HRC
40 08 601
FINWORX® 2 16 285
03 85 835

PVTi

226 m/min
2.000 mm/min
4.500 U/min
16 mm

0,22 mm

0,1 mm

0,1 mm

> 120 min

>240m

Para esta aplicacion, la nueva herramienta de FINWORX®
se muestra predestinada. NUmero maximo de filos de
corte a ser plaquita reversible y asi duplicar los filos
actuales. La plaquita, rectificada para obtener la maxima
precision con excelentes resultados del mecanizado
(calidades superficiales).

SISTEMA DE PROGRAMACION

Heidenhain

Excelente calidad superficial y al mismo tiempo mayor vida util. Gracias a los 4 filos de corte por plaquita se obtiene
un mayor potencial en relacién con la productividad.
Una clara ventaja adicional para el uso del sistema de herramientas de fresado de Pokolm Frastechnik GmbH & Co.

KG de Harsewinkel.

Con Pokolm Premiumtools, el rumbo hacia el futuro.
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