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UNIWORX® PLUS

Universeller Eckradius- und Hoch-Vorschub-Fraser mit maximalen Variationen fiir die Feinzerspanung
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UNIWORX® PLUS - UNIVERSELLER ECKRADIUS- UND
HIGH-FEED-FRASER MIT MODERNSTER AUSSTATTUNG

UNIWORX® PLUS ist ein neuartiges Frassystem, welches den
modernsten Entwicklungsstand bei Werkzeugen mit einteili-
gen Schneidplatten abbildet. Zudem qualifiziert die Summe
innovativer Systemeigenschaften UNIWORX® PLUS zu einem
echten Universalprodukt fiir alle Zerspanungsanwendungen.

Denn durch den Einsatz von Schneidplatten mit zwei unter-
schiedlichen Geometrien wird jeder Fraskdrper alternativ zum
Eckradius- oder zum High-Feed-Fraser.

Hochste Prozesssicherzeit, lange Lebensdauer und maximale
Zerspanungsraten sind natiirlich mit beiden Platten garantiert.

Erreicht wird dies durch das Zusammenspiel optimal aufeinan-
der abgestimmter Konstruktionsdetails betreffend Tragerwerk-
zeug, Schneidplatte und deren Materialeigenschaften:

Tragerwerkzeug und Schneidplatten:
@ Asymmetrische Anlagefldchen schlieBen in Verbindung
mit einem optisch und haptisch leicht identifizierbaren

Marker eine fehlerhafte Montage der Schneidplatte aus.
@ Eine prismatische Bohrung sorgt fiir eine exakte Anlage

Schaftfraser Einschraubfraser

der Zentrierschraube und die passgenaue Ubertragung
der Vorspannung.

@ Die dachformige Anlagefliche ermdglicht eine einfache
und vor allem stabile Zufuhr des Kiihimediums durch
den KiihImittelkanal in der Schneidplatte.

@ Einzigartige Kiihimittelzufuhr durch Schneidplattenkanal
mit Facherdoffnung zur Beschleunigung des Kiihimediums.

@ Der kleine Eckradius der Schlichtplatten erméglicht
geringen Schnittdruck, kleinste Abdrangungen und
Bearbeitungsoptionen bis in die kleinsten Ecken.

Materialeigenschaften:

@ Die iiberarbeitete Hartmetallqualitat K10 und die optimier-
te PPTi-Beschichtung bilden einen Universalschneidstoff,
der fiir nahezu alle Anwendungen geeignet ist.

@ Das hartzahe Material fiihrt in Verbindung mit einer
dicken, verschleiBfesten Beschichtung zu einem ausge-
zeichneten Zerspanungsergebnis bei gleichzeitig hdchster
Prozesssicherheit.

Anschlussarten

UNIWORX®  PLUS-Werkzeuge
sind als Einschraub- und Schaft-
fraser sowie mit dem ultra
stabilen DUOPLUG®-Anschluss
flir beste Rundlaufgenauigkeit
selbst bei hochsten Auskrag-
langen erhaltlich.

Die innere Kiihlmittelzufuhr ist

bei diesem Premium-Werkzeug-

DUOPLUG® system obligatorisch.




UNIWORX®PLUS - AUF EINEN BLICK ERSTE KLASSE

@ Ein Fraskérper durch optionalen
Einsatz von Schneidplatten mit
zwei verschiedenen Geometrien

als Eckradius- und als Hoch-Vorschub-Fraser einsetzbar

@ Nur eine Schneidstoffqualitat fiir fast alle HSC-Arbeiten
und alle Werkstoffe sorgt fiir geringe Bevorratungskosten

@ Kann durch die Torusplatten mit kleinem realen Eckradius
in Teilbereichen Vollhartmetallfraser ersetzen

@ High-Feed-Schneidplatten fiir maximale

Zeitspanvolumina durch riesige Vorschiibe

@ Hochprazise geschliffene Schneidplatten

@ Hochste Prozesssicherheit durch perfekt
ausgelegte Kiihlmittelkandle

Wendeschneidplatte und Plattensitz:

@ asymmetrische Anlageflachen

optisch/haptischer Identifikationsmarker zum
Schraubenkopf fiir eine sichere Positionierung

@ prismatische Zentrierung der Befestigungsschraube

Kiihlmittelzufiihrung mit Facheréffnung fiir maxi-
male Beschleunigung des Kiihlmediums

@ 1 mm lange Schlichtfase an der Eckradiusplatte

@ -8° ausgespitztes Zentrum fiir beste Tauch-
moglichkeiten

Bestellnummernschliissel:

Beispiel: 80 20 :]15 9

@ Arbeitstiefe [I,]
(nur Werkzeuge mit Schaftfraser)
@ Nenndurchmesser [d]

@ Anschlussart
1 - Zylinderschaft
2 - Einschraubanschluss

@ System Nummer
15 - UNIWORX® PLUS

@ Zylinderschaft nach DIN
G -DIN 1835 A

@ DUOPLUG® Anschluss (SG)

Zpokolm
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; UNIWORX® PLUS
) 210 -20 MM
RO,5| R1,0 | HF

- Die neuen UNIWORX® PLUS Eckradius- und HighFeed Werkzeuge fiir die Schrupp- und
ot ’ Schlichtbearbeitung in Stahl
* Schruppen, Restmaterialbearbeitung mit High-Feed-Schneidplatten in Stahl
- * praszisionsgeschliffene Eckradiusplatten fiir die hochgenaue Fertigbearbeitung
Fé ; » asymmetrische Anlageflachen zur fehlerfreien Positionierung

* einzigartige KiihImittelzufuhr mit Facheréffnung durch die Wendeplatte
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ds 1021586 | 10 | 10 | 05 | 27 | - - M7 96| 2 [ADLLM|VBIBE
d 1221556 | 12 | 12 | 05| 30 | - - M7 [108| 2 |BEGKN|VBIBE
16215SG | 16 [ 16 | 1 | 38 | - - M10 |15 | 2 |CGEHLO |VIBABRE
202155G| 20 | 20 | 1 | 43 | - - M12 [185| 2 |CGRHLO | VBABBE
by 10215m6 | 10 [ 10 05|20 | - | - M6 |975| 2 [ADILILM|VBAER
d 12215M6 | 12 | 12 | 05| 20 | - - M6 |15 2 [BEGKN| VBl
@ 16215 16 [ 16 | 1 | 25| - | - M8 [138] 2 |CGEHLO|MBall
— 2021520 [20 | 1 [ 30| - | - | m10 [ 18] 2 [GEHLO|YBall
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|
& 4010115G | 10 | 10 o5 [ 40 | - | - 10 |98| 2 [ADLLM|VBEER
4812115G | 12 | 12 | 05| 48 | - - 12 18] 2 |BEGKN|ViBEE
6416115G| 16 [ 16 | 1 | 64 | - - 16 138 2 |CGEHLO |V BEgR
8020115G| 20 [ 20 | 1 | 80 | - - 20 18 2 |GRHLO | BaR
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30530 35530 50 530 08 500 10 500 20 500
Passungsschraube Passungsschraube Passungsschraube Torxschliissel Torxschlissel Torxschliissel
A > Seite 7 B > Seite 7 C > Seite 7 D > Seite 7 E > Seite 7 F > Seite 7
TV1-5 TV 2-8 TV 08-2 T8 500 T10 500 T20 500
Torque Vario® - S Drehmo- |  Torque Vario® - S Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx Wechselklinge fiir | Torx Wechselklinge
mentschraubendreher | Drehmomentschrauben-| momentschraubendreher Torque Vario® Torque Vario® fiir Torque Vario®
G > Seite 7 dreher, H > Seite 7 | > Seite 7 J > Seite 7 K > Seite 7 L > Seite 7
1 1 1
T8 502 T10 502 T20 502
Torx MagicSpring Torx MagicSpring Torx MagicSpring
Wechselklinge fiir Torque | Wechselklinge fiir Torque | Wechselklinge fiir Torque
Vario®, M > Seite 7 Vario®, N > Seite 7 Vario®, O > Seite 7
Neu in unserem Programm! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage @ ab Lager lieferbar, freibleibend




R0,5 | R 1,0 - Eckradius-Platten

Schneidplatten o
o

o W d s r M
15 10 8060 RO5 XOGX 102505 ER K10 PPTi 10 2,5 0,5 M3
1512 8060 RO5 X0GX 122505 ER K10 PPTi 12 2,5 0,5 M 3,5
15 16 8060 R10 XOGX 163010 ER K10 PPTi 16 3 1 M5
1520 8060 R10 XOGX 203010 ER K10 PPTi 20 3 1 M5

S

Werkstoff

Vorschub
Spantiefe

Qualitat
Beschichtung

d=10 mm
f (mm)

0,05-0,3
a, (mm)

0,05-0,6

0,05-0,15
0,05-0,2

0,05-0,35
0,05-0,5

0,05-0,5
0,05-1,2

0,05-0,12
0,05-0,15

0,05-0,25

K10 PPTi 0,05-0,3

K10\PPTi f, (mm) 0,05-0,35 0,05-0,15 0,05-0,4 0,05-0,55 0,05-0,15 0,05-0,25
a, (mm) 0,05-0,7 0,05-0,3 0,05-0,6 0,05-1,3 0,05-0,2 0,05-0,35
ST f, (mm) 0,05-0,35 0,05-0,15 0,05-0,4 0,05-0,55 0,05-0,15 0,05-0,25
a, (mm) 0,05-0,8 0,05-0,3 0,05-0,8 0,05-1,5 0,05-0,2 0,05-0,4
d=20 mm
T f, (mm) 0,05-0,35 0,05-0,15 0,05-0,4 0,05-0,55 0,05-0,15 0,05-0,25
a, (mm) 0,05-1 0,05-0,3 0,05-1 0,05-1,8 0,05-0,2 0,05-0,42

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung Sasuiung
Grob = = =
K10 PPTi Mittel 7110 150 210 7140 205 270 | 7200 450 700 - 780 130 180
Fein %120 210 300 Vmo 165 230 | 170 240 310 | §7300 550 800 | 5740 75 110 |9100 150 200

V ? Mittlere Zerspanung ? ? Feinzerspanung

? Hauptanwendung ?Nebenanwendung ? ? Grobzerspanung
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HF - Hoch-Vorschub-Platten

Schneidplatten

QQ
Qo ¥ d 3 r M
15 10 8060 HF X0GX 1025 ER K10 PPTi 10 2,5 = M3
15 12 8060 HF XOGX 1225 ER K10 PPTi 12 2,5 - M 3,5
15 16 8060 HF XOGX 1630 ER K10 PPTi 16 3 = M5
1520 8060 HF X0GX 2030 ER K10 PPTi 20 3 - M5

Werkstoff

Qualitat
Beschichtung

d=10 mm

K10 PPTi

K10 PPTi

K10 PPTi

K10 PPTi

Vorschub
Spantiefe

f (mm)
a, (mm)

f (mm)
a, (mm)

f, (mm)
a, (mm)

f, (mm)
a, (mm)

0,1-0,75
0,05-0,4

0,1-0,9
0,1-0,5

0,15-1,2
0,1-0,6

0,15-1,5
0,1-0,8

0,1-0,28
0,05-0,15

0,1-0,32
0,1-0,2

0,15-0,4
0,1-0,25

0,15-0,5
1-0,35

0,1-0,22
0,05-0,15

0,1-0,32
0,1-0,2

0,1-0,4
0,1-0,25

0,1-0,5
0,1-0,35

0,1-0,55
0,05-0,25

0,1-0,7
0,05-0,35

0,1-0,8
0,1-0,45

0,1-1
0,1-0,6

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff

Qualitat

Beschichtung

Anwendung

Grob

5780 120 160

K10 PPTi Mittel %110 160 210 ?80 135 190 | 7140 205 270 ?200 450 700 ?30 50 70 | %100 140 180
Fein - - - - - -
Technische Informationen

Bei der CAD/CAM-Programmierung der Werkzeug- P ; 3
geometrie ist ein Fraser mit theoretischem Eckradius (r ) z
einzusetzen. Werte sowie Angaben zum unzerspanten 10 1.0 | 0300
Bereich an Restmaterial (t) sind der Tabelle zu ent- 12 130 0379
nehmen. Die Werkzeugldngenvermessung erfolgt 6] 170 0.570
am Plandurchmesser ,,dp" 20 195 0,720

\

dung & Neb,
9

dung & 7 Grobzerspanung

V? Mittlere Zerspanung ?g Feinzerspanung




Zubehor

Torx®schrauben | Passungsschrauben

Bezeichnung

30530 Passungsschraube M 3,0 | L5335 | T8 | 1,5 Nm M 3,0 L 5,35 T8 1,5Nm
35530 Passungsschraube M 3,5 | L7,6 | T10 | 2,4 Nm M 3,5 L7,6 T10 2,4 Nm
50 530 Passungsschraube M 5,0 [ L9,2 | T20 | 5,5 Nm M 5,0 L9,2 T20 5,5 Nm
Schliissel | Torxschliissel
08 500 Torxschliissel T 8 T8
POKOLM 10 500 Torxschliissel T 10 T10
20 500 Torxschliissel T 20 T20
Drehmoment-Schraubendreher und Zubehdr | Drehmoment-Schraubendreher
V15 Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher von 1,0 | bis 5,0
von 1,0 Nm | bis 5,0 Nm | mit Skala, inc. Setter Nm Nm
V28 Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher von 2,0 | bis 8,0
von 2,0 Nm | bis 8,0 Nm | mit Skala, inc. Setter Nm Nm
(]
‘n TV 082 Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher von 0,8 | bis 2,0
von 0,8 Nm | bis 2,0 Nm | mit Skala, inc. Setter Nm Nm
Drehmoment-Schraubendreher und Zubehor | Torx-Wechselklingen, Standard
Torx Wechselklinge fiir Torque Vario® T 8 | max. 1,3
18500 L175 | max. 1,3 Nm T8 | L5
Torx Wechselklinge fiir Torque Vario® T 10 | max. 3,8
T10 500 L175 | max. 3,8 Nm T10 L175 Nm
Torx Wechselklinge fiir Torque Vario® T 20 | max. 8,0
Ly L 175 | max. 8,0 Nm T20 | L175 [ ™
Drehmoment-Schraubendreher und Zubehor | Torx-Wechselklingen, mit Haltefeder
Torx MagicSpring Wechselklinge fiir Torque Vario® T 8 | max. 1,3
LA L175 | max. 1,3 Nm T8 | L1751 "
Torx MagicSpring Wechselklinge fiir Torque Vario® T 10 | max. 3,8
110502 L 175 | max. 3,8 Nm T10 L175 Nm
Torx MagicSpring Wechselklinge fiir Torque Vario® T 20 | max. 8,0
A L 175 | max. 8,0 Nm Rt bUoE Nm
Spokelm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



FL-316-DE 082016

Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBe 5
33428 Harsewinkel

Fon: +49 5247 9361-0
Fax: +49 5247 9361-99

info@pokolm.de b
www.pokolm.de www.pokolmde




