Zpokolm

Neuheit

SLOTWORX® VF

Multifunktions-Wendeplattenfraser
fiir die Schlichtbearbeitung
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SLOTWORX® VF :
0 16-42 mm | GroBe M

Der neue SLOTWORX® VF ist ein speziell fir die Schlichtbearbeitung konzipierter
Wendeplattenfréser. Durch die besondere Geometrie der Wendeschneidplatte kann
das Werkzeug fir die Wand- oder Bodenbearbeitung eingesetzt werden. Der robuste
Plattensitz mit Einbettung der Wendeschneidplatte im Trager sorgt fiir eine hohe Fi-
xiergenauigkeit der Wendeschneidplatte und Laufruhe des Werkzeugs.

e Schlichten von Wand- oder Bodenflachen

e Hohe Zdhneanzahl fiir groBen Vorschub

o Als Einschraub- oder DuoPlug®-Schnittstelle erhltlich
e R 0,8 an der Wendeplatte reduziert den Schnittdruck

Bestell-Nr. d, | r l, , : d, d, z

13

Zubehor Eigenschaften

VF09-016-E08-02 16 1 9,52 08 | 27,5 : - M8 138 2 ABGCDE Maao
5 VF09-020-E10-03 20 9,52 08 | 27,5 - - M 10 18 3 ABCDE Mpao®
;_;;E VF09-025-E12-04 25 952 08 | 325 - - M12 21 4 ABCDE Maa®
(:; VF09-032-E16-05 32 9,52 08 325 - - M16 29 5 ABCDE MBa®
= VF09-035-E16-06 35 9,52 | 0,8 325 - : M16 | 29 6 ABCDE Mo

VF09-042-E16-07 = 42 9,52 08 | 325 M16 | 29 7 ABCDE Mo
° VF09-016-D10-02 16 952 08 35 - - M10 15 2 ABCDE MaagEol
% VF09-020-D12-03| 20 952 08 375 - - M12 | 186 3 ABCDE MBIEO
all  VF09-025-D16:04 25 9,52 08 42 - - M16 235 4 ABCDE MKIEO
Wendeschneidplatten ‘ Bestell-Nr. DIN-Bezeichnung Qualitit Beschichtung | s r M
‘ ml VF09-8035-R08-LH-2 BPHX 090308 PER-1,5 | HSC05 PPTi 9,52 1238 08 | M25
QDD —_— (—=
25500 07 500 vV 04-1 17 500 17 502

Anzugsmoment 0,9 Nm

Anwendungsdaten (fz/ ap)

Qualitat Vorschub Stahl Eisenauss NE-Metalle und Hoch-warmfeste ~ Gehartete

Beschichtung Spantiefe 9 Nichtmetalle | Legierungen  Werkstoffe

: f (mm) 0,05-0,2 0,05-0,12 0,05-0,15 0,05-0,3 0,05-0,12 0,05-0,17
HSCOSPRTE 3 lmm) 52, 052 0,525 032 052 0,525

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Qualitat

Beschichtung Ay
Grob - _
HSC 05 PPTi Mittel - - - ;
Fein v 135225 450 | 770165220 <160 225 290 = <200 500 800

Legierungen

: NE-Metalle und 'Hoch-warmfeste
Sl - ARETYES Nichtmetalle

60110 760

Gehartete
Werkstoffe

<120 180 250

¥ Feinbearbeitung Hauptanwendung v Feinbearbeitung Nebenanwendung ™ Lieferbar m@Innere Kiihimittelzufuhr ©feingebettete Wendeschneidplatte & DuoPlug®

SLOTWORX® VF Praxisbeispiele

Bearbeitungsaufgabe in ST52, unlegierter Baustahl

Werkzeug:
D, (Nenndurchmesser):
Kihlung:

Wendeschneidplatte:
V. (Schnittgeschwindigkeiten):

|

n (Drehzahl):
Vorschub pro Zahn):
Vorschub):
Schnitttiefe):
Schnittbreite):
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Bearbeitungsaufgabe in 1.2312

Werkzeug:

D_ (Nenndurchmesser):
Kihlung:
Wendeschneidplatte:

V. (Schnittgeschwindigkeiten):
n (Drehzahl):

Vorschub pro Zahn):
Vorschub):

Schnitttiefe):

Schnittbreite):
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Zubehor Bestell-Nr.

Torx®-Schrauben

VF09-025-E12-04
25mm

Mit Luft
VF09-8035-R08-LH-2
400 m/min

5093 min-1

0,25 mm

5093 mm/min
1Tmm

1,5mm

VF09-025-E12-04
25mm

Mit Luft
VF09-8035-R08-LH-2
400 m/min

6366 min-1

0,25 mm

4775 mm/min
0,5mm

0,3mm

k \ PR 'm =

D | 25500

Torx®-Schraube

Anzugsmoment

M25 | L5017

0,9 Nm ‘

Torx®-Schlissel

07 500

Torx®-Schliissel

] [ ]

TV04-‘I‘ Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher ‘vonOANm bis 1,0 Nm mitSkaIa,inkI.Setter‘

Torx® Wechselklingen, Standard

17 500

Torx® Wechselklinge fiir Torque Vario®

T7 L1175 max.09Nm

Torx® Wechselklingen, mit Haltefeder

T7502‘ Torx® MagicSpring Wechselklinge fiir Torque Vario® ‘ T7 ‘ L175 ‘ max. 0,9 Nm

Zpokolm

HOW.



Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBe 5, 33428 Harsewinkel
+49 5247 9361-0, info@pokolm.de

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

FL-334-DE-01

www.pokolm.de



