SQUAREWORX®

Fiir alle Falle: Eck-, Nut- sowie Fasfrdsen mit nur einer Schneidplatte
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EINE FUR ZWEI: ECK-, NUT- UND FASFRASEN MIT NUR
EINER SCHNEIDPLATTE UND ZWEI TRAGERN

SQUAREWORX® heiBt das neue, multifunktionale Frassystem
fiir prazise Bearbeitung sowohl mit 90° als auch mit 45° Kappa
bei nur einer einzigen Schneidplatte. Mit nur einer Platte sind
also Eck-, Nut-, Plan- und ebenso Fasfrasoperationen méglich.

Dabei verfiigt jede Schneidplatte Gber vier nutzbare Schneid-
kanten, jeweils mit Eckradius 0,8 mm. Schneidstoffe in fiinf
verschiedenen Qualitdten decken vom Schruppen bis zum
Schlichten die Bearbeitung aller gangigen Werkstoffe ab.

Die zur Verfligung stehenden Aufsteck-, Einschraub- und
Schaftfraser sind durchgdngig mit einer hochstmdglichen
Anzahl an Zahnen ausgeriistet. Dieses Feature ermdglicht
in Kombination mit der obligatorischen internen KiihImittel-
zufuhr hohe Vorschiibe.

Die Eck- und Nutfraser (Kappa 90°) sind ab Lager in Durch-
messern von 25 - 66 mm lieferbar und verfiigen Gber einen
eingebetteten Plattensitz.

Mit den Fasfrasern, Kappa 45°, @ 16 - 63 mm, sind durch
die extra darauf ausgelegte Geometrie neben dem Entgra-
ten ebenso Anfas-Operationen vorwarts sowie riickwarts bis
ap 5 mm realisierbar.

Ein leichter Schnitt ist durch die Hochpositivgeometrie
stets garantiert und das selbst bei schwacher ausgelegten
Maschinen.

Durch vier nutzbare Schneidkanten sind die Kosten duBerst
gering bei gleichzeitig hohem Zeitspanvolumen.

Derart ausgestattet und variabel einsetzbar darf
SQUAREWORX® als neuestes POKOLM-Frassystem das Pradi-
kat hochster Wirtschaftlichkeit fiir sich in Anspruch nehmen.

Eck- und Nutfraser SQ09 .... 90

Eine Schneidplatte
fiir zwei Trager

4 Schneidkanten, 0,8 mm Eckradius

Fasfraser SQO09 ... 45
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Anschlussarten

Alle SQUAREWORX®-Werkzeuge sind als

® Aufsteckfraser,
® Einschraubfraser sowie als
® Schaftfraser

erhaltlich.

Samtliche Werkzeuge verfiigen iiber eine innere
KiihImittelzufuhr fiir hochste Prozesssicherheit.
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Aufsteckfraser Einschraubfraser Schaftfraser




SQUAREWORX® M IM DETAIL

SQUAREWORX® Eigenschaften auf einen Blick

@ Werkzeug Kappa 90°:
prazises Eck- / Nut- und Planfrasen,
eingebettete Schneidplatten

@ Werkzeug Kappa 45°:
vorwarts- und riickwarts Anfasen
sowie Entgraten bis ap 5 mm

@ Geringe Lagerkosten durch nur
eine Schneidplatte fiir beide Werk-
zeuggeometrien

@ 4 nutzbare Schneidkanten je Platte,

geringe Kosten je Schneidkante
@ 15° Freiwinkel, Eckradius 0,8 mm

hohe Zahnezahl ermdglicht hohe
Vorschiibe

®

leichter Schnitt, auch fiir schwa-
chere Maschinen geeignet

®

Werkzeugdurchmesser 16 - 66 mm

@ hohes Zeitspanvolumen,
hochste Wirtschaftlichkeit

@ Fiir Grob-, Mittlere- und Feinzer-
spanung

@ Platten fiir nahezu alle Werkstoffe:
umfanggeschliffene, besonders
scharfe Platten fiir NE-Werkstoffe;
gesinterte Platten fiir alle sonstigen
Materialien

Bestellnummernschliissel WERKZEUG

Beispiel: SQQ?'OZ 5'_2_2_5'9 =

@ Werkzeugtyp -
SQ - SQUAREWORX®

@ PlattengroBe
mm [l]

@ Nenndurchmesser
@mm [d]

@ Anschlussart
E- Einschraubanschluss

A - Aufsteckanschluss
Z- Zylinderschaft

@ AnschlussgroBe
@ mm[d,)]

Bestellnummernschliissel SCHNEIDPLATTEN

| U1
1
| ©
S

mm [l]

® Eckradius

® Werkzeugtyp ——
SQ - SQUAREWORX®

@ PlattengroBe

@ Sortenbeschreibung

Beispiel: SQ99'8042'R08'|_V_|P_

@ Spanleitstufe

L fiir leichten Einsatz

M | fiir mittleren Einsatz

R fiir schweren Einsatz

@ 1S0-Materialzuordnung

@ Zihnezahl

P Stahl

@ Nutzlange
mm [L]

M Nichtrostender Stahl

K Eisenguss

© Kappa °

SQUAREWORX®
in 1.2358

NE-Metalle und
Nichtmetalle

Hochwarmfeste
Legierungen

H Gehartete Werkstoffe

Zpokolm
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Wendeplattenfraser

Schaftfraser

SQUAREWORX®

GroBe M | Eck- und Nutfraser

Universelle Einsatzmoglichkeiten zeichnen SQUAREWORX® als Eck- und Nutfraser aus
 vier effektiv nutzbare Schneidkanten mit einem reellen 0,8 mm Eckradius
* geringe Leistungsaufnahme, hervorragend geeignet fiir den Einsatz auch

auf schwacheren Maschinen
o effizient, durch eine hohe Zdhnezahl sind hohe Vorschiibe

und Zeitspanvolumina mdglich
e optimaler Spanetransport durch innerer Kithimittelzufuhr

6 $Q09-025-725-03-5090 | 25 | 9 | 0,8 | 50 - 25 24 | 3 |ABCDE|MBE
\ L&

di $Q09-025-E12-0390 | 25 | 9 [ 08 | 35 - M12 | 21 | 3 |ABCDE| BRG]
$Q09-032-E16-0490 | 32 | 9 | 0,8 | 40 - M16 | 29 | 4 [AB,CDE|BE
$Q09-035-E16-04-90 | 35 | 9 | 0,8 | 40 - M16 | 29 | 4 [ABCDE| NGO
$Q09-040-E16-0590 | 40 | 9 | 0,8 | 40 - M16 | 29 | 5 |ABCDE|BE

J‘_ SQ09-042-E16-0590 | 42 | 9 [ 0,8 | 40 - M16 | 29 | 5 |ABCD E|VIBEO

d SQ09-040-A16-05-90 | 40 | 9 | 0,8 | 40 - 16 35 | 5 |ABCDE|VBIQIE

&‘ $Q09-042-A16-0590 | 42 | 9 [ 08 | 40 - 16 35 | 5 |ABCDE|MbE
s, $Q09-050-A22-0690 | 50 | 9 [ 0,8 | 40 - 22 40 | 6 |ABCDE|MBIOIE
—“l l-‘i%'-.‘?z‘ﬁ - $Q09-052-A22-06-90 | 52 | 9 | 0,8 | 40 - 2 40 | 6 |ABCDE|MBIO
‘ N $Q09-063-A27-07-90 | 63 | 9 | 0,8 | 50 - 27 48 | 7 |AB,CDE|MBEOQI=
$Q09-066-A27-0790 | 66 | 9 | 0,8 | 50 - 27 48 | 7 |ABCDE|MBE
(o - 0
30505 P 08 500 P TV 08-2 78 500 P 8502 P
Torxschraube Torxschliissel (Torx-Plus) | Torque Vario® - S Dreh- | Torx Wechselklinge fiir | Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 7 B > Seite 7 momentschraubendreher Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
C > Seite 7 D > Seite 7 E > Seite 7

Neu in unserem Programm!

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

Iﬁ ab Lager lieferbar, freibleibend




SQUAREWORX®

GroBe M | Fasfraser

Universelle Einsatzmdglichkeiten zeichnen SQUAREWORX® als Fasfraser aus
¢ Vorwarts- und Riickwartsanfasen

 vier effektiv nutzbare Schneidkanten

o effizient, durch eine hohe Zdhnezahl sind hohe Vorschiibe mdglich

e optimaler Spanetransport durch innere KiihImittelzufuhr

Wendeplattenfraser

Schaftfraser
d $SQ09-016-216-03-32-45 | 16 9 08 | 32 |12 = 16 138( 3 |ABCD,E 4] [ 1 o
$Q09-020-220-03-40-45 | 20 9 08| 40 | 1,2 - 20 18 3 |ABCD,E 4] [ 1 o
SQ09-025-225-04-50-45 | 25 9 08 | 50 | 1,2 - 25 21 4 |ABCDE @ [ 1
d;  opobeim
di <
Einschraubfraser
SQ09-016-E10-03-45 | 16 9 08 | 25 | 1,2 = M 10 18 3 |ABCDE 4] [ 1 o
SQ09-020-E12-03-45 | 20 9 08| 30 |1, - M 12 21 3 |ABCD,E 4] [ 1 o
SQ09-025-E12-04-45 | 25 9 08| 30 |1, - M 12 21 4 [ABCD,E @ [ 1
SQ09-035-E16-05-45 | 35 9 08| 40 | 1,2 - M 16 29 5 |ABCDE 4] [ 1 Jom
" SQ09-040-A16-06-45 | 40 | 9 | 08 | 40 [ 12| - 16 35 | 6 |ABCDE|lM Dl =l
d SQ09-050-A22-07-45 | 50 9 08| 40 | 1,2 - 22 40 7 |ABCD,E 4] [ 1 ]
SQ09-063-A27-08-45 | 63 9 08 | 50 | 1,2 - 27 48 8 |ABCD,E ﬁ [ 1
(o - @m= |
30505P 08 500 P TV 08-2 T8 500 P T8 502 P
Torxschraube Torxschliissel Torque Vario® - S Dreh- Torx Wechselklinge | Torx MagicSpring Wechsel-
A > Seite 7 (Torx-Plus) momentschraubendreher | fiir Torque Vario® klinge fiir Torque Vario®
B > Seite 7 C > Seite 7 D > Seite 7 E > Seite 7

e e S Pokolm
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Wendeschneidplatten

CK- NUT UND FASFRASER

ENDEPLATTENFRASER

5Q09-8048-R08-MP SDKT 097308 SR P40 PPGO 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8062-R08-MK SDKT 097308 SR K10 PCSR 9 3,97 0,8 M3
$Q09-8099-R08-MS SDKT 097308 SR M35 PCTC 9 3,97 0,8 M3
$Q09-8096-R08-MM SDKT 097308 SR M40 PPST 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8020-R08-MN SDHT 09T308 FR K10 Poliert 9 3,97 0,8 M3

Anwendungsdaten (fz / ap)

Werkstoff
Qualitat Vorschub
Beschichtung Spantiefe
f, (mm) 0,05-0,3 0,05-0,17 0,05-0,2 0,04-0,13
gy a, (mm) 0,1-5 0,1-5 0,1-5 i 0,1-4
f, (mm) 0,05-0,2 0,05-0,2
K10 PCSR a, (mm) 0,1-2.5 - 015 - -
f, (mm) 0,05-0,25 0,05-0,25
M35 PCTC ap (mm) . 0,1-5 : : 0,1-5
f, (mm) 0,05-0,25 0,04-0,25 0,04-0,15
M40 PPST a (mm) 015 0.1-5 - - 0,1-5
) f (mm) 0,05-0,35
K10 Poliert a, (mm) - - - 0.1-5 -

Schnittgeschwindigkeit (Vc in m/min)

Werkstoff
Qualitat
Beschichtung BT SEIT
Grob %100 150 200 | 790 110 130 | $7/110 130 150 760 80 100
P40 PPGO Mittel ¥ 100 150 200 | 790 110 130 |[7/110 130 150 - 760 80 100
Fein - - - -
Grob - ¥ 140 180 220
K10 PCSR Mittel 7100 180 260 s ¥ 160 190 220 - -
Fein - 160 190 220
Grob %110 155 200 %30 65 100
M35 PCTC Mittel - %120 175 230 - - 40 75 110
Fein % 160 220 280 60 100 140
Grob 780 140 200 | %80 130 180 30 55 80
M40 PPST Mittel 7100 150 200 | ¥ 100 155 210 - - W40 65 90
Fein - 120 185 250 60 90 120
Grob ¥ 100 450 800
K10 Poliert Mittel 5 . - %100 450 800 -
Fein %100 450 800
gHa..,.:u dung ?‘“ b dung ?? Grobzerspanung V? Mittlere Zerspanung ?? Feinzerspanung




Erweiterte Einsatzdaten

T
Q >
> @
®
Y di
ds ds Drmin max

Fraser @ d1 )r;m';; Fraser @ d1 o mym Fraser @ d1 E]mn': 2‘";;‘*
25-32 0,5 25 <2,00 12,2 25 37,2 48
35 0,4 32 <1,50 19,2 32 51,2 62
40-63 0,3 35 <1,00 22,2 35 57,2 68
40 <0,60 27,2 40 67,2 78

42 <0,55 29,2 42 71,2 82

50 <0,45 37,2 50 87,2 98

52 <0,40 39,2 52 91,2 102

63 <0,30 50,2 63 113,2 124

66 <0,30 53,2 66 119,2 130

Zubehor
o .
Bezeichnung

Torx®schrauben | Torx®schrauben

30505 P Torxschraube M 3,0 | L7,0 | T8 Plus | 1,5 Nm M 3,0 L7,0 [ T8Plus | 1,5Nm

Schliissel | Torxschliissel
08 500 P Torxschliissel (Torx-Plus) T 8 IP T8IP
POKOLM

Drehmoment-Schraubendreher und Zubehdr | Drehmoment-Schraubendreher

Torque Vario® - S Drehmomentschraubendreher von 0,8 | bis 2,0

<€ T von 0,8 Nm | bis 2,0 Nm | mit Skala, inc. Setter Nm Nm
ol

Drehmoment-Schraubendreher und Zubehor | Torx-Wechselklingen, Standard

Torx Wechselklinge fiir Torque Vario® T 8 IP | max. 2,0
T8 500 P L175 | max. 2,0 Nm T8IP L175 Nm
Drehmoment-Schraubendreher und Zubehor | Torx-Wechselklingen, mit Haltefeder
18502 P Torx MagicSpring V\(e‘f;\selklinge fiir Torque Vario® T 8 IP | T81P L175 | max. 2,0
5] max. 2,0 Nm Nm

7 Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




FL-325-DE 022017

Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBBe 5
33428 Harsewinkel

Fon: +49 5247 9361-0
Fax: +49 5247 9361-99

info@pokolm.de
www.pokolm.de

www.pokolm.de



