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 schneidplatten    Wendeplattenfräser

schneidplatten „M35 PCtC“  
auS NEuEM HaRtMEtall Mit NEuER BESCHiCHtuNG -  
speziell für titaN uNd HoCHWaRMFEStE lEGiERuNGEN

Qualität Beschichtung Einsatz

M 40 PVST
Bearbeitung trocken mit hohen Schnittgeschwin-
digkeiten

P 25 PVGO
Bearbeitung nass bis 120 m/min,  
trocken über 150 m/min

M 35 PCTC
Bearbeitung nass und trocken mit hohen Schnitt- 
geschwindigkeiten und hohen Vorschüben

 u die hohe Temperaturbeständigkeit des neuen Hartmetalls 
in der Qualtiät „M35“ sorgt für eine außerordentlich lang 
anhaltende Schneidkantenschärfe auch bei hohen Tempera-
turen

 u die ebenfalls neu entwickelte CVD Beschichtung „PCtC“  
garantiert durch ihren besonders innovativen Aufbau und 
ihre Stärke eine extreme Verschleißfestigkeit

 u mit der extrem glatten Beschichtungsoberfläche sind die  
Platten auch für die Trockenbearbeitung optimal ausgerüstet

 u die Kombination von Hartmetall und Beschichtung ermög-
lichen hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe

 u die Summe ihrer Eigenschaften qualifiziert die neuen  
Platten für die Bearbeitung von Titan und hochwarmfesten 
Legierungen

 u aktuell verfügbar als  
- Rundplatten r 3,5, 5, 6 und 8 mm 
- Hoch-Vorschub-Platten rp 1,4 mm für SlotWoRx® Größe M 
- Eckfräsplatten r 0,8 mm für SlotWoRx® Größe M

 u Schneidstoffe im Vergleich:
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Verschleißbilder der Schneidstoffe im Vergleich
Werkzeug 42 200
Aufnahme 50 16 710
Auskraglänge [mm] 83
Kühlung IKZ Emulsion
Schneidplatte 03 12 896K / 03 12 8099K
Hartmetall / Beschichtung PVSt / PCtC
Vc [m/min] 44
Vf [mm/min] 200
S (Drehzahl) [min-1] 333
Dc [mm] 42
fz [mm] 0,15
ap [mm] 1,5
ae [mm] 28
Standzeit [min] 40 / 50 (+ 25%!)
Standlänge [m] 8 / 10
Zeitspanvolumen [cm3/min] 8,4

Praxis-Beispiel: iNCoNEl 718

Rundplatten

Eckfräsplatten für  
 SlotWoRx® Größe M

Hoch-Vorschub-Platten für 
SlotWoRx® Größe M

Neue Verpackung mit den 
wichtigsten Angaben und 
Schnittdaten

Schneidstoffe  
im Vergleich

40 Minuten gleicher Verschleiß - 50 Minuten (+ 25%!)



schneidstoffübersicht
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Pokolm Frästechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-Straße 5 
33428 Harsewinkel

Schneidplatten für Rundplattenfräser

Eckfräsplatten für SlotWoRx® Größe M

Hoch-Vorschub-Platten für SlotWoRx® Größe M

Telefon: +49 5247 9361-0 
Telefax: +49 5247 9361-99

info@pokolm.de 
www.pokolm.de
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04 67 8099 R08 XDMT 10T308 ER M35 PCTC 10 3,58 0,8 M 2,5
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02 07 8099 RDMT 0702 MOEN M 35 PCTC 7 2,38 3,5 M 2,5

02 10 8099 RDMT 1003 MOEN M 35 PCTC 10 3,18 5 M3,5

03 12 8099K RDMT 12T3 MOEN M 35 PCTC 12 3,97 6 M3,5

04 16 8099 RDMT 1604 MOEN M 35 PCTC 16 4,76 8 M4,5
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04 67 8099 HF XDMT 10T3 ER M35 PCTC 10 3,58 1,4 M 2,5
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