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Material
u Aluminium

FRÄSVORFÜHRUNG
Speedboot-Modell

ECKRADIUS-
FRÄSER

6KUGEL-
FRÄSER

5

SLOTWORX®1

SLOTWORX®

DuoPlug®

2

ECKRADIUS-
FRÄSER

3

ECKRADIUS-
FRÄSER

4 KUGEL-
FRÄSER

7

KUGEL-
FRÄSER

8

ECKRADIUS-
FRÄSER

9

KUGEL-
FRÄSER

10

FRÄSSTRATEGIEBERATUNG
+ WERKZEUGSYSTEM

BEARBEITUNG AUF
DER MASCHINE

FLÄCHENKONSTRUKTION / 
NC-PROGRAMMIERUNG

DIGITALISIEREN /
SCANNEN

u Die Prozesskette:
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Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5
Strategie Schruppen Z-konstant Schruppen Restmaterial Schruppen Restmaterial Schruppen Restmaterial Schruppen Restmaterial

Fräsertype Slotworx® Slotworx® VHM
Eckradiusfräser

VHM
Eckradiusfräser

VHM
Kugelfräser

Artikel-Nr.: 4 32 267 2 16 267 SG 0432 47 081 0442 47 060 1412 47 040

WSP 04 67 820 04 67 820 — — —

Durchmesser 32 16 8 6 4

Zähnezahl 4 2 2 2 2

Radius 1 1 0,5 1 2

Vc m/min 1.105 1.005 502 433 264

n 1/min 11.000 20.000 20.000 23.000 21.000

fz mm 0,25 0,2 0,15 0,1 0,07

Vf mm/min 11.000 8.000 6.088 5.000 3.000

ap mm 2 1 0,4 0,4 0,3

ae mm 25 8 4 2,5 1,5

Laufzeit min 13:04 2:05 13:45 22:42 9:12

Schritt 6 Schritt 7 Schritt 8 Schritt 9 Schritt 10
Strategie Oberflächenfräsen Vorschlichten Schlichten 5Achs Schlichten 5Achs Schlichten 5Achs

Fräsertype VHM
Eckradiusfräser

VHM
Kugelfräser

VHM
Kugelfräser

VHM
Eckradiusfräser

VHM
Kugelfräser

Artikel-Nr.: 0442 47 100 1412 47 020 1412 47 060 0442 47 060 1412 47 020

WSP — — — — —

Durchmesser 10 2 6 6 2

Zähnezahl 2 2 2 2 2

Radius 2 1 3 1 1

Vc m/min 471 138 414 433 138

n 1/min 15.000 22.000 22.000 23.000 22.000

fz mm 0,2 0,045 0,14 0,11 0,045

Vf mm/min 6.000 2.000 6.000 5.000 2.000

ap mm 1 0,3 0,2 0,1 0,15

ae mm 0,7 0,2 0,2 0,2 —

Laufzeit min 11:42 67:00 40:36 47:54 87:00

FRÄSVORFÜHRUNG
Technische Daten


