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:SQUAREWORX'M : FREZY PRO ROHOVE FREZOVANI, FREZOVANI DRAZEK A SRAZENT HRAN FREZOVANIM : FREZA S OTOCNYMI DESTICKAMI

JEDNA NAMISTO DVOU ROHOVE FREZOVANI, FREZOVANI DRAZEK A SRAZENI
HRAN FREZOVANIM POMOCi POUZE JEDNE BRITOVE DESTICKY A DVOU DRZAKU

SQUAREWORX" se nazyvé novy, multifunkéni frézovaci systém  véna, provadét kromé odstrafovéani otfepl také operace jako
pro precizni obrabéni s Kappa 90° jakoZ i Kappa 45° s pouze  srazeni hran smérem vpred a vzad aZ po ap 5 mm.

jednou bfitovou destickou. Pomoci pouze jedné desticky je
tedy mozné provadét operace rohového frézovani, frézovani
drazek, rovinné frézovani a rovnéz srazeni hran frézovanim.

Vysoce pozitivni geometrie zarucuje vzdy lehky feza to i u sla-
béji dimenzovanych stroj(.

.. v ts L e Néklady jsou v dUsledku ctyf vyuZitelnych feznych hran mimo-
Pritom ma kazda britova desticka c,tyrl poyIZ|teInavqstE|, vz,dy F4dné nizké se soucasnym vysokym objemem za cas.
s polomérem rohu 0,8 mm. Rezné materidly v péti rGznych

jakostech pokryvaji obrabéni viech béznych materidli od hru- ~ SQUAREWORX" jakoZto nejnovéjsi frézovaci systém POKOLM,
bovani az po obrabéni na ¢isto. s touto vybavou a moznosti variabilniho pouZiti, si mize Cinit

e . s .. . narok na privlastek nejvyssi hospodarnosti.
Nastrcné, nasroubovavaci a stopkové frézy, které jsou k dispo- P Y .

zici, jsou vesmés vybaveny nejvyssim moznym poctem zub.
Toto vybaveni umoziuje v kombinaci s povinnym internim
privodem chladiciho média velké posuvy.

Frézy pro rohové frézovéni a frézy pro frézovani drazek (Kappa
90°) je mozné dodavat ze skladu s priméry 25 - 66 mm a maji
zapusténé usazeni desticek.

Pomoci fréz pro srazeni hran, Kappa 45°, @ 16 - 63 mm, je moz-
né pomoci geometrie, kterd je pro tento Ucel zvIast dimenzo-

Fréza pro rohové frézovani a frézovani Jedna bfitova desticka Fréza pro sraZeni hran
drazek SQ09 .... 90 pro dva drzéky frézovanim Q09 ... 45

4 tezné hrany, polomér rohu 0,8 mm

Druhy pfipojeni

Vsechny nastroje SQUAREWORX -jsou k dostani jako

® nastréné,
@ nagroubovavaci a
® stopkové frézy.

k dostani

V3echny ndstroje maji vnitini pfivod chladiciho média pro nejvy3si
bezpecnost procesu. Néstréné frézy Nasroubovdvaci frézy Stopkové frézy




SQUAREWORX® M DETAILNE

SQUAREWORX" vlastnosti prehledné

® Néstroj Kappa 90°:precizni rohové frézovani / @ 4 vyuZzitelnd ostfi u kazdé desticky, nizké na- @ Prohrubé, stiednia jemné t¥iskové obrabéni
frvéz?vzépidr,éiek favrovinné frézovani, zapus- klady na ostii ® Desticky pro téméF viechny materialy: po
téné bfitove desticky @ Uhel hibetu 15°, polomér rohu 0,8 mm obvodu brousené, zvlasté ostré desticky pro
® NfisFroijat)pa 45° sréienivhran a odst[aﬁo— ® Vysoky pocet zubii umoziiuje velké posuvy nveielezné matgriély; sRékané desticky pro
vani otfep{ s pohybem vpred a vzad aZ do ap vSechny ostatni materidly
5mm @ Lehky ez, vhodné i pro slabsi stroje
@ Nizké naklady na skladovani v diisledku pou- © Priimér nastroje 16 - 66 mm
ze jedné bitové desticky pro obé geometrie & Vysoky objem za Cas, nejvy33i hospodarnost
ndstroje
Klic pro objednaci cisla NASTRO) KIi¢ pro objednaci ¢isla BRITOVE DESTICKY

s $Q09-025-2 25-03-50-

| ©
| \©
| ©

s 5Q 09-8048-R08-MP

@ typ néstroje

@ typ nastroje —— SQ - SQUAREWORX'
SQ - SQUAREWORX®
. - @ velikost destitky ————
@ velikost desticky mm [I]

mm [I]

& popis druhii

@ jmenovity primér

gmmId] @ polomér rohu
@ druh pripojeni @ lamat trisky
E - pfipojeni zaSroubovanim L | prolehkeé pouziti
A - pfipojeni pomoci néstréného mechanismu M | prostfedné tézké pousiti
Z - vélcova stopka R | protézké pousiti
@ piipojovaci velikost @ piitazeni materialu IS0
Gmmd]
P ocel

@ pocet zubi

M nerezavéjici ocel

@ vyuzitelnd délka

mm 1] K
@ Kappa®

litina

N nezelezné kovy a nekovy

slitiny odolné proti
vysokym teplotdm

I video z praxe H | kalené materidly

SQUAREWORX’
v 1.2358

e S S Pokolm




: SQUAREWORX'M : FREZY PRO ROHOVE FREZOVANI, FREZOVANI DRAZEK A SRAZENT HRAN FREZOVANIM : FREZA S OTOCNYMI DESTICKAMI

1741

Fréza s otocnymi destickami

Stopkova fréza

SQUAREWORX °©

velikost M | frézy pro rohové frézovani a frézovani drazek

« SQUAREWORX se vyznacuje univerzalnimi moznostmi pouZiti jako fréza pro rohové frézovani a frézovani
drazek

. (tyfi efektivné vyuZitelnd ostii s redlnym polomérem rohu 0,8 mm

« nizky pfikon, hodi se vyborné pro pouZitii na slabsich strojich

- efektivni, vysoky pocet zubli umoziiuje velké posuvy a objemy za cas

« vnitfni pfivod chladiciho média umoZiiuje optimélni dopravu t¥isek

" SQ09-025-725-03-50-90 | 25 9 08 | 50 1 - 25 24 3 AB,CDE ﬁ Bl =
ds -
SQ09-025-E12-03-90 | 25 9 08 | 35 1 = M12 21 3 AB,CDE ﬁ Bl =
SQ09-032-E16-04-90 | 32 9 08 | 40 1 - M16 29 4 A B CDE ﬁ [ 1 o
$Q09-035-E16-04-90 | 35 9 08 | 40 1 - M16 29 4 AB,CDE M Bl
SQ09-040-E16-05-90 | 40 9 08 | 40 1 - M16 29 5 ABCDE ﬁ [ o]
SQ09-042-E16-05-90 | 42 9 08 | 40 1 - M16 29 5 AB,CDE M =
$Q09-040-A16-05-90 | 40 9 08 | 40 1 - 16 35 5 AB,CDE M Bl
5Q09-042-A16-05-90 | 42 9 08 | 40 1 - 16 35 5 ABCDE ﬁ Bl
SQ09-050-A22-06-90 | 50 9 08 | 40 1 - 22 40 6 AB,CDE M =
SQ09-052-A22-06-90 | 52 9 08 | 40 1 - 22 40 6 A B CDE ﬁ [ o]
5Q09-063-A27-07-90 | 63 9 08 | 50 1 = 27 48 7 A B,CDE ﬁ Bl =
SQ09-066-A27-07-90 | 66 9 08 | 50 1 - 27 48 7 ABCDE M [ o]
(o - (g9 5
30505P 08500 P TV 08-2 T8500P T8502P
Sroub Torx kli¢ Torx (Torx-Plus) Torque Vario® - S momentovy | vyménné ostfiTorx pro Torque | vyménné ostfi Torx MagicSpring
A>strana7 B > strana 7 Sroubovak Vario® pro Torque Vario®
(> strana7 D> strana 7 E>strana7
Novinka v nasem programu! k dodani do vyprodani zdsob na dotaz |ﬁ k dodéni ze skladu, nezdvazné




SQUAREWORX®

velikost M | fréza pro srazeni hran frézovanim

+ SQUAREWORX © jakoZto fréza pro sraZeni hran se vyznacuje univerzalnimi moznostmi pouziti

«  srazeni hran s pohybem vped a vzad
- Ctyfi efektivné vyuZitelnd osti

- efektivni, vysoky pocet zubG umoziiuje velké posuvy
« vnittni pfivod chladiciho média umoziiuje optimélni dopravu tfisek

Fréza s otocnymi destickami

Stopkova fréza

RS0
Yeecc:

-—

>

& $Q09-016-216-03-32-45 | 16 9 08 | 32 1.2 - 16 138 [ 3 ABCDE M Bl =
SQ09-020-720-03-40-45 | 20 9 08 | 40 12 - 20 18 3 ABCDE M Bl
SQ09-025-725-04-50-45 | 25 9 08 | 50 1,2 - 25 21 4 AB,CDE M =
d; et
di <
Nasroubovévaci fréza
SQ09-016-E10-03-45 | 16 9 08 | 25 1.2 - M10 18 3 AB,CDE M Bl =
SQ09-020-E12-03-45 | 20 9 08 | 30 12 - M12 21 3 ABCDE M Bl
SQ09-025-E12-04-45 | 25 9 08 | 30 1,2 - M12 21 4 AB,CDE M =
SQ09-035-E16-05-45 | 35 9 08 | 40 1,2 - M16 29 5 ABCDE M [ o]
n SQ09-040-A16-06-45 | 40 9 08 | 40 1.2 - 16 35 6 AB,CDE M Bl
g 5Q09-050-A22-07-45 | 50 9 08 | 40 12 - 22 40 7 ABCDE M [ o]
2
SQ09-063-A27-08-45 | 63 9 08 | 50 1,2 - 27 48 8 AB,CDE M =
(i} -| = .
30505P 08500 P TV 08-2 T8500 P T8502P
Sroub Torx kli¢ Torx Torque Vario® - S momentovy vyménné ostfi Torx vyménné ostii Torx MagicSpring
A>strana7 (Torx-Plus) Sroubovék pro Torque Vario® pro Torque Vario®
B> strana7 (> strana7 D> strana7 E> strana7
T e S Pokolm
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FREZY PRO ROHOVE FREZOVANI, FREZOVANI DRAZEK A SRAZEN HRAN FREZOVANIM : FREZA S OTOCNYMI DESTICKAMI

Otocné biitové desticky

5Q09-8048-R08-MP SDKT 097308 SR P40 PPGO 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8062-R08-MK SDKT 097308 SR K10 PCSR 9 3,97 08 M3
5$Q09-8099-R08-MS SDKT 097308 SR M35 PCTC 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8096-R08-MM SDKT 097308 SR M40 PPST 9 3,97 08 M3
5Q09-8020-R08-MN SDHT 097308 FR K10 lestény 9 3,97 0,8 M3

Aplikacni data (fz / ap)

Materidl
jakost posuv
povrstveni hloubka zabéru
f (mm) 4 ¥ g 4
c I - T - T
f (mm) g 4
K10 PCSR 2, (nm) %0152052 i 0((])51 g,z ) ) ]
f (mm) ¥ 4
M35 PCTC 2 (mm) - 0%; ?;25 ) ) 0,(();::1 %25 )
f (mm) y 4 )
M40 PPST alp (mm) 0,(())?1%25 0,(();}1 %25 ) _ 0,(();}1 (_)515 i
f (mm) ]
K10 lestény azp (mm) . R _ 0,(())?1%35 ) )

Rychlost fezu (Vcin m/min)

Material
jakost i
. pouZiti
povrstveni
hruby 100 150 200 5790 110 130 57110 130 150 760 80 100
P40 PPGO stiedni 100 150 200 790 110 130 7110 130 150 - 5760 80 100 -
jemny - - - -
hruby - 140 180 220
K10 PCSR stiedni 7100 180 260 - 160 190 220 - - -
jemny - %160 190 220
hruby 110 155 200 830 65 100
M35 PCTC stiedni = 120 175 230 5 = 40 75 110 -
jemny % 160 220 280 %60 100 140
hruby 5780 140 200 780 130 180 %730 55 80
M40 PPST stiedni 7100 150 200 | 7100 155 210 - - 740 65 90 -
jemny - %120 185 250 60 90 120
hruby 7100 450 800
K10 le3tény stiedni : . - 7100 450 800 - -
jemny % 100 450 800
(NEV] hlavni poutiti [&]vedlejsi pouiti ¥ & hubétiiskové obrabeni N7 &7 stiednitiiskové obrabéni N7 g7 jemné tiskové obrabéni




Rozsifené udaje z provozu

axidlni zasunuti do plného materialu Sikmé zasunuti do pIného materialu cirkularni frézovani
>
®
d

I S
@ >
®

Y ds
ds Dmin max

fréza0 d1 o fréza 0 d1 @ K fréza0 d1 D Do
2%-32 05 2 <2,00 122 2 372 48
35 04 32 <1,50 19,2 B 512 62
40-63 03 35 <1,00 22 35 57 63
40 <060 272 4 67, 78
2 <055 292 Q 72 82
50 <045 372 50 87, 9
52 <040 392 52 91,2 102
63 <030 502 63 1132 124
66 <030 532 66 1192 130

Prislusenstvi
nazev

Srouby Torx® | Srouby Torx®

30505 P SroubTorx M 3,0 L7,0|T8Plus|1,5Nm M3,0 L7,0 T8 Plus 1,5Nm

kli¢ | kli¢ Torx
08500P klicTorx (Torx-Plus) T 8 IP T8IP
POKOLM

momentovy Sroubovék a piislusenstvi | momentovy Sroubovak

Torque Vario® - S momentovy Sroubovék

4 I8 0d 0,8 Nm | do 2,0 Nm | se stupnici, v¢. sefizovac B
n
d

momentovy Sroubovék a prislusenstvi | vyménna ostfi Torx, standardni

vyménné ostfi Torx pro Torque Vario® T8 IP | max. 2,0
[ D 175 | max. 2,0 Nm Utls Vi Nm
momentovy Sroubovék a prislusenstvi | vyménna ostfi Torx, s piidrZovaci pruzinou
vyménné ostii Torx MagicSpring pro Torque Vario® T8 IP | max. 2,0
18502 P D175 [ max. 2,0 Nm T8IP L175 Nm

7 OpOkO]m
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Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBe 5
33428 Harsewinkel
Némecko

Tel: 4495247 9361-0
Fax: 4495247 9361-99

info@pokolm.com
www.pokolm.com

www.pokolm.de



