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HINWEISE UND KATALOG-STRUKTUR

NEUER KATALOG UBER AUFNAHME-SYSTEME:

Der neue Katalog iiber Aufnahme-Systeme von Pokolm

Sehr geehrter Kunde,

in dem vorliegenden Katalog finden Sie eine aktuelle und ausfiihrliche Dokumentation iiber Pokolm
Aufnahme-Systeme.

Neu und besonders kundenfreundlich: dieser Katalog ist komplett nach werkzeugseitigem Anschluss
strukturiert!

Das Lieferprogramm unserer Aufnahme-Systeme wurde zudem nach aktuellen Erfordernissen der Branche
erweitert und mit wichtigen und interessanten Informationen erganzt.

Ganz sicher werden Sie unsere Produkte mit den dazu notwendigen Informationen in der neuen Katalog-
Struktur schnellstens finden. Wenn Sie Fragen, Anregungen oder besondere Produktwiinsche haben,
sprechen Sie uns an!

Gern sind wir fiir Sie da und freuen uns auf Sie!

Ihr Pokolm Team
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Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

Adam-Opel-StraBe 5
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men konnen sich BaumaBe und Ausfiihrungen gegeniiber friiheren Dokumentationen in digitaler oder gedruckter Form gedndert ha-
ben. Anderungen auf Grund neuer Normen oder technischer Weiterentwicklungen behalten wir uns ausdriicklich vor. Die bildliche
Darstellung von Produkten dient der Verdeutlichung und entspricht nicht in jedem Fall und in allen Einzelheiten den tatsdchlichen Ausfiihrungen.
Artikel nach dlteren Normausgaben werden geliefert, bis noch bestehende Lagervorréte abgeflossen sind. Fiir Fehler wird keine Haftung iibernommen.




DIE STRUKTUR: 1. MASCHINE, 2. WERKZEUG

esser zu sein, bedeutet, neben dem Wettbewerb auch eigene Leistungen und Produkte standig zu reflektieren und da-
bei Optimierungspotentiale zu erkennen und zu nutzen. Pokolm ist fiir diesen Vorsprung bekannt. Auch deshalb entschei-
den sich erfolgreiche Praktiker fiir Pokolm Premiumtools. Dieses Quantum ,mehr”, das Pokolm-Kunden einen entscheidenden
Wettbewerbsvorteil verschafft, entsteht durch das Zusammenspiel excellenter Produkte und einer herausragenden technischen
Beratungsleistung, die vollkommen auf den Kunden ausgerichtet ist. Hundertprozentig kundenorientiert muss nach Pokolm-

MaBstaben auch die Struktur des Produktsortimentes und dessen Dokumentation sein.

Maschinenanschluss, z.B.

SK, HSK oder BT
in allen gangigen Kegel-Formen

v
w

Werkzeug-Anschluss, z.B.

_ —\

ql' Bohrfutter
] I Aufsteck-
kegel Einschraub- Schrumpf-  aufnahmen
aufnahmen Schrumpf- SB
aufnahmen

ie Struktur des Pokolm Aufnahmen-Katalogs ist kunden-
D orientiert. Denn sie ist nach maschinenseitigem Anschluss
aufgebaut. Sie wahlen innerhalb der Gliederung die durch
die eingesetzte Maschine gegebenen Anschlussform und das

AnschlussmaB aus und finden darunter alle entsprechenden
Werkzeuganschliisse. Die Aufnahmen innerhalb dieser Gruppe
sind dann dibersichtlich nach Anschlussart und GréBe geord-
net.

Spokolm,




BESTELL- UND INFO-HOTLINE

BESTELL- UND INFO-HOTLINE

Pokolm
Frastechnik GmbH & Co. KG

ré? +49 5247 9361-0
= +49 5247 9361-99
@ 7:30 - 18:00 Uhr (werktags)

Wir mochten, dass Sie es einfach haben:

Nutzen Sie unsere weiteren Services!

Elektronisches Angebot per ,Klick”

@ Per E-Mail als PDF-Datei

@ Damit sind alle Informationen
nur einen ,Mausklick” entfernt!

@ Mit Verlinkungen zu technischen
Detail-Informationen

CD-ROM-Katalog

@ Umfangreiche Suchfunktion
@ CAD/CAM-Datenexport
@ Warenkorb fiir Anfragen und Bestellungen
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WUCHTGUTEN DER POKOLM-AUFNAHMEN

WUCHTEN

Wuchtgiiten der Pokolm-Aufnahmen

Aufnahmenart SK/BT HSK
Ansicht
S » .
11 =

GroBe 30 40 50 32 40 50 63 63 80 100
Form

alle

alle alle alle auBer Form F alle alle
Form F

Giitestufe 2,5 6,3 16 2,5 2,5 2,5 6,3 2,5 6,3 16
U/min 30.000 18.000 8.000 30.000 30.000 30.000 20.000 30.000 12.000 8.000

Von der Tabelle abweichende Wuchtungen nehmen wir gerne fiir Sie vor - bitte fragen Sie uns.

100,0
. \
S 10,0 —
5 ] == —(G 40)
iz BB s
s o N T==-(us
S & “~e_ | HSK 80
=R ==L __
E g < ! SK40-HSK63 ==
E 1,0 R N w —
~ ST 1. HSK'50/HSK 63 F/SK 30/HSK[40/HSK 32
~\‘ == - -— 4o -
‘\\‘\N_\ T -
S — &
T
0,1 (G 0,4)
5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000
Drehzahl [U/min] DIN/ISO 1940




Berechnung und Definition

Wuchtgiiteklassen und ihre typischen Einsatzfelder:

G 0,4 zB. Feinstschleifmaschinen

G1 z.B. Kleinmotoren, Schleifmaschinenantriebe

G 2,5 z.B.Werkzeuge, kleine Werkzeugaufnahmen, Elektromotoren, Turbinen
G 6,3 z.B. Werkzeuge, Werkzeugaufnahmen, Werkzeugmaschinenteile

G 16  z.B. groBe Werkzeugaufnahmen, Kardanwellen, Antriebswellen

G40  z.B. Gelenkwellen, Autorader, Kurbeltriebe

Formelsammlung:

Berechnung der Restunwucht Berechnung der Kreisfrequenz Berechnung der Wuchtgiitestufe Berechnug der
in [gmm/kg] in [1/s] in [mm/s] Ausgleichsmasse
on u 2-mn Gee-me U-mn e &M
“m “= 760 =7 m30 =T

Begriffe und Dimensionen:
G  =Wuchtgiitestufe in [mm/s] = Unwucht (m - €) in [gmm]

= Restunwucht in [gmm/kg] = Rotorgewicht in [g]
oder Schwerpunktverlagerung in [um]

= Fliehkraft (U - w) in [N]
= Kreisfrequenz (2 - p - f) in [1/s]

= Radius der Unwucht in [mm]
= Frequenz (n/60) in [1/s]

m_ = Restunwucht

= Drehzahl in [U/min]

Spokelm




UNWUCHT UND AUSWUCHTEN

Unwucht und Auswuchten

Definition Unwucht:

Rotationsachse = Masseachse Rotationsachse = Masseachse
Fallt die Masseachse eines rotierenden Teiles nicht mit seiner Rotationsachse zusammen, spricht man von einer Unwucht.

Wodurch kann eine Unwucht verursacht werden?

@ Wechsler-Positionierecke bei SK und HSK Beim Wuchten einer Werkzeugaufnahme wird eine Un-
@ Mitnehmernuten bei SK und BT wucht entweder durch das Anbringen von Ausgleichsboh-
@ Mitnehmernuten bei HSK Form A, C, CE rungen oder durch Aufbringen von Material ausgeglichen
@ Weldon-Flachen am Schaft (s. Abbildung: Wuchten durch Anbringen von Ausgleichs-
@ Spannschrauben fiir z. B. Weldon bohrungen).

@ Ungleichteilung an Fréskdrpern

@ Spannzangen und Spannzangenmuttern

@ Fertigungstoleranzen

Wuchten durch Anbrin-
gen von Ausgleichs-
bohrungen Beispielrechnun-
Ungewuchtete Aufnahme Gewuchtete Aufnahme gen und Detailskizze auf der
mit Ausgleichsbohrung nachsten Seite.




Berechnungsbeispiel:

HSK-Schrumpfaufnahme, 50 08 A63 S
Gewicht: 760 g

Kegelradius: 31,5 mm

Wouchtgiite G 6,3 bei 20.000 U/min

U-2-m-n G-m-60
G= — <—> U=
m - 60 2-m-n
6,3 -760 - 60
U= ———— = U= 228 gmm
2 -1-20.000
2,286
e= > e= 3|Jm
760

m-e 760 - 0,003
m= ——— = m= ——— => m= 0,072g
r 31,5

Durch das Feinwuchten der Aufnahme ist also die verbleibende Unwuchtmasse auf 0,072 g (bezogen auf den Kegel-
radius der Aufnahme von 31,5 mm) minimiert worden.

Ihre Vorteile - Warum dieses Thema so wichtig ist.

Das Auswuchten, insbesondere in Verbindung mit einer hohen Rundlaufgenauigkeit, schont durch die Verringerung
der Fliehkréfte die Maschinenspindel und vermindert die Entstehung von Vibrationen. Daraus ergibt sich ein beson-
ders ruhiger Lauf, der zu einer deutlichen Erhdhung der Bearbeitungs- und Werkstiickqualitat fiihrt und zusatzlich
hohere Schnittparameter ermdglicht — sowohl bei der HSC - als auch bei konventioneller Bearbeitung.

Zpokolm




DAS POKOLM WERKZEUGSYSTEM

DAS POKOLM WERKZEUGSYSTEM
iber 500.000 Kombinationsmaglichkeiten

Schrumpfaufnahmen Pokolm Kurzkegel- MK-Aufnahmen
Aufnahmen (Reduzierhiilsen)
BT HSK

SK- SK
Nulllinge ¢

Y
Zylinderschaft
A Schrumpf- Y Morsekegel- §
verlangerung Schrumpf-
Y R verlangerung
o \{
‘V
< Kurzkegel- O
Schrumpf- oo
Y verlangerung \ Y —O— Morsekegel-
Y ) v Einschraub-
verldngerung
. |
DuoPlug® Schwermetall- & i \) C'- 1
VHM-St ;
ange Vollharmetall- |
v Einschraubverldngerung 'Y :
O \ 4 Q |
) * ‘
> |
Y ' |
_;\ ) | ,
\ < |
O e -
DuoPlug®- .
Schrumpfadapter | Em:schraub-
y verlangerung/
M , /  / -reduzierung
o f/' > |
Rundplatten-  Slotworx® Uniworx® e e o
fréser /
LY o/ <
Trigaworx®  Rhombus- Quadworx® Kugelfraser Eckradius- und Schaftfraser
fraser Torusfraser
Wendeplattenwerkzeuge mit VHM-Werkzeuge

DuoPlug®-Anschluss




Schrumpfverbindung
Kurzkegelverbindung
Morsekegel- Verbindung

————————— Einschraubverbindung — — — — — — — — —
Aufsteckverbindung
ER-Spannzangen- Verbindung
------------ DuoPlug®- Verbindung = = = = = = = = = = - -
Einschraubaufnahmen ER-Spannzangen- Aufsteckaufnahmen
Aufnahmen
SK HSK BT SK HSK BT SK HSK BT Plananlage

r——+—
-— [}
~ 'O t |
~——1 [ i N\
l * Schrumpf- ' I
| verlangerung I '
I < i |
f * . ;
Y Aufsteck/ Y Y ﬁ
| | ' Einschraub- !
| | H? adapter
(]
| AL Pooo
- —/:\— ————————— — A e« O
| | A %
<t ————— - —— —
| IS |
| I '
| || ! if
* [ + | Aufsteck-
— — — — -_—
= | Q- verldngerung
]
zylindrische
| * I * Frasstange fiir
9
| o 6 | Einschraubfréser*
| |
I |
> —>——— _ |
- \ 4
Y Einschraub- Y M
verlangerung/ I
| -reduzierung | |
I |
- c——d
.__;___J.__.__ _4.__J O_
no -- B B’
r—i i fﬂ i y . j
: v - Schaftfraser* ﬂ!&!
Quadworx®  Slotworx® - ) ) Quadworx® Slotworx®
) . *bei Einsatz geeigneter Schrumpfgeréte .
Einschraubfraser konnen samtliche Zylinderschaftwerkzeuge und Aufsteckfraser

-verlangerungen auch in Schrumpfaufnahmen
eingesetzt werden.

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




TECHNOLOGIE-VERGLEICH

TECHNOLOGIE-VERGLEICH

Einschraubverbindung vs. Pokolm DuoPlug®-Anschluss

Was die Systeme unterscheidet.

Pokolm Einschraubverbindung -

der leistungsstarke Standard

Pokolm-Einschraubverbindung

Die schwarzen Pfeile
verdeutlichen die
Halte- und Abstiitz-
krafte.

Gewinde
Passungsansatz
Anlageflache

Die Standard-Einschraubverbindung wird mit bestmdgli-
chen Toleranzen nach dem neuesten Stand der Technik
gefertigt. Durch konstruktive Optimierungen des Werk-
zeugs und der Aufnahme wird die Leistungsfahigkeit
des Pokolm-Einschraubsystems in erheblichem MafBe
gesteigert.

Das patentierte DuoPlug®-System -

die perfekte Steigerung

Pokolm-DuoPlug®=

Schrumpfen und Schrauben
|

Die schwarzen
Pfeile verdeutlichen
die Halte- und
Abstiitzkrafte.

Plananlageflache

Feingewinde

Das Pokolm-DuoPlug®-System bietet optimale Stabili-

tdt bei hochster Prazision und Rundlaufgenauigkeit. In
Ergdnzung zu herkdmmlichen Einschraubwerkzeugen
wirken die Haltekrafte zwischen Werkzeug und Aufnah-
mesystem vollflachig tiber die gesamte Schrumpfpassung
sowie weite Teile des Schrumpfgewindes. Beachten Sie
die Montageanleitung DuoPlug® im Kapitel ,Technische
Daten” fiir weitere Informationen.

Fakt ist:

DuoPlug® perfektioniert die Schraubverbindung durch
deutlich gesteigerte Haltekrafte und héchste Prazision bei
extrem schlanken BaumaBen.




Pokolm Einschraubverbindung -

der leistungsstarke Standard

Die Leistungen
@ kein Freistich, dadurch Vermeidung einer
Sollbruchstelle

@ hochpréziser Passungsansatz und hochprazise
Anlageflache

@ hohere Zugfestigkeit und Warmestabilitat durch
Verwendung von Spezialmaterialien mit Sonder-
hartbeschichtung

@ fiir viele hundert Werkzeugwechsel
@ optimierte Ausfiihrung der Fasen an den

® Frasaufnahmen

lhre Vorteile

® erhohte Prozesssicherheit

@ universell fiir Schrupp- und Schlichtoperationen
einsetzbar

@ hohe Dauerfestigkeit und Warmhérte
@ geringere Werkzeugkosten durch langere Lebensdauer

@ deutliche Stabilitatssteigerung durch vergroBerte
Anlageflache

Ideale Einsatzgebiete
@ Standardvariante fiir Frasoperationen in kurzen und
mittleren Bearbeitungstiefen

@ besonders fiir tiefe Bearbeitungssituationen ohne
senkrechte Wande

Das patentierte DuoPlug®-System —

die perfekte Steigerung

Die Leistungen

@ hochste Prazision und Rundlaufgenauigkeit
@ optimale Stabilitat

@ absolut spielfreier Passungssitz durch
Schrumpfverbindung

@ auBerordentlich praziser und reproduzierbarer
Werkzeugsitz

@ deutlich gesteigerte Haltekréfte gegeniiber
herkdmmlichem Einschraubsystem

@ hohere Zugfestigkeit und Warmestabilitat durch
Verwendung von Spezialmaterialien und Sonder-
hartbeschichtung

lhre Vorteile

® erhohte Standzeit

@ deutliche Verringerung von Vibrationen bei langen
Auskragungen

@ ermdglicht allerhdchste Genauigkeit bei
Schlichtoperationen

@ hohe Verfiligharkeit des Werkzeugsystems und
gesteigerte Prozesssicherheit

@ gesteigerte Performance bei Schruppoperationen

@ hohe Dauerfestigkeit und Warmhérte

Ideale Einsatzgebiete

@ hochstgenaue Schlichtoperationen

@ Schlicht- und Schruppbearbeitung bei langen
Auskragungen

@ Bearbeitungssituationen an senkrechten Wéanden
durch extrem schlankes Aufnahmesystem

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




WIR KONNEN AUCH ANDERS

WIR KONNEN AUCH ANDERS:
Z.B. SK/BT30 UND HSK25

Is Pokolm-Kunde wissen Sie ein breites Lieferspek- die eben nicht jeder anbieten kann, runden das Sortiment -

trum und technischen Fullservice zu schatzen. ,Alles auch im Bereich der Werkzeug-Aufnahmen - fiir unsere Kun-
aus einer Hand” heiBt unsere Devise, die lhnen die den ab. So finden Sie im Pokolm Aufnahmen-Katalog z.B.
Beschaffung und die optimale Nutzung leichter macht. auch Ausfiihrungen mit maschinenseitigen Anschliissen SK 30
Und das nicht nur bei Standard-Produkten. Gerade Artikel, und BT 30.

BT 50 | SK50 BT 30 | SK 30 BT 40 | SK 40




SO GROSS KANN KLEIN SEIN:
ORIGINALGROSSE !

uch im Bereich der Werkzeug-Aufnahmen mit So sind z.B. auch Aufnahmen im AnschlussmaB HSK25
Amaschinenseitigem HSK Anschluss hat die Poko- lieferbar. Um den hohen Qualitdtsanspriichen gerecht
Im Frastechnik GmbH & Co. KG mehr zu bieten und zu werden, natiirlich alles ,made by Pokolm" und somit
halt fiir ihre Kunden ein Sortiment bereit, das in die- ,made in Germany”!

ser Vollstandigkeit kaum ein zweites Mal zu finden ist.
HSK 63
HSK 50
HSK 25
. HSK 40
HSK 100

Zpokolm




DAS POKOLM AUFNAHMESYSTEM

DAS POKOLM
AUFNAHMESYSTEM

Die optimale Losung fiir lhren Anwendungsfall

Aufnahmesystem

Vorteile

Empfohlene Anwendungsgebiete

el @ stabile Standardausfiihrung @ Bearbeitungssituationen in flachen bis
< @ groBe Sorten- und Lingenvielfalt, zusatzli- gﬁtizﬁzgs:rri?sfzg I;I1er|nne e ety
g che Flexibilitat durch Verlangerungen und
s Reduzierungen
‘:E @ Stabilitatsgewinn durch Vermeidung iiber-
£ fliissiger Schnittstellen
s @ schlanke Bauform @ mittlere Bearbeitungstiefen insbesondere
£ i, . . . mit tieferen senkrechten Wanden fiir Werk-
s 5 E @ Stabilitatsgewinn durch Vermeidung iiber- .
s 2 = L . zeugdurchmesser bis 42 mm
235 | fliissiger Schnittstellen
£ B i @ bei Bedarf zusitzliche Flexibilitat durch
k= Verlangerungen und Reduzierungen
@ MK-Stangen als Einschraub- und Schrumpf- |@ fiir Standard-Bearbeitungssituationen mit
g g ll variante fiir VHM-Werkzeuge verfiigbar normalen Stabilitdts- und Genauigkeitsan-
S 5 R @ schneller und flexibler Werkzeugwechsel zc;rti:!rr:ngen filr Werkzeugdurchmesser bis
E—
g = @ modulares Erreichen groBer Bearbeitungs
tiefen
é @ stabile Variante insbesondere fiir Schrupp- |@ flache bis tiefe Bearbeitungssituationen der
< . und Vorschlichtoperationen in groBen mittleren bis groben Zerspanung fiir Werk-
s Durchmesserbereichen in groBer Sorten- zeugdurchmesser von 42 mm bis 125 mm
s und Langenvielfalt und dariiber
2 Stabilitatsgewinn durch Vermeidung iiber-
fliissiger Schnittstellen
- extrem stabiler Halt durch Plananlage @ tiefe bis extra tiefe Bearbeitungen auf
E o : : : SK50-Maschinen mit besonders hohen
s 8 gute Bearbeitungsbedingungen in groBen litsteant fi
£ g Tiefen Stabilitatsanforderungen fiir Werkzeug-
25 durchmesser von 52 mm bis iiber 125 mm
= Stabilitatsgewinn durch Vermeidung iiber-
fliissiger Schnittstellen
schlanke Ausfiihrung mit 3° Steigung zum (& Bearbeitungssituationen mit engen
Aufnahmenbund Platzverhaltnissen fiir VHM-Werkzeuge bis
X . . . @ 25 mm, bei Kombination mit VHM- oder
s @ @ direktes Einschrumpfen aller gdngigen .
g 5 e ~ Schwermetallstangen sogar bis Werkzeug-
E = zylindrischen Werkzeugschafte
= durchmesser 42 mm
2= ’ @ Stabilitdtsgewinn durch Vermeidung iiber-
2 g fliissiger Schnittstellen
$ & b @ verbesserter Rundlauf
@ kombinierbar mit VHM- und Schwermetall-
stangen (siehe Seite 22-24)




Aufnahmesystem Vorteile Empfohlene Anwendungsgebiete
lo Ausfiihrung mit 4,5° Steigung zum Aufnah- |©@ Bearbeitungen mit erhohten Anforderungen
v g menbund und verstarktem Schaft an die Aufnahmenstabilitat fiir VHM-Werk-
E 2 = @ direktes Einschrumpfen aller gdngigen ATERLIB DA
R zylindrischen Werkzeugschifte
2% @ Stabilitatsgewinn durch Vermeidung iiber-
A g k fliissiger Schnittstellen
@ verbesserter Rundlauf
8 | extrem lange und schlanke Aufnahmen- @ Bearbeitung groBer Tiefen mit zylindrischen
- e | kombinationen Wanden
; “é § o @ groBtmagliche Vibrationsvermeidung durch |© Schruppoperationen mit hohen Haltekrafen
= i
s g g I UallEREEl S EER @ Schlichtoperationen mit hochsten Anforde-
22% | © DuoPlug®-Anschluss fiir hdchste Prézision rungen an die Oberfldchengiite
[T . -
il el gl el @ bis Werkzeugdurchmesser 25 mm
@ verstarkte Haltekrafte
< 2 @ lange und schlanke Aufnahmen- @ Bearbeitung groBer Tiefen mit zylindrischen
= 22 ! l kombinationen Wanden
E 5 % @ Vibrationsarmut durch Schwermetall @ fiir enge, tiefe Formen und Gesenke
é g £ “ @ mit Einschraub-Anschluss, keine Schrumpf- |© Bearbeitungssituationen, in denen norma-
<352 I operation notig lerweise Vibrationen auftreten
@ fiir Werkzeugdurchmesser bis 42 mm
S 10 @ durch direktes Einschrumpfen der VHM- @ Bearbeitung besonders tiefer Kavitdten mit
% oder Schwermetallstange in den Aufnah- senkrechten Wanden sowie bei knappem
; iy me-Konus ist eine zylindrische Bearbeitung Platzangebot und begrenzten Z-Verfahrwe-
< bis direkt unter den Aufnahmenbund gen mit hohen Anforderungen an Stabilitat
2 moglich. Somit deutlicher Stabilitdtsgewinn und Vibrationsarmut
3 | durch Verkiirzung des Werkzeug-Spindel-
= Abstands
2 k2 @ universelle Losung fiir die direkte Span- @ bei wechselnden Einsatzgebieten
g é nung von aIIe__n gangigen zylmdrlscheg @ fiir Schlicht-, Vorschlichten und leichte
& 2 Werkzeugschaften ohne Schrumpfgerat .
S 8 Schruppoperationen
= g © spannt auch ,ungerade” Schaftdurchmes-
ser sowie Schafte kleiner 3 mm
c 12|® extra schlankes Aufnahmesystem @ speziell fiir die Bearbeitung von Teilen mit
o ® i . knappen Platzverhdltnissen, schmalen und
2 auBerst geringe BaumaBe tiefan Nuten etc
g @ fiir VHM-Werkzeuge mit Schaftdurchmesser
2 4 und 6 mm

*bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie werden ab Werk mit der entspre-
chenden VHM- oder Schwermetallstange (bitte gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben) einsatzfertig, einge-
schrumpft geliefert.

Zpokolm
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STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

POKOLM DUOPLUG®

M7-M16

Die zum POKOLM DuoPlug®-System gehdrenden Vollhartmetallstangen sind speziell
fiir HSC geeignet und bieten durch absolut spielfreie Passungen extreme Prazision,
verbunden mit den fiir den Schruppbereich erforderlichen Haltekraften.

1/2)

— 2007603 [ M7 | 20 | - [108]119] 12 - 68 | - Lol |
d 4007603 | M7 | 40 | - [108[11,9] 12 - 88 | - Lafiol | Iz

,
-~ ) 6007603 | M7 | 60 | - [10,8]|159]| 16 - 108 | - & J B
| |8 8007603 | M7| 8 | - [108]159] 16 - 128 | - @ QB

]
d1
o | RN
2510603 (M10| 25 | - | 15 [159| 16 - 3| - ) Q. Bl
5010603 [M10| 50 | - | 15 [159] 16 - % | - Laflol | Iz
7510603 [M10| 75 | - | 15 [159] 16 - 123 | - Lalion | =
10010603 (M 10| 100 | - | 15 [159] 16 - 148 | - JoR | [
12510603 (M 10| 125 [ - | 15 [ 159 16 - 173 | - AJoR | o
15010603 (M 10| 150 | - | 15 [ 159 16 - 200 | - IR | I
M 12
2512603 (M 12| 25 | - [185]19,9| 20 = 5| - LaloN | Jox
5012603 [M12| 50 | - [185(19,9| 20 - 100 | - CAJoR | [z
7512603 (M12| 75 | - [18,5|19,9| 20 - 125 | - LafioR | o
10012603 (M 12| 100 | - [185]19,9| 20 - 150 | - aJoR | [
12512603 (M 12| 125 | - [185]19,9| 20 - 175 | - AJoR | [ax
15012603 (M 12| 150 | - [18,5]19,9| 20 - 200 | - IR | I
17512603 (M 12| 175 | - [185]19,9| 20 - 25| - JoR | [
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




2516603 |M 16| 25 234(249| 25 81 LafioN | [
5016 603 |M 16| 50 23,4(249| 25 106 ¥ O B

da —
= T 7516 603 |[M 16| 75 234249 25 131 LafioR | o
100 16 603 M 16 100 234|244 25 156 LafioR 1 e

- —
i 12516 603 | M 16| 125 2341249 25 181 LaoR | o

ds —
150 16 603 M 16| 150 23,4(249| 25 206 Lafol | LS
17516 603 [M 16| 175 234|249 25 231 Lol | I
200 16 603 |M 16| 200 234249 25 256 YO B

s Srokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN N E U

VOLLHARTMETALLSTANGEN - FUR
EINSCHRAUBFRASER

M8-M16

POKOLM Vollhartmetallstangen fiir Einschraubfraser sind fiir HSC geeignet und bieten
durch extreme Prazision die fiir den Schruppbereich erforderlichen Haltekréfte. Alle
Stangen verfiigen im Standard Gber innere Kiihlmittelzufuhr.

" 4008606 | M8 | 40 | - [142[153| 16 > 8 | 9 ™ on
6008606 | M8 | 60 | - |142|153| 16 - 108 | 9 LalroN | |
o 8008606 | M8 | 80 | - |142|153 | 16 - 128 | 9 4 on
» - 10008606 | M8 | 100 | - |[14,2|153| 16 - 148 | 9 Lalrol | |
%1 12008606 | M8 | 120 | - |[14,2 (153 | 16 - 168 | 9 ™ on
6010606 (M 10| 60 | - |185|19,3| 20 - 110 | 9 alroN | |
8010606 (M 10| 80 | - |185|19,3| 20 - 130 | 9 LalrmoN | |
10010606 |M 10| 100 | - |[18,5[19,3| 20 - 150 | 9 Aol | |
12010606 |M 10| 120 | - |[185[19,3| 20 - 170 | 9 M_U.lil
14010606 |M 10| 140 | - |[18,5[19,3| 20 - 190 | 9 Lalmol | |
M 12 =
8012606 ([M12| 80 | - | 23 [243| 25 - 136 | 9 4l on
10012606 |M 12| 100 | - | 23 |243| 25 - 156 | 9 Lalrlon | |
12012606 (M 12| 120 | - | 23 [243| 25 - 176 | 9 ) g on
14012606 (M 12| 140 | - | 23 |243| 25 - 196 | 9 Aol | |
16012606 (M 12| 160 | - | 23 |243| 25 - 216 | 9 ﬁ_o_lil
10016 606 (M 16| 100 | - |31,5|34,3| 36 - 160 | 9 i on
15016 606 (M 16| 150 | - |31,5|343| 36 - 2101 9 M_U_lél
20016 606 (M 16| 200 | - [31,5[34,3| 36 - 260 [ 9 Aol | |
25016606 (M 16| 250 | - [31,5[34,3| 36 - 310 | 9 M_U_Iil
30016 606 (M 16| 300 | - [31,5[34,3| 36 - 360 [ 9 Lalmol | |
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SCHWERMETALLSTANGEN - FUR
EINSCHRAUBFRASER

M5-M16

POKOLM Schwermetallstangen fiir Einschraubfraser zeichnen sich durch ihre herrvor-
ragende Prazision aus. Durch ihre schwingungsdampfenden Eigenschaften sind diese
Stangen hervorragend fiir die HSC Schlichtbearbeitung geeignet. Auf Wunsch sind alle
Stangen auch mit innerer KiihImittelzufuhr erhaltlich.

~— 4005601 | M5| 40 | - |95 [11,3| 12 - 85 | 9 Van
6005601 | M5| 60 | - |95 [113] 12 - 105 | 9 n

- 8005601 [ M5| 80 | - |95 |11,3] 12 - 125 9 o

e ws

ﬂii 4008601 | M8 | 40 | - [142[153] 16 - 88 | 9 o
6008601 | M8 | 60 | - [142[153| 16 - 108 | 9 o

8008601 | M8 | 80 | - [142[153| 16 - 128 | 9 o

10008601 | M8 | 100 | - |14,2]153] 16 - 148 | 9 Ven

12008601 [ M8 | 120 | - |14.2]153] 16 - 168 | 9 o

15008601 | M8 | 150 | - |14,2]153] 16 - 198 | 9 o

o

6010601 [M10| 60 | - [185[193| 20 - 10| 9 o

8010601 |M10| 80 | - [185[193| 20 - 130 | 9 o

10010601 [M 10| 100 | - |[18,5]19,3| 20 - 150 [ 9 o

12010601 (M 10| 120 | - |[18,5/19,3| 20 - 170 | 9 Ve

14010601 [M 10| 140 | - |[18,5]19,3| 20 - 190 [ 9 o

M 12

7512601 [M12] 75 | - | 23 [243] 25 - 131 9 o

10012601 (M 12| 100 | - | 23 243 25 - 156 | 9 o

12512601 (M12( 125 | - | 23 |243| 25 - 181 9 Van

15012601 [M12| 150 | - | 23 |243] 25 - 206 | 9 o

17512601 [M12( 175 | - | 23 |243| 25 - 231 | 9 o

e e ©Pokolm




STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

SCHWERMETALLSTANGEN - FUR
EINSCHRAUBFRASER

M5-M16

POKOLM Schwermetallstangen fiir Einschraubfraser zeichnen sich durch ihre herrvor-
ragende Prazision aus. Durch ihre schwingungsdampfenden Eigenschaften sind diese
Stangen hervorragend fiir die HSC Schlichtbearbeitung geeignet. Auf Wunsch sind alle
Stangen auch mit innerer KiihImittelzufuhr erhaltlich.

Q2

10016 601 |[M 16| 100 | - |31,5|343| 36 = 160 | 9 s
15016 601 |[M 16| 150 | - |31,5[343| 36 - 210 9 v
aH
— 20016 601 |[M16( 200 | - (315|343 36 - 260 | 9 AT
= 250 16601 |[M 16| 250 | - |[31,5]343]| 36 - 310 | 9
=1 i+
L ]ds : :
) 300 16 601 |[M 16| 300 31,5/343| 36 360 | 9 e
~—1da
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




M8-M16

Morsekegelverlangerung fiir Einschraubfraser, mit geschliffenen Plan- und Ein-
schraubflachen. Zur Verwendung in POKOLM Morsekegelgrundaufnahmen. Kegel-
schaft gefertigt nach DIN228A.

MK STANGEN - FUR
EINSCHRAUBFRASER l

1/2)

— 20670 | M8 | 20 - (13,8 18 |MK2 = = = 4 "
ﬁ 40670 | M8 | 40 - (13,8 18 |MK2 - - | 85 4 n
| 60670 | M8 | 60 - (13,8 18 |MK2 = - | 85 ¥ 1]
- 80670 | M8 | 80 - (13,8 24 |MK3 - - | 85 4 n
—I}: — d 100670 | M8 | 100 [ - |13,824,1 [MK3 = - | 85 4 "
da
w0 |
20680 (M 10| 20 - 18 | 18 |MK2 - = = ﬁl?l
40680 |[M 10| 40 - 18 | 18 |MK2 - - - Iﬁlfl
60 680 (M 10| 60 - 18 | 18 |MK2 - = = Ml?l
80680 (M 10| 80 - 18 | 24 |MK3 - - 185 ¥ n
100680 (M 10( 100 | - 18 | 23,6 |MK3 = - | 85 4 1]
M 12
10610 (M 12| 10 = 21 | 24 |MK3 = = = lﬁlfl
30610 (M 12| 30 - 21 23,6 [MK3 - - | 85 Ml?l
45610 |[M 12| 45 - 21 24,1 [MK3 = - | 85 ¥ "
60610 (M 12| 60 - 21 (24,1 [MK3 - - | 85 MI?I
75610 (M 12| 75 = 21 [ 24,1 [MK3 = - | 85 ﬁl&l
95610 (M12| 95 - 21 (24,1 [MK3 - - | 85 Iﬁlfl
120610 (M 12| 120 | - 21 | 31,6 [MK4 - - | 85 ﬁlﬁl

e e ©Pokolm




STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

| MK STANGEN - FUR
l EINSCHRAUBFRASER

M8-M16

Morsekegelverlangerung fiir Einschraubfraser, mit geschliffenen Plan- und Ein-
schraubflachen. Zur Verwendung in POKOLM Morsekegelgrundaufnahmen. Kegel-
= schaft gefertigt nach DIN228A.

Q2

10630 |M 1 1 = 2 31,5 MK 4 = = = 0
ﬁ 0630 6| 10 9 , -
35630 (M 16| 35 - 29 |31,5|MK4 - - 185 Vo
50630 (M16| 50 | - 29 [31,6 [MK4 - - | 85 "
_— ia] [
. 65630 |[M 16| 65 - 29 |31,6 |[MK4 - - 185 Yine
'
= H 80630 |[M16| 80 | - 29 [31,6 [MK4 > - |85 "
d j‘ il 1]
: 95630 M 16| 95 | - | 29 |315|mKk4| - - |85 Vine
100 650 (M 16| 100 | - 29 | 44,5 |MK5 - - |85
120 650 [M 16| 120 - 29 | 44,5 |MK5 - - 8,5 Iﬁ
150 650 (M 16| 150 | - 29 | 44,7 |[MK5 - - |85 v
180 650 |[M 16| 180 | - 29 | 44 [MK5 - - |85 v
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




ZUM EINSCHRAUBEN

M8-M16

POKOLM VERLANGERUNGEN -

Zylindrische Einschraubverlangerungen zum schnellen und effektiven Erreichen von
tiefen Kavitdten. Gefertigt nach POKOLM Standard mit geschliffenen Plan- und Pass-
flachen, sowie innerer Kiihmittelzufuhr.

d> 0840780 | M8 | 40 138|138 | M8 vna
B 0860780 | M8 | 60 138|138 | M8 al
1040780 (M 10| 40 18 | 18 |M10 Al
1060780 (M 10| 60 18 | 18 IM10 Ve
M 12
1240780 (M 12| 40 21 | 21 (M12 al
1260780 |M 12| 60 21 | 21 (M12 Vina
1640780 (M 16| 40 29 | 29 (M16 al ]
1660780 |M 16| 60 29 | 29 (M16 Ve
Cpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

POKOLM REDUZIERUNGEN - ZUM
il | EINSCHRAUBEN

I M5-M12

i ] Konische Einschraubreduzierungen zum schnellen und effektiven Erreichen von tiefen
Kavitaten mit Formschragen. Gefertigt nach POKOLM Standard mit geschliffenen Plan-
und Passflachen, sowie innerer Kiihimittelzufuhr.

40781 [ M 4 = 13 M = = 7 0
@ 084078 5| 40 9.5 8 8 8 -
1040781 [ M8 | 40 | - |13,8] 18 |M10 - - | 65 Vine
- 1260781 | M8 | 60 | - |[13,8] 21 [M12 - - 178 i
| C—

ds
- 1240781 (M 10| 40 = 18 | 21 (M12 = = 78 Iﬁlfl
1660781 |[M10| 60 | - 18 | 29 |M16 - - 178 Vo

M 12
1640781 |[M12| 40 | - 21 | 29 (M 16 - - |78 e
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




POKOLM ZYL. SCHAFT - DIN 1835A |
M5-M16
Einschraubadapter mit zylindrischem Schaft nach DIN 1835A. Zur Verwendung in H {

Spannzangenaufnahmen oder auch Hydrodehnspannfuttern.
Nach POKOLM Standard gefertigt mit geschliffenen Plan- und Passflachen, sowie
Mdglichkeiten der inneren KiihImittelzufuhr.

— 1012 M 1 = 1 12 = 7 '
012600 G 5 0 9,5 8 55 8 3] |
2012600G | M5| 20 | - |95 [115] 12 - 65 | 7,8 o
- 2016600G | M8 | 20 | - [138]158]| 16 - 68 | 7,8 )
d
il 4016600G [ M8 | 40 | - [13,8]158] 16 - 88 | 7,8 )
ds ¥ing
~—ld4
2520600G [M10| 25 | - | 18 [19,8] 20 - 75 | 7,8 Vine
4520600G (M 10| 45 | - | 18 [19,8] 20 - 95 | 7,8 Vine
3025600G [M12| 30 | - | 21 [249]| 25 - 86 | 7,8 Vine
5025600G |[M12| 50 | - | 21 |24.8] 25 - 106 | 7.8 Vine
5032600G |M16| 50 | - | 29 [31,8]| 32 8 110 | 7,8 Vine

e e ©Pokolm




STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

POKOLM ZYL. SCHAFT - DIN 1835B

M5-M16

Einschraubadapter mit zylindrischem Schaft und zusatzlicher Weldonspannflache nach

Ll l l DIN 1835B. Zur Verwendung in Weldonaufnahmen.
h Nach POKOLM Standard gefertigt mit geschliffenen Plan- und Passflachen, sowie
Mdglichkeiten der inneren KiihImittelzufuhr.

] 1012 M 1 = 11 12 = - "
012 600 5| 10 9.5 8 55 TR
@ 2012600 | M5 20 | - | 95 (11,5 12 - 65 - vine [
= 2016600 | M8 | 20 | - |138[158| 16 - 68 | 7,8 0
-+ ial |
d;
— 4016600 | M8 | 40 | - |[13,8]158]| 16 - 88 | 7.8 .
ds e [
~—Ida
2520600 (M10| 25 | - 18 (19,8 20 - 75 [ 7,8 ¥ a [
4520600 (M 10| 45 - 18 1198 20 - 95 | 7.8 4 TR
3025600 (M12| 30 | - 21 (249 25 ° 8 | 7.8 Y5 [
5025600 (M 12| 50 | - 21 [ 249 25 - 106 | 7,8 Ve [
5032600 (M16[ 50 | - 29 | 31,8 32 = 110 | 7.8 e [
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




ER16 | fir2 1-2 10

PRAZISIONS-SPANNZANGEN

Prazisionsspannzangen nach DIN 6499-B
* Doppelkonus-Spannzangen

* doppelt geschlitzt

* Rundlaufgenauigkeit 6 um

* Wiederholgenauigkeit 6 um

Spannzangen in anderen GroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage.

ER16 | fiir 1-9 10

d
2 ER161-2 | 2 ER 16 i
ER1623| 3 ER 16 Vi
ER163-4 | 4 ER 16 Vi
u ER164-5| 5 ER 16 Vi
ER1656 | 6 ER 16 Vi
ds-d
ER167-8| 8 ER 16 Vi
ER169-10 | 10 ER 16 Vi
16 501 ER16 001
A > Seite 124 B > Seite 125
e T S Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STANGEN,VERLANGERUNGEN UND SPANNZANGEN

PRAZISIONS-SPANNZANGEN

ER20 | fiir2 1-92 12

Prazisionsspannzangen nach DIN 6499-B

* Doppelkonus-Spannzangen

* doppelt geschlitzt

* Rundlaufgenauigkeit 6 um

* Wiederholgenauigkeit 6 um

Spannzangen in anderen GroBen und Ausfiihrungen auf Anfrage.

ER20 | fiir® 1- 9 12

d; ER20 0,5-1 | 1 . - 05| - [ER20 . . - AB
ER201-2| 2 | - | - | 1 - |ER20 - - - AB |y
ER2023| 3 | - | - | 2 | - [ER20 . = || = AB Iy,
ER203-4| 4 | - | - | 3| - [ER20 - - - AB |
ER2045| 5 | - | - | 4 | - [ER20 . = | - AB
ds-d
ER2056| 6 | - | - | 5 | - [ER20 - - - AB |
ER2078| 8 | - | - | 7 | - [ER20 . = | - AB |
ER209-10| 10 | - | - | 9 | - [ER20 - - - AB |y
ER2011-12| 12 | - | - [ 11 | - [ER20 . = | = AB |
20 501 ER20 001
A > Seite 124 B > Seite 125

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

Seite

HSK 25 Form E zum Einschrumpfen 34
HSC-Prézisions-Spannzangenfutter 35

HSK 32 Form E zum Einschrumpfen 36
HSC-Prézisions-Spannzangenfutter 37

HSK 40 Form E fiir Einschraubfrdser 38
zum Einschrumpfen 39

Bohrfutter 41

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter 42

HSK 40 Form EC zum Einschrumpfen 43
HSK 50 Form E fiir Einschraubfraser 44
zum Einschrumpfen 45

Bohrfutter 47

HSC-Prézisions-Spannzangenfutter 48

HSK 63 Form A fiir Einschraubfraser 49
fiir Einschraubfrdser | zylindrisch 51

zum Einschrumpfen 52

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung 54

fiir Aufsteckfraser 55

Bohrfutter 57

fiir Morsekegel 58

HSC-Prézisions-Spannzangenfutter 59

fiir Drehdurchfiihrung 60

HSK 100 Form A fiir Einschraubfraser 61
zum Einschrumpfen 62

fiir Aufsteckfraser 63

Bohrfutter 64

e e S Pokelm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK N E U

HSK 25 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
r * feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 40.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

firg 3

wosezss01 [ 3[40 [50 [ o 14 [HK] Fome | - [738 wam] { Joel e
4004 E255.01 | 4 40 | 50 [ 10,5139 HZSSK Form E - 7.8 ‘ﬁ 1|
4006 E25S | 6 40 [ 50 | 12 (154 HZSSK Form E - 7.8 ¥ (1]
4008 E25S | 8 40 | 50 | 16 | 19 HZS5K Form E - 7.8 ¥ (1]
40 10E25S | 10 | 40 | 50 | 19 | 19 HZSSK Form E - - Iﬁ.;.
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 25 FORM E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
« feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 40.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

d
2
40ER16E25 [ER16] 32 [ 42 [ 20 | 20 [Hsk [ FormE 105] AB .
25 M@lil
p———
= < )
16 501 ER16 001
b ]ld, A > Seite 124 B > Seite 125
| ds |
d,
e e S pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 32 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

firo 4

4004 E325.01| 4 40 | 60 |10,5(13,87| HSK | FormE = 78 A B q
32 Iﬁ .{'
4006 E32S| 6 40 | 60 | 12 | 154 | HSK | FormE = 7,8 A B 0
32 M l{'
7006E32S| 6 | 70 | 90 | 12 | 19 | HSK | FormE - |78 A B '
el B 1
4008E32S| 8 | 40 | 60 | 16 | 20 | HSK | FormE - |78 A B 0
32 Iﬁ .{'
fiir @ 10
4010E32S| 10 | 40 | 60 | 20 | 24 | HSK | FormE - |78 A B "
32 \ﬁ l{'
[ (e
KMR-32 SCHLUESSELHSK32
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 32 FORM E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
« feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

fiir ER 20

d,
40 ER20 E32 [ER20| 40 | 60 | 28 | 28 P;SZK Form E 11,8|A,B,CD M@Ilﬁl
=
| = < ‘
. { o e o (] e
20 501 ER20 001 KMR-32 SCHLUESSELHSK32
T ‘ d1 A > Seite 124 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 125
|ds |

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
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HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 FORM E

fiir Einschraubfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Einschraubfraser

d,

2505E40 | M5 | 25 | 45 | 9,5 | 12 | HSK | FormE = 12 A B q =
ﬁ 40 Iﬁ .{'

5005E40 | M5 | 50 | 70 | 9,5 | 20 | HSK | FormE - 12 A B .
40 l{'

Cpakelm <

—’Fﬁ — 2508E40 | M8 | 25 | 45 |13,8| 15 | HSK | FormE = 12 A B 0 =
f d, 40 Vina

d 5008E40 | M8 | 50 | 70 |13,8| 23 | HSK | FormE - 12 A B .
«d—3» 10 il ||

4

7508E40 | M8 | 75 | 95 | 13,8 25 | HSK | FormE = 12 A B 0
40 ! .{'

2510E40 (M 10| 25 | 45 | 18 | 23 | HSK | FormE = 12 A B 0
40 \ﬁ l{'

5010 E40 {[M 10| 50 | 70 | 18 | 25 | HSK | FormE - 12 A B '
40 l{'

7510E40 (M 10| 75 | 95 | 18 | 30 | HSK | FormE = 12 A B 0
40 l{'

= (=
KMR-40A SCHLUESSELHSK40
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 40 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
« feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

firg 3

1/2)

40 03 E40 S.01 3 40 | 60 9 14 PLSE)K Form E 7.8 A B m T
70 03 E40S.01 | 3 70 | 90 9 18,79 I-LS()K Form E 7.8 A B 4 n
40 04 E40S.01 | 4 40 | 60 | 10,5139 I;I‘SOK Form E 7.8 A B 4 "
70 04 E40 S.01 4 70 | 90 | 10,5(17,02 I-LSOK Form E 7.8 A B M N
4006 E40S | 6 40 | 60 | 12 | 154 I-zllSOK Form E 7.8 A B 4 "
7006 E40S | 6 70 | 90 12 | 18,5 PLSOK Form E 7.8 A B Iﬁ N
10006 E40S| 6 | 100 [ 120 | 12 | 22 I-‘IlSOK Form E 7.8 A B 4 "
4008 E40S | 8 40 | 60 | 16 | 19 IlsoK Form E 7.8 A B 4 "
7008 E40S | 8 70 | 90 | 16 | 23 I-‘IlSOK Form E 7.8 A B ﬁ N

40 10E40S | 10 | 40 | 60 | 20 | 23,4 I-:‘S()K Form E 7.8 A B 4 "
7010E40S | 10 | 70 | 90 | 20 | 26,5 FLSOK Form E 7.8 A B ¥ [ 1|

100 10 E40S | 10 | 100 | 120 | 20 | 30 I-‘IlSOK Form E 7.8 A B "
4012 E40S | 12 | 40 | 60 | 24 [ 274 I;I‘SOK Form E 7.8 A B m T
7012E40S | 12 | 70 | 90 | 24 |30,5 I-LSOK Form E 7.8 A B 4 N

100 12E40S | 12 | 100 | 120 | 24 | 32 PLSOK Form E 7.8 A B n

KMR-40A SCHLUESSELHSK40
A > Seite 125 B > Seite 125
s Spokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

Q2

zum Einschrumpfen

d fiir @ 16
2
4016 E40S | 16 | 40 | 60 | 32 | 32 | HSK | FormE = = A B 0
b orm Iﬁ .t'
B_H q 3
KMR-40A SCHLUESSELHSK40
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 40 FORM E

Bohrfutter

Hohlschaftkegel CNC Prazisionsbohrfutter nach DIN69893 Form E, hochste Prazision
* zugelassen bis max. 7.000 1/min

* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtscheibe klein und groB

Bohrfutter

d 90,3-8mm
2
BF0,3-8E40IC| 8 74 | 94 - 36 | HSK | Form E - - |ABCD, '
T
@ | < — [ b=
\ INBUS 4T KMR-40A SCHLUESSELHSK40 BFO8DS04 BFO8DS08
7 A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 126 E > Seite 126
d;
d3/d4 Q:r»
BFOSMW
F > Seite 126

e I ©Pokolm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 40 FORM E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

d fiir ER 20
2
50 ER20 E40 [ER20| 50 | 70 | 28 | 32 | HSK | FormE - |338|ABCD "
o jrall B ha] [
p————4
Spekalm < ) )
. E - e of (] (=
20 501 ER20 001 KMR-40A SCHLUESSELHSK40
f ‘ d, A > Seite 124 B > Seite 125 C> Seite 125 D > Seite 125
[ ds |
d
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 40 FORM EC

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E mit zusatzlicher Bohrung im

Kegel nach Form C, hochste Prazision

« feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

firg 3

fﬂa‘f‘ 4003 EC40S.01 | 3 40 | 60 9 14 PE)K Form E+C 7.8 (1]
7003 EC40S.01| 3 70 | 90 9 (18,79 I-LSOK Form E+C 7.8 1]
— :
_l %I? 4 | 40 | 60 |10,513,87| HSK | Form E+C 78
— .lﬁiﬁ : o el ' ial |
4
4006 EC40S | 6 40 | 60 | 12 | 154 I-:‘SOK Form E+C 7.8 L4 (1]
7006 EC40S | 6 70 | 90 | 12 | 19 I-‘IlSOK Form E+C 7.8 id 1]
100 06 EC40S | 6 | 100 [ 120 | 12 | 22 PLSOK Form E+C 7.8 @ (1]
4008 EC40S| 8 40 | 60 | 16 | 194 I-‘I‘SOK Form E+C 7.8 M (1]
7008 EC40S | 8 70 | 90 | 16 | 22,5 I-lllSOK Form E+C 7.8 L4 (1]
10008 EC40S| 8 | 100 [ 120 | 16 | 26 I-‘IlSOK Form E+C 7.8 ﬁ (1]
40 10 EC40S | 10 | 40 | 60 | 20 | 24 I-‘IlSOK Form E+C 7.8 (1]
70 T0EC40S | 10 | 70 | 90 | 20 | 26,5 FLSOK Form E+C 7.8 [ 1|
100 10 EC40S | 10 | 100 [ 120 | 20 | 29,6 I-‘I‘SOK Form E+C 7.8 [T
4012 EC40S | 12 | 40 | 60 | 24 | 28 I-LSOK Form E+C 7.8 (1]
7012EC40S| 12 | 70 | 90 | 24 |30)5 I-‘IlSOK Form E+C 7.8 (1]
4016 EC40S | 16 | 40 | 60 | 32 | 32 I-AI',SOK Form E+C - (1]
s Sprokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

e HSK 50 FORM E
it

fiir Einschraubfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Einschraubfraser

d>
2508E50 [ M8 | 25 | 51 |13,8| 15 | HSK | F E = 12 A B 0
{—\ % orm M.:'
5008E50 | M8 | 50 | 76 |13,8| 23 | HSK | FormE - 12 A B .
50 Iﬁl{'
e 7508E50 | M8 | 75 | 101 [13,8| 25 [ HSK | FormE | - | 12 A B
| L = ' 50 N lL4] | ol
=] [ 100 08 E50 | M8 | 100 | 126 [ 13,8 | 30 | HSK | FormE - 12 A B .
F d 50 ha) | o)
1
5 wo
ds
2510 E50 (M 10| 25 | 51 18 | 23 | HSK | FormE = 12 A B 0
50 ! Iﬁ.{'
5010E50 {[M10| 50 | 76 | 18 | 25 | HSK | FormE - 12 A B .
50 Iﬁl:'
7510E50 (M 10| 75 | 101 | 18 | 30 | HSK | FormE = 12 A B "
50 \ﬁl{'
100 10 E50 (M 10| 100 | 126 | 18 | 35 | HSK | FormE - 12 A B '
50 l{'
2512E50 (M 12| 25 | 51 | 21 | 24 | HSK | FormE = 12 A B 0
50 ! Iﬁ.{'
5012 E50 (M 12| 50 | 76 | 21 | 30 | HSK | FormE - 12 A B .
50 hal | [l
7512 E50 (M 12| 75 | 101 | 21 35 | HSK | F E = 12 A B 0
5 orm MI:I
100 12 E50 (M 12| 100 | 126 | 21 | 38 | HSK | FormE - 12 A B .
50 l:'
2516 E50 (M 16| 25 | 51 | 29 | 29 | HSK | FormE = = A B 0
50 La) | o)
5016 E50 (M 16| 50 | 76 | 29 | 34 | HSK | FormE - 12 A B \
50 l{'
7516 E50 (M 16| 75 | 101 | 2 35 | HSK | F E = 12 A B 0
9 o orm o] | [l
B—H q [
KMR-50A SCHLUESSELHSK50
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 50 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
« feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

firg 3

1/2)

50 03 E50 S.01 3 50 | 76 9 |156 HSSoK Form E 7.8 A B m T
10003 E50S.01| 3 | 100 | 126 | 9 23,51 I-ISSOK Form E 7.8 A B 4 n
5004 E50S.01 | 4 50 | 76 |10,5(14,92 I-ISSOK Form E 7.8 A B 4 "
100 04 E50 S.01 4 100 | 126 | 10,5 20,1 I-!ISSOK Form E 7.8 A B N
150 04 E50S | 4 150 [ 176 | 9 24 HSSOK Form E 7.8 A B N
5006 E50S | 6 50 [ 76 | 12 | 16,4 I-!SSOK Form E 78 A B ¥ "
10006 E50S| 6 | 100 | 126 | 12 | 21,6 I-;SOK Form E 7.8 A B 4 ]
15006 E50S | 6 | 150 [ 176 | 12 | 27 HSSOK Form E 7.8 A B "
5008 E50S| 8 50 | 76 | 16 |20,3 I-!SSOK Form E 7.8 A B ﬁ T
10008 E50S | 8 100 [ 126 | 16 | 25,7 PLSE)K Form E 7.8 A B Iﬁ N
15008 E50S| 8 | 150 [ 176 | 16 | 30,9 I-!ISSOK Form E 7.8 A B n
5010E50S | 10 | 50 | 76 | 20 | 244 I-ISSOK Form E 7.8 A B 4 "
100 10E50S | 10 | 100 [ 126 | 20 | 30 I-EISSOK Form E 7.8 A B n
5012E50S | 12 | 50 | 76 | 24 | 284 I-!SSOK Form E 7.8 A B @ "
10012E50S| 12 | 100 [ 126 | 24 | 34 PLSOK Form E 7.8 A B e
KMR-50A SCHLUESSELHSK50
A > Seite 125 B > Seite 125
s Sprokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 50 FORM E

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

Q2

zum Einschrumpfen

5016 E50S | 16 | 50 | 76 | 32 | 36,4 | HSK | FormE = 7,8 A B 0
50 Iﬁ .{'
10016 E50S | 16 | 100 | 126 | 32 | 40 | HSK | FormE - 178 A B '
50 [ 1]
fiir @ 20
6020E50S | 20 | 60 | 86 | 40 | 40 | HSK | FormE - - A B 0
10020 E50S | 20 | 100 | 126 | 40 | 40 | HSK | FormE - - A B .
50 [ 1]
B (e
KMR-50A SCHLUESSELHSK50
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 50 FORM E

Bohrfutter

* Hohlschaftkegel CNC Prazisionsbohrfutter nach DIN69893 Form E, hochste Prazision
* zugelassen bis max. 7.000 1/min

* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtscheibe klein und groB

Bohrfutter

d ©90,3-8mm
2
BFO0,3-8E50IC| 8 72 | 98 - 36 | HSK | Form E - - |ACD,E, !
% 90,5-13 mm
BF0,5-13E50IC | 13 | 96 | 122 | - 50 | HSK | FormE - - |B,CD,G, !
: . < 50 H, L \ﬁ [veo] DA
= |
d; BF 2,5-16 E50IC | 16 | 101 | 127 | - 57 | HSK | FormE - - |BCD,I
d /d 50 J, L Iﬁ [nev] .}.
31Uy
— — Bem =
INBUS 4T INBUS 6T KMR-50A SCHLUESSELHSK50 BFO8DS04
A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 125 E > Seite 126
BFO8DS08 BF13DS06 BF13DS13 BF16DS06 BF16DS16
F > Seite 126 G > Seite 126 H > Seite 126 | > Seite 126 J > Seite 126
Q:D Q:D
BFOSMW BF13MW
K > Seite 126 L > Seite 126

Spokolm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 50 FORM E

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form E, hdochste Prazision
» feingewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

d fiir ER 20
2
50 ER20 E50 [ER20| 50 | 76 | 28 | 32 | HSK | FormE - |338|ABCD "
{ﬁ % orm Iﬁ .:'
=
Spekalm < B )
. E - e of (] (=
20 501 ER20 001 KMR-50A SCHLUESSELHSK50
f ‘ d, A > Seite 124 B > Seite 125 C> Seite 125 D > Seite 125
[ ds |
d
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 63 FORM A

fiir Einschraubfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Einschraubfraser

1/2)

[_Lﬂ 2508 A63 | M8 | 25 51 | 13,8 15 I-:553K Form A 12 A B m "
o 5008A63 | M8 | 50 | 76 |13,8| 23 I-ES3K Form A 12 A B v -
¢ i 7508A63 | M8 | 75 | 101 | 13,8 | 25 I:;SgK Form A 12 A B M n
_—?T’: i 100 08 A63 | M8 | 100 | 126 | 13,8 | 30 I-LS3K Form A 12 A B MI?I
¢ | D
d 2510A63 (M 10| 25 51 18 | 23 [ HSK | FormA 12 A B
= 4] | ol
5010A63 |[M10| 50 | 76 | 18 | 25 I-fISS3K Form A 12 A B MIZI
7510A63 |[M 10| 75 | 101 | 18 | 30 H653K Form A 12 A B ﬁlfl
100 10 A63 (M 10| 100 | 126 | 18 | 35 HGS3K Form A 12 A B Ml?l
12510 A63 (M 10| 125 | 151 | 18 | 38 I-GIBSBK Form A 12 A B ﬁlfl
150 10 A63 |[M 10| 150 | 176 | 18 | 45 I-(I553K Form A 12 A B Iﬁlfl
vz |
2512 A63 (M 12| 25 51 21 24 I-:SS3K Form A 12 A B lﬁlfl
5012A63 |[M12| 50 | 76 | 21 | 30 I-f|553K Form A 12 A B Ml?l
7512 A63 (M12| 75 | 101 | 21 35 I:5$3K Form A 12 A B \ﬁlfl
100 12 A63 (M 12| 100 | 126 | 21 | 38 I-gS3K Form A 12 A B MI?I
12512 A63 (M 12| 125 | 151 | 21 | 43 I-GISSBK Form A 12 A B ﬁlﬁl
15012 A63 |[M 12| 150 | 176 | 21 45 H5S3K Form A 12 A B Iﬁlfl
17512 A63 (M 12| 175 | 201 | 21 | 50 I-flsS3K Form A 12 A B T
G (=
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125
T e C Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 FORM A

fiir Einschraubfraser

o ' * Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

Q2

fiir Einschraubfraser

d
[—n_za—} 2516 A63 IM16| 25 | 51 29 | 29 I-:;S3K Form A = = A B Iﬁlfl
o 5016 A63 [M16| 50 | 76 | 29 | 34 I-fISS3K Form A - 12 A B Ving
m< 7516 A63 [IM16| 75 | 101 | 29 | 35 I:gSgK Form A = 12 A B \ﬁlfl
_—if — d1_ 100 16 A63 (M 16| 100 | 126 | 29 | 40 I-I653K Form A - 12 A B Ving
gj 12516 A63 (M 16| 125 | 151 | 29 | 44 I-(I353K Form A - 12 A B lel
150 16 A63 [M 16| 150 | 176 | 29 | 48 I-:sS?’K Form A - 12 A B Iﬁlfl
17516 A63 (M 16| 175 | 201 | 29 | 50 I-GISS3K Form A - 12 A B ] | [l
20016 A63 (M 16| 200 | 226 | 29 | 50 I-:SS3K Form A - 12 A B n
25016 A63 (M 16| 250 | 276 | 29 | 50 I-I653K Form A - 12 A B n

0 3=
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 63 FORM A

fiir Einschraubfraser | zylindrisch

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Einschraubfraser |
zylindrisch

5008 A63ZYL | M8 | 50 76 | 13,8[13,8| HSK | FormA A, B !
63 Iﬁ .{'
= o |
%, 50 10A63ZYL (M 10| 50 | 76 | 18 | 18 | HSK | Form A A B P
—d (¢ 63 ving
= 100 10 A63 ZYL (M 10| 100 | 126 | 18 18 | HSK | Form A A B ,
’E 63 ving
i vz |
‘E 5012 A63 ZYL (M 12| 50 76 21 21 | HSK | F A A B
orm " !
63 Iﬁ .{'
100 12 A63 ZYL (M 12| 100 | 126 | 21 21 | HSK | Form A A B ,
63 Iﬁ l}'
5016 A63 ZYL (M 16| 50 | 76 | 29 | 29 | HSK | Form A A B ,
63 ia] [
100 16 A63 ZYL (M 16| 100 | 126 | 29 29 | HSK | FormA A, B \
63 \ﬁ l{'
[ e
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125
T e > Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 FORM A

zum Einschrumpfen

L - * Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

1/2)

zum Einschrumpfen

fiir 9 3
m 5003 A63S.01 | 3 50 [ 76 | 9 |15,6 I-:ngK Form A - |78 A B 4 n
o 10003 A63S.01| 3 | 100|126 | 9 |235 l-fISS3K Form A - 178 A B ¥ e
B
iﬁ i 50 04 A63S.01 | 4 50 | 76 | 10,5 (14,92 I-I653K Form A - |78 A B ¥ 1]
gj 7504 A63 S.01 4 75 | 101 [ 10,5|17,54 I:;SgK Form A - 7.8 A B Iﬁ ]
10004 A63S.01 | 4 | 100 | 126 | 10,5 /20,16 I-éS3K Form A - |78 A B 4 "
5006 A63S | 6 50 [ 76 | 12 |16/4 I-I653K Form A - |78 A B ¥ n
7506A63S| 6 | 75 | 101 | 12 | 19 I-€I553K Form A - 178 A B MI?I
10006 A63S| 6 | 100 | 126 | 12 | 21,7 I:;SgK Form A - |78 A B ¥ n
5008A63S | 8 50 [ 76 | 16 |204 I-éS3K Form A - |78 A B 4 1]
7508 A63S | 8 75 [ 101 | 16 | 23 I-:SS3K Form A - 7.8 A B Iﬁ ]
10008 A63S| 8 | 100 | 126 | 16 | 25,7 I-I653K Form A - |78 A B ¥ 1]
5010A63S| 10 | 50 | 76 | 20 |244 I-éS3K Form A - |78 A B ¥ 1]
7510A63S | 10 | 75 | 101 | 20 | 27 I-éS3K Form A - 7.8 A B \ﬁlfl
100 10A63S | 10 | 100 | 126 | 20 | 30 I-:;S3K Form A - |78 A B % 1]
150 10 A63S | 10 | 150 [ 176 | 20 | 35 I-(I;S3K Form A - 178 A B e
20010A63S | 10 [ 200 | 226 | 20 | 40,1 I-I653K Form A - |78 A B [ 1]
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




zum Einschrumpfen

m 5012A63S| 12 | 50 | 76 | 24 | 284 rés;( FomA | - |78 | AB |y -
o 7512A63S | 12 | 75 | 101 | 24 | 31 I-<|553K FomA | - | 78| AB V=
B ﬁ: B < 10012 A63S | 12 | 100 | 126 | 24 |[33,7 r:)_ng FormA | - | 78 | AB |4 [ 1]

i
gj 5016A63S| 16 | 50 | 76 | 32 | 36,4 %sgk FomA | - |78 | AB |y -
= 7516A63S | 16 | 75 | 101 | 32 | 39 I-I653K FoomA | - | 78| AB Vi
10016 A63S | 16 | 100 | 126 | 32 | 41,7 I-gSBK FoomA | - | 78| AB V= E
150 16 A63S | 16 | 150 | 176 | 32 | 46,9 I:sS3K FoomA | - | 78| AB D EE
6020A635 | 20 | 60 | 86 | 40 |455 rgsgk FomA | - |78 | AB |y -
10020 A63S | 20 | 100 | 126 | 40 | 49,7 I-I653K FomA | - |78 AB |y -
6025A63S | 25 | 60 | 86 | 46 | 46 I-(I;S3K FormA | - | - AB n

Eami 'Z:_a 1
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125

s e ©Pokolm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 FORM A

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung

o ' * Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen |
verstarkte Ausfiihrung

5006 A63SB | 6 50 | 76 | 21 | 27,6 | HSK | Form A = 7,8 A B h
m 2 el 1]
®)
10006 A63SB| 6 | 100 | 126 | 21 | 355 | HSK | FormA - 7.8 A B ,
63 Iﬁ l{'

cpolioim

- %7 N i o 8

I3

. 5008A63SB| 8 | 50 [ 76 | 21 |27,6 | HSK | FormA - |78 A B 0 =
1 d; 63 “ing

d 10008 A63SB | 8 | 100 | 126 | 21 |355| HSK | FormA - 178 A B .

fiir @ 10

5010A63SB| 10 | 50 [ 76 | 24 |30,6 | HSK | Form A - |78 A B 0
63 Iﬁ l{'

100 10 A63SB | 10 | 100 | 126 | 24 |38,5| HSK | FormA - 78 A B ,
63 Iﬁ .{'

[ (e
KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 63 FORM A

fiir Aufsteckfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Aufsteckfraser

Zapfen-9 16

1/2)

m 2516A63Z| 16 | 25 | 51 | 38 | 40 PéSgK Form A 78 |C,D,GH v n
5016A63Z| 16 | 50 | 76 | 38 | 42 I-fISSBK Form A 78 |C,D,GH v a
Spokelm
= 7516 A63Z | 16 | 75 | 101 | 38 | 45 I:;SgK Form A 78 |C,D,GH lel
- (T 10016 A63Z| 16 | 100 | 126 | 38 | 50 I-I653K Form A 78 |C,D,GH v a
gi 12516 A63Z | 16 | 125 | 151 | 38 | 50 I-(Isng Form A 78 |C,D,GH ﬁlﬁl
15016 A63Z | 16 | 150 | 176 | 38 | 50 HGS3K Form A 78 |C,D,GH v -
17516 A63Z | 16 | 175 | 201 | 38 | 50 I-fISS3K Form A 78 |C,D,GH n
20016 A63Z | 16 | 200 | 226 | 38 | 50 I-(ISS3K Form A 78 | C,D,GH n
2522 A63 | 22 | 25 | 51 | 40 | 40 I:;SgK Form A - |BEGH ¥ i
5022A63 | 22 | 50 | 76 | 40 | 40 I-(I%K Form A - |BEGH v a
7522 A63.01| 22 | 75 | 101 | 48 | 50 I-gSBK Form A 78 | B,E,GH ¥ n
10022 A63.01 | 22 | 100 | 126 | 48 | 50 I-I6$3K Form A 78 | B,E,GH ¥ -
15022 A63 | 22 | 150 | 176 | 48 | 48 H653K Form A - |BEGH v "
5] ) B ® i) .1 38
M5X12 M4X10 M3X10 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C> Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
0E 0 2=
NUTEN12X8 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 125
T T S Pokelm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 FORM A

fiir Aufsteckfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

Q2

fiir Aufsteckfraser

d Zapfen-@ 27
1
2527A63 | 27 | 25 | 51 | 48 | 48 | HSK [ FormA - - |AFGH ,
m &3 il 1]
5027A63 | 27 | 50 | 76 | 48 | 48 | HSK | FormA - - | AFGH ,
63 Iﬁ lf'
opekelm
< 7527A63 | 27 | 75 | 101 | 48 | 48 | HSK | Form A - - |AFGH ,
= 63 orm [ 1]
n 10027 A63 | 27 | 100 | 126 | 48 | 48 I-IGS3K Form A - - | AFGH T
1
ds
ds
B—® =l B ® CL | L
M5X12 M4X10 M3X10 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
oH (- 3=
NUTEN12X8 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 125

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 63 FORM A :

Bohrfutter

* Hohlschaftkegel CNC Prazisionsbohrfutter nach DIN69893 Form E, hochste Prazision L)
* zugelassen bis max. 7.000 1/min

* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtscheibe klein und groB

Bohrfutter

d ©90,3-8mm
2
BF0,3-8A63IC| 8 73 | 99 - 36 | HSK | Form A - - |A CD,E, !
! 90,5-13 mm
BFO0,5-13A63IC| 13 | 84 | 110 | - 50 | HSK | Form A - - |B,CD,G, !
: o <C 63 H, L \ﬁ [ney] l:.
‘ 025 o
d, BF2,5-16 A63IC| 16 | 89 | 115 | - 57 | HSK | Form A - - | BCD,I
dg/d4 63 J, L Iﬁ [nev] .}.
- - B =
INBUS 4T INBUS 6T KMR-63A SCHLUESSELHSK63 BFO8DS04
A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 125 E > Seite 126
BFO8DS08 BF13DS06 BF13DS13 BF16DS06 BF16DS16
F > Seite 126 G > Seite 126 H > Seite 126 | > Seite 126 J > Seite 126
Q:D Q:D
BFOSMW BF13MW
K > Seite 126 L > Seite 126

Spokolm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK

HSK 63 FORM A

fiir Morsekegel

o ' * Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Morsekegel

dz
100 MK2 ALA63 [MK 2| 100 | 126 | 30 | 44 | HSK | Form A = 78 A B Iﬁ m—. F
[ﬁg@j 63 oo
U 120 MK3 ALA63 [MK 3| 120 | 146 | 35 | 46 | HSK | Form A = 7,8 A B \ﬁ o
< 63 159 ooocd

_“¢ I d

Sl E= (=
: KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 63 FORM A

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 6,3 gmm bei 20.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

d,

fiir ER 20

50 ER20 A63 [ER20| 50 | 76 | 28 | 32 | HSK | FormA 338 | A BCD 7
63 Iﬁ .{'
100 ER20 A63 |ER 20| 100 | 126 | 28 | 40 | HSK | FormA 338 | A BCD ,
63 Iﬁ lf.
D on B (=
20 501 ER20 001 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
A > Seite 124 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 125

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




HOHLSCHAFTKEGEL HSK N E U

HSK 63 FORM A

fiir Drehdurchfiihrung

* Hohlschaftkegel Drehdurchfiihrung DIN69893 Form A

* zugelassen bis max. 6.000 1/min

* geeignet fiir gedlte Druckluft und Minimal-Mengen-Schmierung
e drehrichtungsunabhéngig

fiir Drehdurchfiihrung

fiir Einschraubfraser
30 16 A63 DDLS
&5 ) = 9
3012 A63DDLS (M 12| 30 | 56 | 21 | 25 I-fISS3K Form A - 8 A B
fiir Aufsteckfraser NEU
3022 A63DDLS | 22 | 30 | 56 | 48 | 50 | HSK | FormA - - A B -
63 NEU
d b [t
2 KMR-63A SCHLUESSELHSK63
o A > Seite 125 B > Seite 125
it
ds
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 100 FORM A

fiir Einschraubfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Einschraubfraser

d

[_D—Zﬂ_} 5008 A100 [ M8 | 50 | 79 (13,8 23 ?35 Form A - 12 A B v 1]
) 100 08 A100 | M8 | 100 | 129 | 13,8 | 30 ng Form A - 12 A B ¥ n

< |
—*:T . 50 10 A100 (M 10| 50 | 79 | 18 | 25 ng Form A - 12 A B lel
gi 7510A100 (M10| 75 | 104 | 18 | 30 I:gg Form A - 12 A B Iﬁlfl
100 10 A100 (M 10| 100 | 129 | 18 | 35 :igg Form A = 12 A B Iﬁlfl
150 10 A100 |[M 10| 150 | 179 | 18 | 45 ng Form A - 12 A B MIZI

vz |
5012 A100 (M 12| 50 | 79 | 21 | 30 ng Form A - 12 A B ¥ "
100 12 A100 (M 12| 100 | 129 | 21 38 I{I(S)g Form A - 12 A B \ﬁlfl
150 12 A100 (M 12| 150 | 179 | 21 | 52 ng Form A - 12 A B lel
200 12 A100 (M 12| 200 | 229 | 21 | 58 ng Form A - 12 A B # n

wis |
50 16 A100 (M 16| 50 | 79 | 29 | 34 ng Form A - 12 A B Ml?l
100 16 A100 (M 16| 100 | 129 | 29 | 40 ng Form A - 12 A B Iﬁlfl
150 16 A100 (M 16| 150 | 179 | 29 | 58 ng Form A - 12 A B lel
200 16 A100 [M 16| 200 | 229 | 29 | 58 I:gg Form A - 12 A B M T

250 16 A100 (M 16| 250 | 279 | 29 | 66 :igg Form A - 12 A B ¥ n
300 16 A100 (M 16| 300 | 329 | 29 | 66 ng Form A - 12 A B ale] 7
= b=
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 125 B > Seite 125

e e ©Pokolm




HOHLSCHAFTKEGEL HSK N E U

HSK 100 FORM A

zum Einschrumpfen

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
» feingewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min
* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

zum Einschrumpfen

fiir @ 6
100 06 A100S | 6 | 100 [ 129 | 12 | 22 | HSK [ FormA - |78 A B ,
oo | Loy
©)
N 100 08 A1T00S | 8 | 100 | 129 | 16 | 25,7 | HSK | Form A = 78 A B 0
L
! d, fiir @ 10 NEU
100 10 A100S | 10 | 100 | 129 | 20 | 29,7 | HSK | Form A - |78 A B "
? 100 [V e I 0 €
4
fiir @12 NEU
10012 A100S | 12 | 100 | 129 | 24 | 33,7 | HSK | FormA - |78 A B 0
100 (Y e i g [
fiir @ 16 NEU
6016 A100S | 16 | 60 | 89 | 32 |37,5| HSK | FormA - |78 A B n
100 [V e il [
fiir @ 20 NEU
6020A100S | 20 | 60 | 89 | 40 | 455 | HSK | FormA - |78 A B n
oo | (YA e i s [
fiir @ 25 NEU
6025A100S | 25 | 60 | 89 | 46 | 46 | HSK | FormA - |78 A B ’
100 orm Iﬁ .:'
E] (=
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
A > Seite 125 B > Seite 125
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




HSK 100 FORM A

fiir Aufsteckfraser

* Hohlschaftkegel Aufnahmen nach DIN69893 Form A, hdchste Prazision
« feingewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min
* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr

fiir Aufsteckfraser

Zapfen-@ 22

m 5022A100| 22 | 50 | 79 | 40 | 40 ng Form A - |ACFEG v n
7522 A100 | 22 | 75 [ 104 | 48 | 48 ng Form A - |ACFEG ¥ n
Spokelm

- 10022 A100 | 22 | 100 | 129 | 48 | 50 ng Form A 78 | ALCFG ¥ n
- (T 15022 A100 | 22 | 150 | 179 | 48 | 50 ng Form A 78 | ACFG ¥ n
gi 20022 A100 | 22 | 200 | 229 | 48 | 50 I{I(S)g Form A 78 | ALCFG ¥ T
5027 A100 | 27 | 50 [ 79 | 62 | 62 I{I(S;g Form A - |BDFEG ¥ n
10027 A100 | 27 | 100 | 129 | 62 | 71 T(S]g Form A 78 | B,D,FG v n
15027 A100 | 27 | 150 | 179 | 62 | 80 ng Form A 78 | B,D,F G ¥ n
20027 A100 | 27 | 200 | 229 | 62 | 80 I1-I(5)5 Form A 78 | B,D,FG n
5032A100 | 32 [ 50 [ 79 | 85 | 85 I{ISE Form A - | BEFRG T
10032 A100 | 32 | 100 | 129 | 85 | 85 ng Form A - | BEFG n
15032 A100 | 32 | 150 | 179 | 85 | 85 I{ISS Form A - | BEFRG n
Dimmle) Simmlc) o8 8 3E

M4X10 M5X16 NUTEN10X8 NUTEN12X12/2 NUTEN14X14

A > Seite 124 B > Seite 124 C> Seite 125 D > Seite 125 E > Seite 125

[ ]';ur x
KMR-100A SCHLUESSELHSK100
F > Seite 125 G > Seite 125
I C Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



HOHLSCHAFTKEGEL HSK

Bohrfutter

l;

ds/d,

HSK 100 FORM A

Bohrfutter

NEU

* zugelassen bis max. 7.000 1/min
* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr
e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtring klein und groB

* Hohlschaftkegel CNC Prazisionsbohrfutter nach DIN69893 Form E, hochste Prazision

BF 0,5-13 A100IC | 13 89 | 118 - 50 | HSK | Form A - |ABCD y
100 rlial=l
BF 2,5-16 A100IC | 16 83 | 112 - 57 | HSK | Form A - A, B, CF |
100 cH (M
— E= (o=
INBUS 6T KMR-100A SCHLUESSELHSK100 BF13DS06 BF13DS13
A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 126 E > Seite 126
O
BF16DS06 BF16DS16 BF13MW
F > Seite 126 G > Seite 126 H > Seite 126

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




STEILKEGEL SK/ BT

Seite

SK 30 DIN 69871 AD fiir Einschraubfraser 66
zum Einschrumpfen 67

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme 68

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter 69

BT 30 JIS B 6339 AD fiir Einschraubfraser 70
zum Einschrumpfen 71

zum Einschrumpfen | Nulllaingenaufnahme 72

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter 73

SK 40 DIN 69 871 AD fiir Einschraubfraser 74
fiir Einschraubfraser | zylindrisch 76

zum Einschrumpfen 77

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung 79

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme 80

fiir Aufsteckfraser 81

Bohrfutter 83

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter 84

fiir Drehdurchfiihrung 85

BT 40 JIS B 6339 AD fiir Einschraubfrdser 86
fiir Einschraubfréser | zylindrisch 87

zum Einschrumpfen 88

zum Einschrumpfen | Nulllangenaufnahme 90

fiir Aufsteckfraser 91

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter 92

fiir Drehdurchfiihrung 93

SK 50 DIN 69 871 AD fiir Einschraubfraser 94
zum Einschrumpfen 95

zum Einschrumpfen | Nullldingenaufnahme 97

fiir Aufsteckfraser 98

Bohrfutter 100

fiir Morsekegel 101

fiir Drehdurchfiihrung 103

BT 50 JIS B 6339 AD fiir Einschraubfraser 104
zum Einschrumpfen 105

zum Einschrumpfen | Nulllaingenaufnahme 107

fiir Aufsteckfraser 108

fiir Drehdurchfiihrung 109

Zpokolm




STEILKEGEL SK / BT N E U

SK 30 DIN 69871 AD

' fiir Einschraubfraser
7 * Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision

* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

fiir Einschraubfraser

2508730 | M8 | 25 | 44,1138 | 15 [SK30|DIN 69871 - 12 |
I V1 = B =9

=
m
=

2510730 (M10| 25 |441| 18 23 |SK 30| DIN 69871 = 12 p
$§u§ AD \ﬁlil

ls

s
T
\
i
=
z
z

ds

2512730 [M12| 25 |44,1| 21 | 24 |SK30|DIN 69871| - 12 "
ds A0 V) e B 9 69
a4
2516730 (M 16| 25 |44,1| 29 | 29 (SK30|DIN 69871 - = .
b amn) | [zl
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 30 DIN 69871 AD | |

zum Einschrumpfen : b
« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision 7

* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

zum Einschrumpfen

fiir 0'3

50037305.01| 3 | 50 | 69,1 9 [157][sk30[pIN69871] - [ 7.8 .
I V1 0 B =9

d,

firg 4

50 04 730 S.01 4 50 (69,1105 14,9 [SK30 DINA6387‘I - 7.8 \ﬁ Tt ||
5006730S| 6 50 [69,1| 12 [16,4 [SK30 DINA63871 = 7,8 ﬁ mmf | |
5008730S| 8 50 [69,1| 16 |20,4 [SK30 DIN/_(\SSSTI = 7,8 M mmf | |
5010730S| 10 50 [69,1| 20 | 24,4 (SK30 DIN/:SSSTI = 7,8 M my | |
5012730S| 12 50 [69,1| 24 | 28,4 (SK30 DINA63871 = 7,8 M oy | |
5016 730S | 16 50 [69,1| 32 |36,4(SK30 DINA63871 = 7,8 Iﬁ mf | |

Spokolm




STEILKEGEL SK / BT N E U

SK 30 DIN 69871 AD

' ¥ zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme
7 * Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision

* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllangenaufnahme

q fiir @ 16
2
1516730S | 16 | 15 [34,1| 32 | 32 |SK30(DIN 69871 | - = .
s (Y ) B o 0 6
fiir @ 20 NEU
1520730S| 20 | 15 |34,1| 40 | 40 |SK30(DIN 69871| - = .
AD M .:. ﬁo
<
d,
ds/d,
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 30 DIN 69871 AD

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

HSC-Prazisions-Spann-

zangenfutter

fiir ER 20

/_\ 50 ER20 730 [ER 20| 50 [69,1] 28 | 32 [sk30 D|N/§53371 193 AB |
m7<( e o8B
= e 20 501 ER20 001
i A> Seite 124 B > Seite 125
ds
d

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT N E U

BT 30 JIS B 6339 AD

fiir Einschraubfraser

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

fiir Einschraubfraser

2508734 | M8 [ 25 [ 47 [13.8] 15 [BT30[NSB6339] - | 12 .
AD V1 = B =9

=
m
=

2510734 [M10] 25 | 47 | 18 | 23 [BT30[JSB6339] - | 12 .
0 V1 = B =2

=
m
=

2512734 [M12] 25 | 47 | 21 | 24 |BT30[JIsB6339] - | 12 ,
AD V) e il 9 6

=
m
=

2516734 (M 16| 25 | 47 | 29 | 29 (BT30(JISB6339| - 12

s (VA e i s [
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 30 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision

* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

zum Einschrumpfen

4 fiir 9 3
5003734S.01| 3 | 50 | 72 | 9 | 156 |BT30[JIS 18339 7.8 ¥ (1]

firo 4
5004 734S.01| 4 | 50 | 72 |[10,5| 14,9 |BT30(JIS 13339 7.8 ¥ g (1]
5006734S| 6 | 50 | 72 | 12 | 16 |BT30(JIS 13339 7.8 ¥ (1]
5008734S| 8 | 50 | 72 | 16 | 21 |BT30(JIS 3\3339 7.8 Lalml |
5010734S| 10 | 50 | 72 | 20 | 24,4 |BT30(JIS 1[6)339 7.8 ¥ 1]
5012734S| 12 | 50 | 72 | 24 | 29 |BT30(JIS 13339 7.8 M@Ilﬁl
5016734S| 16 | 50 | 72 | 32 | 36,4 |BT30(JIS 13339 7.8 ¥ (1]

Spokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT N E U

BT 30 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllangenaufnahme

d fiir @ 16
2
1016734S| 16 | 10 | 32 | 32 | 32 |BT30(JISB6339| - = .
AD (Y ) B o 0 6
fiir @ 20 NEU
1520734S| 20 | 15 | 37 | 40 | 40 |BT30(JISB6339| - = .
<
di,
ds/d,
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 30 JIS B 6339 AD

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

fiir ER 20

50 ER20 734 |[ER20| 50 | 72 | 28 | 32 [BT30[JISB6339| - [193| A, B ;
ﬂ AD ) =
- 20 501 ER20 001
d1 A > Seite 124 B > Seite 125
d;
dq

Spokolm




STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

fiir Einschraubfraser

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

1/2)

fiir Einschraubfraser

2508750 | M8 | 25 [44,1|13,8| 15 [SK40 DINA6387‘I = 12 A B Iﬁlfl

5008750 | M8 | 50 |69,1(13,8| 23 |SK40 DIN£3871 - 12 A B ﬂl?l

;;%‘MLE: 7508750 | M8 | 75 94,1138 | 25 [SK40 DINA63871 = 12 A B \ﬁ "

_—IF’: dT"“ 10008750 | M8 | 100 {119,1| 13,8 | 30 [SK40 DIN£§871 - 12 A B MIEI
ot |

2510750 |M10| 25 [44,1| 18 | 23 [SK40 DINA6387‘I = 12 A B Iﬁlfl

5010750 (M 10| 50 |69,1| 18 | 25 |SK40 DIN§3871 - 12 A B ﬂlﬁl

7510750 (M 10| 75 94,1 | 18 | 30 |SK40 DINA63871 - 12 A B \ﬁlﬁl

10010 750 |M 10| 100 {119,1| 18 | 35 [SK40 DIN§§871 - 12 A B Ml?l

12510750 |[M 10| 125 [144,1| 18 | 40 [SK40 DINA63871 - 12 A B 2] | I

15010 750 [M 10| 150 |169,1| 18 | 45 |SK40 DINESSTI - 12 A B &2l | |
w2 |

2512750 |M12| 25 (441 | 21 24 [SK 40 DINA6387‘I = 12 A B Iﬁlfl

5012750 (M 12| 50 |69,1| 21 | 30 |SK40 DIN§§871 - 12 A B ﬂl?l

7512750 (M 12| 75 | 94,1 | 21 35 [SK 40 DINA6387‘I = 12 A B \ﬁlfl

10012750 |M 12| 100 {119,1| 21 | 38 [SK40 DIN§§871 - 12 A B lel

12512750 |[M 12| 125 [144,1| 21 | 44 [SK40 DINA63871 - 12 A B ﬁlfl

15012750 [M 12| 150 |169,1| 21 48 [SK 40 DIN:SSTI - 12 A B Iﬁlfl

Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




fiir Einschraubfraser

2516750 ([M16| 25 |44,1| 29 29 |SK 40| DIN 69871 - A B \
AD Iﬁ.{'
5016750 [M 16| 50 [69,1| 29 34 |SK40|DIN 69871 12 A B \
; : 7516750 (M 16| 75 | 94,1 | 29 35 |SK40|DIN 69871 12 A, B \
= l= . TS ua] | [azliE
- 100 16 750 |M 16| 100 |119,1| 29 40 |SK 40| DIN 69871 12 A, B \
__:ﬁ,_ : AD La] [l
1
12516750 |M 16| 125 |144,1| 29 | 44 |SK40|DIN 69871 12 A, B \
ds AD \ﬁ.{'
ds
150 16 750 |M 16| 150 |169,1| 29 48 |SK 40| DIN 69871 12 A B \
AD Lal | Jzm]
20016 750 (M 16| 200 |219,1| 29 | 48 |SK40|DIN 69871 12 A B \
AD Iﬁlf'
25016 750 (M 16| 250 (269,1| 29 48 |SK 40| DIN 69871 12 A, B \
AD Iﬁ.{'
1o =D
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Spokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

fiir Einschraubfraser | zylindrisch

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

fiir Einschraubfraser |
zylindrisch
& &
X @0‘
d, Q |

5008750ZYL| M8 | 50 [69,1]13,8]| 13,8 [SK40|DIN 69871 - = A B "
AD Iﬁ .{'
! Cr—
5010750ZYL |[M 10| 50 [69,1| 18 | 18 [SK40|DIN 69871 - - A B " -
?ELJi AD \ﬁ ltl
o < 7510750 ZYL |M 10| 75 [94,1| 18 | 18 [SK40|DIN 69871 - - A B .
% = AD il ||
10010 750 ZYL [M 10| 100 |119,1| 18 | 18 |SK40(DIN 69871| - = A B ,
31 AD Iﬁ l}'
3
5012750ZYL|M 12| 50 [69,1| 21 | 21 [SK40|DIN 69871 - = A B 0
AD Iﬁ l{'
7512750 ZYL [M 12| 75 | 94,1 | 21 21 |SK40|DIN 69871 | - - A B \
AD Iﬁ '{'
10012 750 ZYL [M 12| 100 |119,1| 21 | 21 |SK40(DIN 69871| - = A B 0
AD ial | |
5016750 ZYL |[M 16| 50 [69,1| 29 | 29 [SK40|DIN 69871 - = A B 0
AD Iﬁ .{'
7516750 ZYL|M 16| 75 [94,1| 29 | 29 [SK40|DIN 69871 - - A B .
10016 750 ZYL (M 16| 100 {119,1| 29 | 29 |[SK40|DIN 69871| - = A B q
AD Iﬁ .{'
(D o
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
e gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

1/2)

zum Einschrumpfen

d; e 50037505.01| 3 | 50 [69,1| 9 |[156 (SK40|DIN69871| - | 78 | A,B
. : , b ' S ia] | [
100037505.01 | 3 | 100 [119,1| 9 |23,5|SK 40 DIN§§871 - | 78| AB | =
50047505.01| 4 | 50 (69,110,5|14,9|SK40 D|N/§33871 - |78 | AB e
75047505.01| 4 | 75 |94,1]10,5|17,54/SK 40 DINA63871 - | 78| AB s
10004 7505.01 | 4 | 100 [119,1| 10,5|20,16|SK 40 DINA63871 - |78 | AB |
50067505 | 6 | 50 [69,1| 12 |16,4 |SK40 DINA63871 - |78 | AB I
75067505 | 6 | 75 |94,1| 12 | 19 [SK40 DIN/§§871 - | 78| AB | =
100067505 | 6 | 100 [119,1 12 | 21,7 [SK 40 DINA63871 - | 78| AB | Bl
50087505 | 8 | 50 [69,1| 16 |20,4 |SK40 DIN:3871 - | 78| AB Gl e
75087505 | 8 | 75 |94,1| 16 | 23 [SK40 DIN§3871 - | 78| AB |
100087505 | 8 | 100 [119,1| 16 | 25,7 [SK 40 DIN/§3§871 - | 78| AB 4 =
50107505 | 10 | 50 [69,1| 20 |24,4 |SK40 D|N/§33871 - |78 | AB |
75107505 | 10 | 75 |94,1| 20 | 27 [SK40 DIN:E)SH - | 78| AB VB
100107505 | 10 | 100 [119,1| 20 | 29,7 |SK 40 DINA6IS))871 - | 78| AB |
I o
KBSK40-69872A KBSK40-698728
A > Seite 125 B > Seite 126

Spokolm




STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

Q2

zum Einschrumpfen

d

2 5012750S | 12 | 50 [69,1| 24 | 28,4 (SK40 DINA6387‘I = 7,8 A B 4 "
7512750S| 12 | 75 | 94,1 24 | 31 [SK40 DINA6[€)3871 - |78 A B Ving

10012 750S | 12 | 100 (119,1] 24 | 33,6 |SK40 DINAGIS)JSTI = 78 A B \ﬁ "

5016750S| 16 | 50 [69,1| 32 | 36,4 [SK40 DINA63871 - |78 A B Vg

7516750S | 16 | 75 [94,1| 32 | 39 [SK40 DIN:SSTI - 78 A B Iﬁlfl

10016 750S | 16 | 100 |119,1| 32 | 41,7 |SK40 DIN§3871 - |78 A B ﬁl?l

5020750S| 20 | 50 [69,1| 40 |44,4 [SK40 DIN:§871 - |78 A B Ving

7520750S| 20 | 75 |94,1| 40 | 47 |SK40 DIN:IS))STI - 7.8 A B n

100207505 | 20 | 100 |119,1 40 | 49 |SK40 DIN§3871 - |78 A B n

6025750S| 25 | 60 |79,1| 45 | 45 |SK40 DINA6387‘I = = A B 4 "

o =D
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen | verstarkte Ausfiihrung

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
e gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

zum Einschrumpfen |
verstarkte Ausfiihrung

5006750 SB | 6 50 [69,1| 21 |27,6 [SK40 DINA6387‘I - 7.8 A, B Iﬁ 1]

10006 750 SB | 6 100 {119,1| 21 | 35,5|SK40 DIN/§33871 - 7.8 A B M B

%ﬂ H i 5008 750SB | 8 50 [69,1| 21 |27,6 [SK40 DIN:SSTI - 7.8 A B lel
gz 100 08 750 SB 8 100 (119,1 21 | 35,5[SK40 DINA63871 - 7.8 A, B Iﬁ lfl
5010750SB | 10 50 [69,1| 24 | 30,6 [SK40 DIN/_(\SIS))STI - 7.8 A B Ml?l

10010 750SB | 10 | 100 {119,1] 24 | 38,5 [SK 40 DINA6387‘I - 7.8 A, B Iﬁ lfl

fiir @ 12

5012750SB| 12 | 50 | 69,1| 24 |30,6 |SK40|DIN 69871 | - 7.8 A B ,
AD Iﬁ l{'
10012750SB| 12 | 100 {119,1| 24 | 38,5 |SK40|DIN 69871 - 7.8 A B ,
AD ial | |
] = ]
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126

Spokolm




STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllangenaufnahme

q fiir @ 16
2
0016750S | 16 0 [191 = - |[SK40|DIN 69871| - = A B q
s Lal ¢ b o] !
fiir @ 20
0020750S | 20 0 | 191 = - [SK40|DIN 69871| - = A B 0
AD \ﬁ lf. MO
fiir @ 25
< 0025750S| 25 | 10 (29,1 44 | 44 [SKA40|DIN 69871| - = A B '
d i ! AD ! Iﬁ L 1| ﬁo
1 {-—
d,
KBSK40-69872A KBSK40-698728B
A > Seite 125 B > Seite 126
<
d,
ds/d,
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69 871 AD

fiir Aufsteckfraser

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
e gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

fiir Aufsteckfraser

Zapfen-9 16

1/2)

25167502 | 16 | 25 |(44,1| 38 | 40 |SK40 DINA63871 78 |C,D,GH Iﬁlfl
5016750Z| 16 | 50 [69,1| 38 | 42 |SK40 DIN§§871 78 |C,D,GH v B
T | m;: 75167502 | 16 | 75 |94,1| 38 | 45 |SK40 DINA6387‘I 78 |C,D,GH \ﬁlfl
_}ﬁ; 10016750Z | 16 | 100 |119,1| 38 | 48 |SK40 DIN:SSH 78 |C,D,GH MI?I
% 12516750Z | 16 | 125 |144,1| 38 | 50 |SK40 DIN§3871 78 [C,D,GH ol | =
4
150167502 | 16 | 150 |169,1| 38 50 |SK40 DINA63871 78 |C,D,GH T Joe
17516750Z | 16 | 175 |194,1| 38 | 50 |SK40 DIN:3871 78 [C,D,GH | s
20016 750Z| 16 | 200 {219,1| 38 50 |SK40 DINA63871 78 |C,D,GH T Ja
2522750 | 22 | 25 |44,1| 40 | 40 (SK40 DINA63871 - |BEGH MIEI
5022750 | 22 | 50 [69,1| 40 | 48 [SK40 DIN§§871 7.8 | B,E, G H v B
7522750 ( 22 | 75 | 94,1 48 | 48 |SK40 DIN:3871 - |BEGH ﬁl?l
10022750 | 22 | 100 (119,71 48 | 48 |SK40 DIN§3871 - B, E G H Iﬁ T loe
15022750 | 22 | 150 [169,1| 48 | 48 [SK40 DIN£3871 - |BEGH Ml?l
20022750 | 22 | 200 |219,1| 48 | 48 |SK40 DINA63871 - B,E G H Iﬁ T Jo
o ® Dimmle) PO gE gE
M5X12 M4X10 M3X10 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
BE [m@Inn = i
NUTEN12X8 KBSK40-69872A KBSK40-69872B
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 126
e I > Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

fiir Aufsteckfraser

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

Q2

fiir Aufsteckfraser

d Zapfen-@ 27
1
1527750 | 27 | 15 [34,1| 48 | 48 [SK40|DIN 69871| - - |AFGH h
AD Iﬁ .{'
5027750 | 27 | 50 |69,1| 48 | 48 |SK40|DIN 69871 | - - | AFGH ,
AD Iﬁ lf'
75277 27 | 7 41| 4 4 K 40| DIN 71| - - | AFGH !
%—%‘F 5 50 5 9 ) 8 8 S 0 A638 V) ,G, l:'
| <T
- - 10027750 | 27 | 100 |119,1| 48 | 48 |SK40|DIN 69871 - - | AFGH ,
%ﬂb i (] ]
1
L4
dq
B—® =l B ® CL | L
M5X12 M4X10 M3X10 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
=k Ihm EID
NUTEN12X8 KBSK40-69872A KBSK40-69872B
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 126

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69 871 AD

Bohrfutter

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision

* zugelassen bis max. 7.000 1/min

* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihimittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr
e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtscheibe klein und groB

Bohrfutter

90,3-8mm
e e BF0,3-87501C | 8 57 [ 76,1 - 36 |SK40[DIN 69871 - - |ACD,E, "
90,5-13 mm
BF 0,5-137501C | 13 97 (116,1| - 50 [SK40|DIN 69871 - - B, C, D, G, y
® | |< AD gl
=~
d; BF2,5-16 7501C | 16 | 82 [101,1]| - 57 |SK40|DIN 69871 - - | BCD,I
d3/d4 AD J, L Iﬁ [nev] .}.
— — (o =i
INBUS 4T INBUS 6T KBSK40-69872A KBSK40-69872B BFO8DS04
A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 126 E > Seite 126
BFO8DS08 BF13DS06 BF13DS13 BF16DS06 BF16DS16
F > Seite 126 G > Seite 126 H > Seite 126 | > Seite 126 ] > Seite 126
Q:D Q:D
BFOSMW BF13MW
K > Seite 126 L > Seite 126

e e ©Pokolm




STEILKEGEL SK / BT

SK 40 DIN 69 871 AD

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

fiir ER 20

50 ER20 750 |ER 20| 50 | 69,1 | 28 33 |SK40[DIN 69871| - |33,8|A,B,C,D ;
AD Iﬁ .{'
100 ER20 750 |ER 20| 100 |119,1| 28 | 40 |SK40|DIN 69871 - |33,8|A,B,C,D ,
AD Iﬁ l{'
=<
" ld, s o 1o i
d3 20 501 ER20 001 KBSK40-69872A KBSK40-69872B
d A > Seite 124 B > Seite 125 C > Seite 125 D > Seite 126
4

Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 40 DIN 69 871 AD

fiir Drehdurchfiihrung

« Steilkegel Drehdurchfiihrung DIN 69871 AD

* zugelassen bis max. 6.000 1/min

* geeignet fiir gedlte Druckluft und Minimal-Mengen-Schmierung
e drehrichtungsunabhéngig

fiir Drehdurchfiihrung

d fiir Einschraubfréser
2
3012750DDLS [M 12| 30 [49,1| 21 | 25 [SK40|DIN 69871| - 8 A B
AD
3016750 DDLS |[M 16| 30 |[49,1| 29 | 32 [SK40|DIN 69871 - 8 A
AD
fiir Aufsteckfraser
3022750DDLS | 22 | 30 [49,1| 48 | 50 [SK40|DIN 69871 - = A B —
AD NEU
4 (m =D
KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126

e T ©Pokolm




STEILKEGEL SK / BT

fiir Einschraubfraser

BT 40 JIS B 6339 AD

fiir Einschraubfraser

* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision

2508754 | M8 | 25 | 52 [13,8| 15 [BT40[JIS 18339 12 L4 (1]
5008754 | M8 | 50 | 77 |13,8| 23 |BT40|JIS li\g339 12 14 (1]
7508754 { M8 | 75 | 102 13,8 | 25 |BT40|JIS 13339 12 \ﬁlfl
o |
2510754 {M 10| 25 | 52 | 18 | 23 [BT40(JIS 13339 12 @.;.
5010754 (M10| 50 | 77 | 18 | 25 |BT40|JIS 13339 12 Iﬁlfl
7510754 (M 10| 75 | 102 | 18 | 30 |BT40|JIS 3\3339 12 M.z.
100 10 754 |M 10| 100 | 127 | 18 | 35 |BT40[JIS 13339 12 Iﬁlfl
w2 |
2512754 {M12| 25 | 52 | 21 | 24 [BT40(JIS 18339 12 le'
5012754 (M12| 50 | 77 | 21 | 30 |BT40|JIS Iig339 12 Iﬁlfl
7512754 (M 12| 75 | 102 | 21 | 35 |BT40|JIS 13339 12 @.;.
10012 754 |M 12| 100 | 127 | 21 | 38 |BT40[JIS 13339 12 Iﬁlfl
s |
2516754 |{M16| 25 | 52 | 29 | 29 ([BT40(JIS 13339 - ‘ﬁ.g.
5016754 (M16| 50 | 77 | 29 | 34 |BT40|JIS Ii\g339 12 M.g.
7516754 (M16| 75 | 102 | 29 | 35 |BT40|JIS 13339 12 le'
10016 754 (M 16| 100 | 127 | 29 | 40 |BT40[JIS 13339 12 Iﬁlfl
12516754 |M 16| 125 | 152 | 29 | 44 |BT40|JIS 3\3339 12 Eal | o
150 16 754 (M 16| 150 | 177 | 29 | 48 |BT40|JIS 13339 12 Iﬁlfl

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 40 JIS B 6339 AD

fiir Einschraubfraser | zylindrisch

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision
e gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

fiir Einschraubfraser |
zylindrisch

d,
5008 7542ZYL| M8 | 50 | 77 [13,8| 13,8 |BT40|JISB6339| - = q
AD [V e i =g )
ds
10754 ZYL [ M 1 77 1 18 |BT40|JISB S S \
g 5010 75 o[ 50 8 [ 18 [eraofuis 6335 T ——
T <
- o 75107542vL [M 10| 75 [ 102 | 18 | 18 [BT40[NsB6339| - | - A
il b D Lajm] { Jul
d 10010754 2vL [M10[ 100 [ 127 | 18 | 18 [BT40[UsB6339] - | - .
‘d I Y e il =g

=
m
=

5012754 ZYL (M12| 50 | 77 | 21 | 21 |BT40|JISB6339| - -

AD V1 e B = 6
75127542VL | M 12| 75 | 102 | 21 | 21 |BT40 Isp639 | - | - IPY——
1001275420 w12 100 [ 127 [ 21 [ 21 feraolusmesse] - - P ———

s |

5016754 ZYL (M 16| 50 | 77 | 29 | 29 |BT40|JISB6339| - -

AD V1 0 B =9 6
7516754 ZYL M 16| 75 | 102 | 29 29 |BT40(JISB6339| - - ,

AD Y e e g
10016 754 ZYL |[M 16| 100 | 127 | 29 29 |BT 40| JISB 6339 = = |

AD V1 = B =9

Spokolm




STEILKEGEL SK / BT

BT 40 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

1/2)

zum Einschrumpfen

50 03 754 5.01 3 50 77 9 15,6 |BT 40| JIS 18339 - 7.8 Iﬁ .S.
100 03 754 S.01 3 100 | 127 9 |23,5(BT40|JIS BAg339 - 7.8 Ml?l

50 04 754 S.01 4 50 77 |10,5| 14,9 |BT40(JIS I,;A[6)339 - 7.8 M n
100 04 754 S.01 4 100 | 127 | 10,5 (20,16(BT 40| JIS 13339 - 7.8 Iﬁ n

5006754S| 6 | 50 [ 77 | 12 | 16 [BT40[JIS 3\3339 - | 78 ¥ (1]
10006754S| 6 | 100 | 127 | 12 | 21,7 |BT40|JIS 13339 - 7.8 Iﬁlfl
5008754S| 8 | 50 | 77 | 16 | 21 [BT40[JIS 13339 - | 78 ¥ (1]
100087545 | 8 | 100 | 127 | 16 | 25,7 |BT40|JIS Ii[6)339 - |78 M.;.
5010754S| 10 | 50 | 77 | 20 | 24,4 |BT40|JIS 33339 < 7.8 m (1]
100107545 | 10 | 100 | 127 | 20 | 29,7 |BT40|JIS BAg339 - |78 ]
5012754S| 12 | 50 | 77 | 24 | 29 [BT40[JIS 18339 - | 78 4 (1]
10012754S | 12 | 100 | 127 | 24 | 33,7 |BT40|JIS 13339 - 7,8 \ﬁ (1
5016754S| 16 | 50 | 77 | 32 | 36,4 [BT40[JIS 3\3339 - | 78 ¥ (1]
10016754S| 16 | 100 | 127 | 32 | 41,7 |BT40|JIS 13339 - 7.8 Iﬁ 1]
5020754S| 20 | 50 | 77 | 40 |44, [BT40[JIS 13339 - | 78 (1]
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




zum Einschrumpfen

ds
60257545 | 25 | 60 | 87 | 45 | 45 [BT40[nsB6339] - | - ‘
D V1 = B 9 6

e T ©Pokolm



STEILKEGEL SK / BT N E U

BT 40 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 2,5 gmm bei 30.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllangenaufnahme

d fiir @ 16
2
0016754S| 16 | 0 | 27 = - |BT40|JISB6339| - = 0
AD (Y = B o (0 63
fiir @ 20 NEU
0020754S| 20 | O | 27 - - |BT40|JISB6339| - = f
< fiir @ 25 NEU
0025754S| 25 | 10 | 37 | 46 | 46 |BT40|JISB6339| - = .
1
d,
- <
Ldi
ds/d,
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 40 JIS B 6339 AD

fiir Aufsteckfraser

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision
e gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

fiir Aufsteckfraser

25167547 | 16 | 25 | 52 | 38 | 40 [BT40[JIS 18339 - |78 €D 4
50167547 | 16 | 50 | 77 | 38 | 42 |BT40[JIS 3\3339 - 178 ()] 4
5 75167547 | 16 | 75 | 102 | 38 | 45 [BT40[JIS 13339 - |78 CD Al
. — 100167547 | 16 | 100 | 127 | 38 | 48 [BT40|JIS 3\[6)339 - 178 CD 4
gy
gi 150167547 | 16 | 150 [ 177 | 38 | 50 [BT40|JIS 13339 - |78 C,D ﬁ\@llil
2522754 | 22 | 25 | 52 | 40 | 40 (BT40|JIS 3\3339 - |78 B, E ] |
5022754 | 22 | 50 | 77 | 40 | 40 |BT40]|JIS 13339 - |78 B, E ]l
7522754 22 | 75 | 102 | 48 | 48 |BTA40[JIS 1[6)339 - [ 7.8 B, E ]|
10022754 | 22 | 100 | 127 | 48 | 48 [BT40[JIS 13339 - |78 B, E ]
15022754 | 22 | 150 | 177 | 48 | 48 (BT 40|JIS 18339 - [ 7.8 B, E 4l |
20022754 | 22 | 200 | 227 | 48 | 48 |BT40|JIS 13339 - 178 B, E n
1527754 27 | 15 | 42 | 48 | 48 |BT40|JIS 33339 2 - AF 4] | |
5027754 | 27 | 50 | 77 | 48 | 48 |BT40|JIS 33339 - - AF L] | |
7527754 27 | 75 | 102 | 48 | 48 |BT40[JIS I?A|6)339 2 - AF 4] | |
10027754 | 27 | 100 | 127 | 48 | 48 |BT40|JIS 13339 - - AF L] | |
15027754 | 27 | 150 | 177 | 48 | 48 |[BT40|JIS 13339 s - AF M@Il?l
Dimm]o) B P/ ol >
M5X12 M4X10 M3X10 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C> Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
L] |
NUTEN12X8
F > Seite 125
s CPokolm



STEILKEGEL SK / BT

BT 40 JIS B 6339 AD

HSC-Prazisions-Spannzangenfutter

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hdchste Prazision
* gewuchtet auf G 6,3 gmm bei 18.000 1/min

HSC-Prazisions-Spann-
zangenfutter

fiir ER 20

50 ER20 754 [ER20| 50 | 77 | 28 | 32 |BT40(JISB6339| - |338 A B "
AD Iﬁ .{'
i | 100 ER20 754 |ER 20| 100 | 127 | 28 | 40 [BT40|JISB6339| - |[338 A B .
AD Iﬁ l{'
f”ﬁ <
d; 20501 ER20 001
d A > Seite 124 B > Seite 125
4
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 40 JIS B 6339 AD

fiir Drehdurchfiihrung

* Steilkegel Drehdurchfiihrung JIS B 6339
* zugelassen bis max. 6.000 1/min

* geeignet fiir gedlte Druckluft und Minimal-Mengen-Schmierung

e drehrichtungsunabhéngig

fiir Drehdurchfiihrung

fiir Einschraubfraser
3012754 DDLS |{M 12| 3 7 21 2 BT 40( JIS B 633
0 0|5 5 0[J Ag 9 =
3016 754 DDLS |M 16| 30 57 29 30 |BT40]JIS E/i_\g339
fiir Aufsteckfraser
3022754 DDLS | 22 30 57 | 48 50 [BT40(JIS 13339 A B e
d T b
2 KBSK40-69872A KBSK40-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
<|| d, ]&j
__ i
E .
d;
Zpokolm



STEILKEGEL SK / BT

SK 50 DIN 69 871 AD

fiir Einschraubfraser

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

fiir Einschraubfraser

5012710 [M 12| 50 [69,1| 21 30 |SK 50 DINA6387‘I = 12 A B M.E.
10012710 {[M 12| 100 [119,1| 21 | 38 [SK50 DIN§§871 - 12 A B @l?l
?%‘m‘“g: 15012710 (M 12| 150 {169,1| 21 52 |SK 50 DINA6387‘I = 12 A B \ﬁlfl
= 20012710 |[M 12| 200 {219,1 21 | 68 |SK50(DIN 69871| - 12 A B [
_—Iﬁ i d 25012710 |[M 12| 250 {269,1 21 | 63 |SK50 DIN/22871 - 12 A B M."
. ds ' D i xa] | |
30012710 |[M 12| 300 [319,1 21 | 68 |SK50 DIN§3871 - 12 A B &l 1
s |
5016710 (M 16| 50 |69,1| 29 | 34 |SK50 DIN§3871 = 12 A B \ﬁlfl
10016 710 {[M 16| 100 [119,1| 29 | 40 [SK50 DIN§§871 - 12 A B Ml?l
15016 710 |[M 16| 150 (169,1| 29 | 48 [SK 50 DINA63871 > 12 A B lel
20016 710 |[M 16| 200 {219,1| 29 | 50 |SK 50 DIN§§871 - 12 A B Ving
25016710 |[M 16| 250 [269,1 29 | 62 |SK50 DIN:3871 - 12 A B ﬁlﬁl
30016 710 [M 16| 300 {319,1] 29 | 68 [SK50 DINA6387‘I - 12 A B &2l |
0D =D
KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 50 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

1/2)

zum Einschrumpfen

d
2 5006710S| 6 50 | 69,1 12 | 17 |SK50 DINA6387‘I - |78 A B 4 T
10006 710S| 6 | 100 {119,1| 12 | 21,7 |SK50 DIN£3871 - 7.8 A B Iﬁl?l
15006 710S | 6 | 150 [169,1| 12 | 27 [SK50 DINA6387‘I - |78 A B sa] | I
20006710S| 6 | 200 {219,1| 12 | 32 |SK50 DIN/_(\53871 - 7.8 A B ]

:
d, firg 8

5008710S | 8 50 [69,1| 16 | 21 [SK50|DIN 69871| - 7,8 A B 0

AD .{'
10008 710S | 8 | 100 {119,1| 16 | 26 [SK50|DIN 69871| - 7.8 A B \

AD Iﬁl}'
15008 710S | 8 | 150 (169,1| 16 | 30,9 |SK50(DIN 69871 | - 78 A B 0

AD \ﬁ.{'
20008710S| 8 | 200 {219,1| 16 | 36 |SK50|DIN 69871 - 7.8 A B \

AD lf'

fiir @ 10

5010710S| 10 | 50 |69,1| 20 | 25 [SK50 DINA63871 - |78 A B 4 "
10010710S | 10 | 100 {119,1f 20 | 30 [SK50 DINA63871 - 7.8 A B ﬁlﬁl
15010710S | 10 | 150 [169,1| 20 | 35 [SK50 DINA6387‘I - |78 A B m.;.
20010710S| 10 | 200 {219,1| 20 | 40 |SK50 DIN/_(\53871 - 7.8 A B N =

fiir @ 12

5012710S | 12 | 50 |69,1| 24 | 28,4 [SK50|DIN 69871| - 7.8 A B ,
AD v i =
10012710S | 12 | 100 |119,1| 24 | 33,7 |SK50|DIN 69871 | - 7.8 A, B !
15012 710S | 12 | 150 [169,1| 24 39 |SK50[DIN 69871| - 7.8 A B ;
? ? s wal | fo]i
1D EIo
KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126

e e ©Pokolm




STEILKEGEL SK / BT

SK 50 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

Q2

zum Einschrumpfen

fiir @ 16
4 EII

5016710S| 16 | 50 |69,1| 32 | 36,4 |SK50({DIN 69871 - 1,8 A B

b La] { Jol
10016 710S| 16 | 100 {119,1| 32 | 41,7 |SK50 DINA6[€))871 - 7.8 A B Ml?l
15016 710S | 16 | 150 [169,1| 32 | 46,9 [SK50 DINA6387‘I = 7,8 A B \ﬁlfl
20016710S| 16 | 200 {219,1| 32 | 52 |SK50 DIN/_E\S{S))SH - 7.8 A B &3] 1 |

:
d, fiir @ 20

5020710S| 20 | 50 |69,1| 40 | 44,4 |SK50({DIN 69871 - | 7,8 A B

b Ll [ sl

10020710S | 20 | 100 {119,1 40 | 50 |SK50|DIN69871| - | 7.8 A B .

fiir @ 25

6025710S| 25 | 60 |79,1| 46 | 46 |SK50|DIN69871| - = A B 0
AD ial | |

100257105 | 25 | 100 |119,1| 46 | 56 |SK50(DIN69871| - | 7,8 A B .
AD Iﬁ l{'

KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 50 DIN 69 871 AD

zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllingenaufnahme

d,

d,

d,

d,

ds/d,

fiir 0 20
0020710S | 20 0 |191 SK 50| DIN 69871 A, B \
fiir @ 25
0025710S | 25 0 |191 SK'50( DIN 69871 A, B ,
AD \ﬁ.i' ﬁo
fiir 0 36
0036710S | 36 10 | 29,1 50 50 [SK50|DIN 69871 A B g
AD Iﬁli' ﬁo
KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126
Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT

et SK 50 DIN 69 871 AD

T fiir Aufsteckfraser

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

1/2)

fiir Aufsteckfraser

5016710Z| 16 | 50 |69,1| 38 | 42 |SK50 DINA63871 - [ 78 | B,D,HI Iﬁlfl
100167102 | 16 | 100 |119,1| 38 | 50 |SK50 DIN§§871 - | 7.8 | B,D,H,I Vs
" %%;: 15016 710Z | 16 | 150 |169,1| 38 | 50 [SK50 DINA63871 - | 78 | B,D,HI Vg
_—%:ﬂ: d—1 20016710Z | 16 | 200 {219,1| 38 | 50 |SK50 DIN§§871 - | 78 | B,D,H,I T
% 25016710Z | 16 | 250 [269,1| 38 | 50 |SK50 DINA63871 - | 7.8 | B,D,H,I T
30016710Z | 16 | 300 {319,1| 38 | 50 |SK50 DIN§3871 - | 7.8 | B,D,H,I T
5022710 22 | 50 |69,1| 40 | 40 |SK50 DINA6387‘I = = A EH I 4 "
10022 710.01 | 22 | 100 [119,1| 48 | 50 |SK50 DIN:§871 - | 7.8 | AJEHI Ve
15022710 | 22 | 150 |169,1 48 | 62 |SK50 DINA63871 - | 7.8 | AEHI Vg
20022710 | 22 | 200 (219,1| 48 | 78 |SK50 DIN§§871 - | 7.8 | AEHI Vg
5027710 27 | 50 |69,1| 62 | 62 |SK50 DINA63871 - - | GRHI Iﬁlfl
10027710 | 27 | 100 |119,1| 62 | 70 [SK50 DIN§§871 - | 7.8 | GEHI Ve
15027710 | 27 | 150 |169,1| 62 | 76 |SK50 DIN:SSTI = 78 | CFHI \ﬁlfl
20027 710 | 27 | 200 (219,1| 62 | 76 |SK50 DIN£3871 - | 7.8 | GRHI Ve
25027710 | 27 | 250 (269,1| 62 | 76 |SK50 DINA6§871 - |78 | GRHI ] | |5
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




fiir Aufsteckfraser

Zapfen-@ 32
5032710 | 32 | 50 |69,1| 95 | 78 |SK50(DIN 69871 | - 78 | C,GH,I ,
AD Iﬁ .i'
10032710 | 32 | 100 {119,1] 95 | 78 |[SK50|DIN 69871 78 | C,GH,I ,
AD Iﬁ lf'
15032710 | 32 | 150 |169,1| 95 | 78 |SK50|DIN 69871 - 78 | C,GH,I G
opototm ;: AD lﬁ l:l
= - 20032710 | 32 | 200 |219,1| 95 | 78 |SK50|DIN 69871 78 | C,GH,I ,
AT AD [ 1]
d
L4
ds
D)) D=l P ® L BE
M4X10 M3X10 M5X16 NUTEN8X8 NUTEN10X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
e o8 o =D
NUTEN12X12/2 NUTEN14X14 KBSK50-69872A KBSK50-69872B
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 125 | > Seite 126
e S > Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT

NEU

SK 50 DIN 69 871 AD

Bohrfutter

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision

* zugelassen bis max. 7.000 1/min

* héhere Wuchtgiiten gemaB Wuchtklassen liefern wir Ihnen auf Wunsch

* mit innerer Kiihlmittelzufuhr und Bohrung fiir das KiihImittel-Ubergabe-Rohr
e drehrichtungsunabhéngig

* sehr kurze und schlanke Bauform

Lieferumfang beinhaltet Dichtscheibe klein und groB

Bohrfutter

©90,5-13 mm
I e BF 0,5-137101C| 13 93 |112,1| - 50 [SK50|DIN 69871 - - |ABCD, y
AD EH M
BF 2,5-16 7101C | 16 98 |117,1| - 57 [SK50|DIN 69871 - - A, B, CF ,
® | |< AD aH  |[YEzn
—
d,
7 ]
ds/d, — 1o =]
INBUS 6T KBSK50-69872A KBSK50-69872B BF13DS06 BF13DS13
A > Seite 125 B > Seite 125 C > Seite 126 D > Seite 126 E > Seite 126
O
BF16DS06 BF16DS16 BF13MW
F > Seite 126 G > Seite 126 H > Seite 126

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 50 DIN 69 871 AD

fiir Morsekegel

« Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, hochste Prazision
* gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

1/2)

fiir Morsekegel

402710 |MK2| 50 |69,1| 30 36 |SK50|DIN 69871 - A J K N, =
AD P m
902710 |MK2| 90 |109,1] 30 | 46 |SK50|DIN 69871 - | B, JLKN, =
AD 0,P M
1402710 (MK 2| 140 (159,1] 30 | 56 |SK50(DIN 69871 - | GJLKN, =
AD o,P M
503710 [MK3| 50 [69,1| 38 | 46 [SK50|DIN 69871 - | D,J,KN, —
AD o,P ﬁ
1003710 |MK 3| 100 (119,1| 38 56 |SK 50| DIN 69871 - E J, K N, -
AD o,P M
1503710 (MK 3| 150 (169,1| 38 | 62 |SK50(DIN 69871 - FJ, KN,
AD 0,P
2003710 |MK 3| 200 |219,1| 38 70 |SK50|DIN 69871 - G, J,K N,
AD 0,p
804710 |MK4| 80 |99,1| 44 | 56 |SK50|DIN 69871 - | HJ LN, -
AD 0, M
1304710 |MK 4| 130 (149,1| 44 70 [SK 50| DIN 69871 - H,J, LN, =
AD 0,Q M
1804710 (MK 4| 180 (199,1| 44 | 70 |SK50(DIN 69871 - | HJ LN, =
AD 0, M
2504 710 |[MK 4| 250 [269,1| 44 70 [SK 50| DIN 69871 - H,J, LN,
AD 0,Q
M10X40 M10X90 M10X140 M12X40 M12X90
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 124 E > Seite 124
pIr— e pr— o p— @ pr— o B D
M12X135 M12X185 M16X50 M20X50 GWST-M5X8-914
F > Seite 124 G > Seite 124 H > Seite 124 | > Seite 124 ] > Seite 124
1003 1004 1005 KBSK50-69872A KBSK50-698728B
K > Seite 124 L > Seite 124 M > Seite 124 N > Seite 125 0 > Seite 126
(@] (@] (@]
ZGHM2414 ZGHM2414L ZGHM3316L
P > Seite 126 Q > Seite 126 R > Seite 126
s e > Pokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



STEILKEGEL SK / BT

L ‘t%}

SK 50 DIN 69 871 AD

fiir Morsekegel

* Steilkegel Aufnahmen DIN 69871 AD, héchste Prazision
 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

Q2

fiir Morsekegel

p— 1005710 [MK5(| 100 {119,1| 56 70 |SK50|DIN 69871 - - I,J, M, N, =
AD 0,R id
1505710 [MK5]| 150 {169,1| 56 | 70 [SK50|DIN 69871| - - | L, M,N,
AD 0,R
2005710 [MK5| 200 (219,1| 56 75 |SK50(DIN 69871 - - I,J, M, N, =
AD 0,R
M10X40 M10X90 M10X140 M12X40 M12X90
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 124 E > Seite 124
Do ® pr—oe Do @ pr—oe B D
M12X135 M12X185 M16X50 M20X50 GWST-M5X8-914
F > Seite 124 G > Seite 124 H > Seite 124 | > Seite 124 J > Seite 124
l l
= - e I =D
1003 1004 1005 KBSK50-69872A KBSK50-69872B
K > Seite 124 L > Seite 124 M > Seite 124 N > Seite 125 0 > Seite 126
(@] ol (@]
ZGHM2414 ZGHM2414L ZGHM3316L
P > Seite 126 Q > Seite 126 R > Seite 126

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




SK 50 DIN 69 871 AD

fiir Drehdurchfiihrung

« Steilkegel Drehdurchfiihrung DIN 69871 AD

* zugelassen bis max. 6.000 1/min

* geeignet fiir gedlte Druckluft und Minimal-Mengen-Schmierung
e drehrichtungsunabhéngig

fiir Drehdurchfiihrung

fiir Aufsteckfraser

5027 710DDLS | 27 | 50 | 69,1| 62 | 65 |SK50|DIN 69871| - - A B !
AD .:'
KBSK50-69872A KBSK50-69872B
A > Seite 125 B > Seite 126

s T ©Pokolm




STEILKEGEL SK / BT

BT 50 JIS B 6339 AD

fiir Einschraubfraser

 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision

fiir Einschraubfraser

5012714 {M12| 50 | 88 | 21 | 30 |BT50{JIS 18339 12 Iﬁlfl
10012714 |M 12| 100 | 138 | 21 | 38 |BT50(JIS Ii\g339 12 Ml?l
15012714 |M 12| 150 | 188 | 21 | 52 |BT50(JIS 13339 12 \ﬁlfl
20012714 (M 12| 200 | 238 | 21 | 58 |BT50|JIS Ii\g339 12 M.g.
25012714 (M 12| 250 | 288 | 21 | 63 |BT50|JIS 23339 12 Mlﬁl
30012714 (M 12| 300 | 338 | 21 | 68 |BT50|JIS I?M63339 12 Iﬁlfl

s |

5016714 (M 16| 50 | 88 | 29 | 34 |BT50(JIS 18339 12 \ﬁlfl
10016 714 |M 16| 100 | 138 | 29 | 40 |BT50(JIS 3\3339 12 lel
15016 714 |M 16| 150 | 188 | 29 | 48 |BT50(JIS 18339 12 lel
20016714 (M 16| 200 | 238 | 29 | 58 |BT50|JIS Iig339 12 Iﬁlfl
25016714 (M 16| 250 | 288 | 29 | 62 |BT50|JIS 13339 12 Mlﬁl
30016714 [M 16| 300 | 338 | 29 | 68 |BT50|JIS 13339 12 Iﬁlfl

Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 50 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision

* gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

zum Einschrumpfen

1/2)

5006714S| 6 50 88 12 17 |BT50]JIS 18339 78 Iﬁ (1]
10006714S| 6 100 | 138 | 12 | 21,7 [BT50]JIS 3\3339 78 Ml?l
15006 714S| 6 150 | 188 | 12 27 (BT 50]JIS 13339 78 \ﬁlfl
20006714S| 6 200 | 238 | 12 32 (BT 50]JIS 3\3339 78 M .2.
-
-~ 5008714S | 8 50 88 16 21 (BT 50]JIS 13339 7,8 Iﬁ (] .3.
10008714S| 8 100 | 138 | 16 26 (BT 50]JIS 3\3339 78 lel
15008 714S | 8 150 | 188 | 16 | 30,9 |BT 50| JIS 13339 7,8 ‘ﬁ@,.s.
20008714S| 8 200 | 238 | 16 36 [BT50]JIS 3\8339 78 M .3'
5010714S | 10 50 88 20 25 (BT 50]JIS 18339 78 M@.M
10010714S| 10 | 100 | 138 | 20 30 (BT 50]JIS 13339 7,8 ﬁlil
15010714S| 10 | 150 | 188 | 20 35 (BT 50]JIS 18339 78 M@ls‘
20010714S| 10 | 200 | 238 | 20 40 |BT50(JIS Ei\g339 78 M (1]
5012 714S | 12 50 88 24 | 28,4 |BT 50]JIS IZ[6)339 7,8 M = .3'
10012714S| 12 | 100 | 138 | 24 | 33,7 |BT50(JIS 13339 7.8 \ﬁlil
15012714S| 12 | 150 | 188 | 24 39 (BT 50]JIS 13339 7,8 M@.sl
5016 714S | 16 50 | 88 | 32 | 36,4 |BT50]JIS 13339 1,8 Iﬁ o | |
10016714S| 16 | 100 | 138 | 32 | 41,7 [BT50]JIS Ej_\g339 78 M.z.
15016 714S| 16 | 150 | 188 | 32 | 46,9 |BT50(JIS 13339 7.8 M@.a.
20016 714S| 16 | 200 | 238 | 32 52 |BT50(JIS Ii\g339 78 Iﬁ '3'
s CPokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




STEILKEGEL SK / BT

BT 50 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen

 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision

Q2

zum Einschrumpfen

5020714S| 20 | 50 | 88 | 40 | 44,4 |BT50(JIS 13339 7.8 14 (1]
10020714S| 20 | 100 | 138 | 40 | 50 [BT50(JIS BAg339 7.8 Ml?l

6025714S| 25 | 60 | 98 | 46 | 46 |BT50(JIS I?A[6)339 - L4 (1]
10025714S | 25 | 100 | 138 | 46 | 56 |BT50(JIS 13339 7.8 Iﬁlil

6036714S| 25 | 60 | 98 | 72 | 72 |BT50(JIS 3\3339 - id (1]

Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 50 JIS B 6339 AD

zum Einschrumpfen | Nulllingenaufnahme

« Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, héchste Prazision
* gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

Bitte beachten Sie: Nulllangenaufnahmen kénnen nicht alleine bestellt werden. Sie
werden ab Werk mit der entsprechenden VHM- oder Schwermetall-Stange (bitte
gewiinschte Stange bei Bestellung mit angeben!) einsatzfertig eingeschrumpft ge-
liefert. Entsprechende Artikel finden Sie in der Rubrik "Stangen, Verlangerungen und
Spannzangen" ab Seite 19.

zum Einschrumpfen |
Nulllingenaufnahme

d fiir @ 20
2 0020714S| 20 | 0 | 38 | - - |BT50/JIS 5\8339 > - V) e il o =[5
fiir @ 25
! 0025714S| 25 | 0 | 38 | - - |BT50{JIS 3\3339 - - Y i
<
. 1036714S| 36 | 10 | 48 | 50 | 50 [BT50(JIS 3\3339 - - Y i i o 0
d,
<
d;
d./d,

Zpokolm

107
PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.




STEILKEGEL SK / BT

fiir Aufsteckfraser

BT 50 JIS B 6339 AD

fiir Aufsteckfraser

 gewuchtet auf G 16 gmm bei 8.000 1/min

Zapfen-0 16

* Steilkegel Aufnahmen Form BT /JIS B 6339 AD, hochste Prazision

Q&
&
4, |

d,
5016714Z| 16 | 50 | 88 | 38 | 42 |BT50/JIS 38339 78 | CE V)
100167142 | 16 | 100 [ 138 | 38 | 50 |BT50|JIS 13339 78| GCE V) e B
5 15016 714Z | 16 | 150 | 188 | 38 | 50 |BT50 Jlsig339 78| CE V)
e
gj — 5022714 | 22 | 50 | 88 | 40 | 40 |BT50(JIS 3\3339 78 | BF V) e B S
10022714 | 22 | 100 | 138 | 48 | 50 |BT50[JIS BA[6)339 78| BF V4 e
15022714 | 22 | 150 | 188 | 48 | 62 [BT50(JIS 3\3339 78 | BF a5
20022714 | 22 | 200 | 238 | 48 | 78 |BT50|JIS |3Ag339 78| BF |y -
5027714 | 27 | 50 | 88 | 62 | 62 |BT50[JIS 13339 78| AG v
10027714 | 27 | 100 | 138 | 62 | 70 |BT50[JIS 13339 78| AG V4 e
15027714 | 27 | 150 | 188 | 62 | 76 [BT50(JIS 123339 78| AG V! e
20027714 | 22 | 200 | 238 | 62 | 76 |BT50|JIS |3Ag339 78| AG |y -
5032714 | 32 | 50 | 88 | 95 | 78 |BT50(JIS 33339 78 | DH |y -
10032714 | 32 | 100 | 138 | 95 | 78 |BT50[JIS 5\3339 78| DH V4 e B
15032714 | 32 | 150 | 188 | 95 | 78 [BT50(JIS 3\3339 78| D,H 5
20032714 | 32 | 200 | 238 | 95 | 78 |BT50|JIS BA[6)339 78 | DH |y -
Simm]o) Bimml© 4@ - o .
M5X12 M4X10 M3X10 M5X16 NUTEN8X8
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 124 E > Seite 125
BE L GE
NUTEN10X8 NUTEN12X12/2 NUTEN14X14
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 125

Neu in unserem Programm !

lieferbar solange Vorrat reicht

Auf Anfrage

M ab Lager lieferbar, freibleibend




BT 50 JIS B 6339 AD

fiir Drehdurchfiihrung

* Steilkegel Drehdurchfiihrung JIS B 6339

* zugelassen bis max. 6.000 1/min

* geeignet fiir gedlte Druckluft und Minimal-Mengen-Schmierung
e drehrichtungsunabhéngig

fiir Drehdurchfiihrung

fiir Aufsteckfraser

5027 714DDLS | 27 | 50 | 88 | 62 | 65 [BT50|JISB 6339

AD S| |
<|| d,
|
1
dj
ds

e TR Pokolm
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PLANANLAGEN

Seite
SK 50 fuir Aufsteckfraser 112
Zentrierkegel / Adapter 114

N e Pokolm




PLANANLAGEN

SK 50

fiir Aufsteckfraser

* Plananlagen zur Direktmontage an die Maschinenspindel

* Befestigungsbohrungen gefertigt nach DIN 1830 zur Aufnahme an Frasspindelkdp-
fen nach DIN 2079

* hochste Stabilitat und Steifigkeit bei langen Auskragungen oder schweren Zerspa-
nungsaufgaben

1/2)

fiir Aufsteckfraser

;
r 20022740 | 22 | 200 | 233 | 48 | 78 | 50 (Plananlage| - | 38 | B,D,H -
o . 25022740 | 22 | 250 | 283 | 48 | 82 | 50 |Plananlage| - | 38 | B,D,H o
- 30022740 | 22 | 300 | 333 | 48 | 86 | 50 |Plananlage| - 38 | B,D,H L
- 35022740 | 22 | 350 | 383 | 48 | 90 | 50 |(Plananlage| - 38 | BDH -
' 40022740 | 22 | 400 | 433 | 48 | 95 | 50 |Plananlage| - | 38 | B,D,H "
20027740 | 27 | 200 [ 233 | 62 | 78 | 50 |(Plananlage| - | 38 | CEH ™
25027740 | 27 | 250 | 283 | 62 82 50 |Plananlage| - 38 C EH o
30027740 | 27 | 300 [ 333 | 62 | 8 | 50 |(Plananlage| - | 38 | CEH -
35027740 | 27 | 350|383 | 62 | 90 | 50 |Plananlage| - 38 | CEH "
40027740 | 27 | 400 | 433 | 62 | 95 | 50 |[Plananlage| - | 38 | CEH -
10032740 | 32 | 100 | 133 | 85 | 98 | 50 |Plananlage| - | 38 | CFH -
15032740 | 32 | 150 | 183 | 85 | 98 | 50 |Plananlage| - | 38 | CFH -
20032740 | 32 | 200 | 233 | 85 | 98 | 50 |Plananlage| - 38 CFH L
25032740 | 32 | 250 | 283 | 90 | 105 | 50 |Plananlage| - | 38 | CFH -
30032740 | 32 | 300|333 | 90 | 110 | 50 |(Plananlage| - | 38 | CFH ™
35032740 | 32 | 350|383 | 90 | 117 | 50 |Plananlage| - | 38 | CFH -
40032740 | 32 | 400 | 433 | 90 | 124 | 50 |[Plananlage| - | 38 | CFH ™
Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend




fiir Aufsteckfraser

d Zapfen-9 40
2
F 10040740 | 40 | 100 | 133 | 100 | 124 | 50 |Plananlage| - | 38 | A G,H
g s
e 15040740 | 40 | 150 | 183 | 100 | 124 | 50 |Plananlage| - | 38 | A, G,H
< g i
- 20040740 | 40 | 200 | 233 | 100 | 124 | 50 |Plananl - | 38| AGH
ananlage ?
B
b
3 -
d i) P ©® PO ® E 9E
M6X16 M4X10 M5X16 NUTEN10X8 NUTEN12X12/2
A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 124 D > Seite 125 E > Seite 125
o o0& 5 -
NUTEN14X14 NUTEN16X16 700038
F > Seite 125 G > Seite 125 H > Seite 126
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PLANANLAGEN

SK 50

Zentrierkegel / Adapter

* Plananlagen zur Direktmontage an die Maschinenspindel

* Befestigungsbohrungen gefertigt nach DIN 1830 zur Aufnahme an Frasspindelkdp-
fen nach DIN 2079

* hochste Stabilitat und Steifigkeit bei langen Auskragungen oder schweren Zerspa-
nungsaufgaben

Zentrierkegel / Adapter

SK 50 DIN 2080
50742 | 50 = = = - [SK50| DIN 2080 | - = 4

SK 50 DIN 69 871 AD

50743 | 50 = = = - |SK50(DIN 69871 | - = E F \ﬁ
AD
HSK 100 Form A NEU
40 740 A100 | 50 | 14,5|43,5| 126 | 126 | HSK | Form A - - |ABCD "
100 ] [
g Br@ 50O = - G
M12X35 GWST-M6X10-914 KMR-100A SCHLUESSELHSK100 KBSK50-69872A
@ A > Seite 124 B > Seite 124 C > Seite 125 D > Seite 125 E > Seite 125
Spelkolm
9 . 0 H:[:@HID
dyd, KBSK50-69872B
F > Seite 126

Neu in unserem Programm ! lieferbar solange Vorrat reicht Auf Anfrage M ab Lager lieferbar, freibleibend
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SPINDELSYSTEME

SPINDELSYSTEME | SCHRUMPFTECHNIK

MIT MODERNEN SPINDELSYSTEMEN ZU
EFFEKTIVEN FRASLEISTUNGEN.

Viele Frasmaschinen - und das gilt fiir neue Maschinen
ebenso wie fiir dltere Modelle - verfiigen {iber eine
relativ geringe Maximal-Drehzahl. Niedrige Maximal-
Drehzahlen bedeuten natiirlich Vorteile bei Schruppar-
beiten, sind jedoch die groBte Bremse auf dem Weg zu
effektiven Frasvorschiiben. Auch die Vorteile moderner
CNC-Anwendungen werden durch niedrige Drehzahlen
stark eingeschrankt. Konsequenz: wesentlich langere
Auftragsbearbeitungszeiten und Verschenken von profita-
blen Kapazitaten.

Auch fiir diese Problematik bietet Pokolm iiberzeugende

Losungen: moderne Spindelsysteme fiir effektive Fraser-
gebnisse.

Formenbau | Gesenkbau | Maschinenbau | Modellbau | Werkzeugbau

Spindelsysteme

Cpokolm

BESSERE OBERFLACHEN UND EIN
DEUTLICHER ZEITGEWINN.

Die Vorteile beeindrucken: héhere Schnittgeschwindigkei-
ten und die Ausnutzung des maximalen Frasvorschubs -
auch bei kleinsten Frasern. Bei besseren Oberflachen und
einer deutlichen Verringerung der Erodierarbeiten. Im Er-
gebnis zeigen sich wesentlich kiirzere Bearbeitungszeiten
und die volle Nutzung der CNC-Vorteile.

Fiir die individuelle Abstimmung auf die vorhandenen Ma-
schinen bietet Pokolm-Voha verschiedene Spindelsysteme.
Durch das Frasen mit angestellter A+C-Achse steigern Sie
mit unserer Schwenkeinrichtung die Einsatzmdglichkeiten
Ihrer Maschine.

Holen Sie mit Pokolm-Spindeln das Maximum an Ge-
schwindigkeit aus lhren Maschinen heraus. Das Ergebnis
ist [hr Zeitgewinn.

Fragen Sie nach unserem Spindelservice,
egal ob:

@ Ersatzteile
@ Reparaturen einrichtungen
@ Inspektion @ CNC-Maschinen-
@ Wartung anbindung

@ Schwenk-

Sprechen Sie uns an!




SCHRUMPFTECHNIK

WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG FRASSTRA TEGIEBERATUNG

SCHRUMPFTECHNI

@ TS1 3510

ERST SCHRUMPFEN, DANN FRASEN

Die Schrumpftechnik tiberzeugt mit ihren Vorteilen ge-
geniiber herkdmmlichen Spannmethoden immer mehr
Anwender. Dabei zéhlt vor allem die extrem hohe Rund-
laufgenauigkeit, die hochste Prazision bei erheblichen
verldngerten Standzeiten garantiert. AuBerdem schafft
die Schrumpftechnik eine optimale kraftschliissige Verbin-
dung zwischen Werkzeug und Aufnahme und gewahrleis-
tet so ein hohes iibertragbares Drehmoment.

Und die Eignung fiir maximale Drehzahlen ist die beste
Voraussetzung, um eine optimale Oberflachengiite zu
erreichen und teure Feinstbearbeitungsprozesse einzuspa-
ren.

Im Vergleich zu herkémmlichen Spannfuttern ermdg-
lichen die Schrumpffutter deutlich schlankere Auf-
nahmen und damit die Bearbeitung von Auftrdagen,
die mit anderen Aufnahmesystemen undurchfiihrbar
waren.

Pokolm bietet fiir die Schrumpftechnologie ein umfang-
reiches Programm: mehrere hochwertige Induktions-
Schrumpfgeréte, Schrumpfaufnahmen fiir alle gdngigen
Maschinenanschliisse und das patentierte Verbindungs-
system Pokolm DuoPlug®. Mehr Informationen iiber Po-
kolm DuoPlug® finden Sie im Hauptkatalog.

117
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BESTELL-/ANFORDERUNGSFORMULAR

BESTELL-/ANFORDERUNGSFORMULAR

Frasaufnahmen in Sonderausfiihrung

Bitte faxen an:

(bitte erst kopieren und dann ausfiillen!) POKOLM: 0800 0765656 (freecall)

Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum:
Firma:

Anschrift:

Abteilung: Sachbearbeiter:

Telefon: Telefax: E-Mail:

Aufnahme fiir Einschraubfraser

Gewiinschter Liefertermin I:I Winkel _ Oberflachenbehandlung I:I Nickel I:I briiniert

!

»
'

KiihImittelzufuhr

r
| I:I Mittenbohrung

y 1&_\ I:I Nickel I:I briiniert
) P Y s = SR A e B

A
\4

A
\

!

<
<%

- KiihImittelzufuhr

r
I:I Stiick ‘ I:I Mittenbohrung
geforderte Wuchtgiite I:I Gefertigt aus Material I:I durch den Aufnahmenbund

D

Schrumpfaufnahme
Winkel I:I Nickel I:I briiniert
3 €
d4 I:I dz d1 - ]~ - - - -T-T--T-T= == === =-=-=-=-===--
v 4
HSK I:I (GroBe) I:I (Form)
y e
HRC | |r KiihImittelzufuhr
I:I Stiick I:I I:I Mittenbohrung
I:I geforderte Wuchtgiite > I:I Gefertigt aus Material I:I durch den Aufnahmenbund

Hinweis: Fiir zylindrische Ausfiihrung bitte d, = d, ausfiillen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverkiirzung bei briinierter Oberflache.

Innendienst: AuBendienst:




BESTELL-/ANFORDERUNGSFORMULAR

Frasstangen und Adapter in Sonderausfiihrung

@ Bitte faxen an:
(bitte erst kopieren und dann ausfiillen?) POKOLM: 0800 0765656 (freecall)

Anfrage-Nr./Bestell-Nr.: Datum:
Firma:

Anschrift:

Abteilung: Sachbearbeiter:

Telefon: Telefax: E-Mail:

Schwermetallverlangerung fiir Einschraubfraser
I:I Gewiinschter Liefertermin 4 I:I

A

d3|:|d||:| dzl:l

A

Y v v
: [ ]
I:I mit Weldonflache
| ]
Stiick < . » I:I mit innerer
KiihImittelzufuhr

VHM-Stangen fiir Pokolm DuoPlug®

d
I:I Gewiinschter Liefertermin N I:I

3 — A A
o [ Jle [] o [
v 1 = \ \
. l] .
] - B .
Stiick -~ - I:I mit innerer
KiihImittelzufuhr
MK-Adapter fiir Einschraubfraser Oberflachenbehandlung
] “« [ ] I wge | |oamen
Gewiinschter Liefertermin
A
d d MK I:Imitinnerer
’I_I ! I_I KiihImittelzufuhr
Y
|3
[ -
Material Stiick < o mit innerer
| | | | L KiihImittelzufuhr

Hinweis: Fiir zylindrische Ausfiihrung bitte d, = d, ausfiillen. 4 Kalenderwochen Lieferzeitverkiirzung bei briinierter Oberfléche.

Innendienst: AuBendienst:

Zpokolm

How.




BESTELLBLATT

BESTELLBLATT

lhre Faxbestellung Bitte faxen an:

(bitte erst kopieren und dann ausfiillen!)

POKOLM: 0800 0765656 (freecall)

Selbstverstandlich konnen Sie auch bei
Ihrem AuBendienstmitarbeiter bestellen.

Artikelnummer Artikelbezeichnung Bestellmenge Einzelpreis Gesamtpreis
Summe

Rechnungsadresse und Lieferanschrift: abweichende Lieferanschrift:

Firma Kundennummer Firma

Abteilung StraBe StraBe

Ansprechpartner PLZ, Ort PLZ, Ort

Fir diese Faxbestellung gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.




NOTIZEN
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

Gehort sicher dazu:
hochwertiges Original-Zubehor.

Wer sich fiir die hohe Qualitat der Pokolm Fraswerkzeuge
entscheidet, sollte auch bei der Wahl des Zubehors beson-
dere MaBstabe ansetzen und auf der sicheren Seite bleiben.

Pokolm verwendet Qualitatsschrauben, Schraubendreher
und Zubehdorteile fiihrender Hersteller, optimal abgestimmt
auf die Leistungsfahigkeit unserer Produkte.




ZUBEHOR

Seite

Zylinderschrauben mit Innensechskant fiir Nutensteine 124
fiir MK-Reduzierhiilse 124

weitere Schrauben und Scheiben Gewindestift 124
Schliissel Spannzangenschliissel 124
Schlissel fiir MK-Reduzierhiilse 124

Schliissel fiir Bohrfutter 125

Uberwurfmuttern 125
Nutensteine 125
HSK-Zubehor KiihImitteliibergaberdhrchen 125
Montageschliissel fiir Kiihlmittellibergaberdhrchen 125

Anzugsbolzen ohne Dichtringnute 125
Anzugsbolzen mit Dichtringnute 126
Gewindehiilsen 126
Bohrfutterzubehor Dichtscheiben 126
Montageschliissel 126

Anzugsschraube Plananlage 126

e e ©Pokolm




ZUBEHOR

Bezeichnung

Zylinderschrauben mit Innensechskant | fiir Nutensteine

@ @ M6X16 Schraube fiir Nutenstein 16 x 16 M6 | L 16 | DIN 912 M 6 L16 DIN 912
M5X12 Schraube fiir Nutenstein 12x8 M5 | L 12 | DIN 912 M5 L12 | DIN912
M4X10 Schraube fiir Nutenstein 10x8 M4 | L 10 | DIN 912 M4 L10 DIN 912
M3X10 Schraube fiir Nutenstein 8 x8 M 3 | L10 | DIN 912 M3 L10 | DIN912
M5X16 | Schraube fiir Nutenstein 12 x 12 und 14 x 14 M5 | L16 | M5 L16 DIN 912
DIN 912
M12X35 Schraube M12X35 | 10.9M 12 | L35 | DIN 912 M 12 L35 | DIN912
Zylinderschrauben mit Innensechskant | fiir MK-Reduzierhiilse
@ @ M10X40 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 10 | L 40 | DIN 912 M 10 L 40 DIN 912
M10X90 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 10 | L90 | DIN 912 M 10 L90 | DIN912
M10X140 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 10 | L 140 | DIN 912 M 10 L 140 | DIN912
M12X40 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 12 | L 40 | DIN 912 M 12 L40 | DIN912
M12X90 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 12 | L 90 | DIN 912 M 12 L 90 DIN 912
M12X135 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 12 | L 135 | DIN 912 M 12 L135 | DIN912
M12X185 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 12 | L 185 | DIN 912 M 12 L 185 | DIN912
M16X50 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 16 | L 50 | DIN 912 M 16 L 50 DIN 912
M20X50 Schraube fiir MK-Reduzierhiilse M 20 | L 50 | DIN 912 M 20 L50 | DIN912
weitere Schrauben und Scheiben | Gewindestift
> GWST-M5X8-914 Gewindestift M 5 | L8 | Inbus 2,5 | DIN 914 M5 L8 |Inbus2,5( DIN914
GWST-M6X10-914 Gewindestift M6 | L10 | Inbus 3 | DIN 914 M 6 L10 Inbus 3 | DIN914
Schliissel | Spannzangenschliissel
= 16 501 | Spannzangenschliissel fiir ER 16 Uberwurfmutter M 19x1 M 19x1
D POKOLM
< 20 501 Spannzangenschliissel fiir ER 20 Uberwurfmutter M 24 M 24
Schliissel | Schliissel fiir MK-Reduzierhiilse
~ 1003 Schliissel fiir MK-Reduzierhiilse MK 2 | MK 3 MK 2 MK 3
1004 Schliissel fiir MK-Reduzierhiilse MK 4 MK 4
[A POKOLM [ 1005 Schliissel fiir MK-Reduzierhiilse MK 5 MK 5




Schliissel | Schliissel fiir Bohrfutter

Bezeichnung

INBUS 4T INBUS 4T Sw4 Sw4
m
INBUS 6T INBUS 6T SW6 SW6
I
o
Uberwurfmuttern
ER16 001 Uberwurfmutter ER 16 M19 | 1,0 M19 1,0
@ W ER20 001 Uberwurfmutter M 24 | 1,0 M 24 1,0
Nutensteine
NUTEN8X8 Nutenstein 8x8B8 | H8 | L 12 B8 H8 L12
NUTEN10X8 Nutenstein 10 x8B 10 | H8 | L 18 B 10 H8 L18
: NUTEN12X8 Nutenstein 12x8B 12 | H8 | L 20 B 12 H8 L 20
NUTEN12X12/2 Nutenstein 12x12B 12 | H12 | L 20 B 12 H12 L 20
NUTEN14X14 Nutenstein 14 x 14 B 14 | H14 | L24 B 14 H 14 L24
NUTEN16X16 Nutenstein 16 x 16 B 16 | H16 | L 24 B 16 H16 L24
HSK-Zubehor | Kiihimitteliibergaberéhrchen
KMR-32 KiihImittelibergaberéhrchen fiir HSK 32 | Form A + E fiir HSK | Form A
32 +E
% ] KMR-40A KiihImitteliibergaberéhrchen fiir HSK 40 | Form A + E fir HSK | Form A
40 +E
KMR-50A KiihImitteliibergaberchrchen fiir HSK 50 | Form A + E flir HSK | Form A
50 +E
KMR-63A KiihImitteliibergaberéhrchen fiir HSK 63 | Form A + E fir HSK | Form A
63 +E
KMR-100A Kithlmitteliibergaberchrchen fiir HSK 100 | Form A fiir HSK | Form A
100
HSK-Zubehor | Montageschliissel fiir Kiihimitteliibergaberohrchen
SCHLUESSELHSK32 Montageschliissel fir Kiihimittelrdhrchen HSK 32 HSK 32
SCHLUESSELHSK40 Montageschliissel fiir KiihImittelrohrchen HSK 40 HSK 40
SCHLUESSELHSK50 Montageschliissel fiir Kiihmittelrdhrchen HSK 50 HSK 50
SCHLUESSELHSK63 Montageschliissel fiir KiihImittelrohrchen HSK 63 HSK 63
SCHLUESSELHSK100 Montageschliissel fiir KiihImittelrohrchen HSK 100 HSK 100
Anzugsbolzen ohne Dichtringnute
. KBSK40-69872A | Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK 40 | DIN 69 872 A | SK40 | DIN 69 ohne
| ohne Dichtringnute 872 A | Dichtring
‘ ‘ KBSK50-69872A | Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung SK 50 | DIN 69 872 A | SK50 | DIN 69 ohne
— | ohne Dichtringnute 872 A | Dichtring

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



ZUBEHOR

Anzugsbolzen mit Dichtringnute

Bezeichnung

- KBSK40-69872B | Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung SK 40 | DIN 69 872 | SK40 | DIN 69 | mit Dich-
B | mit Dichtringnute 872 B | tringnute
’ KBSK50-69872B | Anzugsbolzen ohne Durchgangsbohrung SK 50 | DIN 69 872 | SK50 | DIN 69 | mit Dich-
- B | mit Dichtringnute 872 B |tringnute
ZGHM2414 Gewindehiilse, Rechtsgewinde M 24 M 24
ZGHM2414L Gewindehiilse, Linksgewinde M 24 M 24
ZGHM3316L Gewindehiilse, Linksgewinde M 33 M 33
Bohrfutterzubehor | Dichtscheiben NEU
BFO8DS04 Dichtscheibe 0804
@ BFO8DS08 Dichtscheibe 0808
BF13DS06 Dichtscheibe 1306
BF13DS13 Dichtscheibe 1313
BF16DS06 Dichtscheibe 1606
BF16DS16 Dichtscheibe 1616
Bohrfutterzubehor | Montageschliissel NEU
: BFOBMW Montageschliissel 08
BF13MW Montageschliissel 13/16
Anzugsschraube Plananlage NEU
700038 Anzugsschraube Plananlage M12 M12

SiEe———




Spokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

Spokolm




MONTAGEANLEITUNG

MONTAGEANLEITUNG

Kiihimitteliibergaberohrchen bei HSK Form A und Form E

Fiir die Benutzung der Aufnahmen mit Innenkiihlung miissen diese mit einem Kiihimitteliibergaber6hrchen versehen werden.
Fiir die Montage folgen Sie bitte der Anleitung. Die bendtigten Zubehdorteile sind bei jeder Aufnahme angegeben.

&

n

- Grundaufnahme (1) .

Dichtring (2)
B im Kiihimitteliibergaberdhrchen eingelegt —>

< K_ijh_lmittgliiber_gaberﬁhrchen (3) >
mit Ringnut fiir Dichtringe (3a)

=
! P I Montageschliissel (4) >

FeEn ] [EERs ]

Normalerweise ist der Dichtring bereits im Ubergabershrchen mon- Nun das Rohrchen von unten in die Aufnahme einschrauben.
tiert. Sollte er sich geldst haben, bitte den Dichtring (2) oben in die Montieren Sie die Aufnahme von unten nach oben und achten Sie
Ringnut (3a) des Ubergaberdhrchens (3) einlegen. darauf, dass der Dichtring nicht verrutscht oder gequetscht wird, um

Schritt 2 die Abdichtfunktion nicht zu verlieren.

Das Réhrchen (3) mit der schmalen Seite in den Montageschliis-
sel (4) einfiihren.




DIE POKOLM TRICKKISTE

Aufsteck-Verlangerung und Einschraub-Aufsteck-Adapter

Sie miissen ein besonders tiefes Teil bearbeiten? Die eigentlich erforderliche Auf-
nahmeldnge ist keine Standardausfiihrung? Eine Sonderaufnahme anzufertigen ist
zu aufwendig? Die Zeit drangt?

BESONDERE BEARBEITUNGSSITUATIONEN
ERFORDERN BESONDERE LOSUNGEN.

Aufsteck-Verlangerungen und Einschraub-Aufsteck-Adapter ermdglichen das unkompli-
zierte Erreichen groBer Bearbeitungstiefen auch auBerhalb des Standards. Eine bestehen-
de Standard-Aufnahme muss lediglich mit den Befestigungshohrungen It. nachstehender
Skizze und Tabelle versehen werden, aufschrauben, fertig! Schon erreichen Sie eine Ver-
langerung zwischen 50 und 100 mm.

Das Anbringen der Bohrungen nehmen wir natiirlich auch gerne als Service fiir Sie vor.

%Z%

Aufnahme, Seitenansicht

S §Q§‘
Q N \leb
v 5 \s K C <

60 22 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter 022 60 035 20 25 M6 x 25
100 22 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter M6 x 25
60 27 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter Q44,5 M 8 x 25
100 27 Mxx 783 Einschraub-Aufsteck-Adapter 0445 M8 x 25
50 22 782 Aufsteck-Verldngerung Q22 035 M6 x 55
100 22 782 Aufsteck-Verlangerung 922 @35 M 6 x 55
5027 782 Aufsteck-Verlangerung Q27 44,5 M 8 x 55
100 27 782 Aufsteck-Verldngerung Q27 100 @ 44,5 20 25 M 8 x 55

*Es werden jeweils vier Schrauben pro Adapter bzw. Verldngerung benétigt. Die Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

e > Pokolm




MONTAGEANLEITUNG

Pokolm DuoPlug®

MONTAGEANLEITUNG - DUOPLUG®

Um einen optimalen und sicheren Einsatz des DuoPlug®-Systems zu

gewahrleisten, beachten Sie bitte die folgenden Hinweise.

Montage:

Vorbereitungen

Halten Sie das Zubehdrwerkzeug (Maulschliissel, Schutzbrille,
Schutzhandschuhe) vor der Erwdrmung am Arbeitsplatz bereit.

Schritt 1

Entfernen Sie die Wendeschneidplatten und deren Befestigungs-

schrauben. A

Achtung! Die Passungsfla-
chen der Werkzeug- und

Aufnahmesysteme miissen
absolut schmutz- und fettfrei sein. Der
DuoPlug®-Fraskdrper ist von Hand bis

zum Passungsansatz aufzuschrauben.
Kein Werkzeug benutzen!

Schritt 3

Induktive Erwdrmung mit Pokolm Induk-
tions-Schrumpfgerat TSI 3510 fiir 6 bis 15
Sekunden je nach Durchmesser. Beginnen
Sie anschlieBend sofort mit Schritt 4.

2 Vorsicht! Aufnahme und

Werkzeug sind danach sehr
heiB - Verbrennungsgefahr!
Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe!

Schritt 4

Durch die Erwdrmung weitet sich die Passungsbohrung des
Werkzeuges. Erst jetzt kann das Werkzeug mit einem pas-

senden Maulschliissel bis zur Anschlagflache der
Aufnahme festgedreht werden. Dieser Schritt
muss ohne groBen Kraftaufwand mdglich

sein. Im anderen Fall erwdrmen Sie den
DuoPlug®-Fraskdrper noch einmal fiir

einige Sekunden.

Achten Sie darauf, dass Werkzeug :
und Aufnahme plan aufeinander
liegen. Es darf kein Spalt bleiben.

Fiihren Sie diese Schritte nur

mit maBiger Kraft durch.

Die geschrumpfte Werkzeug-Aufnahmeneinheit
darf nicht abgeschreckt werden, sondern sollte
mittels der Luftkiihleinrichtung des Schrumpf-
gerates TSI 3510 gleichmaBig abgekiihlt
werden. Durch das Abkiihlen des Werkzeuges
zieht sich der DuoPlug®-Fraskdrper wieder

zusammen. Es entsteht eine form- und kraft-
schliissige Verbindung.

Schritt 7

Bestiicken Sie nun das Werkzeug mit

den gewiinschten Wendeschneidplatten.
Nach dem Einmessen konnen Sie Ihre
Bearbeitung starten.




Demontage:

Vorbereitungen

Halten Sie das Zubehdrwerkzeug (Maulschliissel, Schutzbrille,
Schutzhandschuhe) vor der Erwdrmung am Arbeitsplatz bereit.

Tragen Sie bei der Demontage unbedingt eine
Schutzbrille, da Spritzgefahr durch das Erhitzen

von Kiihl- und Schmiermittelriickstanden besteht.

Schritt 1

Entfernen Sie zuerst wieder die Wendeschneidplatten und deren
Befestigungsschrauben.
S

Schritt 2

Induktive Erwdrmung mit Pokolm Induktions-Schrumpfgerét TSI 3510
fiir 6 bis 15 Sekunden je nach Durchmesser.

Vorsicht! Aufnahme
und Werkzeug sind
danach sehr heiB3!

Verbrennungsgefahr! Tragen Sie
unbedingt Schutzhandschuhe

Schritt 3

Durch die induktive Erwdrmung weitet sich die
Passungsbohrung des Fraskorpers.

Erst jetzt kann der Fraskdrper mit einem passenden
den Maulschliissel von der Aufnahme herunter
gedreht werden. Dieser Schritt muss ohne
Kraftaufwand moglich sein. Im anderen Fall
erwdrmen Sie den DuoPlug®-Fraskdrper

noch einmal fiir einige Sekunden.

Schritt 4

Die entschrumpften Einzelteile diirfen nicht abge-

schreckt werden. Kiihlen Sie sie stattdessen mittels
der Luftkiihleinrichtung des Schrumpfgerétes
TSI 3510 langsam ab oder benutzen Sie die
Ablagestation.

Vorsicht! Aufnahme und Werkzeug : g
sind immer noch sehr heiB - Verbrennungsge-

fahr! Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe!

Fiir weitere Fragen zum DuoPlug®-System stehen wir lThnen natiirlich gern

zur Verfiligung.

Zpokolm

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



MONTAGEANLEITUNG

MONTAGEANLEITUNG

Dichtscheiben fiir CNC Prazisionsbohrfutter

Im Lieferumfang aller Pokolm CNC Prazisionsbhohrfutter sind generell bereits zwei Dichtscheiben fiir unterschiedliche
Bohrerdurchmesser enthalten. Um diese Dichtscheiben gegeneinander oder gegen ein entsprechendes Ersatzteil auszu-

tauschen, folgen Sie bitte der Anleitung.

Demontage:

Montagewerkzeug

_‘—‘)_g >

Die Spannbacken des Bohrfutters mit passendem Inbusschliissel
offnen und das Bohrfutter maschinenseitig so weit zerlegen, bis die
Spindel frei zugangig ist.

Das Montagewerkzeug spindelseitig mittig in das Bohrfutter einfiih-
ren bis es auf einen Widerstand stoBt, der durch die Dichtscheibe
gebildet wird. Durch leichten Druck kann die Dichtscheibe nun nach
vorne durch die Spannbacken herausgeschoben und entfernt werden.

Montage:

—

Montagewerkzeug

Neue Dichtscheibe mit der hohlen Seite zum Werkzeug auf das
Montagewerkeug aufsetzen und von vorne durch die Spannbacken

bis zum Dichtungssitz einfiihren.
In ihrem Sitz wird die Dichtscheibe durch einen O-Ring gehalten.




MONTAGEANLEITUNG

Zentrierkegel und Plananlage

Um eine problemlose Zentrierung beim Einsetzen in die Maschine bzw. beim anschlieBenden Verschrauben der Plananlage zu
gewahrleisten, diirfen Zentrierkegel und Plananlage nicht fest miteinander verbunden werden. Die mitgeliefert Befestigungs-
schraube verhindert durch besondere Konstruktionsmerkmale eine zu feste Verschraubung von Zentrierkegel und Plananlage.
Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise:

Montage des Zentrierkegels:

| Befestigungsschraube | Zentrierkegel Plananlage

— > | >

Den Zentrierkegel in die entsprechende Passung der Plananlage Die mitgelieferte Befestigungsschraube in den Zentrierkegel einfiih-

einsetzen. ren und unter Verwendung eines Inbus-Schliissels (10 mm) in das
Innengewinde der Plananlage einschrauben und handfest anziehen.
Zentrierkegel und Plananlage sind nun miteinander verbunden.

Montage des Haltebolzens:

Haltebolzen Zentrierkegel Plananlage

Den Haltebolzen maschinenseitig in das Innengewinde des Zentrier-

kegels einschrauben und handfest anziehen.
Die Plananlage kann nun in die Maschine eingesetzt und ver-
schraubt werden.

e CPokolm |




ARTIKELNUMMERNVERZEICHNIS

0016750S 80
00 16 754 S 90
00207108 97
0020714 S 107
00207508 80
0020754 S 90
0025710S 97
0025714 S 107
0025750S 80
00 25754 S 90
0036710S 97
08 40 780 27
08 40 781 28
08 60 780 27
10 12 600 30
10 12 600 G 29
1016 734 S 72
1036714 S 107
1040 780 27
10 40 781 28
10 60 780 27
10610 25
10 630 26
100 03 750 S.01 77
100 03 754 S.01 88
100 03 A63 S.01 52
100 03 E50 S.01 45
100 04 750 S.01 77
100 04 754 5.01 88
100 04 A63 S.01 52
100 04 E50 S.01 45
100 06 710 S 95
10006 714 S 105
100 06 750 S 71
100 06 750 SB 79
100 06 754 S 88
100 06 A100 S 62
100 06 A63 S 52
100 06 A63 SB 54
100 06 E40 S 39
100 06 E50 S 45
100 06 EC40 S 43
100 08 601 23
100 08 606 22
10008 710 S 95

100 08 714 S
100 08 750
100 08 750 S
100 08 750 SB
100 08 754 S
100 08 A100
100 08 A100 S
100 08 A63
100 08 A63 S
100 08 A63 SB
100 08 E50
100 08 E50 S
100 08 EC40 S
100 10 601
100 10 603
100 10 606
100 10 710 S
10010714 S
100 10 750
100 10 750 S
100 10 750 SB
100 10 750 ZYL
100 10 754
100 10 754 S
100 10 754 ZYL
100 10 A100
100 10 A100 S
100 10 A63
100 10 A63 S
100 10 A63 SB
100 10 A63 ZYL
100 10 E40 S
100 10 E50
100 10 E50 S
100 10 EC40S
100 12 601
100 12 603
100 12 606
10012 710
10012 710 S
100 12 714
10012 714 S
100 12 750
100 12 750 S
100 12 750 SB
100 12 750 ZYL
100 12 754

105
74
71
79
88
61
62
49
52
54
44
45
43
23
20
22
95
105
74
77
79
76
86
88
87
61
62
49
52
54
51
39
44
45
43
23
20
22
94
95
104
105
74
78
79
76
86

10012 754 S
100 12 754 ZYL
100 12 A100
100 12 A100 S
100 12 A63
100 12 A63 S
100 12 A63 ZYL
100 12 E40S
100 12 E50
100 12 E50 S
100 16 601
100 16 603
100 16 606
100 16 710
100 16 710 S
10016 710 Z
100 16 714
10016 714 S
10016 714 Z
100 16 750
100 16 750 S
100 16 750 Z
100 16 750 ZYL
100 16 754
100 16 754 S
100 16 754 Z
100 16 754 ZYL
100 16 A100
100 16 A63
100 16 A63 S
100 16 A63 Z
100 16 A63 ZYL
100 16 E50 S
10020 710 S
10020714 S
100 20 750 S
100 20 A63 S
100 20 E50 S
100 22 710.01
10022 714
100 22 750
100 22 754
100 22 A100
100 22 A63.01
10025710 S
10025714 S
100 27 710

INDEX

88
87
61
62
49
53
51
39
44
45
24
21
22
94
96
98
104
105
108
75
78
81
76
86
88
91
87
61
50
53
55
51
46
96
106
78
53
46
98
108
81
91
63
55
96
106
98




100 27 714 108 140 12 606 22 150 22 750 81
100 27 750 82 1402 710 101 150 22 754 91
100 27 754 91 1516 730 S 68 150 22 A100 63
100 27 A100 63 1520730 S 68 150 22 A63 55
100 27 A63 56 15207345 712 150 27 710 98
1003 710 101 1527 750 82 150 27 714 108
10032 710 99 1527 754 91 150 27 754 91
10032 714 108 150 04 E50 S 45 150 27 A100 63
100 32 740 112 150 06 710 S 95 1503 710 101
100 32 A100 63 150 06 714 S 105 15032 710 99
100 40 740 113 150 06 E50 S 45 150 32 714 108
1005710 102 150 08 601 23 150 32 740 112
100 650 26 150 08 710 S 95 150 32 A100 63
100 670 25 150 08 714 S 105 150 40 740 113
100 680 25 150 08 E50 S 45 1505710 102
100 ER20 750 84 150 10 603 20 150 650 26
100 ER20 754 92 15010 710 S 95 16 40 780 27
100 ER20 A63 59 15010714 S 105 16 40 781 28
100 MK2 AL A63 58 150 10 750 74 16 501 124
1003 124 150 10 A100 61 16 60 780 27
1004 124 150 10 A63 49 16 60 781 28
1005 124 150 10 A63 S 52 160 12 606 22
12 40 780 27 150 12 601 23 175 12 601 23
12 40 781 28 150 12 603 20 175 12 603 20
12 60 780 27 15012 710 94 17512 A63 49
12 60 781 28 15012 710 S 95 175 16 603 21
120 08 601 23 15012 714 104 17516 750 Z 81
120 08 606 22 15012714 S 105 175 16 A63 50
120 10 601 23 150 12 750 74 17516 A63 Z 55
120 10 606 22 150 12 A100 61 1804 710 101
120 12 606 22 150 12 A63 49 180 650 26
120 610 25 150 16 601 24

120 650 26 150 16 603 21 2007 603 20
120 MK3 AL A63 58 150 16 606 22 20 12 600 30
125 10 603 20 150 16 710 94 2012 600 G 29
12510 750 74 150 16 710 S 96 20 16 600 30
125 10 A63 49 15016 710 Z 98 2016 600 G 29
125 12 601 23 150 16 714 104 20 501 124
125 12 603 20 15016 714 S 105 20670 25
12512 750 74 15016 714 Z 108 20 680 25
125 12 A63 49 150 16 750 75 20006 710S 95
125 16 603 21 150 16 750 Z 81 20006714 S 105
125 16 750 75 150 16 754 86 20008 710S 95
12516 750 Z 81 150 16 754 Z 91 200 08 714 S 105
125 16 754 86 150 16 A100 61 200107108 95
125 16 A63 50 150 16 A63 50 20010714 S 105
125 16 A63 Z 55 150 16 A63 S 53 200 10 A63 S 52
1304710 101 150 16 A63 Z 55 20012 710 94
140 10 601 23 15022 710 98 20012 714 104
140 10 606 22 150 22 714 108 200 12 A100 61

T



200 16 601
200 16 603
200 16 606
20016 710
20016710 S
2001671027
20016714
20016 714 S
20016 750
20016 750 Z
200 16 A100
200 16 A63
20016 A63 Z
20022 710
20022 714
200 22 740
200 22 750
200 22 754
200 22 A100
200 27 710
20027 714
200 27 740
200 27 A100
2003 710
20032710
20032714
200 32 740
200 40 740
2005710
25 05 E40
2508 730
2508 734
2508 750
25 08 754
25 08 A63
25 08 E40
25 08 E50
2510 603
2510730
2510734
2510750
2510 754
25 10 A63
25 10 E40
25 10 E50
2512 603
2512730
2512734
2512750
2512754

24
21
22
94
96
98
104
105
75
81
61
50
55
98
108
112
81
91
63
98
108
112
63
101
99
108
112
113
102
38
66
70
74
86
49
38
44
20
66
70
74
86
49
38
44
20
66
70
74
86

2512 A63 49
2512 E50 44
2516 603 21
2516 730 66
2516734 70
25 16 750 75
25167507 81
2516 754 86
25167547 91
25 16 A63 50
2516 A63 Z 55
25 16 E50 44
25 20 600 30
2520600 G 29
2522750 81
2522 754 91
25 22 A63 55
25 27 A63 56
25012 710 94
25012 714 104
250 16 601 24
250 16 606 22
25016 710 94
25016 710 Z 98
25016714 104
250 16 750 75
250 16 A100 61
250 16 A63 50
250 22 740 112
25027 710 98
250 27 740 112
250 32 740 112
2504710 101
3012 750 DDLS 85
30 12 754 DDLS 93
30 12 A63 DDLS 60
30 16 750 DDLS 85
30 16 754 DDLS 93
30 16 A63 DDLS 60
30 22 750 DDLS 85
30 22 754 DDLS 93
30 22 A63 DDLS 60
30 25 600 30
3025600 G 29
30610 25
30012 710 94
30012 714 104
300 16 601 24
300 16 606 22

30016 710 94
300167107 98
30016714 104
300 16 A100 61
300 22 740 112
300 27 740 112
30032 740 112
35630 26
35022 740 112
350 27 740 112
35032 740 112
40 03 E25 S.01 34
40 03 E40 S.01 39
40 03 EC 40 5.01 43
40 04 E25 S.01 34
40 04 E32 S.01 36
40 04 E40 S.01 39
40 04 EC 40 5.01 43
40 05 601 23
4006 E25 S 34
40 06 E32 S 36
40 06 E40 S 39
40 06 EC40 S 43
40 07 603 20
40 08 601 23
40 08 606 22
40 08 E25 S 34
40 08 E32 S 36
40 08 E40 S 39
40 08 EC40 S 43
40 10 E25 S 34
40 10 E32 S 36
40 10 E40 S 39
40 10 EC40 S 43
40 12 E40 S 39
4012 EC40S 43
40 16 600 30
40 16 600 G 29
40 16 E40 S 40
40 16 EC40 S 43
402710 101
40 670 25
40 680 25
40 740 A100 114
40 ER16 E25 35
40 ER20 E32 37
400 22 740 112
400 27 740 112
400 32 740 112




4520 600 30
4520600 G 29
45610 25
50 03 730 5.01 67
50 03 734 5.01 71
50 03 750 S.01 77
50 03 754 5.01 88
50 03 A63 S.01 52
50 03 E50 S.01 45
50 04 730 S.01 67
50 04 734 5.01 71
50 04 750 S.01 77
50 04 754 5.01 88
50 04 A63 S.01 52
50 04 E50 S.01 45
50 05 E40 38
5006710 S 95
5006714 S 105
50067305 67
5006734 S 71
50 06 750 S 77
50 06 750 SB 79
50 06 754 S 88
50 06 A63 S 52
50 06 A63 SB 54
50 06 E50 S 45
5008710 S 95
5008714 S 105
50 08 730 S 67
50 08 734 S 71
50 08 750 74
50 08 750 S 77
50 08 750 SB 79
50 08 750 ZYL 76
50 08 754 86
50 08 754 S 88
50 08 754 ZYL 87
50 08 A100 61
50 08 A63 49
50 08 A63 S 52
50 08 A63 SB 54
50 08 A63 ZYL 51
50 08 E40 38
50 08 E50 44
50 08 E50 S 45
50 10 603 20
50107105 95
5010714 S 105
50 10 730 S 67

50107345
50 10 750
50 10 750 S
50 10 750 SB
50 10 750 ZYL
50 10 754
50 10 754 S
50 10 754 ZYL
50 10 A100
50 10 A63
50 10 A63 S
50 10 A63 SB
50 10 A63 ZYL
50 10 E40

50 10 E50
5010 E50 S
50 12 603
5012 710
50127105
5012714
50127145
5012730 S
50127345
5012 750
5012750 S
50 12 750 SB
50 12 750 ZYL
5012 754
50127545
50 12 754 ZYL
50 12 A100
50 12 A63
5012 A63 S
50 12 A63 ZYL
50 12 E50
5012 E50S
50 16 603

50 16 710
5016710 S
50167102
5016714
5016714 S
5016714 Z
50167305
5016734 S
50 16 750
50 16 750 S
50167502
50 16 750 ZYL
50 16 754

A
74
71
79
76
86
88
87
61
49
52
54
51
38
44
45
20
94
95
104
105
67
A
74
78
79
76
86
88
87
61
49
53
51
44
45
21
94
96
98
104
105
108
67
71
75
78
81
76
86

50 16 754 S 88
50 16 754 Z 91
50 16 754 ZYL 87
50 16 A100 61
50 16 A63 50
50 16 A63 S 53
50 16 A63 Z 55
50 16 A63 ZYL 51
50 16 E50 44
50 16 E50 S 46
5020710 S 96
50207145 106
5020 750 S 78
5020 754 S 88
5022710 98
5022714 108
5022 750 81
50 22 754 91
50 22 A100 63
50 22 A63 55
50 25 600 30
50 25 600 G 29
5027 710 98
50 27 710 DDLS 103
5027 714 108
50 27 714 DDLS 109
50 27 750 82
50 27 754 91
50 27 A100 63
50 27 A63 56
503710 101
50 32 600 30
5032 600 G 29
5032710 99
5032714 108
50 32 A100 63
50 630 26
50 742 114
50 743 114
50 ER20 730 69
50 ER20 734 73
50 ER20 750 84
50 ER20 754 92
50 ER20 A63 59
50 ER20 E40 42
50 ER20 E50 48
60 05 601 23
60 07 603 20
60 08 601 23
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60 08 606 7510 A63 S
60 10 601 23| (7510 E40 38| |BF0,3-8 750 IC 83
60 10 606 22| (7510 E50 441 [BF 0,3-8 A63 IC 57
60 16 A100 S 62| {7512 601 23| (BF0,3-8 E40IC 41
60 20 A100 S 62| (7512 603 20| |BF0,3-8 E50 IC 47
60 20 A63 S 53| {7512 750 74| (BF0,5-137101C 100
60 20 E50 S 46| (75127505 78| |BF0,5-13 750 IC 83
60257105 96| |75 12 750 ZYL 76| (BF0,5-13 A100 IC 64
6025714 S 106| | 7512 754 86| |BF 0,5-13 A63 IC 57
60 25750 S 78| |75 12 754 ZYL 87| |BF0,5-13 E50 IC 47
60 25754 S 89| (7512 A63 49| |BF 2,5-16 710 IC 100
60 25 A100 S 62| {7512 A63 S 53| |BF 2,5-16 750 IC 83
60 25 A63 S 53| |75 12 E50 44 |BF 2,5-16 A100 IC 64
6036714 S 106| |75 16 603 21| |BF2,5-16 A63 IC 57
60 610 25| (7516 750 75| |BF 2,5-16 E50 IC 47
60 670 25| 17516750 S 78| |BFO8DS04 126
60 680 25| (7516750 Z 81| |BFO8DS08 126
65 630 26| (7516 750 ZYL 76| |BFOSMW 126
7 7516 754 86| |BF13DS06 126
70 03 E40 S.01 39| 75167542 91| [BF13DS13 126
70 03 EC405.01 431 (7516 754 ZYL 87| |BF13MW 126
70 04 E40 S.01 39| (7516 A63 50| [BF16DS06 126
70 06 E32 S 36| (7516 A63 S 53| |BF16DS16 126
70 06 E40 S 39| |75 16 A63 Z 55| |ER16 001 125
7006 EC40S 43] {7516 E50 441 [ER16 1-2 31
70 08 E40 S 39| (75207505 78| |ER16 2-3 31
7008 EC40S 43| (7522750 81| |ER16 34 31
70 10 E40 S 39| |7522 754 91| [ER16 4-5 31
70 10 EC40S 43| (7522 A100 63| |ER16 5-6 31
70 12 E40 S 39| (7522 A63.01 55| [ER16 7-8 31
70 12 EC40S 43| (7527 750 82| |ER169-10 31
75 04 750 S.01 77| |75 27 754 91| [ER200,5-1 32
7504 A63 S.01 52| |75 27 A63 56| |ER20 001 125
7506750 S 77| 175610 25| (ER20 1-2 32
7506 A63 S 52 8 ER20 11-12 32
75 08 750 74| (8005 601 23| (ER20 2-3 32
7508750 S 77| (8007 603 20| (ER203-4 32
75 08 754 86| (80 08 601 23| (ER204-5 32
75 08 A63 49| (80 08 606 22| |ER20 5-6 32
75 08 A63 S 52| (80 10 601 23| (ER207-8 32
75 08 E40 38| (80 10 606 22| |ER209-10 32
75 08 E50 441 (80 12 606 22| |GWST-M5X8-914 124
7510 603 20| (804710 101 |GWST-M6X10-914 124
7510 750 74| (80630 26| |INBUS 4T 125
7510750 S 77| (80670 25| |INBUS 6T 125
75 10 750 ZYL 76| |80 680 25| | KBSK40-69872A 125
7510 754 86 9 KBSK40-69872B 126
75 10 754 ZYL 871 1902710 101 | |KBSK50-69872A 125
7510 A100 61| (95610 25| | KBSK50-69872B 126
75 10 A63 491 (95630 26| [KMR-100A 125




KMR-32

KMR-40A
KMR-50A
KMR-63A
M10X140

M10X40

M10X90
M12X135
M12X185

M12X35

M12X40

M12X90

M16X50

M20X50

M3X10

M4X10

M5X12

M5X16

M6X16
NUTEN10X8
NUTEN12X12/2
NUTEN12X8
NUTEN14X14
NUTEN16X16
NUTEN8X8
SCHLUESSELHSK100
SCHLUESSELHSK32
SCHLUESSELHSK40
SCHLUESSELHSK50
SCHLUESSELHSK63
200038
ZGHM2414
ZGHM2414L
ZGHM3316L

125
125
125
125
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
126
126
126
126
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STICHWORTVERZEICHNIS

&
A Bearbeitungszeiten, kiirzere |116
Anfrageformular 120 Berechnung, Wuchtgiite 7
Anlageflache, hochprazise |13 Berechnungsbeispiel 9
Anwendungsgebiete, emp- 1617 Bestellformular 118-120
fohlene Bohrfutter 41, 47, 57, 64, 83, 100, 125
Anzugsbolzen 125-126 BT 30-Aufnahmen 14, 70-73
. 55-56, 60, 63, 81-82, 85, BT 40-Aufnahmen 14, 86-93
Aufnahmen, fiir Aufsteck |91 93 g6 99 103, 108-109, | | BT 50-Aufnahmen 14, 104-109
fréser 112-113, 118 C
- 11, 22-26, 38, 44, 49-51, CD-ROM 4
?rgl;r;:hmen, fiir Einschraub- 60-61. 66,70, 74.76, 85-87. D
93-94, 104, 118-119 Datenexport 4
Aufnahmen, fiir Morsekegel |58, 101-102 Dauerfestigkeit 13
Aufnahmen, HSK 100 15, 61-64, 114, 125 it 41,47,57, 64, 83,100, 125-
Aufnahmen, HSK 32 36-37, 125 126,128
Aufnahmen, HSK 40 15, 38-43, 125 DIN/ISO 1940 6
Aufnahmen, HSK 50 15, 44-48, 125 DIN 2080 114
Aufnahmen, HSK 63 15, 49-60, 125 DIN 6499-B 31-32
Aufnahmen, SK 40 14, 74-85, 125-126 DIN 69 871 66-69, 74-85, 94-103, 114
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AT T, 2T |50 54, 62, 67-68, 71-72, 77-80, | | Drehmoment 17
SChrumpfen 88-90, 95_97’ 105-107 Drehzahl 6-7, 116-117
Aufnahme-Systeme fiir Poko- 119 DuoPlug® 10-13, 17, 20, 117, 119,
Im DuoPlug® 130-131
11, 16, 55-56, 60, 63, 81-82, DuoPlug®, Montage 130
Aufsteckaufnahmen 85, 91, 93, 98-99, 103, 108- E

109, 112-113, 118 20, 22-25, 27-32, 34-39,
11, 55'56, 60, 63, 81'82, 85, 41'45, 47'49, 51'52, 54'55,
57-64, 66-74, 76-77, 79-81,

Aufsteckfraser ?1,2_9131,39'81 ?z 103,108-109, | | Eigenschaften, Ubersicht 2.8, 9095, 9798, 100,
Aufsteckverbindung 11 101, 103-105, 107-109, 112,
Aufsteck-Verlangerung 11,129 114
Ausfiihrung, lange 13,17, 112, 114, 116 eingebettete Wendeschneid- |, .
Ausgleichsbohrung 8 platte '
Ausg|eichsmasse 7 11, 16, 22-26, 38, 44, 49-51,
Auskragungen’ |ange 13,112, 114 Einschraubaufnahmen 60-61, 66, 70, 74-76, 85-87,
auswuchten 89 93-94, 104, 118-119

B Einschraub-Aufsteck-Adapter | 129

12,16, 41, 47, 57, 64, 83, 11, 22-26, 38, 44, 49-51,

I, SIS 100 Einschraubfréser 60-61, 66, 70, 74-76, 85-87,
BaumaBe, geringe 17 93-94, 104, 118-119
BaumaBe, schlanke 12 Einschraubverbindung 11-13

Bearbeitung, konventionelle |9
Bearbeitungstiefen, groBe 129
Bearbeitungszeit 116




&

Einschrumpfen

16-17, 34, 36, 39-40, 43,
45-46, 52-54, 62, 67-68,
71-72, 77-80, 88-90, 95-97,

Kombinationsmaglichkeiten
konisch

Konturen, tiefe
Kreisfrequenz

Kugelfraser
KiihImittelrohrchen, HSK

KiithImittelzufuhr

Kiithlmittelzufuhr, innere

10

16, 28

16

7

10

125,128

22-24, 27-30, 34-52, 54-59,
61-64, 83, 100, 118-119
22-24,27-30, 34-52, 54-59,
61-64, 83, 100, 119

Kurzkegel 10, 17
Kurzkegelverbindung 1

L
lange Ausfiihrung 13,17, 112,114, 116
lange Auskragungen 13,112,114
Lebensdauer, langere 13

Losungen

16-17, 116, 129

M

105-107
Elektronisches Angebot 4
32,37,42, 48,59, 69, 73,

ER 20 84,92, 124
Ersatzteile 116, 132
ER-Spannzangen 11
Exzentrizitat 6

F
Faxbestellung 120
Feingewinde 12
Fliehkraft 7,9
Form A, HSK 8, 49-64, 114, 125, 128
Form C, HSK 43
Form E, HSK 34-48, 57, 64, 128
Formeln 7
Formenbau 116
Frasvorschiibe, effektive 116
Frequenz 7

G
Gesenke, kleine 17
Gewindehiilsen 126
Gewindestift 124
Glitestufe 6

H
Haltekrafte 12-13, 17, 20, 22

Hohlschaftkegel (s. HSK)

HSC-Bearbeitung

3, 5-6, 8-11, 15, 34-64, 114,
118, 125, 128
9, 20, 22-24, 35, 37, 42, 48,

M 10-AnschluB

M 12-AnschluB

M 16-Anschluf3

M 5-AnschluB
M 7-AnschluB

M 8-AnschluB

20, 22-23, 25, 27-30, 38, 44,
49, 51, 61, 66, 70, 74, 76,
86-87, 124

20, 22-23, 25, 27-30, 44, 49,
51, 60-61, 66, 70, 74, 76,
85-87,93-94, 104, 124
20-30, 44, 50-51, 60-61, 66,
70, 75-76, 85-87, 93-94,
104,124

23-24, 28-30, 38, 124

20-21

22-23, 25-30, 38, 44, 49, 51,
61, 66, 70, 74, 76, 86-87,

59, 69, 73, 84, 92 129

HSK 100 15, 61-64, 114, 125 MaschinenanschluB 3,117
HSK 25 15, 34-35, 124-125 Maschinenbau 116
HSK 32 36-37, 125 Maschinenspindel 9,112,114
HSK 40 15, 38-43, 125 Masseachse 8-9
HSK 50 15, 44-48, 125 MK 2-Aufnahmen 25,58, 101, 124
HSK 63 ) 15, 49-60, 125 MK 3-Aufnahmen 25,58, 101, 124
HSK-Formen, Ubersicht 8,128 MK 4-Aufnahmen 25-26, 101, 124
HSK-Zubehér 125 MK 5-Aufnahmen 26,102, 124

I Modellbau 116
Inhaltsverzeichnis 5 Modifikation 2
, P 22-24, 27-30, 34-52, 54-59, Montageanleitung, Duo-

Kiihlmittelzufuh : .

innere Kihlmittelzufuhr 61-64. 83, 100, 119 Plug® 12, 130-131
Inspektion 116 Montageanleitung, Kiihimit-

J . . 128

teliibergaberdhrchen
JIS-Norm 68, 70-73, 80, 86-93, 97, Montageschlissel 125-126
104-109 Morsekegel 10-11, 58, 101-102

K Morsekegelaufnahmen 58, 101-102

Kavititen, tiefe [17,27-28
T B C Pokolm
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Neu im Programm

Nulllangenaufnahme

2,22,31,34-35,37,41, 47,
57, 60, 62, 64, 66-73, 83,
85, 87, 90, 93, 100, 103,
107, 109, 116, 132

17, 68, 72, 80, 90, 97, 107

Prazision

Nuten, tiefe 17
Nutensteine 124-125

0
Oberflachengiite 17, 116-117
Optimierung 12

P
Passungen, spielfreie 13,20
Plananlage 5 11,16, 112-114, 126, 133
Plananlageflache 12
Platzangebot, knappes 17
Platzverhaltnisse, enge 16

12-13, 17, 20, 22-24, 31-32,
34-52, 54-59, 61-64, 66-74,
76-84, 86-88, 90-92, 94-98,
100-102, 104-108, 117

Schrumpfverbindung
Schruppen
Schruppoperationen

Schwermetall

Schwerpunktverlagerung
senkrechte Wande
Service

SK 30

SK 40

SK 50

Slotworx®
Sonderaufnahmen
Sonderhartbeschichtung
Spannflache, seitliche

Spannzangenfutter

Spannzangenschliissel
Spezialmaterialien
Spindelsysteme

Stabilitat
Stabilitdtsanforderungen,
hohe

Stabilitdatsgewinn

Steilkegel (s. SK)

11,13

13,16

13,17

10, 17, 68, 72, 80, 90, 97,
107

7

13, 16-17

4,129

14, 66-69, 124-125

14, 74-85, 125-126

14, 94-103, 112, 114, 125-
126

10-11

129

13

8

35, 37,42, 48, 59, 69, 73,
84,92

124

13

5 116

12-13,16-17, 112, 114

16

16-17

3, 5-6, 8, 10-11, 14, 66-88,
90-109, 112, 114, 118,
125-126

Schrumpfgewinde
Schrumpfpassung
Schrumpftechnik

Prazisions-Spannzangen 31-32
Prozesssicherheit 13

Q
Quadworx® 10-11
Qualitat 122

R
Reduzierung 10-11, 16, 28
Reproduktion 2
Restunwucht 6-7
Rotationsachse 8
Rotorgewicht 7
Rundlaufgenauigkeit 9,12,17,31-32, 117
Rundplatten 10

S
Schaft, verstarkter 17
Schaftfraser 10-11
Schlichtfraser 23-24
Schlichtoperationen 13,17
Schnittgeschwindigkeit 116
Schrauben 12,124, 128-129
Schrauben fiir Nutensteine | 124
Schrumpfadapter 10

9-11, 16-17, 34, 36, 39-40,

Schrumpfaufnahmen 43, 45-46, 52-54, 62, 6768,

71-72, 77-80, 88-90, 95-97,
105-107, 117-118

12

12

5, 116-117

T
Technische Daten 12
Technologie 12-13
Tiefen, groBe 16-17
Toleranzen 12
Torusfraser 10
Trigaworx® 10
TSI 3510 130-131

U
Ubergaberdhrchen, HSK 128
Uberwurfmuttern 124-125
Uniworx® 10
Unwucht 7-9

\']
Vc 116

5, 10-11, 16, 20, 22-23, 25,
Verldngerung 27-32, 68, 72, 80, 90, 97,
107, 129

Verstarkt 54,79
Vibrationen 9,13,17
Vibrationsvermeidung 17
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10, 16-17, 68, 72, 80, 90,

Vollhartmetall 97. 107, 119
Vollhartmetallstange 20, 22
Vorschlichtoperationen 16

W
Wande, senkrechte 13, 16-17
Warmestabilitat 13
Weldon 8
Wendeschneidplatte, einge- 11,130
bettete
Wendeschneidplatten 130-131
Werkstlickqualitat 9
Werkzeugbau 116
Werkzeugdurchmesser 16-17

Werkzeugkosten, geringere |13
Werkzeugsitz, reproduzier-

barer 13
Werkzeugsystem 10-11, 13
wuchten 6,8
Wuchtgite 6,9, 41,47,57, 64, 83, 100,
118
Z
Zapfen-@ 16 55, 81, 91, 98, 108
Zapfen-@ 22 55, 63, 81, 91, 98, 108, 112
Zapfen-@ 27 56, 63, 82, 91, 98, 108, 112
Zapfen-@ 32 63,99, 108, 112
Zapfen-@ 40 113
Zentrierkegel 114, 133
Zugfestigkeit 13
Z-Verfahrweg, begrenzter 17
Zylinderschrauben 124
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QUICKFINDER

PassungsmaBe bei Einschraubfrasern:

Gewinde M5 M8 M 10 M 12 M 16
PassungsmaB @ in mm 55 8,5 10,5 12,5 17,0
Anzugsmoment in Nm 7 15 30 50 100

GewindegroBen der Aufsteckaufnahmen:

Zapfen @ in mm 16 22 27 32 40

Befestigungsschraube M8 M 10 M 12 M 16 M 20

Anmerkung zu den MaBangaben d4 und I3 bei Aufnahmen

Lo Die MaBangaben d, und I, bei Aufnahmen (siehe linke Skizze) sind bis zum theoretischen Schnitt-
| punkt des Aufnahmekonus mit dem Aufnahmenbund gerechnet.

Bitte beriicksichtigen Sie den Ubergangsradius R (5-8 mm je nach Aufnahmetyp) fiir den
praktischen Einsatz.

Toleranzen fiir VHM-Fraser:
d, d, r

h h f

8 6 8
Theoretische Nutzlange bei VHM-Schaften*:

Schaftdurchmesser (DIN 6535) d, h, 2-5 6+8 10 12+14 16+18

1 DIN-Schaftlange (DIN 6535) |, '3 28 36 40 45 48

~_

A A . Schaftdurchmesser (DIN 6535) d, h, 20 25 32+36

DIN-Schaftlange (DIN 6535) 1, '3 50 56 60
* Die Nutzlédnge ergibt sich aus Gesamtldnge |, (siehe Katalog) des VHM-Frésers/der VHM-Stange
abziiglich der DIN-Schaftlange (I, nach DIN 6535) laut oben stehender Tabelle.

igens
B | Torisches Werkzeug

eingebettete Wendeschneidplatte o | Nulllingenaufnahme
7° positiv eingestellt Weldonflache &5 | DuoPlug®
12° positiv eingestellt Hohlkehle [ Hinterlage
17° positiv eingestellt Arbeitstiefe [ ] innere KiihImittelzufuhr

Vollhartmetall
Eckfase

geeignet flir HSC-Bearbeitungen besonders geeignet fiir NE-Metalle
auf Anfrage

ab Lager lieferbar

lieferbar, solange der Vorrat reicht
neu im Programm

Rost-, sdure- und hitzebestdndig

Nassbearbeitung moglich

punktschneidend Trockenbearbeitung moglich

Nasshearbeitung Plananlage

(& | =] o [S)LE[S

Bl E] L=l G,

Trockenbearbeitung lange Ausfiihrung

[

&A= |E|E| =]Q

E

e | Wuchtgiite Schwermetall
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