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VHM FRASSTANGEN
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® VHM FRASSTANGEN

VHM FRASSTANGEN

Ab sofort in vollem Umfang verfligbar sind die neuen VHM Die Hartmetallverlangerungen haben eine ca. 50% geringere
Verlangerungen mit Innengewinde und innerer Kiihimittel-  Abdrangung im Vergleich zu DENSIMET®. Zu Stahl ist die
zufuhr. Multifunktional einsetzbar in allen Pokolm Schrumpf-  Abdrangung sogar um Faktor 3 kleiner.

aufnahmen, schrumpfbar mit unserem Induktionsschrumpf-

3 F = Radialkraft [M]
F.L L = Ausspanniiinge [mm)

gerat TSI 3510. R=ITE E = Elastiztétsmodul [Nimm?]
| = Flichentragheitsmoment [mm?]
Die VHM Stangen bilden die hervorragende Symbiose aus -
schlanken Stahlverlangerungen mit IKZ und den bekannten,
schwingungsgeddmpften Verlangerungen hergestellt aus
DENSIMET® der Baureihe *601. Kompatibel mit allen im !
Pokolm Programm verfiigharen Werkzeugen mit Einschraub- ' = == =
anschluss.
Die Aussengeometrie der VHM Frasstangen ist identisch mit £ 5 =
denen der Schwermetall Frasstangen der Artikelgruppe *601. * 8 g
Es konnen direkt die im CD-ROM Katalog abgelegten Geome-
triedaten fir die Programmierung und Kollisionsbetrachtung Elastiztitsmodul (Nimm?]
in das CAD/CAM System iibernommen werden. e o oo My
Stahl = 210.000 Mimm?*
Die Zeichnung zeigt einen Vergleich der Abdrangung unter- AR Stahl 3,233
schiedlicher Materialien bei gleichbleibender Kraft und Aus- AR DENSIMET 1,940
spannlange. AR HARTMETALL 1

Vollhartmetall-Stangen Vorteile Empfohlene Anwendungsgebiete
@ lange und schlanke Aufnahmenkombi- @ Bearbeitung groBer Tiefen mit
nationen zylindrischen Wanden
@ Vibrationsarmut durch Vollhartmetall @ fiir enge, tiefe Formen und Gesenke

@ mit Einschraub-Anschluss, keine Schrumpf- | © Bearbeitungssituationen, in denen
operation notig normalerweise Vibrationen auftreten

@ fiir Werkzeugdurchmesser bis 42 mm

Nullangen-Aufnahmen

@ durch direktes Einschrumpfen der VHM- @ Bearbeitung besonders tiefer Kavitaten mit

oder Schwermetallstange in den Aufnah- senkrechten Wanden sowie bei knappem
= me-Konus ist eine zylindrische Bearbeitung Platzangebot und begrenzten Z-Verfahrwe-
bis direkt unter den Aufnahmenbund gen mit hohen Anforderungen an Stabilitat

maglich. Somit deutlicher Stabilitatsgewinn und Vibrationsarmut
durch Verkiirzung des Werkzeug-Spindel-
Abstands
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® VHM FRASSTANGEN

Aufnahmesysteme

Frasstange fiir Einschraubfraser / M 8
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VHM FRASSTANGEN

PV-F-VHMFS-D 0409

® KONTAKT

Pokolm

Frastechnik GmbH & Co. KG
Adam-Opel-StraBe 5

33428 Harsewinkel

Telefon: +49 5247 9361-0
Telefax: +49 5247 9361-99

E-Mail:  info@pokolm.de
Internet: www.pokolm.de

Mehr Informationen unter:
WWW.POKOLM-VOHA.DE

Voha-Tosec
Werkzeuge GmbH
Schreinerweg 2a + 2b
51789 Lindlar

Telefon: +49 2266 4781-0
Telefax: +49 2266 4781-40

E-Mail: info@voha-tosec.de
Internet: www.voha-tosec.de
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