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WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG FRASSTRATEGIEBERATUNG

TRIGAWORX® VHM FRASER

4 Z, fir Stahl, extreme Zerspanung, hohe Vorschiibe

0374 55

Vierschneider, glatter Zylinderschaft,

spezieller Stirnanschliff, beschichtet

< kurze und lange Ausflihrung

< Schruppen in groBen Tiefen durch IKZ moglich
< sehr gute Laufruhe

< extrem hohe Vorschiibe realisierbar

VOLLHARTMETALLFRASER
s ds Sy S Sdy S
<y 0374 55 062 6 | 6 | 21 | 58 | 57 | 05*| 6 s A 53,50
A | 0374550622 6 | 6 |64 | 5810005 6 | a4 | C{L 67,85
0374 55 082 8 | 8 | 27| 78| 6 | 07| 8 s | 68,40
0374 55 0822 8 | 8 | 64| 78|00 07| 8 | 4 | HsC CI 87,95
- 0374 55 102 10 | 10 | 32 | 98| 72 |oss*| 10 | 4 | 77,25
0374 55 1022 10 | 10 | 60 | 98 | 100 [ogs*| 10 | 4 | HsC CI 97,20
A 037455 122 2 |12 |38 | ng| s | 1| 2| 4| 97,90
- 0374 55 1222 12 | 12 | e | ng| 0| 1| 2| 4 | HsC 125,70
RT)‘\r 0374 55 162 16 | 16 | 44 | 158| 92 | 14| 16 | 4 | HsC 146,80
0374 55 1622 16 | 16 | 65 | 158 150 | 1.4* | 16 | 4 [P HsC CI 177,60
M" ab Lager lieferbar Arbeitstiefe Elieci-aneez:rI)iritung C{L Lange Ausfiihrung
Mehr Informationen unter: p (0] kO] m O VO h a

WWW.POKOLM-VOHA.DE PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



© 2005

WERKZEUGSYSTEME

PROZESSOPTIMIERUNG

FRASSTRATEGIEBERATUNG

Zahnvorschiibe/Schnitttiefen fiir Frasen 3D
Vorschub pro Zahn (fz), Schnitttiefe (ap)

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,5 0,1-0,7

ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3
Normale Werkzeugstahle/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-04 0,1-04
Stahlguss ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3
Werkzeugstahle, schwer zerspanbar/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,4 0,1-04
Stahlguss, schwer zerspanbar ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3

0,1-0,8 0,1-0,8 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-03 01-04 60 %

Schnittgeschwindigkeiten Vc = m/min

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl 150 - 250 150 - 250
Normale Werkzeugstéhle/ 150 - 250 150 - 250
Stahlguss
Werkzeugstéhle, schwer zerspanbar/ 80 - 180 80 - 180
Stahlguss, schwer zerspanbar
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