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WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG FRASSTRATEGIEBERATUNG

TRIGAWORX® VHM FRASER

4 Z, fir Stahl, extreme Zerspanung, hohe Vorschiibe

0474 55 IKZ

Vierschneider, glatter Zylinderschaft,
spezieller Stirnanschliff, beschichtet

< kurze und lange Ausfiihrung

< Schruppen in groBen Tiefen durch IKZ maglich
< sehr gute Laufruhe

< extrem hohe Vorschiibe realisierbar

< innere KiihImittel- oder Druckluftzufuhr

< Achtung: r* = zu programmierender Eckenradius

VOLLHARTMETALLFRASER
, Sd Sy e S dy, e
o 0474 55 061 6 | 6 | 21 | 58| 57 | 05| 6 4
S 0474 55 0611 6 6 | 64 | 58 | 100 | 05* | 6 4
0474 55 081 8 | 8 | 27| 78| 63 | 07| 8 4
0474 55 0811 8 | 8 | 64 | 78| 100 | 07| 8 4
- 0474 55 101 10 | 10 | 32 | 98| 72 |o08*| 10 | 4
047455 1011 10 | 10 | 60 | 98 | 100 |085*| 10 | 4
A 0474 55 121 12 | 12 | 38 [ 11,8] 83 | 1* | 12 | 4
- 047455 1211 12 | 12 | 65 [ 11,8110 | 1* | 12 | 4
RT)‘\r 047455 162 16 | 16 | 44 | 158 | 92 |14*| 16 | 4
0374 55 1621 16 | 16 | 65 | 158 | 150 | 1,4* | 16 | 4

L4l BE| <670
1413 BE| 7220
143 BE| 2%
14’3 Hsd [ D@ | 9520
- BE | 10650
Vi usd | D@ | 117.00
141 BE| 1350
L4 Hs | DM | 15290
- BE | 25000
14 ws | @l | 267.00

. . geeignet fiir
M" ab Lager lieferbar Arbeitstiefe HSC-Bearbeitung

r* = zu programmierender Radius

.%l mit innerer KiihImittelzufuhr

Mehr Informationen unter: p (0] kO] m O YO h a
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FRASSTRATEGIEBERATUNG

Zahnvorschiibe/Schnitttiefen fiir Frasen 3D
Vorschub pro Zahn (fz), Schnitttiefe (ap)

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,5 0,1-0,7

ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3
Normale Werkzeugstahle/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-04 0,1-04
Stahlguss ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3
Werkzeugstahle, schwer zerspanbar/ fz (mm) 0,1-0,35 0,1-0,4 0,1-04
Stahlguss, schwer zerspanbar ap (mm) 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3

0,1-0,8 0,1-0,8 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-0,3 0,1-04 60 %
0,1-0,6 0,1-0,6 maximal
0,1-03 01-04 60 %

Schnittgeschwindigkeiten Vc = m/min

WERKSTOFF

Unlegierter Baustahl 150 - 250 150 - 250
Normale Werkzeugstéhle/ 150 - 250 150 - 250
Stahlguss
Werkzeugstéhle, schwer zerspanbar/ 80 - 180 80 - 180
Stahlguss, schwer zerspanbar
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HAUPTANWENDUNG Grobzerspanung ? Mittlere Zerspanung ‘v' Feinzerspanung V
NEBENANWENDUNG Grobzerspanung g Mittlere Zerspanung @ Feinzerspanung ?
Pokolm Telefon: +49 [0] 52 47/93 61-0 Voha-Tosec Telefon: +49 [0] 22 66/47 81-11
Frastechnik GmbH & Co. KG  Telefax: +49 [0] 52 47/93 61-99 Werkzeuge GmbH Telefax:  +49 [0] 22 66/47 81-40
Adam-Opel-StraBe 5 E-Mail:  info@pokolm.de Schreinerweg 2a + 2b E-Mail:  info@voha-tosec.de
D-33428 Harsewinkel Internet: www.pokolm.de D-51789 Lindlar Internet: www.voha-tosec.de
Mehr Informationen unter: pOkOII m O VOha
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