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Der Spezialist fiir h6chste
Zerspanungsleistungen
in extremen Arbeitstiefen.

Erst in wirklich schwierigen Anwen-
dungssituationen entscheidet sich
die Lésungskompetenz eines
innovativen Werkzeugherstellers.
Eine solche Anwendung liegt auch
der Entwicklung von Trigaworx®
zu Grunde.

Uberall dort, wo in gréBten Arbeits-
tiefen oder tiefsten Konturen hochste
Zerspanungsleistungen bei der
Grobzerspanung gefordert sind,
bietet lhnen Trigaworx® die opti-
male Lésung.

Die Trigaworx®-Serie wurde speziell
entwickelt, um die Vibrationen, die
mit herkdmmlichen Werkzeugen bei
groBen Auskragléngen auftreten,
zu vermeiden.

Dafur sorgen auch die neuent-
wickelten Trigacut® Wendeschneid-
platten mit Ihrer polygonen Form,
die Schwingungen gar nicht erst
entstehen lassen.

Sie profitieren somit von den fol-
genden Vorteilen:

» extrem hohe Vorschiibe bis
fz 3 mm realisieren hochste
Zerspanungsleistungen

 optimale Schneidenausnutzung
durch drei Schneiden und damit
bessere Wirtschaftlichkeit

« sehr gute Laufruhe auch in
grofB3en Arbeitstiefen und
tiefen Konturen

¢ Maschinen- und Werkzeug-
schonendes Arbeiten

Trigaworx” — |Ihr entscheidender
Vorteil an Wirtschaftlichkeit, wenn
Sie hdchste Zerspanungsleistungen
in groBBen Arbeitstiefen fordern!

Die patentierte Einbettun:
Wendeschneidplatte und:
spezielle Anordnung der:
Schneidenform sorgt hie
flr eine optimale Lasten-
verteilung - auch bei héch
Zahnvorschtiben.

Beim Schruppen holen Sie
Trigaworx®von Pokolm-V
das Maximum an Gesamt:
wirtschaftlichkeit aus lhre
Maschinen und Werkzeug
heraus. Besonders bei gro
Arbeitstiefen.

Das Ergebnis ist Ihr Zeitge

Frasen in gigantischen
Dimensionen - beim Schruppen
und Schlichten!

Die neuen Trigaworx"® Fraskopfe
erlauben ein enormes Zeitspanvolu-
men beim Schruppen in tiefsten
Konturen und Arbeitstiefen bei
extrem geringen Vibrationen.

Vorschubleistungen bis zu fz 3 mm
pro Zahn sind mit diesen neu ent-
wickelten Werkzeugen und den
entsprechenden Wendeplatten
realisierbar.

Fur die anschlieBenden Vorschlicht-
und Schlichtoperationen bildet unser
System DuoPlug die ideale Ergénzung.

Durch absolut spielfreie Passungen
bietet DuoPlug ein Hochstmaf an
Rundlaufgenauigkeit und Steifig-
keit — eine wichtige Voraussetzung
far wirtschaftliches HSC Frasen.
Gerade auch in tiefen Konturen!

Beide Systeme, Trigaworx” und
DuoPlug sind ein optimal aufeinan-
der abgestimmtes Team, wenn es
auf wirtschaftliche und prozesssichere
Frasbearbeitungen ankommt.
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Wendeplattenfraser

Trigaworx®

mit Trigacut’- Wendeschneidplatten

» extrem hohe Vorschiibe realisierbar bis fz 3 mm
* bessere Schneidenausnutzung durch drei effektive Schneiden
¢ sehr gute Laufruhe auch in groBBen Arbeitstiefen und tiefen Konturen

Zubehor

Wendeschneid-

platten

Vollhartmetall-

fraser

Eigenschaften

Bedeutung siehe Katalog

A 25500 | Torxschraube M 2,5 T7
B 30500 | Torxschraube M 3,0 T10
C 07 500 | Torxschlussel T7
D 10500 | Torxschlissel T10
E 09510 | Spannpratze M 2,5| T7
F 10514 | Spannfinger M 4,0| T10

Aufnahme-

systeme

Spindelsysteme

Wendeschneidplatten GréBe S

Schrumpftechnik

Zubehor

Service und
Dienstleistungen
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Schnittdatenempfehlungen

far Trigaworx"- Wendeplattenfraser

Zahnvorschiibe/Schnitttiefen
Vorschub pro Zahn (fz)
Schnitttiefe (ap)

Schneidstoff

é Y 7x238 fz (mm) 10-20 =
= ‘_g_ ap (mm) 03-0,6 -
ol 103x34 fz (mm) 05-20 05-20
i ap (mm) 03-1,0 03-10
bl 103 x34 fz (mm) 15-30 15-30
O ap (mm) 05-10 05-10

Schnittgeschwindigkeiten

Werkstoff

Unlegierter Stahl/Baustahl -— 100 - 250 150 - 250
v

Normale Werkzeugstahle/Stahlguss - 100 - 200 150 - 250
v

Werkzeugstahle, schwer zerspanbar/ - 100 - 150 120 - 200
v

Stahlguss, schwer zerspanbar

Diese Angaben sind Richtwerte. Kundenspezifische Gegebenheiten wie Antriebsleistung, Maschinenstabilitat,
Werkzeugauskragung etc. sind hierbei nicht beriicksichtigt. Um einen optimalen Einsatz unserer Produkte
in lhrer Fertigung sicherzustellen, vereinbaren Sie bitte einen Termin mit einem unserer Anwendungstechniker.

Produktbezeichnung

Trigaworx™ Wendeplattenfréser

Fraser far System DuoPlug fur

Wendeschneid-

platten

Vollhartmetall-

fraser

Aufnahme-

Systeme

Spindelsysteme

Trigacut® Wendeschneidplatten GréBe S 2162725G
320272 SG
4 25 272 SG
: Dfrase e . 216272
320272
425 272
'IIE':'?QS;?L:':El\)l\flga:s;sfg:neidplatten GroBBe M 225273
330273
335273
%-‘ijgf:'cc(;ctl(’j‘f';l.?lseerrjgsrchneidplatten GroBe M GaBETE
552373

Trigacut® Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatte GroBe S 02 72 840

Schrumpftechnik

Wendeschneidplatte GréBe M 03 73 835

0373 840

Zubehor

Torxschlssel

Zubehor

(Bitte diese Seite zum faxen kopieren)

Pokolm: 052 47/93 61-99 Voha: 0 22 66/47 81-40

O

Bitte senden Sie uns zu den oben aus-
gewadhlten Produkten ein Angebot zu.

Name, Vorname PLZ, Ort
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