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Nase Know-how pro Vas uspéch
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V tvrdém konkurencnim boji je velmi

nutné mit k dispozici partnera, ktery
poskytuje profi produkty a odpovida-
jici servis. Pokolm takovym partne-
rem je. podporujeme Vase vyrobni
procesy inovativnimi nastrojovymi
technologiemi v oblasti 2D a 3D
frézovani. S 15-tiletymi zkuSenostmi
patfime k vedoucim hracim v této
branZi a nabizime Vam nastrojovy
systém z jednoho hnizda. Nase feseni
je vzdy vysledkem intenzivni anylyzy
Vasich potfeb a daného zadani. Nase
filozofie Fullservice je zaloZena na
partnerstvi, které vychazi z nasich
vysoce kvalifikovanych spolupracov-
nikd. Hovofime Vasi feCi a vyzvy nds
motivuji pro Vas projekt. Na konci
pak vznikne individudlni produkt, kte-
ry zvySuje efektivitu Vaseho frézovani,
snizuje naklady a zlep3uje rentabilitu.
Toto je kli¢ k Vasemu Uspéchu a roz-

hodujici predstih pred konkurenci.
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Nova dimenze jistoty procesu

Novy nastrojovy SPINWORX® systém v akci
u firmy Hermesmeyer & Greweling

Firma Hermesmeyer & Greweling ve vestfals-
kém Marienfeldu je od roku 1982 diky vyni-
kajicim vysledkim v oblasti frézovani znama
svou vysokou Urovni vykonnosti a kvality.
Firma Hermesmeyer & Greweling byla mezi
prvnimi, ktefi nasadili novy ndstrojovy sytém
SPINWORX® .

Rozhodujici velic¢inou je cas

Zadanim bylo hrubovani polotovaru z mate-
ridlu 1.7131 jednim nastrojem s minimainim
strojnim ¢asem a v bezobsluzném provozu, az
do procesu dokoncovani.

Pro tento pfipad navrhl Pokolm néstroj
SPINWORX® 6 52 310/7DR @ 52 r6.

S nastrojem SPINWORX® frézujete s
jistym procesem

Obrobeni polotovaru trvalo celkem 172
minut pfi posuvu 4500 mm/min. a hloubkou
zabéru 1,25 mm. Hotovy dilec mohl byt
ihned po obrobeni integrovan do nastroje.
Samozfejma Uspora ¢asu diky samovolné se
otacejici VBD je velmi silnym argumentem pro
SPINWORX®. Jesté dleZitéjsi je neuvéfitelné
vysoka jistota procesu.

Nasledné hodnoceni nastroje SPINWORX®-
pfi 30-ti ndsobném zvéteni nevykazuji VBD
po 172 minutach téméF Zadné opotrebeni.
Tyto VBD by bylo mozné bez problém{ pouZit
na obrabéni dalSich dilci.

Zavér:

S nastrojem SPINWORX® od firmy Pokolm

je mozné dosahnout mimofadné kratkych
obrabécich ¢asd pfi soucasné nizkych nakla-
dech na néstroje. Dal3imi plusovymi body
jsou optimalni jistota procesu a omezeni
prostojli. Ve vysledku to znamend snizené
naklady na vyrobu a dsporu €asu.

Test Frézovani v technickém piehledu

Stroj machine
Typ type

Vykon vietene

machine output
Upina¢ arbor system

Material material

Upina¢ arbor

Nastroj cutting tool

VBD inserts

Délka vylozeni overhang

Chlazeni coolant

V_ (fezna rychlost speed

S (otacky revolutions

f, (posuv/zub
feed per t

V, (rychlost posuvu
feed rate)
a, (Sifka zabéru

cutting width)

a, (hloubka fezu

depth of cut)

Cas obrabéni

machining time

)

)

DMU

200P

42 kW

SK50
1.7131

10022 710
@ 22; SK 50
DIN 69 871 A

652 310/7DR @ 52 r6
0312 8A0DR @12
55 mm

Vzduchem skrz vieteno

air through spindle
250 m/min

1530 U/min

0,49 mm

4500 mm/min

38 mm

1,25 mm

1. Strana 114 min
1stside 114 min
2. Strana 58 min

2" side 58 min

Latest tooling system SPINWORX®
operating at Hermesmeyer & Greweling

The factor time is most important

Process reliable milling with SPINWORX®

Conclusion:
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Efektivita pro vyssi hospodarnost

Nase komplexni analyza a po-
radenstvi je zaméFena na Vase
konkrétni aplikace, a to vidy s
jednim cilem: sniZit naklady,

zvysit produktivitu.

B Obrabéni
nastroj
>
-]
)
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\©
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Stavajici stav procesu Optimalizovany proces
Nase zadani: optimalizace procesu
Dilec Upnuti Stroj CAD / CAM Nastroj
tooling
Material* Stabilita® Stabilita® Strategie” Upinac’
Geometrie” horizontalné / vertikalné” Drehzahl Flexibilita® Délka vylozeni"
Objem odebraného Svérak’ Vykon® Priimér
materialu’

Rezny material’

Pfimé upnuti
Pevnost”
Rezna hrana’

* zde pouze vybér ovliviiujicich faktord
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Rozmanity v kvalité

Nas inteligentni nastrojovy systém
Vam poskytuje optimalni nastroj
pro kazdou aplikaci - od upinace
po feznou hranu v rliznych pro-
vedenich. Servis, pfislusenstvi a

zaskoleni uzaviraji nasi Fullservice

Quadworx

Rovinna fréza

koncepci. Tak poskytujeme podporu
pro Vas Uspéch ve viech ¢lancich

fetézu.

Servis a sluzby

Kruhové VBD E

Znalosti z praxe

Fréza s VBD

VBD

TK frézy

TK frézy

drazka

Upinace - systémy

Vietenové systémy/tepelné upinani

Prislusenstvi

Zvlastni a specialni produkty

=] Technické data
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Individualni koncepty pro kazdou branzi

Zname potieby mnoha branzi. Jen tak mlizeme splnit

vysoké pozadavky na produktivitu, Zivotnost a kvalitu.

Nastrojarny

Trhy

Letecka technika

MedicinalIni technika

Potravinafsky pramysl

Zarucena optimalizace procesu

BUNDESREFUBLIK DEUTSCHLAKD

Duo-Plug®, SPINWORX® a ostatni patenty

Prostoje znamenaji krok zpét.
Proto vyvijime na$ program pofad
dal. Jen tak budeme schopni si
udrZet naskok. Jen tak budete
moci profitovat z nasich inovaci a
patentd, které zajistuji Va3 naskok

pred konkurenci.
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Znalost zajistuje budoucnost: Pokolm Academy

Pro zvladnuti pozadavki trhu je velmi dilezité
kontinudlni vzdélavani Vasich spolupracovnika.
Profesionalni workshopy, seminare a tréninky zajistuji

predstih ve védomostech a znalostech produktd. Tak

zvladnete predpoklady pro dobré obchody.

Servis, ten pokracuje

Hightech - to neni jen pecet kvality
pro nase produkty, ale plati také pro
nasi podporu. Nejlepsim pfikladem
je moderni produktkonfigurator s
CAD/CAM kompatibilnimi 3D daty,

tak jako dobfe strukturovana média

jako internet, CD a tistény katalog.
Pouzivejte tento servis pro vhodnou = =

volbu produktu a komfortni zadani

zakazky.




Vas partner

Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG
Adam-Opel-StraBe 5
33428 Harsewinkel

Telefon +49 5247 9361-0
Telefax +49 5247 9361-99
E-Mail info@pokolm.de
Internet www.pokolm.de




