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RUNDPLATTENFRASER mit Hinterlage

R 6| 7° positiv

Highlights

@ Bruchsicherheit bei der Bearbeitung

@ optimaler Schutz des Werkzeugkdrpers durch die Hinterlage

@ nach Wendeschneidplattenbruch kdonnen die Hinterlage,
die Schraube und die Gewindehiilse einzeln ausgetauscht
werden, es muss kein neuer Trager gekauft werden

@ Unterlegplatte aus gehartetem Stahl auf Starke geschliffen,
nicht durchgehartet somit stoBdampfend

WerkzeugabmaBe und Preise

Rundplattenfraser
mit Hinterlage

R 6 | 7° positiv
) d3 I I3 z
42 310/7 HL 42 16 35 3,5 44 4 198
52 310/7 HL 52 22 40 3,5 52,5 5 235
66 310/7 HL 66 27 48 3,5 52,5 6 248
80 310/7 HL 80 27 60 3,5 52,5 7 319

Mehr Informationen unter: pOkO]m = VOha
WWW.POKOLM-VOHA.DE PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
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Zubehor
Rundplattenfraser mit Hinterlage é&
R 6 | 7° positiv .@9‘\
%égl
‘ | 35500 L Torxschraube, lang 1,80
i 35500 | Gewindehiilse 3,10
b 35510 Klemmschraube 1,30
[
‘[ 09511 Hinterlage 1,90
@—— 15 500 Torxschliissel 5,40
|| Inbus 3,5 Inbusschliissel fiir Schraube 5,80

Torxschliissel (7)
Art. 15 500

Torxschraube (5)
Art. 35 500 L

Inbusschliissel (4)
Art. INBUS 3,5

Hinterlage (2)
Art. 09 511

Bohrung A

Art. 355001

Bohrung B

Trager (1)

Klemmschraube (6)

Art. 35 510
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