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WERKZEUGSYSTEME PROZESSOPTIMIERUNG FRASSTRATEGIEBERATUNG

RHOMBUSFRASER *291/*391

Highlights

@ bestens geeignet fiir das Umsaumen von Bauteilen, Abzeilen von Formflachen
und bei Arbeiten mit langen Auskragungen
@ vibrationsarmer Lauf durch die starke Wendeschneidplatte und den Eckradius von nur 1 mm
@ kein Auftreten von Schwingungen beim Bearbeiten senkrecht angrenzender Wénde
@ alle Werkzeuge sind auf k=95° eingestellt
@ hohe VerschleiBbestandigkeit durch Hartmetallqualitdt HSC 05 mit PVTi-Beschichtung
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a ] 35500 Torxschraube M 3,5 L7,5 T15

15 500 Torxschliissel T15

Anwendungsdaten (fz/ap)

P-F-RF-D 0806

2 XDHW 10T3 O fZ (mm) 1 10 fZ (mm) 0’1 _ 0’4
= ap (mm) ap (mm) 0,1-1,5

Schnittgeschwindigkeiten Vc in m/min

SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN

WERKSTOFF
Stahl -— 1 10 Grob 160 - 210
-
v Fein 200 - 300
Gehartete Werkstoffe -— 1 10 Gials 100 — 180
-
v Fein 120 -200
Nichtrostender Stahl 1 10 Grob _
é Fein 140 - 200
Guss
g 1 10 Grob 150 - 250
v Fein 200 - 350
Pokolm Telefon: +491[0]5247/9361-0 Voha-Tosec Telefon: +49[0] 22 66/47 81-11
Frastechnik GmbH & Co. KG  Telefax: +49[0]5247/9361-99 Werkzeuge GmbH Telefax: +49[0] 22 66/47 81-40
Adam-Opel-StraBe 5 E-Mail:  info@pokolm.de Schreinerweg 2a +2b  E-Mail:  info@voha-tosec.de
D-33428 Harsewinkel Internet: www.pokolm.de D-51789 Lindlar Internet: www.voha-tosec.de
Mehr Informationen unter: pOkO]m = VOha

WWW.POKOLM-VOHA.DE PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.



