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HOCHSTE STEIFIGKEIT MIT BESTEN ERGEBNISSEN

Hohere  Zerspanungsleistungen, eine extrem hohe
Prozesssicherheit bei langeren Standzeiten in aul3er-
ordentlichen Anwendungsfallen ist der Wunsch eines jeden
Zerspaners. Realisiert werden kann dies jedoch nur in sehr
seltenen Fallen, da es kaum Werkzeuge gibt, die alle diese
Vorteile vereinen. Das von POKOLM entwickelte und
patentierte Verbindungssystem DuoPlug © bietet die derzeit
ausgereifteste Losung fur die Forderungen der Zerspaner

und Anwender flr die Bearbeitung in grof3en Tiefen.

Die tagliche Arbeit des Formenbauers zu erleichtern, eine
prozesssichere Anwendung zu haben, um einen optimalen T R S
Rundlauf und hochste Steifigkeit selbst bei Auskraglangen > 10xd zu realisieren, bedurfte einiger
gedanklicher Wechselspringe. Doch die Mihe und Zeit hat sich gelohnt. Die unterschiedlichen
Warmeausdehnungskoeffizienten von Stahl und Vollhartmetall sich zunutze machend, ist das
DuoPlug ®- System an Flexibilitat, Modularitat und Prazision nicht zu tiberbieten.

Dies weil3 auch Jurgen Frenz, Leiter der mechanischen Fertigung bei der Firma Bolesta
Werkzeugbau GmbH in Marienfeld zu berichten: ,In der Formfrasbearbeitung fur Werkzeuge der
Automobilindustrie haben wir stédndig mit grof3en Arbeitstiefen zu tun. [...] Durch die hohe Stabilitat
des DuoPlug ®-Systems erreichen wir in groRen Arbeitstiefen hervorragende Oberflachen.“ In
diesem Anwendungsbeispiel, der Abdeckung eines Nachschalldampfers fir einen Kunden aus dem
Automobilbau, wird mit einer Auskraglange von insgesamt 243,5 mm gearbeitet, was einem
Verhdltnis von I/d = 15,2 entspricht. Selbst mit diesen exaltierten Langen wird kontinuierlich mit
einer Vorschubgeschwindigkeit von fast 4.500 mm/min gearbeitet. Bei diesen schlechten
Verhéltnissen fir die Werkzeuge und Wendeschneidplatten ist eine besonders steife, sowie
gleichzeitig schwingungsarme Verbindung erforderlich und natirlich ein exzellenter Rundlauf und

hochste Standzeiten.

Mehr Informationen unter: poko]m 8 voha
WWW.POKOLM-VOHA.DE PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.
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.burch den Einsatz des DuoPlug ®-Systems bei der Schlichtbearbeitung benétigen wir 20%

weniger Werkzeuge gegeniuber den Einschraubwerkzeugen® figt Jurgen Frenz von der Firma

Bolesta hinzu und lasst nicht unerwadhnt, das im Hause Bolesta nicht mehr auf das Pokolm-

DuoPlug ®-System verzichtet wird.

PRAXISBEISPIEL:

Maschine:

Programmiersystem:

DepoJet
OpenMind

Bauteil: Abdeckung Nachschalldampfer

Material: GGG 60

Aufnahme: HSK 80 A

Werkzeug : 3 16 200 SG (416; r3,5; z3)

WSP: 02 07 835 (@ 7; HSC 05)

Beschichtung: PVTi

Auskraglange: 243,5 mm

V! 250 m/min

7 4.475 mm/min e ey
Nach (ber acht Stunden im Einsatz zeigt die

S: 4,973 U/min Wendeschneidplatte noch keinen erkennbaren VerschleiR.
Die gesamte Form kann ohne Unterbrechungen fertig

f,: 0,3 mm bearbeitet werden. Ware noch mehr Finishing nétig, so
kénnte dies auch ohne Wechsel der WSP erfolaen.

ap: 0,25 mm

Ae. 0,25 mm

Weitere Informationen:

Pokolm

Frastechnik GmbH & Co. KG

Voha-Tosec
Werkzeuge GmbH

Bolesta
Werkzeugbau GmbH

Adam-Opel-StralRe 5
D-33428 Harsewinkel

Schreinerweg 2a + 2b
D-51789 Lindlar

Von-Liebig-StraRe 11
D-33428 Marienfeld

Telefon: +49 [0] 52 47/93 61-0
Telefax: +49 [0] 52 47/93 61-99

Telefon: +49 [0] 22 66/47 81-11
Telefax: +49 [0] 22 66/47 81-40

Telefon: +49 [0] 52 47/92 63-0
Telefax: +49 [0] 52 47/92 63-10

E-Mail; info@voha-tosec.de
Internet; www.voha-tosec.de

E-Mail: info@pokolm.de
Internet: www.pokolm.de
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E-Mail: info@bolesta-gmbh.de
Internet: www.bolesta-gmbh.de
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