
MONTAGEANLEITUNG
für Rundplattenfräser mit Hinterlage

Schritt 1:

Schritt 1: Montage Wendeschneidplatten

Schritt 1:

Schritt 2: Tauschen der Hinterlage

Pokolm
Frästechnik GmbH & Co. KG
Adam-Opel-Straße 5
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Telefon: +49 5247 9361-0
Telefax: +49 5247 9361-99

E-Mail:  info@pokolm.de
Internet: www.pokolm.de

Voha-Tosec
Werkzeuge GmbH
Schreinerweg 2a + 2b
51789 Lindlar

Telefon: +49 2266 4781-11
Telefax: +49 2266 4781-40

E-Mail:  info@voha-tosec.de
Internet: www.voha-tosec.de

2.1	 Zum Tausch der Hinterlage halten Sie bitte den entsprechenden Torxschlüssel (7) sowie den	
im Lieferumfang enthaltenen Inbusschlüssel (4) bereit.

2.2	 Lösen Sie die Klemmschraube mittels Torxschlüssel (7), anschließend entfernen Sie die Torx-	
schrauben (5) mit dem Torxschlüssel (7).

2.3	 Unter Verwendung des Inbusschlüssels (4) lösen und entfernen Sie nun die Gewindehülse (3). 	
Jetzt können Sie die Hinterlage (2) aus dem Werkzeug entfernen. Vor dem neuen Einsetzen 	
der Hinterlage (2) säubern Sie bitte den Plattensitz und achten darauf, dass dieser frei von 	
Spänen und Öl ist.

2.4	 Setzen Sie die Hinterlage (2) in den Plattensitz und befestigen Sie diese mittels Gewindehülse (3) 	
und Inbusschlüssel (4), bitte verwenden Sie hierzu die bei Pokolm erhältliche Kupferpaste. 	
Achten Sie darauf, dass der Bund der Gewindehülse (3) in der Flachsenkung der Hinterlage (2)	
versinkt.

2.5	 Nun können Sie die Wendeschneidplatten (8) wie gewohnt einsetzen und mit der Torxschraube (5) 	
sowie Torxschlüssel (7) befestigen. Anschließend spannen Sie die Klemmschraube (6) für 	
einen festen Sitz der Wendeschneidplatte.

1.1	 Entfernen Sie die Torxschraube (5) mit dem Torx-	
schlüssel (7) und prüfen Sie den festen Sitz der 	
Gewindehülse (3) mittels des mitgelieferten Inbus-	
schlüssels (4).

1.2	 Sollte die Gewindehülse (3) sich noch weiter spannen 	
lassen, so ist diese mittels Inbusschlüssel (4) 	
handfest anzuziehen. Achten Sie darauf, dass der 	
Bund der Gewindehülse (3) in der Flachsenkung	
der Hinterlage (2) versinkt.

1.3	 Montieren Sie mit Hilfe des Torxschlüssels (7) 	
zuerst die Wendeschneidplatte und fixieren Sie 	
sie zusätzlich mit der Klemmschraube (6).

Um einen optimalen und sicheren Einsatz der Werkzeuge zu gewährleisten, beachten Sie bei der 
Montage bitte folgende Hinweise:


